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necesarios varios de estos aparatos si se desea realizar un revestimier-

" t0 combinado segﬁn esas diversas técnicas para fabricar un material -

en rotacidn en dicho armaezon, medios para fijar este soporte alternatid

@@@D

Los materlales comnlegoo en forma de hoaa o de pellcula de lon-"
gitud indeterminada, que comprenden varias capas de sustancias dife-
rentes, generaimente ;ermoplééticas, soh de un gran interés en 1§vin-
dustria del embalaje, pof‘ejémplo para la formacidn de.sacos, belsas
y cajas herméticos terﬁoseilables. Batos materialés comple jos permiten
especialmente fabricar embalaﬁee de alta calidad, dotadoé de buenas -
propigdades combinadas de udlidez, ec decir de grén registencia mecée
nica, flexibilidad y resistencia a las gﬁasas, eto., asdi como hermeti-
cidad. Paras la apliéaciéﬁ de las capas de naturaleza Qifereﬁte, se de-
ben utilizar aparstos revestidores de construceidn diferente, tales -
COLIO UNo dé cilindros revestidores pars las soluciones, un‘aparatobde
lama de aire(”air-brush") para las emulsiones, un aparato de rasqueta
pars lasg mases plésticas relativamente espesas, o0 un ﬁparato de extru-
sion para las pastas y polvos plaétifioédos poi calentamiento. Estos -

aparatos son en general relativamente costosos y se comprendera que son

oomple jo como el especificado anteriormente.

En la practica debers tenerse en cuenta la realizacidn de mate—
riales complejos muy diversos, pues segﬁn_las necesidades el materisl
debera comprender un nﬁmero diferente de -copas sucesivas de naturalezs
diferente, aungque algunas; que no.serén necesariamente adyacentes, po=
drén ser dé igual naturaleza. La'va:iaci&n~del nimero y de la natura-
leza de los revestimientos debe permitir le fabricacidn de materiales
de gran veriedad. A tal rempecto, conviene destacar gue los oustro ti-
pos de aparatos'reveatidores permiten la realizacion de reveétimiéntos
con lae diversas materlas cuyo. empleo puede considerarse actualmente.

La. ipven01on preve una maqu1na revestidora combinads que comprends

un ameazon, un soporte formado por dos gualderas espaciadae y montado -
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_vamente en dos posioiones activas diferentes dentro de dicho armazon, -

| para aotuar sobre el revestimiento aplicado & la banda; mientras que,

"bre dicho tramo. : .

oomprendlendo dicho soporte, para actuar en una de sus posicioner acti-
vas, un c¢ilindro de conura-pr981on montado en rotacion entre las refe—
ridas gualderas pera actuar sobre 1a banda & revestir, una cubeta amo~
vible destinada & contener material de revestiniento, un cilindro cha~-
poteador montado de"tro de dioha cubeta para-transportaf el mateiial
de revestimiento, yé ses directamente a la banda a revestlr o0 bien a
un cilindro revestidor amovible que actle a su vez sobre la banda y

convenientemente un dispositivo amovible de lama de aire ("air-brush")

pera actuar en la otra de sus posiciones activas, el citado soporte com

prende una cinta sin fin, sobre uno de cuyos tramos es gulada la banda,] -

¥y una rasqﬁeta igualadora destinada a actuar sobre la banda Que pasa 80

Segun otra particularidad de la invencion, se dispone un aparato
amovible de extrusion para poder aplicar un revestimiénto sobre la ban-
da que pasa sobre el mencionado trémo de la cinte sin fin.:

Las gualderas de dicho soporte estan ademas unidas‘gntre si por
varios rodillos de gufa de la banda a revestir en cada uné de las posio
ciones activas del citado soporte. | |

Otrés particulaiidades y ventajas de la invencion se dedugiran de
la descripoion de un ejemplo de realizacidn de 1a méguina segun la in-
vencién{ gue se ofreceré seguidamente con referencia a los dibujos es-.
quemﬁticos énexos, en los ques

La figure 1 es wuna vista de la méquiﬂa en la posicidn oonvenient#
para la aplicacion de soluciones.

La figura 2 es una vista lateral parcial de esta méquina, que muq
tra los principales organos de la mismae

La flgura 3 es una v1sta gimilar a la flgura 1, hallandose adaptg-
da la maquina para la apllcaclon de emulsiones con la lama de aire.

La figura 4 es une visia de la méquina en su otra{POSlcion activg

e



10

20

25

30

| edecuada pare la aplicacion de materias plésticas con la rasqueta; y

5y 6y Ty 8y 9y pare la gula de la banda & revestir, que pase también

‘de tornillo de apretado 1l.
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La figura-5 es una viste sindier a la Eigura.4; estando edaptada
la méquina paia le aplicaci&n_de revestimiento ﬁor extrusidn.

Como se muectra en los dibujos, 1a'méquina‘comprénde un armézén 1
en el gue va montado en rotacion alradedor de un pivote 3 un soPorte'Q
formado por dos gualderas paralelas.bﬁntre estas gualdelras eété ﬁonta—v

do un cilindro de presidnd, asi como diversos rodilles, tales como los

sobre un rodillo 10 montado en el armazon 1. El soporte puede fijarse

en dos posiciones activas separadas préotioamente ror 1809, por medio

Sobre unas correderas 12 sqlidarias del armazon 1 puede oolocarseJ
una oubeta amovible 13 destinada a recibir material de revestiﬁiento ¥y
provista de un cilindro chaypoteador 14. :

La bunda a revestir puede estar constituida por un sopdrte per-'
manente pare la pelioula a formar, por ejemplo une banda de papel, car-
‘tén, lela, lamina de aluminio o andlogos, o bien puede estar'constitui—'
da por un soporte provisional, por ejemplo una banda meté}ica o de telaj
no adhesiva, de la que se retira finalmente la pelicula compleja. La
trayectoria T de ia banda se indda con trazcs mixtos y yar{a‘segﬁn la
posicién del soporte 2 y la naturaleza del tratamiento de rsvestimientoL

En la posicién mnostrada en ia figura 1,‘este tratamientp ée efec—
tda, con ayuda de un material en soluoidn, por e jemplo una soluoion de
Ygaran” koloruro de poliﬁinilideno, generalmentecopolimerizado con clo=-
ruro de vinilo). El cilindfo 14 transporta la soluoion sobre un ocilin-
dro revestidor 15 que xe halla en contaoto con el primero y aplice la
solucién sobre la benda a reveétir, que es presionada contra el oilin-
dro 15 por el cilindro de contra~presiond, éuya posicion es regulable
én altura.

- Para utilizaer ﬁna emuleion, por ejemplo de "saren", se levanta el

ocilindre 15 y se conduce la bande directamente en'cqntaoto con el cilin
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| 4ro 14+ La cantidad de emulsion llevada a la banda puede regularse me=_]

" amovible. Se entiende pues que puede llevarse & una posicion inactiva

diante una faaquéta 16 de posicién regulsble, que puede actuar sobre
todé la anchura del cilindro 14 o solamehte sobre sus zonas harginales.
Se lleva entonces @ las proximidades del oilindro 4 un dispositivo 17
de insuflado de una lama de aire ("air-brush") para'regularizar la éa—

pa de revestimiento. Este dispositivo 17, al igual que la cubeta 13, es|

por:desylazamiento sobre un apoyo lgrsdlidario del armazdn 1.

| El cilindro 15y 1la rasqueta 16 pueden tener un eJe que atraviece
unas muescas existentes en las naredes de la cubeta 13 y se adapte pro-
visionalmente en unos palleres dispuestos sobre el armazon a fin de de-
terminar la correcta posicién de trabajo dellos Brganos aéociados a la
cubeta'l3.

Mediante simple oscilacion del soporte 2, se puede llevar la ma-
quina a la poeicién expuesta en la figura 4, ﬁara la aplicaoién con la
rasqueta igualadors de masas pléspicas de viséosidad apropiada, por
ejemplo cloruro de polivihilo, polietileno, poliamida, etc, . '

Una cinta sin fin 19 rodea & dos rodillos espaciados montadoé en
el soporte 2, sobre el que va igualmente montado un 613poéitivo de ras-
queta igualedora 20, que es regulable eh altura‘y en inclinacidén. La
cubeta 13 de oilindrb 14 se coloca como eh la figura 3, pudiendo utili-
Zarse 1gualmente ls rasqueta 16 para regular la capa transportada pér‘
el cllinaro 14 sobre la banda a revestir. Un oilindro de contra»pxesion
21 va montado bajo la cinta 19 en el soporte 2, siendo ajustable su ~
posicidn respecto a la de la rasqueta 20.

Para aplicar un revestiﬁiento por extrusion de mgterias tales co-

mo el cloruro de polivinilo, poliamida, etc., se deja al aparato en la

posgicidn de la figura 4, pero se separa la cubeta 13, y ©e lleva la ban
da direciaﬁente sobre la cinta sin fin 19. Se eféctua entonces la operap
cion de revestimiento con ayuda de un dispositivo de extrusién'que com=

prende un embudo conteniendo la materia plastica, por ejemplo en polvo,
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L. en grénulos o en pasta, cuya materia es arrastrada por un tornillo sin|
Afin'23 y puede calentarse progresivamente a la temperatura deseada, poI

e jemplo del orden de 200%¢C, por'oalentamiento eléctricp u otro, El dis-

tura regulable, uno de cuyos lados esta oonstituido por une rasqueta -

24 cuya posioion es regulablela voluntad y .que se halla directamente er

contacto con la masa caliente y asegura la igualacion de la capa de ma-

3

positivo suministra una lamina de materia plastica liguida por una abed-

.sioién regulable bajo la embocadura de suministro del dispositivo de -
‘extrusion. Se observaréd que la cinta 19 es mas large en la figura 5,

pudiendo elegirse su longitud de acuerdo con las necesidades.

nientemente de wno o.vaiios rodillos de»vidriorpulimentado 25 que ao-
tlan sobre la cape de materia sometida a extrusiéh ¥ pueden ocooperar -
con unos rodillos de acero 26 o anéiogos dispuestos bajo la banda & -
revestire. Los rodillos de vidrio 25 pueden estar silioonizados o reou=—
biertos de otra materia no adhesiva. Pueden ser refrigerados iﬁferidr;
mente,.por e jemplo mediante uns éirculaoién de aguay © exteriormenté -
-pbr agua aportada por un Jjuego dg oilindros transmisores. la posioién

en alture de cada rodillo de acero 26 situado frente él cilindro de =~

métrica. Bl paralelismo entre la rasqueta 24 y los oilindros 25 y 26 -
debera conservarse rigurosamente.
L.os rodiliqs 25 y 26 pueden girar en el =entido del avance de la

banda a revestir, o en sentido opuesto, segun la naturaleza del mate-

teria depositade sobre la banda a revestir. Bn ciertas casos, ésts ul=-
tima puede éer'previamente calentada, si es posible & la temperatura =~ ;

de la masa plésfica. Bl cilindro de contra-presion 21 se diSpone en po-

rial de e;?rusién. En ciertos casos, se puede incluso hacer girar a los
rodillos 25 en el sentido del avance y & los rodillos 26 en sentido con=.
trario. Betds posibilidades de trabajo permiten no s0lo aumentar la ve-
locidad de producecidn sino gue #dem&s S6 asegura wna gran regularidad -

de espesor de la pelicula en toda su extensidn, as{ como la supresién -

'
4
1

Segﬁn la invencién, el dispésitivo de extrusidn va segﬁido oonve~ '

vidrio 25 correspondiente es convenientemente régulab;e de maners microt

nicomed
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‘ner, si se desea, una superiicie rugosa do la pelicula, facilitando la

‘deividrio, que pueden aplastarla ligeramente y estirarla en sentido -

- ra 4 podrla suprlmirse y reemplazarse por el dispositivo de extrusidn

 segun la figura 5, en el que solo se mantendria en servicio la rasquete

de picaduras o mlnusculas perforaclones. Permlten por otra parte obte=

aplicacion de otras pellculas.

Inueresa igualmente advertlr que la pellcula sometida & extrusidh

recibe una orientacidn long;tudinal por la acclon'ae la rasqueta, mien

tras que puede Tecibir una orientscion transversal por los cilindros -

transversal, si tienen undelocidad lineal superior a la de la bandae
- Se puede prever eventuelmenle una refrigaracién suplementaria de;
la pelicula c§n ayuda de rodillos tales como los 27 y 28. A,ta; efectoj
la pelicuia'podr{a conducirse Bubién a través de un bafio de refrigera~
cidn, después de haber exﬁerimentado la accidn del primer rodillo de -
vidrio 25. También pod?ian refrigerarse los>fodillos de acero 26.

COnviene destacar que el dispositivo de %asqueta 20 segin la fingu

24 para que actuase como la rasqueta 20 en la figura 4, quedando enton<
ces inutilizados el sistema de tornillo sin fin 23 y el calentamiento.
También podria preverse uns combinacidn de los dos disPOQitivos, que
se montarfan entonces de manera amqviblé para ser utilizados alternatid
vamente.
Los diversos organos movibles con los que forme contacto la bandg 7
a revestir, especialmente los rodillos de gu{a, los cilindros revegti- |
dores, los cilindros de contra~presion y la cinta movil sin fin, pueder

montarse en rotacion libre, de manersa due sean'&esplazados bajo el efeq

to del movimiento impuesto a la banda, o bien algunos de esto& organoa

pueden ser motores, de menera que cooperen para el avance de la banda.
Se . comprendera que la méquina combinada segun la invencion, que

permite efeotuar/oi::ro'tipoa de aplicacién de revestimientos ‘anterior-

mente descritos, es mucho mas econémioa que cuatro maquinas adaptedas - .
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.bre las reivindicaclones signientess
) n' » : » . )
aplicacion ue diversas capas de materias plasticas‘sobre una banda 801

_por dos gualderas/y montado eil rotacion en dlcho armazon~ medios para

montado en rotaclon entre las mencionadas gualderas para actuar sobre

'bénda; mientras que para actuar en su segunda posicién activa, el ditg- :

" revestimiento sobre dicha bandaj y una rasqueta igualadora destinada

sioidén activa de dicho soporte.

practlca tapbién su ut1112a01on.

NOTA

g » t’ ‘ .
En resumen: La Patente de Invencion que .se solicita recaera so-

. , . ‘.. L . ’
12%,~ Una maquina revestidora combineds,. especialmente para la

porte, caracterisada porque comprende un armazon, un soporte formado
- eSpaciadas

Pijar eate soporte alternativamente en dos posiclones activas dlferenT
tes en dicho‘armazon, comprsndlenao el referido soporte, pars actuar in

le primera de sus posiciones activas, un cilindro de contra~presion ~|
la banda e revestir; una cubeta amOV1ble destinada a contener mauerlal
de reves timlento, un dlspos1t1vo de cilindro monuado en dicha cubeta

para transportar waterial de revestimiento de aqueila sobre la rzierida

do soporte comprende una cinta sin fin, sobre uno de cuyps tramos es

guiada la banda citada; medios para aplicar una capa de material de

a actuar sobre la banda asl revestida, gque pasa sobre el referido tramo.

28, Una miquina rvevestidora combinada segin la Teivindicaoion ]
gque comprende un dispositivo azmovible de lama de'aire(" air- brush) dds-~

tinado a actuar sobré ol revestimiento aplicado en la:oitada primera io-

3%.~ Una méquina revestidora combinada segin la reivindicacion 1
caracterizada porque dicha rasqueta esta montada en posicién regulablé,
49.— Una maquina revéstidora combinada segun la reiv.l® caractedi

zada porque el dlSpOSlthO de c¢ilindro comprende un cilindro chapdeadmb/
v y un
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~eilindro revestidor'que ge halls en contacio, por una parte con el ci—

bre el cilindro de contra~presion.

|ohapoteador gue actus directamente sobre la banda & revestir, y una ras-
miento,

7 par%ctejlaada Q0TYuUe 1a cuoeta se dlspone de manesa desplazable sobre

iesplazable sobre unas deslizaderas de soporte fijadas al referido ar-

-~ yegulable en el goporte segun 1, bajo el tramo activo de la cinta sin -

v/ 11 11%.~ Una mﬁquina'reveatidora combinada segun la reivindicacion 18

——

———— s

aal

1
} . ) i
lindro chapoteador y, de otra parte, con la banda a revestir guiada, so-

3
.

» . . L. ” L e N < 7 ‘a
5%.- Una maguina revestidora comiinada segun la reivindicacion 19

caracterizada porque el dispdsitivo de ‘¢cilindro comprende un cilindro -

queta amovibleﬂdeatinada a ﬁegularizar~la capa'de material de revesti-

|

62,- Una maqulna revestidora combinada segin la reivindicacién 1e

una s deslizaderas @ soporte {ijudas al rererido aruazon.
* - » . . 3 2 *
78.- Una maquing cevestidora combinada segun la reivindicacion 2,

caracterizada porqué el dispositivo de lama de aire se dispone de manera

pngzaﬁ.

88, ~ Una‘méquing revestidora coubinada segﬁn la ®ivindicacion 19,
haractorizads porque el oilindro de contra-presion esta montado en posi-
sion regul&ble en el oitado soporte. ’

95 ~ Una maquina revestldora combinada segun la r61V1nulcaolon 19
caracterizada porque las gualderas del soporte estan unidas entre si por
rarios rodillos de guia de la banda a revestir en cada una de las posicig—
tes activas de dicho soporte.

combinadea

109.—Jna maquina revestldora/sequn la r91v1nd10aclon 12 caracteri=-

sada porque un segundo cilindro de contra_preslon va montado en ‘posicion

fin, para cooperar con dicha rasqueta igualadora.

daracterizada porque comprendse un dispositivo de extru51on destinado a —'

!

plicar un revestimiento sobre la banda a revestir que pasa sobre el CItar

do tramo de la banda o cinta sin fin.

P
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" truxidn e sta delimitada, por el lado de partida de la banda & reves-

‘tll, por una rasqueta 1~ualadora fegulable.

_material sometido a extrusién ¥y que coopera con un rodillo de contra-

" presion dispuestos bajo la banda a revestir.

recser la Patente de Invencaon que se sollcltaz UNA tw JINA RHVE‘TI
- .DORA CQMBINADA,YESPECLQA&EME PARA‘LA'APLICACIUN DB DIVERUAS CAPAS
DE ATERIAS PLASTICAS SOBRE UNA BANDA © uOPORT""‘

-10 =

NeRg
| 2 O
J : k3 RS i 2 . : o 2
129,~ Una maquine revestidora combinada segun la reivindicacion

11, caracterizada porque la abertura de salida del dispositivo de ex-

" 13%,~ Una maquina revestldora combinada se:un la reivind10a01on
11 caracterizada porque el dispositivo de extrusion va seszuido por 19

menos de un rodillo de'vidriq.puliméntadovque‘actﬁa gobre la capa de

145.~ Se relvindlca por Uliimo, como. obgeto sobre el que ha de

Todo conforme se reivindica en la presente memoria, que consta

ae diéz paginas esorites a méquina.
Madrid, 3 de Octubre, 1961-

AIFONSO UNGRIA
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