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“ cos para raquetas -de auegos 7 en par tloular a bastidor

_;hechos en forma de una pieza moldeada hueca_de~materiales
1 plésticos. |
J,};ﬁffu,? Cu“#

;Sl'se 1e asesta un golpe suflclentemente fuerte, partlcu-A;
larmente si la ragqueta se deaa caer o se golpea sobrb,dga

superficie dura desde una altura de varios decimetrog.':

’...

'Nuestra solicitud de patente briténica pens

diente Ne 80/26222 describe un medio que obliga a un basti

(R N N

dor de ragueta a mantenerse unido en =21 caso de urna rotura

o fractura, incluso aungue la rotura sea de las que en una

LACN N g

| raqueta susual daria como rnsultado que una parte del. b&qt
dor se separzase completamente ael resto, Dicha solxcz@xi

pendiente consigue esto previendo ura cuerda gue pasa g%re

S——

dedor del interior cel bastidor hueco, siendo anclados los
extremos de la cuerda al bestidor de modo que la cuerda

Se ha encontrado que los bastidores de ra-
quetas estén expuestos a roturas en la regibn de la testa
de la cabsza de la ragueta cuando es sopetida a un impacto
suficientemente fuerte. Por ejemplo, si la ragueta es dejé
da caer sobrs una superficie dure de tal menera que el man
go de la raqueta esté verticsl en el momento del impacto;
entonces la fuerze total de cse inpacte es soportada por
la testa de la cabeza de la raguets,

Se ha encontrado que este prbblema puesde
ser aliviado previendo medios pora aumentar de modo local
le pesgistencia v lao rigider de 1la cabezo

 la regibn de la teste,




Se ha- encontrado tamblén ‘que el aumento -
;_tes menc1onado de la resistencia T la rigldez puede ser
»conseguldo convenlentemente previendo medios de refuerzo.
-rigidos en el bastidor de la ragueta en la regidn de la
.m§§§§ﬁ§g=;*;; L e - T
. ;Cdnsiguientemente, el preseﬁte'invéntbééfééf?

un bastldor nara una raqueta para Juoar, comprendiendo, e1
bastidor una pieza moldeada hueca de material plastlgg“
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v estando al menos parcialmente reforzado por medio 82 un

miembro rigido, estando el miembro rigido moldeado de una

-
L N ]

pieza con =l material plastico.

Pref riblemente, el miembro rigido estéd en-

-
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cerrado conmpletemernte dentro del material plastico.

En una realisacidn preferida, el mian‘ro T

{1

rido se crbisnde sobre wn &rea sustencialmpente correyxydn-
2 Sp 0T
diente a la parte de testa del bastidor de la raguesta, °

En una segunda realizacibn pr
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miembro rigido tiene una pluralidad de perforaciones en
€1, por medio de las cuales, cuando el material pléstico ¥
el nieabro rigido son moldsados juntos, el material pléstg
co penetra en las perforaciones durante el moldzo y se en-
durece en ellas para bloquear el miembro rigido al basti-

dor durante la operacidn e moldeo.
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El meterial mds cdecuvedn para dicho mismbro

._J‘.

y . A
rigido es wn metal, por e ion,
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zmplo aluminio, ¢ una aleac

por ejemplo acero dulce,'acero inoxicdable o latén,
Las placas petilicas penrforades son produci

das usualmente por nedio de uvna operacidbn de¢ prensado en-

-- o1 - - y =1 . - - - 3
tre estanpas v esto do como resultado que las perIioraclo-




| mayores paralelas d¢ la placa, es decir, los didmetros
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|-ca eon. el material plastlco del bastldor"‘f* ;"“'i*“m*“"“

‘opuestos de cada perforacién son diferentes entre si.
Se ha encontrado que esta falta de uniformi

dad puede ser utilizada para mejorar el blogueo de la pla-

El efecto de bloqueo obtenldo entre la pla-_
ca perfdradé y el bastidor permite que la resistencih yola

rlgldez de la pTaca sead sumadas efectivamente a la dél .t

* e

terial de1~oaSu1dor.

Preferiblemente, la placa puede estar asi
’ P ¥

conformada de modo que cuando 2sté en posicidn on el basti

—

dor aumente la rigidez local y reduzca asi la distorsidn

de la cabeza del bastidor en condiciones de 1nnacuo.-deto

cidn de. ca-
nal generalmente en U 7y colocando la placa en el nolde de

tal modo gue, en el bastidor acabade, la base de la U sea

puede ser efectuado doblando la placa a una se

adyacente 2l érea encordada de la cabeza del bastidor.

Fl peso 7 dimensiones &z la placa metdlica

peso" ino

> o~

son seleccionados de modo que no haya "falta de
o D

depida impuesta en el bastidor acabado.

Hay previstos en

o

la placa perforada aguje Tos

apropizdemente dimensionados, pera corresponder = los agu~

jeros de encordado del bastidor acubado. Cuando el basti-

dor es dzl tipo que tiene sus agujeros do encordado definj
dos por columnas formadas enterizas en el bastidor, hay

vistos agujeros en la placc para acomodar

El raterial plastico utilizado para hacex

PN L2
ce puede egter

la pieza moldeada hue

.. .y A e 4

Preferiblenente, la pieca molleada puzade ser de W mateXig)
4 K3 £ — (~ Fal - »

Lernovnlastico refornado tol como Nyleon 65 reforzado con fio
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‘bras de carbbn o fibras de vidrio o una combinacibn de 1a3

do con el presente invento son adecuados para ser

da 10 de plén

nsiste

ta de wng pluralided de perforaciones 21, teniendo cg

]
o

mismas., Por ejemplo, la pieza moldeada puede comprender

(a) Nylon 66 con 30% en peso de Flbras de
carbdn;

(b) Nylon 66 con 40% en peso de {ibras-de -
"vidrio; ,

(e) Cualquief combinacién de (a) ¥ (bQ,.por

ejemplo 20% de fibras de carbén y 20'

de fibras de vidrio.

Los bastidores de raque®tas hechos de acuer-
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abrica

Y

dos por los medios descritos en nuestra patente espaiola

no 494441 eg(ul Modelo de Utilidad no 247142,

BT ¢ 0°,
TS .« .
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E1 pressnte invento zard ilustrado, sipple-
L] Ld .

~ L

ieva de acuerdo con el presente invento.

foi]

por un circulo y marceda "X" en la fig. 1.

Un bastidor para una racueta de Juego de

L ~ o 8 =y -} Ao ST Aot ~ K4
oo huecs ¥y oun nientro rigide. Bl mismbro »i

en una placa metdlica 20 7 est

i . ] -
4 hacho e wna

acero dulce de 0,9 mm de grueso. La placa 20 ez
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- La placa 20 est4 curvada para formar un ca-

nal en U y es colocada en wn molde formendo el material

pléstico el bastidor hueco de modo que, durante el proceso

de moldeo, el material pléstico fluye a las perforacidnes

1215 se endurece en’ ellas pard formar salient es 11, A31,6?%

1 1a placa 20 es blogueada en el material plastlco (como se |

ha mostrado esquemdticamente en la flg. 2). C e, Te

La placa 20, en una realizacién prefeprid:

del presente invento, es fijada en posicidn sobre la super

ficie interior del bastidor hueco 10, de modo que l=z base

30 del canal en U s=2a adyacente al érea encordada 40 de 12
cabeza de la raquetba. : erts

4

~Lla placa 20 esté4 ademéds provista de agw'°-

. LIPS

ros que coinciden con los agujeros de encordado del basti-
dor de la raqueta. En la fig, 1, se ha mostrado wno de, ¥a-
les agujeros 22 alojando una columna 0 montante de encordza

do 41 (conocide de por si).

Como se ha mogtrado en la fig. 2, las perfo
. . s Lo
racicnes 21 son de Qidmetmp no uniforms,; es decir el dialg

£ro de los &puaemoo sobre la superficie interior de la plz
ca (211) aifiere del tamefio e los que hay en la superfi~.
cie exterior (21B). Esto mejora la accibén de blogueo entIe®
la placa 20 7 el basfidor 10,
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el material pléstico del bastid
pldCu no puede ser desplozade de su pesicidén sobre la gu-
perficie interior del bastidor moldendo en condiciones GG

esfuerzo aplicado o deformncidn de la piesza moldeada.

L2 -




Los puntos que como catactgyist;gg

gen en las reivindicaciones siguientes: e ae
. l2,~ Un bastidor para raguetas de juego, que
, . .
. 10 comprende una pieza moldeada hueca de un material plastieo,

: w . o
deado de una pieza con el material plastico.

. tamente encerrado dentro de la pieza moldeada.

20 "parte de testa del bastidor.

25 dos juntos, el material plastico pencetra en las perioracio-

presentan para que sean objeto de esta*séliciiud7de'

Modelo

«*®,

mente reforzada por medio de un miembro rigido que es¢d «mol

LA
v
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¢,

28.- Un bastidor de acuerdo con la reivin@?p;-

38.. Un bastidor de acuerdo con la reivindica-
cién 18 & 28, caracterizado porgue e) miembro rigido se ex-

tiende sobre_un. Arearsustancialmente correspondiente a la

ba, - Un bastidor de acuerdo con cualquier rei-

vindicacidn precedente, caracterizado porque el miembro ri-
cuando el miembro rigido y el material plastico son moldea-

| nes para Iormar salientes durante el moldeo, y se endurece
en ellas para bloquear el miembro rigido al bastidor.
54.- Un bastidor de acuerdo con cualguier rei=-

vindicacidn precedente, caractierizado porque el miembro rig

30 - do estid hecho de un metal (por ejemplo, aluminic) o de una

14013
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caracterizado porgue la pieza moldcada estd al menos parcial
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15 cidén 18, caracterizado porque el miembro rigido esta ngpleJ
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de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se.répoil

gido_tiene una pluralidad de perforaciones en &1, por lo qué,
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aleacién (por ejemplo, acere dulce, acero
tén) .,
6a,- Un bastidor de acuerdo con la reivindica=

cién 4a § 58, caracterizado porque una o mas de las perfo-

raciones es de diAdmetro no uniforme, siendo el didme<*ro:-de:|-

dicha o dichas perforaciones en una cara mayor del m.embro |”

rigido diferente .del didmetro en la otra cara mayor:ﬁgx

miembro rigido. A

-
>

78,- Un bastidor de acuerdoc con cualquier rei-

vindicacidén precedente, caracterizado porque el miembro. ri

gido esté configurado y posicionado dentro de la pieza mol=
deada de plastico de modo que sea por ello reforzada sola-
LI .

mente, una. Rarte del bastidor. ‘ ' + .

v
8a.- Un bastidor de acuerdo con la reivindigca-
cidén 78, caracterizado porque el miembro rigido es de. sec~
L ]

.

" e

cién en canal en U y esta posicionado con relacidén a la pie

za moldeada de plastico de modo que la base de la U sea
adyacente al &4rea encordada del bhastidor.
_ 9 & - Un bastidor de acuerdo con cualguier rei-
& ~mue-

vindicacién precedente, caracterizado porque el miembro ri-
gido estid provisto de uno o més agujeros, correspondiendo
dichos agujeros o aberturas de encordado o columnas de en-
cordado en el bastidor acabado.

106,~ Un bastidor de acuerdeo con cualquier rei-
vindicacién precedente, caracterizado porque la piezh mol-
deadn huecas estd beehn de un material plasvico reforpado,

preferiblementie un material termopldsiice (por ejemplo

Nvlon 00 reforzado con fibras da vidrio, fibras de chrbén o

cualquier combinacidn de las mismas ).

11a,~ UN BASTIDOR PARA RAQUETAS DE JUEGOQ,
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_ Tal y como se ha descfito en la Memoria que ante
pede,'representado en los dibujos gque se acompafian y con 10;}-
fines que se han especificado, |
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a ! '
-5 magquina por una sola cara. '
:
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