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invento sé refiere a bastidores- o mar­

cos'para raquetas de juegos y en particular a bastidores

hechos en forma de una pieza moldeada hueca de materiales 

plásticos.

- Cualquier raqueta de juego puede romperse 

si se le asesta un golpe suficientemente fuerte;,, particu­

larmente si la  raqueta se deja caer o se golpea sobr^.tCaa

superficie dura desde uña altura de varios decímetro?; ■ *.
•.. •

Nuestra solicitud de patente británica pen*

diente Ne 80/26222 describe un medio oue obliga a un basti

dor de“raqueta a mantenerse unido en el caso de una rotura

o fractura,, incluso aunque la  rotura sea de las que en .una
• •  ♦ •  •

raqueta ¿usual daría como resultado oue una o arte del»bcwsti

dor se separase completamente ¿el resto. Dicha solicitud
• • • •

pendiente consigue esto previendo una cuerda que pasa a i r e
•.***!

dedor del interior del bastidor hueco, siendo anclados los 

extremos de la  cuerda al bastidor de modo que la  cuerda 

sea mantenida en tracción»

Se ha encontrado que los bastidores de ra - 

quetas están expuestos a roturas en la región de la  testa 

de la  cabeza de la  raqueta cuando es sometida a un impacto 

suficientemente fuerte. Por ejemplo, si la raqueta es deja 

da caer sobre una superficie dura de tal manera que el man 

go de la  raqueta esté vertical en el momento del impacto: 

entonces la  fuerza total de ese impacto es soportada por 

la testa de la cabeza de la raqueta.

Se ha encontrado que este problema puede 

ser aliviado previendo medios para aumentar de modo local 

j  la  resistencia y la  rigidez de la  cabeza de la raqueta en 

3.a región de la testa.1



Se; ha encontrado también que el aumento en­

tes mencionado de ia  resistencia 7 la  rigidez puede ser 

conseguido convenientemente previendo medios de refuerzo 

rígidos en el bastidor de la raqueta en la  región de la

te st a.

Consiguientemente, e l presente invento otea

un bastidor para una raqueta para jugar, comprendiendo.el

bastidor una pieza moldeada hueca de material plásticp.\
• •

7 estando al menos parcialmente reforzado por medio*de* un

miembro rígido, estando el miembro rígido moldeado de una

pieza con el material plástico.

Preferiblemente, e l miembro rígido está en-
• + • •  *

cerrado completamente dentro del material plástico.
•  • * .
• •

En una realización preferida, el miembro r í• •• . — 
• *  •

gido se extiende sobre un área sustancialmente corre*s*p'dn- 

diente a la  parte de testa del bastidor de la raqueta*.***

En una segunda realización preferida, el

miembro rígido tiene una pluralidad de perforaciones en 

é l, por medio de las cuales, cuando el material plástico 7  

el miembro rígido son moldeados «juntos, e l material plást-i 

co penetra en las perforaciones durante el moldeo 7  se en­

durece en e llas para bloquear e l miembro rígido al basti­

dor durante la  operación de moldeo.

El material más adecuado peora dicho miembro 

rígido es na metal, por ejemplo aluminio, o una aleación, 

por ejemplo acero dulce, acero inoxidable o latón.

Las planas metálicas perforadas son producá 

das usualmente por medio de una operación de prensado en­

tre estampas 7 esto da. como resultado cus las perforacio­

nes sean de diámetro no uniforme con relación a las caras
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mayores paralelas dé la  placa, es decir, los diámetros 

opuestos de cada perforación son diferentes entre sí.

Se ha encontrado que esta fa lta  de uniformi 

dad puede ser utilizada para mejorar el bloqueo de la  p la­

zca con e l material plástico del bastidor. "

El efecto de bloqueo obtenido entre la  p la­

ca perforada y el bastidor permite que la  resistencia.y*la
•  •  •

rigidez de la  placa sean sumadas efectivamente a la  dél-.ma
•..*

te r ia l del bastidor.

Preferiblemente, la  placa ruede estar asá

conformada de modo que cuando está en posición on el basti

dor aumente la  rigidez local y reduzca así la  distorsión

de la cabeza del bastidor en condiciones de imuacto.*Eeto
"" •  •• •«*

puede ser efectuado doblando la  placa a una sección de.ca-
•  •  •  *

nal generalmente en U y colocando la  placa en el mol^e^de
• •  •  *• •

ta l modo que, en e l bastidor acabado, la  base de la  ü sea 

adyacente al área encordada de la  cabeza del bastidor.

El peso y dimensiones de la placa metálica 

son seleccionados de modo que no haya "fa lta  de peso" in - 

debida impuesta en e l bastidor acabado.

Hay previstos en la  placa perforada agujeros 

apropiadamente dimensionadospara corresponder a los agu­

jeros de encordado del bastidor acabado. Cuando el Dasti- 

dor es del tipo que tieiie sus agujeros de encordado definí, 

dos por columnas formadas enterizas en el bastidor, hay 

previstos agujeros en la  placa para acomodar esas columnas.

El material plástico utilizado para hacer 

la  pieza moldeada hueca puede estar reforzado en si mismo., 

Preferiblemente, la pieza moldeada puedo ser de un material 

termoplástico reforzado ta l como I? y Ion 66 reforzado con f i -
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tras de carbón o fibras de vidrio o una combinación de las 

mismas. Por ejemplo, la  pieza moldeada puede comprender:

(a ) Nylon 66 con ~$0% en peso de fibras de 

carbón;

.... , (b ) üylon 66 con 40,6 en peso de fibras de -

v id rio ; .... .

(c ) Cualquier combinación de (a ) y (b»}, .por
' • • •. , . • .*ejemplo 206 de fibras de carbón y .206

de fibras de vidrio. "

Los bastidores de raquetas hechos de acuer—
• •  • • •

do con e l  presente invento son adecuados para ser fabr ica­

dos por los medios descritos en nuestra patente escarióla
* •

49444-1 y en el. Modelo de Util idad n2 247142.
• • *

El presente invento será ilustrado, simple­’ * 4r.. » • •

mente a modo ae ejemplo, en la siguiente descripción*y "con
* ■ m •

re ferencia  a los dibujos adjuntos. **’ *'

En los dibujos:

' La f i g .  1 es una v is ta ,  parcialmente en •

perspectiva y parcialmente en sección, de una parte de un 

bastidor de raqueta de acuerdo con e l  presente invento.

La f i g .  2 es una visca agrandada cíe la par­

te abarcada por mi c írculo y marcada "X" en .la f i g .  1.

dn bastio.or pana una raqueta de juego de 

acuerdo con e l  presente invento comprende una pieza moldea 

aa 10 de plástico hueca y un miembro r íg ido. El miembro r í  

gido consiste en una placa metálica 20 y está hecho de una 

chapo, de acero dulce ele 0,0 mm de grueso. La placa 20 está 

provista de una pluralidad de perforaciones 21, teniendo ca 

oa pe ¿ i oración na c. .1 ametro mead, o 0.0 1,56 me. El oes o de la 

placa es de 4 p,
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. La placa 20 está curvada para formar un ca­

nal en U y es colocada en un molde formando el material 

plástico el bastidor hueco de modo que, durante el proceso 

de moldeo, el material plástico fluye a las perforaciones 

21 y  se endurece en e llas para formar salientes 11. Asi, 

la  placa 20 es bloqueada en el material plástico (como se

ha mostrado esquemáticamente en la  f ig . 2 ). ' •*. *•
• • «

La placa‘20, en una realización preferid^
•.. •

del presente invento, es fijada en. posición sobre la  super 

fic ie  interior del bastidor hueco 10, de modo que la sa se  

5 0  del canal en U sea adyacente a l área encordada 40 de la  

cabeza de la  raqueta.

„ La- placa 20 está además provista de a§n>je-
• • ♦ *

ros que coinciden con los agujeros de encordado del ba&ti-• • • •
dor de la  raqueta. En la  fig . 1, se ha mostrado uno ¿e^ta-• •
les agujeros 22 alojando una columna o montante de encor&a

do 41 (conocida de por s í ) .
Como se ha mostrado en la  f ig . 2, las perfo 

raciones 21 son de diámetro no uniforme, es decir e l diamê  

tro de los agujeros sobre la superficie inuenor de la  

ca (21A) difiere del tamaño de los que hay en la superj.-*•"*

cíe exterior (21B). Esto mejora la  acción de bloqueo entre
la. piaca 20 y el bastidor 10.

Como resultado del efecto c.e oiocueo enii ®

el material plástico del bastidor y la placa metálica, i ,v 

placa no puede sea: desplazado, he su. posición sobro 3.a su 

perficie interior de1 bastidor moldeaao en condiciones do 

esfuerzo aplicado o deformación de la pieza moldeada.

04012



1

5

10

15

20

25

30

I ló j»  ni'in/

_ *i~iíéJ : 1 Viír t ' " ____ __

- REIVINDICACIONES- -

Los puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad se

presentan para que sean objeto de e sta  s o l i c i t u d  de Modelo
•*. *•

de U t i l id a d  en España, por -VEINTE años, son lo s  que se r¿co-  

gen en l a s  re iv ind icac iones  s igu ien te s :

l a , -  Un bast idor  para raquetas de juego, que 

comprende una pieza moldeada hueca de un m ater ia l  p lá s t ic o ,  

caracter izado  porque l a  pieza moldeada está a l  menos p a rc ia l  

mente re fo rzada  por medio de un miembro r í g id o  que está«mol­

deado de una pieza con e l  mater ia l  p l á s t i c o .
• * . .

2 a . -  Un bas t ido r  de acuerdo con l a  r e i v in d ic a -
•  •  ■ *

ción l a ,  caracter izado  porque e l  miembro r íg id o  esta qoflyjle-

taraente encerrado dentro de l a  p ieza  moldeada. (
»i

3a . -  Un bast idor  de acuerdo con l a  r e iv in d ic a -
i

ción l a  ó 2a , caracter izado  porque e l  miembro r í g id o  se ex- l
tiende sobr.e._uii..Área^sustancialmente correspondiente a l a  ¡ 

parte de tes ta  del b a s t id o r .

4 a . -  Un bas t ido r  de acuerdo con cua lqu ie r  r e i ­

v ind icac ión  precedente, caracter izado  porque e l  miembro r í -  

g ido_t iene  una p lu ra l id ad  de per forac iones  en é l ,  por lo  que 

cuando e l  miembro r í g id o  y e l  m ater ia l  p lá s t ic o  son moldea­

dos juntos ,  el materia l  p lás t ico  penetra en la s  p e r ío rac io »

I nes para formar s a l i e n te s  durante e l  moldeo, y se endurece 

en e l l a s  para bloquear el miembro r í g id o  a l  b a s t id o r .

5a . -  Un bast ido r  de acuerdo con cua lqu ie r  r e i -  

! v ind icac ión  precedente, caracter izado  porque e l  miembro r í g i  

■ do está hecho de un metal (por ejemplo, aluminio) o de una

14013 i



a leac ión  (por ejemplo, acero du lce ,  acero inox idab le  o l a ­

tón ) .

6 a . -  Un bast idor  de acuerdo con l a  r e i v in d ic a ­

ción ó 5a , caracter izado  porque una o más de la s  p e r fo -
I

raciones es de diámetro no uniforme, siendo e l  diámetro1 de- j 

dicha o dichas per forac iones  en una cara mayor de l  miembro 

r í g id o  d i fe rente  -del diámetro en l a  otra cara mayor*Ue!t 

miembro r í g i d o .  * * .

7a . -  Un bast idor  de acuerdo con cua lquier  r e i ­

v ind icac ión  precedente, caracter izado  porque e l  miembro, r i  

gido está configurado v posicionado dentro de l a  pieza mol-
I

deada de p lá s t ico  de modo que sea por e l l o  re fo rzada  s o l a -  ¡
* i

menceé..n̂ i£,.,&a.2'te de l bas t ido r .  1 ♦ S' ‘ • »• !" ’ ' I
8 a . -  Un bast idor  de acuerdo con l a  r e i v in d ic a -

» * »
• • '

ción 7a , caracter izado  porque e l  miembro r í g i d o  es de- soc -  

ción en canal en U y está posicionado con r e la c ió n  a l a  pi<i 

za moldeada de p lá s t i c o  de modo que l a  base de l a  U sea 

adyacente a l  área encordada del bas t ido r .

9 a. -  Un bast idor  de acuerdo con cua lqu ier  r e i -
* —TV..-- '

vindicac ión  precedente, caracter izado  porque e l  miembro r í ­

gido está prov isto  de uno o más agu jeros ,  correspondiendo  

dichos agu je ros o aberturas de encordado o columnas de en­

cordado en el bast idor  acabado.

300.- Un bastidor de acuerdo con cualquier rei-
i
i v indicac ión preceden ve , caracterizado ¡jorque la piez|a mol-
t
t

j deada hueca está hecha de un martirial p3.ástico reforjado,

! preíeriblemenvo un materia l  termoplástico (por ejemplo

¡ Nylon 66 reforzado con fibras de vidrio, fibras de c|arbón o
I •I
I cua lqu ie r  combinación do las misinos ) .

lia. UN 13ASTIIJ0H PARA RAQUETAS DE JUEGO.
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