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Son conocidas las hojas y cintas de material pldstico re-

forzado por hllos longitudlnales destinados para servir

.de embalaje o de 1igadura,hallanaose algurias 01ntas rec—

biertas por uns cara con un maserial adhesivo.
La presenta 1nven01on,se refiere a un tejido completo
degtinado especlalmaate para»embalage y la fabricacidn

de . cintas para ligamento o c1ntas adhesivasg.

Se caracteriza porque con hilos de urdimbre de fibras tex-

-“tiles veﬂetales,anlmules,mlnerales,drulflci ales ¢ 81nbet1—

cag regularmente espaciados,se teje con ! ilOs:ae trawe de

_fibras textlles cualesquiera,mas 0 menos sﬁaciédos,éon

el fin de obtener una ‘contextura ablerta que se 1mpremna

'medldnte un baiio en dlspersiones de 1atex natural hOdlLl- .

. cado 0 sin modmflcar,o latex smnuetlco modlllcado 0 gin

modificar por r681nas termoendurec bles,o mqterlales plas-
ticos en pastas o en medio dlsolvente(tlpos plastisoles)

con adlclon 0-8in’ ella de flbras de tode clase,con el fin

de obtener tras secado ¥y pollmerlza01on‘una pellcula que
~;'obture los poros del tejldOo-' ‘ L '
" La 1nvencion se caracteriza ademas, a titulo ae pLOduc—'
" tos 1ndustr1ules nuevos,po; cintas recortadas parulelamente
‘ ‘ 3 los hilos de urdimbre en un beJldO reallzado ‘en’ hilos
"~ de urdimbre de leras textiles vevetales,anlmales,mlnera--.

.1es,artiflciales 0 sintéticas rewumarmente espa01ados,te-,‘

Jlﬁos con hilos de trama de cualesqulera ;1bras textlles,

mas o menos espaciados,con el f1n de obtener una contextu~
. ra ablerta ¥ que se impregna meaiante,un vafio en digpersio-~

" nes de latex natural modificado o sin moéificar'é latex

sintetlco modlflcado o sin modlficar,por resinas termoen-

o dufec1Blas o) materiales plasticos en pashas 0 en medio Al-"

solverte(tlpos plastlsoles),con adicidn 0 sin ella de fi-
bras de cualquier clase,con el fin de  obtener tras secado
y polimerizacion una pelféula que obtura los poros del te=-

jido.
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, En el tealdo fabrioado segun la 1nvenclon,los hilos de trama

no sirven mis que para mantener la separacion de los hilos de :

l»uraimbre,qqe pueden estar'més'o menos-apretados-y ser nds o

menos resistentes5segunvla'”esistehcia a la traccidn deseada .

,_para el embalage,y en particular,para 1le clnta.
 Los tegidos obtenldos por el procedlmiento de la presente
 "1nvencion pueden recibir trafa mientos de hldrofugaclon,de T
;’ignlfugaoién,antlcrlptowam1003 0 de cualquier especie,y ser ~f
'o no coloreados.Pueden servar gara la fabricacién de prendas S
‘:de vestlr o de ecubrimientos protectoras y para embalages

1 diversos.

Los tejidos obtenidos por el procedimlento de la presente in--

g vencién se destinan particularmente a rec1bir sobre una- cdra
un adhesivo ‘para conseguir cintas adhe31vas que presenten

"f;una resistencia 1ongitud1na1 fuerte y regular.
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_‘ En resumen: la Patente de Invencion quyo revistro se s011c1-v-"
 ta recaera sobre las 81guienres relv1nd1caciones...' T -
'1.-Proceaimiento de fahricaci5n de te;zdos complegos,carac- '

'terizado porque con hllOS de urdimore de fibras textiles vegeta—>

les,anlmales,mineralea,artlflciales o) sinteticas,regularmente

espa01ados,se tege con hilos de trama de fibras textiles cu.a—

’ lesquiera,mas o menos espaclados,con el fin de. obtener una-

contextura que se impregna medlante un baﬂo en dlspersiones
de latex natural modificado 0 sin modlflcar o 1atex sinteti- -

co modlficado o sin moflificar por resinas termoendure01b1es 0

materiales plésticos en pastas 0 en medid dlsolvente(tlpos

plastisoles),con adicidn o sin ella de fibras de cualquier gé-

nero,con el fin de obtener tras secado y polimerizacidn una

pelfcula que obtura los poros del tejidos.
2.-Procedim1ento,segun la reivindlcacion anterlor,oaraoteri—

zado,a t{tulo de productos industrigles nuevos,czntas recorta- -



das paralélamenfe a iosvhilos dé ﬁrdiﬁbrékenvuh teji-
do ejecutado en hilos de urdimbre de fibras textgles Ve~
4 aetales,animales,minerales,artiflclales 0 sintétlcas,re-
.70.;$ ’ | ”gularmente espaciados,tegidos con hilos de trama de cuale
. quier fibra textil,maa ‘0 menos espa01ados,con el fin de -
'"f’obtener une. contextura abierta y que ‘se imprevna median- -
fte un baﬁo en dispersiones de latex natural mouifioado
o 7 | 0. sin modiflcar por resinas termoendurecibles o materia— -
THeme 1es plasticos en pastas 0o en medlo disolvente(tipos plas-
| tlsoles),oon ad101on 0 sin ells de flbras de cualquier
'especie,con el fin de obtener tras seoado ¥ pollmerlzac1on‘
una. pelacula que obtura los poros del teaido. },- .
‘ , N .3.-PROCLDIMIENﬂO DE FABRICAOION DL TLJIDOS COMPLEJOS-
-  ;480;; ,”fi-La presente memoria descriptiva,consta de cuatro hogas,<“ -
| L N escritas a maquina y por una sola caras ‘ T
~A_Madria 29 septiembre de 1961. |
EL Agen‘ae Oflcial, -
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