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i Aparato para soldar el ‘reborde de uns cazoleta cur
" vada, a la 1lanta de un disco para rueda "o

THE FIREbTONE TIRE AND RUBBLR GOMPANY, entldad noxr-
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A 1o largo del proceso de:obtencién,en
serie de conjunto de disco y llaenta de las cafac—
ter{sticas descritas en la Patente espaﬁola'NQ
70754 4 y para la fase final del citado pfoceso

.4 .
empleamos une maguina de las caracteristicas que
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.8 cont1nuac1on descrlblmos°

Fl conjunto de la rueda y disco obtenido

en la operacién de prensado, se indica en su tota-

1idad en G en las figuras 1y 2. Desde la opera-

cidn de prensado se pasan los conguntos G medlan—
te d150031t1vos adecuados ( no mostrados ) al apa
rato de soldadura mostrado en laﬂ fiwuras 1 y 2°
El aparato de soldadura comprende prefe~
rlblemente un armazdn , -indicado en “eneral en 338,

provisto de una'porqion inclinada 339 sohre la que

ven asegurados unos soportes 340, en los que se ha-

1lan montados unos cojinetes 341 que apoyan un eje

muiidn 342. Una estructura de plataforma 343 estd

' articulada sobre el eje mufidn 342 y se halla adap=

~tada para extenderse en posicidn vertical, como se

muestre en la figura 1, cuando el aparato esta en

posicidn para recibir o descargar un conjunto G.

Los miembros 344 del armazén se extienden hacia el

exteriorﬂforﬁando dngulo recto con el armazén 343
y sustentarndo una placa ffontal 345 en‘relacién-
paralela con 1os'miembros 344 del armazdn. Otros
miembros 346 del armazdn se.extiendén”paralelauen—
e & los niembros 344 con el fin que se describi-
rd, |

Une plataforma 347 estéd desplazablemen-

te montada sobre los ejes dentados 348 deslizables

en los apoyoé 349 y 350 de lés miembros 344 y 346

del armazén, respectivamente, y 1os ejes 348 tie-

-nen unas gecciones dentadas que engranan con las

ruedas dentadas 351 situadas sobre un eje oscilan-
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te 352 apoyado en sus extremos en las porciones

exteriores de los miembros 346 del armazén. Kl

eje oscllante tiene un brazo 353 articﬁladameﬁte

conectado & la biele de pistdn 354 de un cilindro
de fluido'355‘montado en uno de los’miembros 344

‘del armazdn. In consectiencia, el accionamiento

de la biele de pistdn 354 imprimird un movimiento

alternativo & los ejes dsntados 348 y elevardn y

descenderén a la plataforma 347, nostrandose con

" trazos discontinuos la vosicidn inferior en la

l figurs 1 y con trazos continuos en la Tigura 2.° >~

Entre los ejes dentados 348 hay un eje

de transmisiéﬁ:356 apoyado sobre adecuados coji-

- netes ( no mostrados ) en 1los miembros 344 y 346

" del armazdn, y el extremo superior del eje, vis-

to en la figura 1, estd deslizablemente fijado a

1la plataforma 347. Un engranaje de transmisidn

357 montado en el eje 356 es accionado por el en-
granaje 358 desde un motor 359'su5ténfado sobre
el armazén 343. »

Una ufia colocadora biselads 360 ( mejor
ilustrada en la figura 2 ) va montada en la pla-
taforma 347 y;se halla adaptada para entrar en la
abertura del cubo 238 de la rueda F del conjunto
G para centrar a_ésﬁe cuando ge desciende la pla-
taforma. Una ufia de sujecidn 362 va articulada so-

bre la plataforma en 363 ¥ estd adaptada‘para Erl=

- trar y’sujétér el borde de la aberturs 238 del cu~

bo cuando se desciende la plataforma para sujetar

el conjunto & ésta para su rotacidn con ella. So-
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‘bre la placa frontal 345 csid montado un cilindro

‘de £1dido 364 y su biela de pistén estd articula-

damente conectada al extremo onuesto de la ufla

362 vara llevarle v retirarls de la posiCién de -

“sujecidn.

Un cilindro de fldido 365 ve montado so— |

~—

bre el armazén 338 y su biela de pistén estd arti-

" culadamente conectada en 366 al armazdén 343 de la

 plataforma pars hacer oscilar a ésta en su totali-

dad desde la posicidn de la figura 1 a la de la

figure 2 alrededor del eje mufidn 342 como centro.

Cuando la vlateforma es devuelta a la posicidn de’

1a figura 1, se apoya dontraAun tone ajuétable 367
gituado en el'armazén'338; En lé posicidn eleva-
da de la plataforma que se muestra en la figura 2,
el eje de transmisidn 356 es.horizontal ¥y hace gi-
rar al conjunto G sobre un eje horizontal.' n es-
ta posicidn, el aparato de soldar indicedo en su

conjunto en 368 en la figura 2, se halla en la ade-

o 4 . )
cuada posicion relativa para soldar el reborde de

la rueda F a la llanta. EL aparato de soldar com=-

prende preferiblemente una cabeza soldadora 369

ajustablemenﬁe‘montada medisnte los ejes 370 y.371

' ‘ ' ’ .
gobre un miembro 372 del armazdn, que esta verti-

' . . o Y 4
calmente y ajustavleienive montado en el armazon

338.

Tia. ceheza soldadora 369 tiene unos ele-
mentos alimentadores 373 formados por rodillos y
destinados a introducir la varilla de soldar 374

a través de un conducto curvado 375 hasta la zona
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“del soplete indicada en 376. Un tubo 378 va dirigido

a lz zona del soplete que suministra gas inerte pa-

ra proteger el arco soldador.

- En el funcionamiento del aparato de sol-~ <

dar, cuando se coloca un conjunto G sobre la pla-

taforma 347, el pil&ndro de fliiido 355 es activado
para oscilar el brazo 353 en el sentido de las ma-

} . . 14 ’ .
necillas del reloj, sezun se obgerva en la figzura

1, determinando el descenso de la platéforma por

loé'ejes dentados'348; Cuando la‘uﬁa de sujgcién
362 entra en la abertura del cubo 238, el cilindro
de fldido 364 puede ser actiﬁado ( por un interrup-
tor limitador situado sdbre el eje oscilante 352,
por ejemplo ) para obligaer a la ufia 362 a sujetar
la porcidn del cubo de la rueda F. Iuego es ao-
tivado el cilindro elevador 365 para llevar el con-
junto de ls plataforma‘a la posicidn de la figﬁra
2, poniendo la porcidn de la rueda F correspondien-
te a la llanta eh relacion de scldadura con el s0-
plete 376. Cuando‘la'plataforma’aléanza'ésfa po-
gicién, un brezo 379 aseéurado sobre:él eje 120f1dn
342 acciong un interruptor limitador 380 situado
sobre el armazdn 338, cuyo interruptor estd eléc-
tricamente conectedo &l motor 359 y al circuito gol-
dador, de maners que el soplete yueda encendido y

el conjunto de la rueda empieza a girar simulténea-
rente. Cuando este conjunto'hé efectuado ﬁna re=
volueidn completa, vn cronometrador ciclico apasa
el soplete y el mobor 359 v desactiva al cilindro

elevador 365 para descender la nlateforma. Cuando
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el conjunto de ésta alcanzs el iondovapoyéndose

contra el tope 367, un brazo 381 asegurado sobre

el drbol muiidn 342 invierte al interruptor limi-
tador 380, provocando el desacoplamiento de 1a

ufle de sujecidn 362 y la elevacidn por medio de

los ejes demtados 348 de 1a'platafbrmé a la po-

sicidn de la Ffigura 1 para descargar de ella al
conjunto soldado.

En las figura 3 se muestra un. tipo pre-
ferido de soldadura, que puede denominafse "solda-
duré‘requemada" y se puede efedﬁuar médiante la
précedente operacién. In este tipo de soldaiura,
se aplica el soplete encendido a través del rebor-
de R de la cazoleta F y en parte en la poreidn cen
tral redondeada de la llanta 289. Ia soidadurab
382 es circunferénoialmentevcoﬁtinﬁa v se‘hélla se-
parada en una distancie sensible del borde del sa~

N ’ e
liente, de msnera gue actua comeo barrers para lu-

‘pedir'el alargémiento de cuelguier grieta que em=-

pieza en el margen del reborde R de la cazoleta.

Egte tipo de soldedura permite una unidn de méxima

solidez del reborde de le rueda y la 1lanta conti-
nuemente alrededor de toda'la'circunferencia cgel
diéco ¥y la llanta, a diferencia de la soldadura
por puntos, proporcionando una’unién a prueba de

fugas para uso de neumdticos sin cémara, lo gue

‘supone una ventaja sobre el uso de remaches, per-

nos y elementos similares.
Ie figura 4, muestra el mismo tipo de

goldadura en 382', en un conjunto difereante de llan~
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‘La figura 5 ruestra un. conjunto de esti-

' los diferentés de llanta y cazoleta e igualmente .

un tipo diferente de goldadura continua cue puede
llevarse a cabo mediante la citada operascidn de so0l
dadura empleando una forma diferente de conducto

para la varilla de soldar. Yn este caso el rebor-

“de R' de ls cazoleta P' es unido a la llanta 383

medisnte una soldadura circunferencial oontinna
384 dispuesta'en una ranura anular formada entre
el reborde R' y la llanta 383 y peneirando en las
paredes del reborde y la llanta. Ia Varillé de s0l=-
dar serfa dirigida alrededor del horde exterior de
1a llenta para llevar el soplete hasta la ranura
anular. | - o

Ta figura 6, muestra que la soldadura
continus puede aplicarse también entre la llanta
385 y el borde del saliente R de lavcazoleta,
como ge indica en 386, penetrando en ambos‘elemen~
tos, como ofra posible fdrma.de soldadura pafa cual~
gquiera de.los tipos sefialados de llantas u otros
tipos distintos a fijar al rebdrde de la cazole-
ta. |

DeSCrita suficientemente la naturéleza

" . VN . .
del invento, asi como la menera de réalizarlo en

la practica, debe hacerse constar que las dispo-

siciones anteriormente indicadas, son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cusinto ho al-
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teren su principio fundamental. Tamblen se hace
congtar que el invento sge refiere & uhavSolici—
tud de Patente presentade en Norteamerica, éon
fecha de 26 de sép'l:iempre de 1.960, N2 Ser.
58.581, aoogiéndosé por 1o tanto a los beneficios
gue ooncedeh los Convenios Internacionales en vi- ,
gor,giendo 1o gue constituyevlé esencia del refe-
rido invento y por:lo gue se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia: " APARATO PARA
SOIDAR EL REBORDE DE UNA CAZOLETA CURVADA, A TA
LLANTA DE UN DISCO PARA RUEDA "3 caracterizando-
ge por lo 51év1ente. ‘

k l2,~  Aparato paraesoldar el reborde de
una cezoleta curvada, e la llanta de uﬁ disco para
rueda, en forﬁa de cazoleta axialmente perforade

8 una llanta metallca que ajusta gobre dlcho re-

. borde en relacidn. de emno tramiento con el mismo,

gue comprende un armazdn basge, un axmazdn de pla-
taforme articulado sobre el primero parse una os-

cilacidn de 902, un eje de transmigidn apoyado

- sobre dicho armazdn de plataforms, normalmente en
posicidn vertical, une plataforma normalmente hori-
"gontal fijada a dicho eje ¥y adantada'para sustentar

un conjunto de dﬂsco ¥y lJanta en. re1d01on coaxial

con aquel eje, medios pars descender dlcha Dlata—‘
;orma, nedios sobre esta plutaLorma para acoplar—

se a la perforacidn axial del citado disco en la

posicidn beja de la citada plataforma, medios so-

‘bre el referido armazdn bese para oscilar a aquel

armazén de plataforms y colocar al citado eje en
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posicidn sensiblemente horizontal, medios sobre el
" 4 ] ]
armazon de la plataforma para accionar al citado

eje y poner en rotac1on al conaunto de disco y rue-

. da, medios soldadores ajustablemente montados en

dicho armazon base ¥y nrov1stos de un soplete ex-
tendido dentro del reborde para la llanta cuando
s P P S & S
el mencionadeo eje de transmision esta en posicion
sengiblemente horizontal y adeptado para soldar

continuamente el referido reborde a la llanta cuan-

do se pone en rotacidn al conjunto.

28 .= Apafato para soldar el reborde de
une cagoleta curvada a la liaﬁta de un disco para
rueda, en forme de cazoleta axialmente'perforada
e una llanta metédlica que ajusta sobre dicho re-
borde en relacidn de empotraiicnto con el mismo,
seun reivihdicacién 18, en el que los medios de
aooplémiento fﬁnoionan écowlandose en fofma ho-vi-
ratoria al referido conJuuto de dlecos ¥y rueda.

3&.~ Aparato segun 1o eupe01flcho en

las reivindicac1ones 1e o 28, que incluye unos ejes

dentados paralelos al citado eje de transmlslon y

un¢dos g dicha plata’ orma, w eje oscmlanLe trans-

versal sobre dicho armazdn de,plataLorma, engrana-

jes sobre'&icho eje osoilanté acoplados a los re—:
feridos ejes_déﬁtados yvmedios para poﬁer en ro-
téciéh a dicho éje osclilante y descendér la piaté—
forma,

;45;- Aparato, segun lo espe01xwoedo en o

'1as reivindicaciones anterlores, gue 1ncluje medlos

’

para girar automdticamente dicho e;e de transmision
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en una revolu01on completa y energizar 31multa—
neancnte al soplete cuando el armazdn de la pla
taxorma he sido &1rado para pouner al 839“@6 urang
misidn en posicién sensiblemente horizontal. .

5.~ Aparato, segin lo especificado

en las reivindicaciones anteriores, que incluye un

brazo de sujecidn articulado sobre la referida pla

taforma para acoplarse a la perforacidn axial de

dicho disco y sujetarlo a la referida plataforma

y medos sobre dﬁcho arnazén de plataforma para
acc1onar al citado brazo.

68.~ " Aparato para soldar el reborde
de una cazoleta curvada, a la llanta de un disco
paré rueda "§ tal y como queda sustanoialmente 

descrito en 1a oresente memoria e ilustrado en 1os

‘adjuntos dibujoge
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