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La presente invencidén se r_efiere a me’to dos pera la fa-
briéacién de unidades de piezas polares para cabezales magr;é-
ticos para grabar; reproducir y/o borrar magnéticemente in-
férmacién en una pista de un portador de grabacién magndtica.

5 Tal cabezal comprende una unidad de pieza polar oxfdica ferrb-
mégné'bvi‘caéinterizada formada por al menos dos partes separa-
I'das por al n_leno-s un entrehierro Util relleno con un material
no magnético; a lo larg‘o del cual es desplazado el portador
de. gfabacic’m,magnética, y comprende también un yugo posterior,

10 preferentemente tembidn de material oxidico ferromagnébico
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'31nter1zado, unido a la unidadde pleza polar de modo que cada -

entrehlerro util forma parte de un circuito ferromagnetlco

enular.

Tales unidades de piezas polares son fabricadas haste.
ahors por un ﬁétodo que se describird con referencie a ls fig.
1 del dibujo.acampaﬂado.‘sé parte de dos pertes 1 y 2 cade une
de lasﬂduéles consisté de material oxfdico ferranagnético

sinterizado y cada wia de las cuales esté provista con dos

"superf101es exactamente trabajedas, 3, 4 y 5,6 respectivamente.

LEstes superficles de les partes 1y 2 son colocadas una contra
ctra con la interposicién de 1l4minas 7 de material no magmé-_

tico, materlal que tiene la propiedad de adherlrse por si mis-

-mo al material fbrramagnético mediente sl uso de un trasamlento

térmico y que en el estado sélido tiene una rigidez mecénica
aprox1madamente igual & la del material ferramagnetlco. EJemplos

de tales materldles no magnéticos son el vidrio y soldadura. Es~

- tos materlales son licuados por culentamlento ¥y las partes de

 circuito son preéionadas entre si en este estado liguido del

material no megnético, & una presidn tal que, despues que el
vidrio o la soldadura se han endurecido, el entrehierro ha
adquirido el ancho correcto. Consecuentémente,‘el materiel no‘
magnético sirve tanto para protéger‘el entrehierro Util como
para unir mecénlcamente las dos partes de clrcuito.
Subseeuentemente, wea varilla 8 de xrefuerzo, no magnéti-

ca, adecuada, por ejemplo de alundo, es dispwsta en un espa~

cio central 9. Le verilla 8 es pegada en posioidn por ejemplo

con ayuda de araldite, despuds de lo cusl el conjunto es aserra-
do & través de un plano 10, de modo que se obtienen dcs'unida—

des individueles de,pieza polaer,

* e conformacién asdecusda de las partes 1 y 2 y el mente-
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nerlas fiaadas entre s{ & una temperatura elevads y también

le. fabricacién y fijacidn de varillas de refuerzo 8 dealizan—

tes, es cara y dificil. Ademds, existe el pellgro de que el

,.oonjunto se quiebre a lo largo de las superflcies formadoras

del entrehierro, por ejemplo debido & 1a hlncnazon de la capd
de ligante °

Un ooaeto de la 1nvencién consiste en obviar estas des~

’ventajas.

El método de acuerdo con la invencidn se caracteriza

por el hecho que dos blogues de material oxidico ferromagné-

- tico sinterizados, cada uno prov1sto con una superfic1e exac~

) tamente trabajada gin perfilar, estando dlchas superficies

olocadas una conira la otra con la 1nterp05101on de material
no magnetlcc que se adhlere por si mismo al material ferro-
magnetlco mediante el uso de un tratamlento térmloo, 51endo

presionados los dosv.nloques entre si a una pres;on tal que

" por debajo de‘ﬁna.determinada temperatura, el entfehierro

entre los dos blo@ueé ha adquirido un ancho correSpondiente
al ancho del entrehierro ﬁtll, material que despues del tra~
temiento térmico. tlene una resistencia mecénica del mismo
orden gque la del material farrcmagnétmco, después de lo cual
el conjunto résulténte es provisto, en el drea del entréhiérro
rellenado con material no magnétlco,'con una o més aberturas
cillndrlcas cuyos ejes son substanclalmente paralelos a este
entrehierro, siendo rellenadss estaa aberturas con un segune
do material no magnético que se adhiepe por si mismé al me-
terial ferromagnético usando un tratamiento térmico, péro
siendo las temperaturas que se producen durante el Ultimo
tratamiento térmico mencionado; menores gue las temperaturas

determinedas mencionadas precedentemente, siendo eveniual-
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mente dividido el conjunto resultante a lo largo de planos
cade uno de los cuales pasa a través de una de las aberturas;
substancialmente paralelos a los ejes de las aberturas; ¥y que
intersectan el egﬁrehierro.

_ Ta invencidn se refiere también a unidades de piezas
polares'ob%enidas por este método.

A fin de que la 1nvenc16n pueda ger fécilmente 1leva~

“da a la préctica, la misme serd descrita a contlnuaclén de-

talladamente, a titulo de ejemplo, con referencla a las fi-
uras 2 y 3 del dibujo esquemétlco accmpafiado.

La figufa 2 muestra dos blogues 11 ¥ 12 de material oxi-

~dico ferromagnético sinterizado, cada uno de los cuales estd
" prov1sto con una superficie exactamente trabajada 13 y 14

Lrespectlvamente. Dichas SuperflCIes de los blogues 1y 12

son colocadas e contra la otra con la 1nterposicién de wn
'materlal no nmagnético 15. Este maxerlal no magnético, puede
:ser,vpor ejemplo, vidrio o soldadura que es puesto entre

los'bloques en la formsa de léminas. E1l conjunto es calentado

" & una temperatura a la cual el vidrio se ablenda o la solda~

dura"funde. Los‘bloques 11 y 12 son shora presionados uno ¢on-

tya el otro a una presmén tal que, después de enfriamiento,,
el ancho del enbrehierro entre los dos blogues es 1aual e
al encho del enuvrehierro Wtil del cabezal magnético que debe
ser fubricado. k‘ |

Otro egemplo de material no magnético adecuado es el
.vidrlo soluble. Este es provisto como una capa liquida del-
o-éda sébre cada una de las superficies 13 y 14. Despuds de ca-

lentamiento a unsa temperatura adecuada (8002C con un vidrio

soluble que contiene entre T¢ a 9% en peso de Na 0 y entre

. 244 a 27 en peso de SiOz), el vidrio soluble sobre las su—
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pérficies se endurece durante el enfriamiento, pare. formar ca;'
pes que se adhieren al material ferromagnético de los blogques
11l y 12 respectivamente.‘Los blogues son colocados con las
. _ superficies cuviertas con dichas cepas una contra la otra y
5 subsecuentemente calentados bajo‘presién a una temperatura
| ~ tal ( en el ejemplo hasta 86090-90090) gue las dog capes de
vidrio soluble se combinan enluna cépa ﬁqiéa. De esta manera‘
ge dbtiene también uha adhesién que es del mismé orden gue la
dnl material ferromagnétlco nismo. '
10 . En la figura 2, el bloque 12 esta provisto ademas, con
una'éuperfiole exaotamente trabajada 16. Entre la superficie
16 y'ﬁna superficie 1; de un tercer blogue 18, que consiste
iguahmente de material okidico ferroﬁagnético sinterizado, es
provisto tambidn materlal no magnético 15 que une entre si
~ 15 mecénloamente & log dos blogues 12 y 18.

‘E1l conjunto resultente es provisto, en el drea del ma-
terial no magnético 15 con aberturas 19,‘20, 21 y 22, cuyos
ejés estdn ubioados en, ¢ al menos substancialmente en, para-
lelo @ lazs superficies de los entrehierrbs rellénaddé con me-

20 teria1715; Dichas aberturas son éubsecuentemente rellenadas
ooh-un seéundo meterial np‘magnéﬁico 23 que, como el material
15 tiene.la propiedad de‘adheriréévpor si mismo al material
ferromagnético medignje el uso de un tratemlento térmico. Sin
embargo esineCésario éueflas temperaturas”pro&ucidas durante
o5  este tratamiento $émmico sean.inferiores que la temperaﬁzra'a
1a cual ol materisnl 15 que reliena el entrehierro se licia
. nueévemente. ELl material 23 puede -ser ubicado en las aberturas
en la foma de cilindros. 51 el material 23 es vidrio;.él pue=

de ser‘provisto tembién en laes aberturas en estado pulverulenw

30 :fo.‘El material 23 es adscuadamente licuado por eltcalenté—“
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' ‘enfriamiento. A fln que les aberturas 19, 20, 21 y a2 puedan
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ser adecuadamente rellenadas por el material 23, el paso del

estado liguido al estado 8dlido puede tener lugar bajo pre~

- sidn.

Después del enfrlamlento, el conjunto es dividido a lo

Alargo de planos 24, 25, 26 y 27, despuds de lo cual se obtie-

nen ocho unidades de piezas polares en el ejemplo elegido.

Cada unidad de pieza polar es provista entonces con una

' suﬁerficie de guia por medio de un trabéjado exacto, por ejem~

plo por pulido.

Sin embargo, las superficies de gula como alternativa

| pueden ser prov1stas por ejemplo inmediatamente después gue las

 partes 1, 12 5 18 se hen adherido entre si, o después que -

se hen formado las aberturas 19 a 22 y se las ha rellenado con
naterial 23.

En lo que éntgcéde,ﬁel conjunto de la figura 2 es divie-

~dide tembién a lo largo de wn plano 27. Esto puede también

omitirse bajo ciertas condiciones a fin de obtener una unidad

de pieza bolar con dos entrehierros Utiles, colocados uno des-
puds del otro. Cabezales magndticos con dos entrehierros ubi-
cados uno después del otro, pueden ser usados en varias aplica-
cicnes. Por ejemnlo, es p091ble usar un entrehierro para la

gr4b3016n y el otro para la reproduccién, estando asi combi-

nado el cabezal nrabador y renroductor en uwn cabezal magnético

_ unlco como rewulta ventagoso, por ejemplo en la grabacion de

. ,1mpu1sos para uso en computadores. Lo gelial grabada por el ca—'

30

"bezal grabador puede ser entonces controlada 1nmediatamente con

ayuda del cabezal reproductor.

Deberia mencionarse que 1os materlales no magnetlcos
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15 y 23 preferentemente son materiales‘que tienen coeficien~
tes de expansidn substancialmente iguales a los coeflclen-

tes de temperatura del material oxidico ferranagnético sinte-

.rizado en todo el rango de temperatura atravesado en el mé~

todo durante los tratamientos térmicos.

. Da figura 3 muestra nuevemente una unldad de pleza po—

lar obtenide por el método precedentemente descrito como

. ung parte comporente de un cabezal magndtico. Esta unidad

de pleza polar estd indiceda por 28, la figure muestra tam-

‘ bién un yugo de cierre'29 para el cabezel sobre el cual estd

~dlspuesta une bobine 30. El yugo de cierre 29 preferente-

aente eon51ste igualmente de materlal oxfdico ferromagnético
81nter10ado. '

Esta sollcltud que corresponde a la presentada en Ho-

landa el 27 de Septiembre de 1960, bajo el Nm. 256.305, se

acoge a los beneficlos del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propledad Industllal.

- NOTA -

- Tos puntos de invencidn propia y nueva que se presen-

‘tan para que seen objeto de esta solicitud de Patente de

" Invencién en Espatia, por.VEINTE afios, son los siguientes:

- 1%.~ Método de fabricacidn de unidades de piezas po-

TiareS‘péra cabezales magnéticos para graba:;Areprodﬁcir y/o

borrar magnéticamen*e infonmacién en una pista de un por-
tador de grabac16n magnética, comprendiendo tal cabezal une
unldad de pleza polar oxidlca ferromagnétlca 31nterizada que

cons1ste al merios de dos partes y tlene al menos un entehierro
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util relleno-con material no magnético, a lo largo del cual :
es desplezado el portador de grabecidn magnética; y compren-
diendo también un yugo prterior que prefereﬁtemente conigig— -
te tembién de material oxidico ferramagnético sinterizado
¥ que e une a lé'unidad de pieza polar de modo que cada en-

trehierro ¥til forma parte de un circuito ferromagnético

‘anulsr, caracterizado por el hecho que dos bLOques de mate~

rial oxfdico ferramagnétioo ginterizado, cada uwio de los cua~
les esté provisto con ung superficie exactamente trabajada
no perfilada, son colocados con estaé‘superficies una contra
la otra con la interposioién de material no magnético‘que se

adhiere por =i mismo &l material ferramagnético con el uso

de un tratemiento térmico,‘siendo presionados los dos blo-

ques uno contra el otro & una presién tal que, por debajo

'de une temperatura determinada, el entrehierro entre los

dos bloques adquiere un ancho correspondiente al del entre-
hierro dtil, teniéndb el ﬁaterial despuds del tratamiento
térmico una‘resistencia mecénica del mismo ordeh gue la del
material ferromagnétioo; siendo lwe go provisto el‘c§njunt6
resaitante, en un drea del entrehierro rellena con el me-
terial no magnético, con una o més aberturas cilindricaé
cuyos éjes son_substancialmente‘paralelos a este entfehierro,
siendbﬂrellenadas subsecugntemente egtas abertures con un se-
gundo material no magnédtico gué se adhiere por si mismo al

materialvferramagnético,‘con el uso de un tratamiento térmi-~ . -

co, pero siendo las temperatures que ocurren durante el ¥l-
timo tretamiento tdrmico mencionado, inferiores a la tempe-

‘ _ratura determinade cltaca precedentemente, siendo eventual—

mente div1d1do el conaunto resultante a lo largo de planos

cada uno'de los cueles pasa a traves de wne de las zberturas,
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subétanciahmente parelelos a los ejées de las aberturas y que
.1ntersectan el en.rehierro.

20 .= Método de fabricacidn de u.nldades de oiezas pole~
res, para cabﬂzales magnéticos para grabar.

' 78l y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en el dibujo que se acqmpaﬁa y con los fines
que se han especifica&o.'> |

Esta Memoria consta de‘nueve hojés escritas a méquine

por una sola cart.

‘Mearsa, € 1 FEB.1962
| @".A. ‘

Alberlo de Elzabum
: ! Oderl
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