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NAMIENTOS EN PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE MUELAS Y DI

o~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se aconpafia & una solicitud de patente de introduccidn

por diez afios, para Espafia y.sus Posesiones, por PERFECCIC

CO0S ABRASIVOS CON REFUERZO METALICO CENTRAL & favor de la
razén social INDUSTRIAL CUTTING S.A.E. de nacionalidad es-

pafiola, residente en Madrid, Carretera de Aragén 234.

La presente invencién cuyas caracteristicas se desecr
ben en esta memoria, recae sobre perfeccitnamientos en pro
cedimiehtos de fabricacidén de muelas y discos abrasivos en
los cuales y de conformidad con el invento, se aplica un

refuerzo metdlico central interno gue evita en todo momen
to0 lg rotura H0tal de la pieza.

Dicho refuerzo metdlico estd preferentemente cthnsti
tufdo por un tejidc de malla de alambre de hierro recocido
o de otho material metdlico, y también puede estar cons-
titufde por una chapa metdlica perforada en forma conve--

niente, ya gue ello no altera la esencia de la invencién
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y en ambas realizaciones, uno y otra tendrdn el grosor

proporcionado a la muela o disco que se trate de reforzar.

Es una caracteritica de la invencién el hecho de que

dicha pieza de refuerzo metdlico tenga una perforacidén cens
iral para dejar paso al eje de soporte del disco abrasivo.
También es caracterfstica de la invencién el hecho
de gue dicha pieza que constituye el refuerzo metdlico esta
formada por un disco plano o0 bien que presente en su centrg
y bordeando su perforacién central, un resalte, a fin de

seguir la linea de realce o resalte central en caso de que

el disco abrasivo tuviese su seccidn en esta forma especial.

Es una caracteristica fundamental de la invencidén el
hecho de que el borde exterior de dicho refuerzo metédlico
llegue, dentro del disco abrasivo o0 muela, solamente hasta
las haces del lugar donde ha de llegar el mdximo desgaste
de la pieza abrasiva, por lo que nunca se producird el des<
gaste del refuerzo metdlico, que debe gquedar unido a la
parte inservible de la muela o disco. )

Estas y oitras ventajas se desprenden de la presente
memoria para cuya mejor comprensién se acompafia una hoja
de planos que muestra un ejemplo de reaslizacién de la in-
vencién, citado a titulo meramente ejecutivo y sin cardc-
ter limitativo, ya que caben cuantas variantes de realiza-
cién sean factibles sin que se altere la esencia general
de dicha invencidn.

En los citados planos,

Ia fig. I muestra una planta dgl disco de refuerzo
segiin la invencidn.

Ia fig. 2 es un corte vertical de la fig. I.

Ia fig. 3 es un corte vertical de un disco plano.

La fig. 4 muestra una planta de la malla metdlica
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y una vista lateral de la misma, en su ejecucidén plana.

Ta fig. 5 muestra una planta de la malla metdlica prg
vista de relieve cenitral y una vista lateral de ka misma
cuando va adaptada para ir colocada dentro de un éisco
abrasivo del tipo de los que tienen resalte central.

En los planos citados tenemos un-disco abrasivo de
materiales convencionales gue ge resefia en términos gene-
rales con la referencia (D). Este disco puede ser plano o
puede ser del tipo de los que llevem un resalte central
que determina una oguedad en la cara opuesta para acopla-
je de la tuerca de sujeccidén de la mdguina, sin que dicha
tuerca resalte del nivel de la superficie del disco.

Esta clase de discos suelen presentar varias capas
paraléelas del material gue los compone. En el caso de la
presente invencién la caracteristica esencial del disco
abrasivo consiste en el hecho de que lleva émbutido entre
sus cgpas un disco que constituye un refuerzo interior me-
tdlico gque, por reswltar asi mds conveniente bara el espe-
sor de la muela que sSe cita como ejen plo, estd constituido
a partir de un tejido de glambre de hierro recoecido (1)
cuyo didmetro es inferior al del disco ¢ muela, llegando
solamente hasta las haces de la 1fnea méxima de desgaste
del disco abrasivo, por lo cual dicha malla metdlica actia
en todo momento como un refuerzo sin sufrir desgaste algu-~
ni que pudiera perjudicar su accién de soporte.

Dicho disco de malla metdlica (1) lleva en su centro
'una perforacidén circular amplia (2) coincidente con la que
lleva el disco abrasivo (2') para dejar paso al dispositi-
vo de szjecciéﬁ.

Ademids, el referido disco de malla metdlica, en el

ejemplo gue se cite preferentemente en los planos adjuntos
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invencién caben cuantas variantes de realizacidén sean facd

ha de tener cierta forma para presentar un resalte centra]
(3, fig.5) siguiendo la misma lfnea o perfil del disco
abrasivo (D, fig.2) a fin de permitir el paso de la tuer-
ca de fijaci én o sujeccidn sin que ésta sobresalga del ni-
vel del plano del disco.

El disco o muela abrasiva, en si, podrd estar fabri-
cado en cuslquier material que resulte apropiado; en cuai-
to al refuerzo metdlico, se ha citado la malila de alambre
de hierro recocido como material preferente, pero también
puede estar constitnfdoc por alambres de cpalguier otro ma-
terial metdlico o por diséos de chapa metdlica en los gue
se hayan practicado las correspondientes perforaciones a
fi{n de que cumplan le misma misidn que la malla, cuando el
espesor de la nmuela o disco lo requiera. ‘

Finalmente sélo resta consignar qgue en la presente

tibles dentro del cuadro general de la misma; y aunque en
el e jemplo representado nos hemos referido a un sélo re--
fuerzo metdlico de la mella, es obvio gque se_podrén embu~
tir mds de uno dentro de la muela o disco abrasivo, si
ello se considerase necesario; y que igualmente podrd ser
substitufda la malla met4lica por una chapa metédlica per-
forada; y por dltimo, que es de éplicacidn,este r efuergo
tanto a los discos o muelas que presenten resalte central
como a los gue sean totalmente planos, sin gue por ello

gse gltere el espiritu de la invencidn.

NOTA: - Descrito suficientemente lo que antecede

s6lo resta consignar que lo que se declara nuevo y no prad-
ticado en Espafia, propio del solicitante, es lo contenido
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en las signientes:

REIVINDICACIONES

1l - Perfeccionamientos en propedimientoa.de fabrica-
cibén de musles y discos abraéivos,con refuerzo metdlico
central caracterizados por el hecho de que en el interior
de la muela y entre las diversas capas del material que
constituye el disco en si, se embuten uno o mis discos de
malla metdlica de alambres, cada uno de los cuales tiene

un didmetro esencialmente inferior al de la muela o disco.

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12 ca~
racterizados por el hecho de que en el interior de la mue-
la y entre las diversas capas que constituyen los maferia-
les que componen el disco en si, se embuten uno o mds dis-
cos de chapa metdlica perforada cuyo didmetro es esencial-
mente inferior al de la muela o disco,

3 ~ Perfeccidnamientos, segin reivindicaciones 1 y 2
caracterizados porque el borde libre de estos discos de mal
lla o chapa que forman el refusrzo interno llega exactament
te hasta el punto de méximo desgaste de 1la muela o disco
abrasivo, previsto deéntemano.

4 -~ Perfeccionamientos, segiin reivindicaciones de 1
a 3 caracterizados por el hecho de gque el disco de refuer-
zo de referencia estd realizado en forma plana, para los
discos y muelas abrasivas planos; teniendo una perforacién
central para dejar paso al eje de soporte de la muela o
disco a la mdguina & que se acople.

5 = Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1

a 4 caracterizados por el hecho de gue el disco de refuer-
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foracién de su centro, para acoplarse a aguéllos discos

y muelas abrasivas que itengan un resalte central equiva-
lente para alojar la tuerca de sujeccidn sin que ésta so-

bresalga del nivel del plano del disco.

6 ~ PERFECCIONAWMIENTOS EN PROCEDIMIENTOS DE FABRICA-
CION DE MUEIAS Y DISCOS ABRASIVOS, CON REFUERZO METALICO
CENTRAL.

Todo segéin gqueda descrito en la presente memoria,
gque consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por
ung, sdla cara con un total de ciento cuarenta y cuatro

lineas y hoja de planos que se acompafia.
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