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MEMORIA DESCRIPTIVA
_ - para solicitar
PATENT E‘_ D E # INVENCION
| e n
EsSPANA
| péf VEINTE afios

a nombre de N.V. PHILIPS®GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad

holandesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Ho

1anda .

por:

" METODO DE FABRICACION DE UN CABEZAL MULTIPLE

PARA REGISTRG MAGNETICO "

La invencién se refiere a método para la fa
bricacibén de un cabézal grabador miltiple para grabar,
reproducir y/o 5orrar informacidn g;abada sobre un por
tador magnético, en que los cabezales individuales tis_

nen un circuito magnético que consiste de material few

rro-magnético oxidico fusionado, y en que entre los ca

bezales individuales esti provisto un material no mag-

nético, material que sirve para la fijacidén mutua de =
los cabezales individuales,

En los cabezales grabadores magnéticos mil-
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tiples conocidos, este material no magnético consiste_

de resina de moldeo,de materiales tales como vidrio,~-
cﬁario. maferial cérgmicp no magnético, eﬁc.;  o de mg
tal.- El uso de resina’de moldeo‘y de los materiales_
tales como vidrid, cuérzo, material cerdmico no magné-
tico, etc. tiene la desventaja que no se obtiene un -=
blindaje no magnético entre los cabezales individuales,
de modo que para suprimir los efectos de modulacién -
crﬁzadg enfre losvcabezales adyaéeﬁtés; deben usarse‘-
medios de blindaje eSpeéiales. | |

El uso de metal evita esta desventaja.~ La

invencién se refiere en particular a cabezales grabado

4~_res magnéticos mGltiples, en que el mencionado material

no magnético consiste de metal.
En muchos casos es deseable, o ain necesa-_
rio, cuando se usan cabezales grabadores magnéticos --

mﬁitiples. que las superficies de apoyo de'1os cabeza~ |

‘les individuales estén muy exactamente a nivel_cén las
' superficies de l{mite del material no magnético que en

frenta al portador magnético.

Esto es especialmente deseable, por ejemplo,
cuando la sefial gque debe ser grabada o reproducida co-
rresponde a un trazado de magnitud sobre el portador,~
cuya longitud de onda es del orden de magnitud de 5};,

como puede ser el caso por ejemplo, cuando se graba in

formacién de video sobre tambores magnéticos.- En este

caso se requiere que la distancia desde el cabezal mﬁl

tiple en el .entrehierro Gtil hasta el tambor sea menor
que llp; en principio esto se logra a la superficie de

apoyo del cabezal miltiple una forma cilindrica adecua -
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da, de modo que el cabezal, contra la fuerza ascénsional
de l§ pelicula de aire arrastrada por el tambor, es man
tenida flotante de una manera estable por un resorte =
de presibén.~ Una condicibn en este caso es que las -~

irregularidades de la superfiéie de apoyo seah manteni

das dentrd de fracciones de micrones de modo de encone

trar las condiciones de estabilidad requeridé}
En general, las superficies de époyo de los
cabezales individuales son provistas solamente cuando_

los cabezales individuales ya estén fijados mutuamente

'por el material no magnético, de modo que en el caso =

qué las sqperficiésbdé apoyo y dichas superficies de =
limite debeﬁ’estar a nivel, una‘exigencia impuesta 56-
bre el material no magnético es ﬁue sea fécilmente tra
bajable; gue por ejemplo pueda'sef pulido, con el maﬁg
rial ferro-magnético oxidicé de 1os;circuitos magnéti-
cos de los cabezales individualeso

De acuerdo con la‘invencién esta exigencia_
de que pueda ser trabajado con el material'oxidico'fe-

rro-hagnétigo. es cumplida particularmente por los me-

tales, cuya resistencia al impacto_ésté comprendida en

tre 0,5 y 10 kg/cm., cuya resistencia a la flexibn es-

,té comprendida entre 10 y 45‘kg/mm2 y cuya dureza estd

comprendida entre 425 y 480 V10,

El método de acuerdo conlla inVencién se ca
racteriza por el hecho de que entre los cabezales indi
viduales del cabezal miltiple, son provistas placas --
que consisten de maferial no magnéfico que comprenden_

un metal cuya resistencia al impacto esti comprendida_

entre 0,5 y 10 kg/cm., cuya resistencia a la flexidén =
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estd comprendida entre 10 y 45 kg/cm2 y cuya dureza es
t4 comprendida entre 425 y 480 Vvio, y que la superfi=-_
cie de apoyo del cabezal grabador magnético miltiple -
es provista mediante un tratamiento exacto simulténeq_

tanto de los circuitos magnéticos de los cabezales ine

~dividuales como de las placas que consisten de material

no magnético,

A fin de que la invencién pueda ser fécil-_
mente llevada a la préctica, se describiré a cbntinu#Q
cién detalladamente una realizacibén de la misma, a ti-
tulo ae ejemplo, cén referéncia al dibujo aco@paﬁado,-'
cuya Gnica figuré muestra un cabezal grabador magnéti-
co miltiple de acuerdo con la invencién.

| Las referencias 1 indican los cabezales gra
badores magnéficoé 1ndividuales. cuyo'circuito magnéti

¢co consiste de material oxidico ferro-magnético fusio-

nado,~- Cada uno de los cabezales 1 esté provisto con_

un corte 2, el asi llamado entre-hierro {itil, que pue=-
de ser relienado con un material no hégnético adecuado.
Sobre el‘circuito magnético de los cab;zéles son proﬁ;
Qistas bobihas 3.; "

” Para fijar la distancia mutua entre ibs ca-
ﬁezéles individuales y para cohsolidaf el conjﬁnto, --

los cabezales individuales .son provistos entre placa -

.separadoras 4 gque estén provistas con depfesiones 5 en

que estén ubiéados los juegos de bobinas de los cabeza
lés.

-‘Las superficies de limite de estas placaé -
separadoras qué, durante él fungionamientov enfrentan_

el portador magnético, estdn a nivel con las superfi~_

-l -
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cies de apoyo de los cabezales individuales.

A fin de suprimir tanto como sea posible los

" efectos de modulacién cruzada entre los distintos cabe

zales 1, estas placas separaddras 4 son fabricadas de_
metal.

Como se ha establecido precedentemente, la_
sﬁperficie de apoyo del cébezal,grabador magnético mal
tiple es provista solamente cuando los cabezales 1 ya_
han sido provistos entre las placas separadoras 4 y el
conjunto ha sido unido entre si.- La exigencia resul-
tante es que el material &e las placas separadoras jun
to con el material oiidiéo ferro-maénético fusionado del

circuito magnético de los cabezales pueda ser pulida -

fAcilmente.

Se ha encontrado que esta exigencia es cume
plida por metales cuya resistencia al impacto esté com
prendida entre 0,5 y 10 kg/cm., cuya reéistehcia a la_
flexién estd compréndidé entre 10 y 45 kg/mm> y cuya ~
dureza esta comprendida entre 425 y 480 V10. o

Ejémplos de tales metales sont
l,= Un metal de-lg sigulente composici6h;

66% en peso de Cu |

30% en peso de Sn

2% eﬁ peso de As
2% en peso de Si

La resistencia #1 impacto de este material,
medi&é eﬂ uné plufalidéd de plécas experimentales, es= |
ta coﬁprendida entre 3 y 7 kg/cm. la resistencia a la;
flexidén entre 25 y 42 kg/mm2 y la dureza Vickers V1o -
entre 450 y 460.
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2.- Un metal de la siguiente composicidn:

58% en peso de Cu
38% en peso de Sn
2% en peso de As
2% en peso de Si
La resistencia al impacto de este material
estd comprendida entre 0,6 y 0,8 kg/cm., la resisteﬁ-_r
cia a la flexidén entre 17 y 18 kg/mm2 y la dureza Vice-
kers entre 464 y 473,
3;- Un metal de 1la composiciéni
66% en peéo de Cu
30% en péso dé Sn
2% en peso de P
2% en peso de Si
La resistehcia al impacto en este casé esté

comprendida entre 1,5 y 2 kg/cm., la resistencia a la_

flexibén entre 21 y 28 kg/ﬁmg y la dureza Vickers entre

433 y 46k,

Diferencias en upa‘sola de estas cantidades
de resistencia al impacto, resistehcia a la flexidn Y_
dureza, fuera de Los rangos bchedentemente dados, ya.

mostraron ser suficientes para que este material sea -

‘inadecuado para el fin en consideraciénm.

Ejemplos de tales materiales son:

l.,-. Un metal de la composicibn:

66% en peso-de Cu
30% en pesé de Sn
2% en peéb de Sb
2% en peso de Si.

La resistencia al impacto de este metal esta
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comprendida entre 0,5 y 0,6 kg/cm., la resistencia a la
flexidén es aproximadamente 7,5 kg/mm2 y la dureza Vic-_
kers es aproximadamente 440.~ Este material es demasia
do poroso ser facilmente trabajoso convél material oxi'
dico ferro-magnético de los circuitos magnéticos de -—
los cabezales individuales.‘

Es igualmente demasiado poroso.

2,- Un metal de la composicidn:

67% en peso de Cu
31% en peso de Sn
2% en peso de Si
cuya dureza Vickers esti comprendida éntre 503 y 530;
Demasiado quebradizo para ser trabajado es
3.~ Un metal de la composicidn: 7
70% en peso de Cu
26% en peso de Sn
2% én peso de Ag
2% enkpeso de Si
cﬁya dureza Vickers estS comprendida entre 536 y 545.
Ejemplos de materiales que son demasiédo du
ros para ser frabajadbs fécilmente con el méterial oxi
dicoiferromagnético fusionado son:
4.~ Un metal de la cémposicién:
91% en peso de Cu |
9% en peso de Ti.
‘En este caso la resistencia al impacto estd

comprendida entre 26 y 32 kg/cm., la resistencia a la_

flexidn entre 57 y 64 kg/'mm2 y la dureza Vickers entme

283 y 285.
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5+= Un metal de la composicidn:

0, : -y 7 ’:5 ”c
50% en peso de Cu B j? 5@1;; g} oD

N

50% en peso de cd
La resistencia al impacto de este material_
estd comprendida entre 2,5 y 5,5 kg/cm., la resisten—_

cia a la flexidén entre 12 y 14 kg/mm2 y la dureza Vic-

' kers entre 314 y 322,

Esta solicitud qué corresponde a la presen

tada en Holanda, con fecha 26 de Julio de 1960, bajo_

el pﬁmero‘254,218, se acoge a los beneficios del arti

_culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -

Los puntés de invencidn propia y nueva que_
se presentan para que sean objeto de esta soliéitud de
Patente de InVeﬁcién en Eséaﬁa, por VEINTE afios, son -
los siguientes; 7

12,- Método de fabricacién de un cabezal -
grabadbr magnético miltiple, para grabar, fepfoducir -
y/o borrar informééién grébada sobre un portgdor magqé
tico, caracterizado por el hecho de que entré los cabe
zales individuales del cabezal miltiple son provistas_
placas que consisten de material no'magnético que com-
prende un metal, cuya resistencia ai'i@pacto,esté,com-

prendida entre O.B‘y 10 kg/cm,, cuya resistencia a la_

. flexidén estf comprendida entre 10 y 45 kg/mm2 Yy cuya =

- 8 -
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dureza estd comprendida entre 425 3'480 V10, y que me=~
diante un trabajado.exacto simulténeo tanto de los cir
cuitos magnéticoé de loé cabezales individﬁales como der
las placas que consisten de material no magnético es -
provista la superficie de apoyo del cabezal grabador mag _
nético miltiple,

2,~ Método de fabricacidén de un cabezal «=
mGltiple para registro magndtico.

Tal v como se ha descrito .en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se agompéﬁa y_
con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a madquina por una sola de sus caras.

qEP 1967

Madrid, ? 3
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