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MBIORTA DESCRIPTIVA
;que ée presenta'para ﬁnir a‘ld solioitud
| ae
PATSNTE . D E  INV.IOION
fbrmuladu el £2 de $eptiembre de 1961, econ @ nl. 276_651
en
E3DPAUA

por VEINTE aiios

‘& nouwbre de NORIAZE!I, sociedad endnine frencess, estableci-

Qe en 47, rue du Kocher, Faris, [ranciea, DpOr:

WPROCEDDLILSTLG 08 ReANZZACION 03 COMSKIONL.S Liky. BOBIUAS

RRIEY Fa LAt R e I N
BLEgCTaias" . -

Bl pfesente'invento'se.éplica de preferéncia, aungﬁe
no linitativamente, a lag bobinas ubilizadas en 1lu construc
cidn del reterial eléctrico pequefio; electroimanes, relés,‘
contactores, autoinductancias, btransformmdores de baja ton-~-
sién, etc. Estas bobinas estdn constituides ;enerul. ente,
copo se sabe, por une carcasa eisleibe de wi-teria termoplds
$ica o terioendurecible entre cuyos costados s¢ enrolla un
gierto ni wro de vucltes de alawbre es.mlitado. La finura T

por consiguiente la poca resistencia mecénica & la truccidn

del alambre empleado, iumpiden en general servirse del iismo
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para unir directamente lz bobing a los 6r5anos bajo tensidn
previgtos pure alluentarla de corriente eléctrica,
Una primera soluc1on ConSLSue en dotar a la bobina de

bornes intermedios sobre los cucles se sueldan con estefio

o

los extremos del alanmbre de enrclla.isnto y a los cutles
pusden ser uniGos de cnalquier onera conocide elesbres de. -
conexidén flexibles o rfgidos, listos bornes son sin embarso
diffciles de fijar sobre la carcaso . awaentan sensibleunen
te el precio de coste de la bobina.
10 Otra‘soluoién; srecuentemente empleada, consiste er
kéolda' directaiente los extrenos del aleibre de ‘enrolla-
“miento & loo de los alccbres flexibles‘de conexién, los
usales son nor alm&nte del tipo de raumles miltiples y tie
nen una funda aislente apropiada (ccucho, poliestireno,
15 cloruro de pollv1n110,'eto,). Se ase_ura en sZeneral la fi-
jacién mecénica ae estas coneiiones uniéndolas a la bobina
rpropiarente dichea, por ejeuplo'pof wedio de ﬁn cordel o de .
una cinta, sste prbcedimiento conduce sin'embargO'a una'uii» ‘
lizacidn lerya y costosa y la Tijacidn obtenide sisue sien- .
20 do;a zenudo precarie, |
~ul presente invento tlen por obJeLo un Droceq1m19n-'
to de rer117a010n de conexiones sefuro N econoa1ﬁo que pre
senta sobre los anteriores lu ventaja de ser de wna ejecu-
cidn répida v de prestarse perifectlwuuente a las exig:ncias

de una producecldn en serle. Se csracterize porgue se dis-

o
[

pone sobre la carcasa aislante de la bobina un nirero de

alveolos eqqivalente al de lis conexiones & ejecutar y por-
que se realiza cada una de ellas introduciendo en el alveo-
io correst oanente Dpor wedio de orificios de seccidn apro-

30 piada, los extremos convenientenente uescublertos del alari- <
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bre de enrollauiento y del ala.bre flexible de conexidn,
oprimiendo luego dichos extremos uno contra obtro por me-
dio de una herramienta que los empuje &l mismo tiempo al

fondo del alveclo, y finaluente, inmovilizéndolos en esta

posicidn por el depdsito de uns gota de soldadura cue ase

Zura a la vez su enluce eléctrico y el anclaje mecénico de
la conexidn.

Les particularidades y ventajas del invento serdn

comprendides fdcilmente a la luz de la descripcidn siguien

te, relative a un ejerplo no limitetivo de realizacidn y a

la vista de los dibujos que la acoupailan, en los cuzles:

Le figura l'représentaﬁenvvista parcial de Irente,
una bobina eléctrica cuyas coneiiones estén ejecutadas con-
forne al invento. '

La fiura 2 99 una v1ste parcial en corte lonyitudi-

nal segﬁn la 1inea a-a de la figure 1, cue ruestra en par-

’tlcular el deumlle de une de las oonex¢ones.

Les figuras 3 y 4 nuestran, en corte se uin a-a Y b=b
reSpectivamenté, las posiéidnes de los extreuos de entrea-
da y de éali&a del alambre esnalfado dé enrollamientolantes
de la eJéQﬁoiéa de les conexiones correspondientes.

La figura § auestra, en corte trensversal agbandado

- seyin la linea c-c de le ficura 2, la posicidn ocupada en

el alveolo por el exireso del alauwbre rlexible de conexildn

une vez colocado éste en su sitio.

Las figuras 6,v7 y 8, andlogas a las figuras & 7 3,
nmuestran en corte longitudinel agrandado divers:s fases y
varientes del proceso overutivo de realizacién de uns co-
nexién cuye expllca01on serd dada en el uexto.

La bobina representdaa en la :1uura l csté constltul—
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da. por un cierto nimero de vuelbes de un alambre esucltado

~de poco didmetro, enrollado serin “wn Aetoao conocido sobre

~una cercase aislente 1 de meteris turmonlasbwcau 0 termo-

endurecible.'ﬂsta carcasa presente sin enmargO'la particu—

[%]

laridad de tener sobre uno de sus costados un seliente & en

cuyo espesor estén dispuestos dos alveolos 2a y &b destina-

dos a servir de elojamiento & las conexiones, Lichos alveo-
los, que se hacen de preferencic por moldeo &l mismo tiewpo

(que el seliente y el resto de la carcasa, tienen aqui una

forma cilindrica, pero se ha de comprender que podriaen ser

utilizadas otras formas s8in s:lir del warco del invento

(prlau s de seceidn- cuadrada o pOllbOﬂdl nox ejemplo). Igual

mente no e¢s ms que a ulbulo de ege plo que se conswdcra el

‘Ccaso senoillo de une hobine de wn solo enrollemlento nln to-

na intermedia, porque es evidente que ¢l invento se podria

Sy
oonexiones; Desturia entonces elegir el nluero J el empla-

eplicar igusluente &l caso de lcs boblnas con mwés de dos

éﬁaiéhﬁo de los alveolos en consecusncie,

Uno por Lo uehos de los dow r~1veoios La, b 6omdnica
con el espuclo de enrollamiento reservado entre los costa-
dos de la cercass por un owificio La, ub de seooién Sufi-
cienhe para dejar paso &l alauble g3 sLlbedo ue constLtujei
el enrqlianianto. Ahos co.malcainl ade:lls con Wi Card la—
teral o saliente < por un O?xfiéio dg, b <us un sallente
intermedso Ba, b dividido en 08 tre.aos de 58CCLOeSs des-
isuales capeces d= der paso ros%@ctiveuentg, a las y;rtes
descubierba v no oo cuulerta del elt bres Flexible de cone-
XLSA (21 ures oy 4),

Las Luurah J v oiowauestran el aspecto de e bobing

despuds de la realizacidn s las vone tiones. Ll alveolo i@

-4 -
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proteje lo conezion ague uwile la enbrada oe del enrollamien-

o con un alasbre flexible de conexilén 7a, v el alveolo 2D,

1a que une la salida 6b con el otro alawbre flexible 7b,

-

Tanbto en un caso colo =0 el otro, los dog alauwbres contiﬁuos

- estén unidos uno & otro por unt. ubti de goldedura 8a, 8b

erosita&u cin el fon&o ael alveolo 7 que ape X: & la ves su
enlace eldctrico 7 el anc+ggs wrchnico de lm conox16n.

BY proceso operativo es rlustrado eaquerdticanente
por las figuras 6 a 8. La confeccidn Gel enrollanmiento se
hacevﬂe cual s uwer renera conoclud 6espues que el exbtremo 6a&

del alaubre ery Jeﬁdo he gido introducido sn el O”lL1ClO og

Qe nerd que 1ubasa alpunos oentlneuros del fondo del al-

veolo Za (figura b); ste extreno, que constltuye la entre-

da del~enroywuw1cnto ouede_ser escubierto 0 blen antes, ©

bien des yue& ue = 0ulooac10n en su sitic, o incluso dejado

tal cual i se criplea un elarbre £isledo con un csualte fu-
sible. Une vez terminado el enrolla iento, ol extremorde

saliﬁn oh oy 1ntroducldo de nanera seucjonte en el alveolo
b, no ya esta vez por. el oriicio 3b, Jue no es yo acoesi~

ble v cuyo interds no se justifica por 1o dews wbs que en

cago de perrutacidn de Lo wds 1on de los alveolos, sino por

el orificio 4b (fijura 4), este ultiuo‘ha de bbt”” previsto

naturalisente suficientemente ancho pera que la presencia del

elarhre esmaltado no estorbe la operacidn siguiente, que con

siste en introducir el exbtreno del elambre flexible de co=

Jada alambre de conexidn 7a, 7b es desenmbarazado en
primer lugar de su funda aislunte en una longitud por lo

m“nOS 1nual a la cota 1 llev‘ o sohre l: fijure 5. ou ex-

treao»e. introducido luegzo en el or1£1c1o correu)onalente

-5 =~
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48, ¢b ¥y ha de ser :etido hasta gque la Punds aiglunte viene

Dypie

n(‘p

a tropezer contra el saliente bu, Ob; en el curso de esta

opersoidn, los raceles conductores que consbtituyen el alme

del alaubre son los primeros en tropézar contra le pared
opuesta del wlveolo, y luego s¢ seperan uﬁos de otrosibajo
el efento ¢el empulie ejeromoo, forendo asi un gnswnche fa-
-vorable al frazuedo ulberior de le gota de soldedura (figu=-

“ras By 6).

TLa operacidn siguienté consiste en doblaf-uno sobre
otro, en el fondo de cads uno de los alVeolos, los extro-
mos del alsubre de enrollamiento y de alambre de conexidn
COfrespondiente.,Se puede. efectuar muy sencillamente por

medio de una herrsmienta apropiada tel como el dispositi-

vo de pistén 9 esquemdticeriente ilustrado en la figura 6.
~ R A T

o queda entonces mis que proceder al depbsito de la
Loba de soldacura 8a, 8b. Bsta operacidn se puede efectuar,

0 bien por nedio de un soldador cuya punta 10, conveniente—

mente anlast&da K curvada no ocupa 14s que une yarbe del

volunen el alveo1o con ubgeto de dejer un paso suficien~
te al alauhre o a la varilla de soldedure (fijura 7); o bien
incluso por w:dio de una nerraulenta cuya punta cilindrice

12 oscups tolv el alveolo pero que tiens un canal central 13

que sirve peTa llever direotemente la 'ota de soldadura a
,pdrtir de un depdsito (figura 8); el ‘se undo wdtodo es per-

tieularmente ventajoso porque se presta a cadeneius de pro-

duccién elevadas, las cuales pucden ser 1ejoradss toduvia si
se prevé un uontage loble que perita ejecubar las dos sol-
daduras 51mu1 tAneauente,

- Una vez las conexiones realizadas asi y con objeto de

' conseguir su aislaniento, los elveolos pueden ser ventejo-
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samente taponados, por ejemplo vertiendo en ellos una pa-

teria termoplédstica de composicidn aspropiada.

fMnaliente, ha de entenderse bien que él invento no
esté limiﬁado al ejeuplo anterior que no ha &ido descrito
nés que a tftulo ilustrativo, sino que se extiende‘por el
cbntrario & toda realizecidn que entre en él &mbito de lat

equivelencia técnica, Se extiende igualmente & las bobinas

eléctricas, cuyes conexiones son sjecutadas sezin el pro-

cedimiento descrito, asi coro & los aparatds de cualyuier
neturslaze equipado de tales bobinas,

- Lsta soiiditud,‘que corresponde & la preéentada~en
Franeciz, con fecha 5 de mnerb de 1961, bajo él'nﬁmerbAPV,
848.856, se acoge a los beneficios_del articulo 51 del vi-

Jente wsbatuto sobre Fropiedad Industrial.

NODA

Los puntos de invencidn propie 7 nueva, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de ratente

de Invencidn en fispafia, por VINTL afios, son los siguien-

“tess

18.- Un procedimiento de realizacidn de conexiones
pare bobinas eléotricas, ceracterizado porque se practica
sobre la carcesa aislante de l:¢ bobina un nluero de alveo-

los equivalente al de conexiones a realizar y porque se

'ejecuta'cada une de ellas introduciendo en ol alveolo co-

rrespondiente, por mediscidn de orificios de secciln apro-

piada, los extrenos convenientesente desnudos del hilo de

" arrollamiento y del hilo flexible de conexidn y opriuwiendo

luego dichos extremos uno conbra otro por .edio de un Gtil

\
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que los smpuje al wismo tiewpo contra el fondo del alveolo
y,:finalmente,<inmoviliééhdolog en este posicién, por el
depbsito de una gota de soldadura que asejura & la vez‘au
conexidn eléetrica y el anclaje necéaico de 1e conexidn,

22,=.Un procediniento segin elIPUnto 1%, caructerizea-
do porwue el aislemiento de las conexiones as{ realizadas
puede ser asegurado taponando los alveolos corréspondiéntes,
pér ejemplo por medip de una materia,termopléstiéa de conl=
posicidn apropiada, o | |

32,~ Procediniento de realizacidn de conexiones para
bobinas eléctricas. |
' Tal ¥ como se ha descrito en la lleworia que aitecede,
iepresentadb en el dibujo que se gcompafia ¥y con los finés
que 8@ han espécifio&do. |

dsta Llemoria consta de ocho hojas escrites a wAquing
por una sola de Sus_caras. '

dedrid, 9t . 100

- 8«.
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