
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A 

que se acompaña en s o lic itu d  de
una PATENTE DE INVENCION en ESPAÑA por VEIN­
TE ANOS a favor de la  SOCIETE ANONYME D.DUCARIN, 
de nacionalidad fran cesa ,residente en COMINES 
NORD,Francia,por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA­
CION DE TELAS DESTINADAS A RECUBRIR UN RELLENO 
DE ESPUMA PLASTICA Y RELLENOS OBTENIDOS POR Eg- 
TE PROCEDIMIENTO " . — ------------------ — ------------------------ -

Inventor: D .Julien Lefebvre.

Prioridades. Patentes francesas mimeros 17690.
de 22-sepbre-1960 y 28-noviembre 
de 1960, con el ndmero 17 .7 3 5 *--!
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El re llen o de un asiento o de una pared cualquiera a me­
nudo debe mantenerse en su s i t io  mediante costuras o ca r - 
dazos.La presente invención se r e fie r e  a un procedimiento 
de fa bricación  de te las  destinadas a f a c i l i t a r  la  rápida 
e jecución  de un rellen o y un acolchado.
Se caracteriza  porque la s  te la s  no te jid a s  o lo s  te jid o s  
empleados)de fib ra s  vegetales)anim ales, minerales a r t i f i c ia ­
le s  o s in té t ica s )se  tratan por su anverso mediante enduc- 
ción,laminado o pu lverización ,o  bien por calandrado o ras­
pado con pastas,soluciones) d ispersiones de materias ter­
mo p lá stica s  soldables a a lta  frecuencia  o termoadhesivas, o 
aplicando en vacio una hoja continua o una hoja perforada 
de materia soldable a a lta  frecuencia  o termosoldeo de d ife ­
rentes te jid o s ,e n tre  s í o con una hoja de p lá s t ic o ,t a l  como 
e l cuero a r t i f i c i a l  reforzada,o s in  re forzar con un soporte 
de anverso,con e l f in  de perm itir e l soldeo a a lta  fr e — 
cuencia de espuma de materia p lá s t ic a ,ta l  como espuma de po- 
lic lo ru ro  de v in ilo  o espuma de poliuretano,aplicándose un 
doblez formado por una p e lícu la  de materia p lá s t ic a ,ta l  co­
mo p o lic io ru ro  de vinilo,arm ado o s in  armar con un entrama-

í
do te x t il ,q u e  se ap lica  y suelda sobre la  otra  cara de la  cap( 
de espuma.
La invención se caracteriza,además a t ítu lo  de productos in ­
du stria les  nuevos,por re llen os  obtenidos por soldeo a a lta  
frecuencia  de una espuma de m aterial p lá s t ic o ,t a l  como la  . 
espuma de p o lic lo iu ro  de v in ilo  o la  espuma de poliuretano 
entre e l  anverso de un lado el anverso de una te la  no te­
jid a  o de un t e jid o  de fib ra s  vegetales,anim ales,m inerales, 
a r t i f i c ia le s  o s in téticas ,qu e  debe formar la  vu elta ,y , de 
otro  lado un doblez constitu ido por una p e lícu la  de m aterial 
p lá s t ic o ,ta l  como p o lic lo ru ro  de vinilo,arm ado o sin  armar 
con un entramado tex til,e s ta n d o  dispuestas la s  soldaduras 
de manera que proporcionen ondulaciones p a ra le la s ,p a s t illa s , 
puntas del t ip o  de cadarzo,m otivos decorativos,debiendo
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formar al anverso de la  te la  no te jid a  o del te jid o  a l para­
mento que anteriormente se ha tratado por enducción,caráadu- 
ram pulverización,calandrado,o raspado con pastas,soluciones, 
dispersiones de materias term oplásticas soldables a a lta  fr e ­
cuencia o termoadhesivas,o por ap lica ción  en vacio de una ho- ; 
ja  continua o de una hoja perforada de materia soldable a a l­
ta  frecuencia  o terinoadhesiva,que permite e l soldeo de a lta  
frecuencia  o termosoldeo de d iferentes te jid o s  entre s í  y con 
una hoja de p lá s t ic o ,t a l  como e l cuero a r t if ic ia l ,r e fo r z a d o  
o s in  reforzar de un sóporte de anversoy
Las te la s  y lo s  te jid o s  de fib ra s  vegetales,anim ales,m inera­
le s ,  a r t i f i c ia le s  o s in té tica s  tratadas por su anverso con una 
dispersión  de cloruro de v in ilo  o cloruro a c r í l i c o ,c o n  e l re ­
llen o  de espuma de p lá s t ic o ,s e  puede u t i l iz a r  para recu brir  
a s ien tos ,y  e l borde de lo s  asientos puede recubrirse de cuero _ 
a r t i f i c ia l  que se f i j a  por soldeo de a lta  frecuencia  que,puede; 
por ejem plo,im itar la  costura de tapicería.Cuando se emplea 
una te la  no tejida,armada o sin armar con un entramado,se re­
comienda recu brir  e l paramento con una capa delgada de p lás­
t ic o  transparente,translúcido u opaco.

N O T A -

En resumen: la  Patente de Invención cuyo reg is tro  se s o l i c i ­
ta , recaerá sobre la s  re iv in d icacion es s igu ien tes:
1 . -Procedim iento para la  fabricación  de te la s  destinadas a 
recu brir  un re llen o de espuma p lá stica  y re llen os  obtenidos 
por este procedim iento,caracterizado porque la s  te la s  no t e -  - 
jid ss  o t e jid o s  de fib ra s  vegetales,anim ales, m in era les ,a rti-  ̂
í i c i a le s  .o. s in teticoaa  se tratan por e l anverso mediante en­
ducción, laminado o pu lverización ,o  por calandrado o rascado 
con pastas,so lu cion es,d ispersion es de materias term oplásticas 
soldables a a lta  frecuencia  o termoadhesivas, o aplicando en 
vario una hoja continua o una hoja perforada de materia s o l -  
dable a a lta  frecuencia  o termoadhesiva,que permite e l s o l -
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áeo ,a a lta  frecu en cia  o term o-soldeo áe d iferen tes t e jid o s  
entre s í  o con una hoja de p lá s t ic o ,ta l  como cuero a r t i f i c i a l ,  
reforzada o sin  re forza r  con un suporte de anverso,con e l f in  
de perm itir e l soldeo a a lta  frecuencia  de espuma de m aterial 
p lá s t ic o ,ta l  como espuma de p o lic lo ru ro  de v in ilo  o espuma de 
poliuretano,aplicándose y soldándose un doble formado por una 
p e lícu la  de m aterial p lá s t ic o ,ta l  como p o lic lo ru ro  de v in i lo ,  
armado o sin  armar con un entramado te x t i l ,s o b r e  la  cara de la  
capa de espuma.
2.  -Procedimiento para la  fa b r ica c ión  de te la s  destinadas a re­
cubrir un re llen o de espuma p lá s tica  y re llen os  obtenidos por 
este procedim iento,caracterizado porque lo s  re llen os  se o b tie ­
nen por soldeo a a lta  frecuencia  de una espuma de m aterial p lás­
t i c o ,  ta l como espuma de p o lic lo ru ro  de v in ilo  o espuma d e -p le - 
poliuretano,p or una parte ,entre  e l anverso de una te la  no t e ­
jid a  o de un te jid o  de fib ra s  vegetales,anim ales,m inerales,ar­
t i f i c i a l e s  o s in téticas ,qu e  debe formar e l paramento,y,por
otra  parte,un doblez formado por una p e lícu la  de m aterial p lás­
t ico ,& a l como p o lic lo ru ro  de vinilo,arm ado o sin armar con un 
entramado te x til,e s ta n d o  la s  soldaduras dispuestas de manera que 
proporcionen ondulaciones para le las,pastillas ,,pu n tos del tip o  
de ta p icer ía  o bien motivos decorativos,habiendo sido previa­
mente tratado e l anverso de la  te la  no te jid a  o del t e jid o  que 
debe formar e l paramento por enduccián,lam inado,pulverización, 
calandrado o raspado,con pastas so lu cion es,d isp ersion es de ma­
te r ia s  term oplásticas soldables a a lta  frecuencia  o termoadhe­
sivas o por a p lica c ión  en vacio de una hoja continua o de una 
hoja perforada de m aterial soldable a a lta  frecuencia  o te r ­
mo soldeo de d iferen tes  te jid o s  entre s í  o con una hoja de p lás­
t i c o ,  &al como e l cuero a r t i f i c ia l  reforzado o sin  re forza r  con 
un soporte de anverso.
3 .  -PR0CEDIM IENT0 p ;m A  LA M R IC A C IO N  DE TELAS DESTINADAS A RE­

CUBRIR UN RELLENO DE ESPUMA PLASTICA Y RELLENOS OBTENIDOS POR
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La presente memoria d escrip tiva ,con sta  de cinco hojas es­
cr ita s  a máquina y por una sola  cara.
Madrid,21 sepbre 1961 .
El Agente O fic ia l ,
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