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una PATENTE Dii INVSNCION en ESPANA por VEIN-
TE AROS a favor de la SOCIEIL ANONYML,D.DUCARIN,
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| NORD, Francia,por "PROCEDI:IZNIO PARA LA FABRICA-
GION DE TELAS DESTINADAS 4 RECUBRIR UN RELLENO
DE DYPUMA PLASTICA Y RELLLNOS OBTENIDOS POR ES-
TE PROCEDIMIENTOM,

Inventori Dedulien Lefebvree

Prioridades. Patentes francesas_nimeros 17690,
dg P2-gepbre«lo60 y 28-noviembrs
de 1960,con el numero 17.735em=m




El relleno de un asiento o de una pared cuzlguilera a me-
nudo debe mantenerse en su sitio mediante costuras o car-
dazos.la presente invencidn se refiere a un procediniento
de fabricaeidn de telas destinadas a facilitar la répida -
5pm ejecucidn de un relleno y un acolchadoe
Se caracteriza porgue las telas no tejidas o los tejidos
empleadosyde fibras vegetales,animsles,minerales artificia=-
les o sintéticas,se tratan por su anverso mediante enduce
cidn,laninado o pulverizacidn,o bien por calandrado o rag-
1Ce~ - pado ¢con pastas,soluciones,dispefsiones de materias ter-
moplésticas soldables a a;ta frecuencia o termoadhesivas,o
aplicdndo en vacio una hoja continua o una hoja perforads
 de materia soldable a alta frecuencia o termosoldeo de dife-
rentes tejidos,entre sf o con une hoja de pldstico,tal como
15em el cuero artifieial reforzade,o sin reforzar con un soporte
de anverso,con el fin de permitir el soldeb a alta fre—-
cuencia dé egpuma de materia plﬁstica,tal como espuma de po-

licloruro de vinilo o espume de poliuretanoc,aplicdndose un

doblez formado por una peliculs de materia pldstica,tal co-
204~ mo policloruro de vinilo,armado o sin armar con un entrama-
do textilyque se aplica y suelda sobre la otra cars de la capt
~ de espumae ' |
Lg invencidn se caracteriza,adends a tftulo de productos in-
dustriales nuevos, por rellenoé obtenidos por soldeo a alta
25em frecuencia de uma espuma de mabterial pléstico,tal 0o la .
espuma. de policloruro de vinilo o la espuma de poliuretano
entre &l anverso de un lado el anverso ds una tela no te-
jida 0 &e un tejido de fibras vegetales,aninales,minerales,
artificiéies 0 sintéticas,que debe formar la vuelta,y, de
30--‘ | otfo lado un dobiéz constituido,por una pelfcula de material
plésticb;tal domo policloruro de'viniio;armado 0 sin armar
.con un entrama&q textil,estando dispuestas las soldadureas
de manera gue proporcionen ondulaciohea,paralelas,pastillas,

puntas del tipo de cadarzo,motivos decorativos,debiendo



35— formar 2l anverso de la tela no tejida o del tejido al paré-
mento que anteriorumente se ha tratado pbr en&uccidn,caréadu-
rampulverizacién,calandrado,o raspado con pastasysoluciones,
dispersiones de materias termoplésticas goldables a altavfre-
cuencia o termoadhesivas,0 por aslicacidn en vacio de una ho-

40e~  ja continua o de una hoja perforadz de materia soldable a al-
ta frecuencia o termoadhesiva,que permite el soldeo de alta
vfrecuencia o termosoldeo de diferentes tejidos entre si y con
una hoja de pléstico,tal cdmo el cuero artificial,reforzado
0 sin reforzar de un séporte de anverso,

450w Lag telas y los tejidos de z"ibraa'w}egetales,animales,minera—~
les,aftificiales o sintfticas tratadas por su anverso con una
dispersidn de cloruro de vinilo o cloruro acrflico,con el re-
lleno de espuma de pléstico,se puede utilizar para recubrir
asientos,y el borde de los asientos puede recubrirse ds cuero

50e~ artificial gque se fija por soldeo de alta frecuencia qae,puede,‘»
por ejemplb,imitarvla‘costura de tapiceriasCuando se emplea
une tela no tejida,armada o sin armar con un entramadoyse re-
comienda recubrir el paramento con una capa delgada de plés»

tico transparente,translucido u opacos
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En resumen: lz Paﬁente‘de invencién cuyo regist;o se solici-
ta. reczera sobre las reivindicaciones siguientes: |
le.-Procediniento para la fabricacion de telas destinadas a
recubrir un relleno de espums pléstice y rellenos obtenidos
por este procedimiento,earacterizado'porque‘ las telas no te-

60 omm - idss o tejidos @e fibras vegetales,animales, minerales,arti-
ficiales.o.sintéticoas se tratan por el anverso mediante en-
duceidn,laminado o pulverizacién,o por calandrado ¢ rascazdo
con.pastas,soluciones,dispersiones de materias termoplésticas
‘Soidables‘a alta frecuencia 0 termoadhesivas,o aplicando en

'650— | vario una hoja cohtinua o unz hoja perforada de matefia 801~

“dzble a alta frecuencia o termoadhesiva,que permite el sol-
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deo a aslta frecuencia ¢ termo-soldeo de diferentes tejidos

entre sf o con unz hoja de pléstico,tal como cuero artif icial,
reforzada o sin reforzar con un suporte de anverso,con el fin
de permitir el soldeo a alta frecuencia de espuma de material

pléstico,tal como espuma de policloruro de vinilo o espuma de

'poliuretano,aplicéndose vy soldandose un doble formzdo por una

pelfcula de material plédstico,tal como policloruro de vinilo,
armado 0 sin armar con un entrsmado textil,sobre la cara de la
capa de espumae | |

2e~Procedimiento para la fabricaciﬁn de teles destinadas & re-
cubrir un relleno de espuma plﬁstica y rellenos obtenidos por
este procedimiento,caracterizado porque los rellenos se obtie-
nen por soldeo a alte frecuencia de una espuma de material plés-
tico,tal como espuma de policloruro de vinilo o egpuma de-plo=
poliuretano,por una parte,entre el anverso de una tela no te=-
jida o de un tejido de fibras vegetales,animeles,minerales,ar-
tificizles o-sintéticas,que debe formar el paramento,y,por

otra parte,un doblez formado pdr una, pelicula de material plés—
tico,kal como policloruro de vinilo,a:mado 0 sin armar con un
entramado textil;estando las soldsduras dispuestas de manera que
proporcionen ondulaciones peralelas,pastilles, puntos del tipo
de tapicerfa o bien motivos decordtivos,hablendo gido previae .
mente tratado el anverso de la tela no tejida o del tejido que
debe formar el paramento por enduccidn,lamiredo,pulverizacidn,
calandrado o raspado,éon pastaé soluciones,dispersiones de ma-
terias termoplésticas goldables a alta frecuencia o termoadhe=
sivas o por aplicacifn en vacio de une hoja continua o de una

ho ja perforgda de material soldable a altz frecuencia o ter=

' mosoldeo de diferentes tejidos entre sf o con una hoja de plés-

tico,fal como el cuero artificial feforzado’o sin reforzar con
un soporte de anversoe ‘

3.-PROCEDINIENTO PiRA TA FthIUACIUV Dz $LAS JLOTINADAS A RE;
CUBRIR U¥ RELLENO DB ESPUMA PLASTICA Y XILLENOS OBTENIDOS POR



100e= E3TE PaOCEOLIsRTO.
La presente memoria descriptiva,consta de éinco ho jas eg=
critas a mdquina y por una sola carae
lMadrid, 21 sepbre 1961
Ll Agente Oficial,
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