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MORIA DESCRIPTIVA

que se acompafla en solicitud de
une PATENTE DE INVENCION en ESPANA por VEINTE AROS,
g favor de la SCCIETE ANCNYME D.DUCARIN,de nacionaw—
lidad francesa,regidente en comines Nord,FRANCIA,
por WPROCEDINIENTO PARA L4 FABRICAUION DE PATEL AR-
1AD0_GON uNPRAMADO, TELAS TEXDILES NO TEJIDAS Y NAPAS

COMPLEJAS A BASZ DE LOS IISKOSY.

—

Inventor: -DeJULIEN LEFEBVRE.

Priori dades: Pgtenxes francesgs,numeros 17.688 ¥
174689 de 22—sepbre-1960_y 17.731,

i].733 ¥ l7o734,d9_28-noviembre;1960o
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Ya se ha fabricado papel armado con un entramado de yute;

consistente en una cuadricula de h11os de yute colocada €N
tre dos hoaas de papel encolada entre si. Esta fabricacién
es larga y costosa y proporciona un producto de irregular
resisténcia debidb é la mala'distribucién'de losvhilos de

yute y a las 1rregu1aridades de adherencia de lags dosg hojas

~ de papel entre sie

Igualmente se fabrican telas textiles no tejidas, incorpo--

’rando & las napas de'fioras textiles aglomerantes apxopia-

dos y haciendo pasar éstas napas entre dos rodillos que‘oomw
primen la materia y la secans: ,

Utilizando rodillcs convenilentruente meCanizados,a la sali-
da de la calandria,podrdn imprimirse sobre una cara de la
tela dlferentes dibujos cdloreados,simﬁlemente grabados,o
bien grabados y coloreados.

Batas telas ofrecen escasa resistencia a la tracci6n y al
desgarramiento y no pueden utilizarse més que encoladas S0~
bre superficies a decorar o sobre soportes convenienxes,si
se pretende utilizarlas como tapiceriae |

La presente invencidn tiene por objeto un procedlmlento Pa=

ra la fabriecacidn de papel armado con entramado,telas texti-

- les no tejidas y narag comple jas a base de los miamosy.

Se caracterize por ¢l hecho de que para armar el papel se

‘utilize un entramado de fibras textiles vegetales,animg~—

les,minerales © artificiales,que previamente se hacen pasar

'“por un bafio de apresto & base de resinas termoplésticas vy

su secado sub91gulente,aplicundose seguidamente dicho entra=-

mado contra la hoja de papel a armar,0 entre dos hojas de

" papel a armalr,y contra -encoldndose en caliente el conjunto

formzdo por el entramado y el papel,de manera que aguél for- |

~me un cuerpo con éste,por la presidn y se encole sobre el

papel o gapeles,a consecuencia del reblandecimlento del

~4apresto que recubre los hilos del ‘entramado
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Segdn un modo preferido de realizacién'de la presente ine

vendi&n,se utiliza un entramado sobre el‘que se aplica

‘el.apresto a base de resina termopléstice,inmedistemente

gespuds de 1a;formaci§n de dicho entramado en el telar

empleado para favricarlo,de manera que Ssteyel entramado,

. conserve su. regularidad de favricacidn.
Ls invenclén EC caracteriza,ademds,a tdtulo de prodvcto
E 1n&ustr1al nuevo,por dos hoaas de papel entre las que se
'figa por contra-encolado en. caliente un entramado de fi-
bras fextlles,vegetales,anlmalgs,minerales o artificla=—- ..
- les quevpreviamente se han hecho pasar por un 5aﬁovde
- apresto a base de résina termopldstica y su gecado sub-

fv siguiehte,susciténdose la édherencia de las hojas de pa=-

pel sobre el entramado por el reblandecimiento del apres-
to de que se untan los hilos del entramado.

La invencién se caracteriza también,porque para obtener
un papél gl mple armado,con un‘entramado y gue se incorpore

8ste a 1la napa de pasta de papel en el momento de la fa—

- bricacidn de éate,de maners que se obtenga a la salida

de la méquina del papel,un papel que contenga en su esw
pesor el referido entramado.

La invencidn se caracteriza ademﬁs;por una hoja de pagel
armada,en su espesor,con un emtramado de fibras textiles
vegetaleé,animales,mineraleé,artificiales o gintéticas,
gque previamente se hacen pasar por bafios de resina termo-
plésticas,termoadhesivas y su secado subsiguiente. .
E1 papel as{ reforzado en la masa,puede con o sin trata-
miento,tal como hidrofugacidn o impermeabilizacién,sér—.
vir béra vest imentas protectoraseEl papel asi reforzado,
en la masa,tras de sér coloreadoyimprinido,estanpado,

etceypuede recubrirse de una capa transparente de mate~

“ria pléstica o sintética y servir de decoracidn o de na-

Pas » - ‘
Se sobreentiendeg que la forma de las c@adridulas puede
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Msehue 1nvenci6n.

- variar sin s&llrse por tdl 1ot 1vo del cuaaro de la pre-

La invenclpn 1gualm¢nte se,caracﬁeriza por napas comple-

jes reforzadas o sin reforzar,con un entramsdo de fibras

textiles,vegetales,animales,minerales o artificiales,pre-

vismente pasado por un bafio de apresto & base de resims

i micronoplésticaa,y_éacadq,que_se forman con una hoja de
. papel que contiene un entramadovO'una tela textil no te~

. 31da,y que seculdamente se recubre al menos por una’ de

sus caras,de una capa fina de materia plastica,transparen-

' te o tranglucida u 0paca,ta1 como,por eaemplo policloruro

de viniloe

-_También se caracteriza ésta invencidn por napas complefas,

- seglin el pirrafo precedente,que se colorean o imprimen y

grabano

Las napas fabricades segin ésta patente,se srman con un en-
tremado cuya cuadficula regula se escoge en funcidn de la
resistencia a la traccién y al desgarrarse para el fin pe~
ra que se destinae o

bstas napas pueden servir en le industria de lé& vesfi@enta
de protecciln en particulsr para delantales y pantalones

de protecciﬁnePueden gervir como menteles o tapetes de me=-
sa.Pueaén ﬁtilizarse como revestimiento decbrativos,comé

guérniciones de puertas ysen particular,como guerniciones

" 'de portezuela de cocheeDe igual modo,puede servir, pera el

revegtimiento de placas de poliester. _ , |

Se caractériza tarbidn por el hecho de incorporaf é las na~
pas de‘fibra,a gu salida de ia carda e inmediatamente anfes i
de su impregnacidn,con los aglomerédos epropiados,un entra-
medo de fibras textiles vegetales,animalea,minerales,o Bl

tificiales o sintéticas,previamente tratado durante su teje=
dura o posteriormente a dicha tejedura con apresﬁoé‘a base
de resina termoplastica,latex natural modificado por resi-
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 Las mismas telas no tejidas y auarnec1das por un entramado

‘pueden gservir como soporte para el cuero artificial,que-

nas termo-endurecibles o de cualquier agente gue permita

el  encolado de los nilos constitutivos del entramnado,a

fin de que éste,presentg une cuadricula regular,elegida
en funcidn de la resistencia a la tracciﬁn ¥y al desgarra-

'mlento deseado para ld tela acabadas B | A

Ta 1nvenclon se caraCuerlza as{aismo a ultulo ‘de productos

dustriales nuevos,telas textlles no tegidas,que se obtie~

- nen incorporando las napas de flbras,a su salide de la card&

e 1nmediatamente antes de su impregnaci6n,con los aglome-
”,rantes apropiados,un entramado de flbras textiles vegetales, |
~janlmules,minerales,artiflclales 0 51nteticas,que prevmamen~
 te se hace pasar por un befio, de apresto a base de resina
tterm0plastica,1atex natural mOdlIlCadO 0 gin modificar,pas—
"7tas,solucmones,dlsperSlones de materias termoplastlcas,mo-

'd1i1Cadas 0 sin modificar,por resinas ‘$ermo- endurecibles,

de cualqu;er agente que permita el epcolado de los hilos
que'coﬁstituyen el entramado_y su secado subsiguieﬁfe,para

que dste entramado presente una cuadrfcula regular,escogi-

' ? . . . .
- da en funcion de la resistencia a la traccidn y al desga-

rraniento deseado para la tela zcabadas v H
Tgualmente se caracteriza,ademds, a tftulo de productos in- &
dustriales nuevos,sobrs una de cuyas caras se han imprimi-
do difersntes dibujos coloreados,simplemente grabados o
grabados y coloreadossrecibiendo en seguida,dicha cars una
capa delg ada de pléstico transparente,translucido useepaco
de proteccion para los referidos dibujos.

Lag telas textiles no tejidas y armadas con un entrameado
pueden utilizarse en la industria‘de la vestimentas y:cﬁanp ;
do hayan reeibido una capa delgada de pléstico transparen-
te,pueden utilizarse como manteles de mese, revest inientos
decorativos,como auarnicionesbde puertas y en partiaxlar,

de yortezuelas de. vehiculos.
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135e- . hasfa ahora se reforzaba con tejidos convencionales de al-
\godon,;loras u otras textlles artlficlales 0 s1nteticos,smm-
ples 0 mezclados. )

- | '0 I A -

"En resumen: la Patenoe de Invenclon cuyo reglstro se soli-

140.- - cita recaeréd sobre las re1v1ndicaclones siguientes-

1.-Proced1m1ento para la fabrlca01on de papel armado CoNn eNle

' ~tramado telas textiles no tejidas ¥ napas complejas & base

de los mlamos,caraguerizado porque para armar el papel se .

| 1utiliza un,enframadg de fibras vegetales,animélés,minerales

145;— - 0 aftificié;es,qﬁa previamente se haée pasar'pdr'un baﬁo-de
o épresto arbaSe dé rééiﬁa termoplﬁstida y su éécado subsiguien~

© te, aplicandose seguidamente dicho entramedo contra la hoja de

_tpapel & armar,o- entre dog hojas de papel a armar y contra-en-

_ ~colandose .en caliente el congunto Lormado por el entramado y
150.__. "ei papél;de’maﬁéra que el entramado férme'cuerpo con el papel
| por 1avpresién y la cola sobre el pa?el 6 papeles,de resultas

del reblardecimiento del apresto de que Trecubre los hilos

del entramadoe _ _ 4

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de papel armado con en-

©1554= v_ - tramado, telas textiies no tejidasry napes cdmplejaS'a base
de los misuos,caractefizado porgue prefériblemente,se utiliza
un entramado sobre el gue se haya aplicado un apresto a base
de resina termopléstica,inmediatamente‘después de la forma—
cidn de dicho emtramado en el telar empleado pars fabricarlo,

160e=  de manera que dicho entramado conserve su regularidad de fa-
bricacion. , o
3e=Procedinmiento,segfin las reivindicaciones4anteriores,oarac- 5
terizado - por una hoja de papel armada sobre una cara de un R
entramado de fibras textilés vegevalegyanimales,minerales ©

1650 artlilclales,gue prev1&mente g6 hacepasal por un baﬁo de .
apresto a base de resina termoplastlca y su secado sub51'uien— g

te,obteniéndose la adherencia del entramedo sobre el papel
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. por contfa—eﬁcolado en calicute,de modo que el entramado

forme cuerpo por la presidn con el papel,a consecuencia del
170~ reblandeclmlento del apresto de gue recubre dlcho entramados
' 4.-Procedimleqto,segun las relvind;cac;ones anterlores,por ;

ho Jas de pagel.entre'las que se fija por cqﬁtré—encolado,en
caliente un entramado de fibras téxtiies vegetales;minefales, ’

’ animales o artlflclales,que previamente se hece pasar por ’
175o—’ un baflo de apresto a base-de resina termoplastlea,y sU secCa=

‘~’do subsiguionte,suscitandose la adherencia de las hojas de
'_paoel sobre el entramado por el reblandeclmlento del apres-—

,to ‘de que recubre los hilos del entramados

_ ‘5.-Prooedir1ento,segun las re1v1ndlcac1oneé anteriores, por-
7180.e_»'“vque para armar el papel se utlllza un enuramado de flbras
' " ) textiles vegetales,anlmales,mlnerales,arulflclales o sinta-
,ulcas,que prev1amente se hacep pasar por bafios de aprestos
a base de resinas terjopldstlcas,termoadhesivas ysu secado
sub31nuienue,y porgue dste entramado ge incorpora a la napa
185e- - de pasta de papel al fabricar el papelyde modo que se obten-
' 43;ga & la sallda de la méquina un papel que contbnga en su es-
Jpesor 3icho entramado.- - L
h 6.-frocedln1ento,segun las re1v1nd1caclones anter;ores,carac- e
o *terizado por une hoja de papel armado en su espesor por un
igo.- . entramado de fibras textiles vegetales,animales,mlnerales,,
o értifiéiales 0 sintéticas,que préviamente 8e hace pasar por
‘bafios de aprestos 2 bhage de resinas termoplastlcas,termoadhe~
‘sivas y su secado subsigulente. : '
7--Proced;m1ento,segun las re1v1ndicacionesvanteriores,ca-
1956 rscterizado por napas complejas reforzadas-o no,por'un M=
| tramado;de fibras textiles vegetales,animaies,miﬁerales ) ar-_f“
tificiales,previanente pasado por un bafio de apresto a base E
de resinas micrinopldsticas y sécado,formadas por'uhaihoja
de papel o’por dos hojas de papel gue encierren el entramado ;
y por una tela textil no tejida,y que seguidamente se untan al%

200e—~
menos por une de sus caras,con una capa fina de materia plés- §



2054~

210em

220~

225.-

230 e~

- tica transparente,translucida u opaca,tal,como por ejemplo,

policloruro de vinilo. -

- 8e=Procedimiento,segin las reivindicaciones anteriores,carac- .

. terizado ©porque se colorean,imprimen y grabanslas napas.

9.-Procedimiento,senun las. reilvindicaciones anteriores,carao—

v terlzado porque 8 las napas de fibra a su Sdlida de la carda
e inmediatamente.antes,de su impregnacifn con aglomerantes
‘apropiados,un entramado de Fibras textiles vegetalesganimaleé,
miherales,ovartificieles,que previaunente se hacepaser por‘un‘
‘bafio de apresto a basevde resina termopléstica'y-su secado sub-?§:
 sigulente,para que éste entramado presente una cuadricula re-

'gular,ewcogida en funcién de la resistencia a la tracclén ¥y al S

desgarre deseado para la tela acabada.

:*10.-Proced1miento,segﬁn las reiv1ndlcaciones anterlores,carac- N

”w‘terlzaqo por. telas textiles no teaidas,obtenidas incorporando

& las napas de flbras,a su salida de La carda e inmedlatamen-

, te antes de su 1mpreﬁnacidn,con aglomerantes apropiados,un en-

tramado de fibras textiles vewetales animales,minerales 0 ar=-

;tlLlclales,que preVlaJente se hace pasar por un bafio de apres-
T toa base de resina termoplastica y de su secado subsiguiente. B
”,f11._ Prooedlmlento,segun las re1v1ndicaciones anterlores,carac- if
-terizado por telas textiles obtenidas por éste procedimiento, :
1 sobre une de cuyes caras se haya imprinido dlstlnnos dibujos .
“e coloreados,simplemeﬂte graoalos ¥ arabadou N coloreados,*eci- |
‘biendo seguidamente dicha cara una cape delgada de plésuico

‘transparente,translucido U opaco,para ‘la proteccion de 1os ren

feridos dibujose

' 12.-Procedimiento,seglin las reivindicaciones anterlores ya-

tenor de la re1v1na1cucion lO,por un entramado,uratado duran~
te su tejedura 0 posteriorﬂente a su tejedura,de fibras texti-

1es vecetales,animales,mﬂnerales,artiflciales 0 31n$eticas,

A prev1dmente pasado por aprQSuos 8 base de latex natural modifie g

cado o sgin mod;;lcar,pastas,soluclones,dispersiones de materiaslj
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2350w termoplésticas modificadas o sin modificar por reginas ter-

no-endurecibles o de cualquier agente que permita 61 encola~ w;

- do de los hilos que. constltuyen el entramado,pars que dicho
- entramado presente una cuadricula regular,elegida en funcién e
} de la resistencia a la traccidn y'al desgarre deseado pars
2400~  1la tela acabadas , o '
. "~ 13.~PROCEDIHIENTO PARA LA PABRICACION DE PAPEL AliADO CON'
ENTRAIADO,TELAS TEXTILES KO TEJIDAS Y NAPAS COMPLEJAS A Bi=~
SE DE LOS MISMOSe o |

. la presente meforia descriptiva,consta de nueve hoaas,es-

4245.7 ,\‘ critas a méqu¢na ¥ por una eola carae ’
‘hadrid 21 septlembre de 1961

El Agente Oficial,
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