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j- La .'.presente. patente de invenoion re l ia ra  a un pro**,
i . . . .  . * ' . ' '
''OaditAiento para l a  Impreeidn en colorad tarmo-plaetlcoe y termo- 

¡ -aetablee ,  ap licable  a  loe objetoe ron e upe r i l o i  ee * pl arias o ci- 

j l índr lo aa , obtenidos por loa Plvereoe método^ .to moldeo., inyec-'  ̂

.'¡ eidii, «opiado, eétrueídn y' moldeo por-"vacío, rea l izada  en rarloa
i . ' .'. ' - . . ' -: - '
' coloree, que proporcio-ia una pre^entael.dn inigualada.

::' ' - . .. La idea i'und amental del pro oed i mi en tc< l a  sigulen--

' t o r a i  sae t r a í a ,  por ejemplo, da ¡m en*vaee le perfumaría o da 

I un -artículo alime i t i e l o ,  en al que «9 quiera 3eta;.ipar eL nombre 

¡ o marea -tai producto' o -te -la oaea d ic tr  *buido?a, ta lad nombrad !

ji la imprimci primero sobre papé! , *.pláati eo, caiofdn, cartón, etc* 

!, con t in ta-  corriente^, i d toaos loe tipóa- d a . imjra¿ida..q'ue 'ee ' ;¡

. «oncee 1 én l i t o g r a i  ía,* ^erlgraí 'ia,  oííeot' , huecograbado, c ío .

!; Jetar t inta*. que realiza- l a  ineeripeidn ,).a«a,a adherí rea .a l a  e 'u- ¡

' per! iote- de -*.ci p l á s t i c o s , virtiendo ¿e. vehículo de -la t in t a  i
H .. . . . . . .  . . . . ' ' !juarquier - papel .empleadlo, sui  que dete forme parto deep.uds de ¡

latí pie sae ..
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además da la s  t in tas  eo.no sidas an e l  comercio, pie-

rea l izarse  otras  inscripciones por loa medios conocidos,

llagando como aglutinante para el pigmento l a  misma materia t e f

mo-plástica d ilu ida,  asegurando e l  mejor agarra por compatibi-

l idad con e l  p l á s t i c o ' a  t r ab a ja r .
- ' ' ¡

' XI de ta l lé  da l a  aplicación del procaoimíauto a l a s

d i s t in t a s  clases  de piezas en que es u t i l i zq b le ,  es e l  sigulen

t e :

Cuando se t r a t a  de planchas o piezas de termo-pláa-j 

t i co s  o termo-estables moldeadas, l a  aplicación del proceüimieii 

to puede rea l iza rse  de dos modos:
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- colocar encima de l a  superf ic ie  de las  mismas, el 

í papal impresionado con l a  marca o análogo.,' poniendo al  papel 

!' coh l a  inscripción por el lado da l a  superf ic ie  de. l a  pieza y '

' volver a inyectar un p lá s t ico  encima del papel, y da é s ta  formá 

'' queda traspasada l a  t i n t a  con l a  inscripción a l a  pieza ya mol-

!¡

d ead a , sin que e s t a  segunda inyección, que ¡e aliierlda a l a  piezá 

ya moldeada a u t i l i z a r *

- en lugar de l a  secunda inyección, emplear para o], 

mismo f in .  vapor o líquidos cal ientes  regulando su .temperatura!

y pres ¡.ón. . - :

ün. loa termo-pidsLíeos inyectados, al  hacer, e l  mol-j

¡1 da so el  adapta, naide va a i r  l a  impresión,.- unas )íszas con ¡
i, . . . . - - - ' - t

o¿ i i i  c io s , ianuras o pumos, que - si  rvaii de sosten- para colocar ¡ 

. en a i  moles el vehículo de l a  t in ta  im-nosa, l a  cual, una yaz

¡¡ inyectada ^a pieza, queda adherida a l a  tuaieria - termo-plástica
. .  ' - - - ' - '
! moldeada.
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líate proceder se puede mejorar haciendo la- insoríp-i  

clon Imborrable: ae empieza, por disolver ei p lást  ico a u t i l lzar j  

fóíc.apre tra sparente ) en -una ri.scot.Ldad graduadle. Una -vez Ir-  ¡ 

e l '  p l á s t i c o ,  se coloca e l  papal con l a  inscripción en en ]
. , ' . Jc r i s í a i  ni*vena-io, y eo uar^ama riquido encima de l a  impresic-p. 

^aco e l  p lá s t ico  quedará una lámina -!al espesor que se desee (s¡e 

gtm i.a deusi dad con que ha„-a preparado l a  solución^.

4'n e s ta  lamina ha quedado adherida l a  t in ta  por un ¡
!

' la . io , mientras que por a l  otro queda muy br i l lante  y trasyarau-! 

te , Siendo asta detal le  muy interesante para l a  colocación de ' 

l a  lámina en loa agarras  del.molde, antes de inyectar-la  pieza,  

procurando que quede con l a  cara de l a  inscripción por l a  parta 

de. dentro. Al inyectar y formar, todo una pieza queda l a  euper- ¡ 

l í e te  pulida u  a l ,e x te r io r  de e s ta ,  dando una gran presentación 

y háci.ón'-oia imborrable, por separar a l a  Unta de. l a  superf ic ie

el grueso de l a  lámina. .. . - i' . - . . .  . ' !
31 procedimiento  ̂e ap l ica  a los  termo-plásticos 

moldeados por soplado, dejando an el molde j ]  rchfculo' de l a  

Huta antes del moldeo, y una .-vez realizado e l  copíate,  l a  su-i 

per í ic ie  del p lá s t ico  as imila  l a  t in t a ,  por compatibilidad de ¡ 

l a  misma con e l  plá^ t neo a moldear.

31 procedimiento a que noc raferimos general,  - 

s irva .tátnbiáh para rea l iza r  en los  termo-plásticos obtenidos 

por e s t r u ^ i ó n . l a  estampación"en colores de.algunos p l á s t i c o s , ;  

adapLa^uo el  portador da la  t in ta  a l a  s a n d a  de l a  máquina, ¡ 

por medios mecánico^ a hidráulicos,  y también colocando una pe 

i f c u lá  imo.resa, .en una abertura dispuesta a i  afecto  en l a  tobe
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; ' - ra ,  de modo que al  s a l i r  e l  p e r f i l  a r r a s t r a  a l a  pel ícu la ,  lm-:
' -* ¡

'1 preaionauco la  o'ara que toca.

finalmente, cuando se aíectúa el moldeado por vaofo 

'de  laa planchas de termo-plástioo, se coloca, debajo o encuna ¡

¡ de 'la plancha a moldear ( según se quiera l a  Inscripción por e l  ¡ 

in te r io r  o - e x te r io r , o 'bien que sea transparente al p lá s t i c o ) ,  ¡ 

o t ra  g a l e n a  o papal con l a  inscripción ya hecha; juntas la s  ¡ 

uoe plaiichas, es moldea por el estarna indicado de vacio, que- j 

! 3a.nt.t0 las  t ,ntas aullé r id as ai. ocje to moldeado*

hh l a  rea l izac ión  del procedimiento calen múltiples 

modalidades ¿e ejecución, tanto por lo que se ref iere  a l a  sus­

ti tución ue la s  primerae materias por otras de propiedades.o 

resultados ^equivalentes, como a l a  u t i l izac ión  de unos u.otro^ 

medios y 3j.a,untos au x i l i a re s ,  sin que por ta les  variaciones,  

o por las  que se puedan facer en deta l le s  del proceso opérate-i 

rio-* - se afecte  a l a  eeeneialidad reivindicada,  por lo que las  

aplicaciones que. se hagan del procedimiento regañado, con cual-j- 

quiera fe e.sas ..moviri oaciones, no aeran sino v ar i anta a igualmon 

te compreiinidae y protegidas por e l  -presante reg i s t ro .

i
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La presenta patente Ae t.nenoión comprende l a s  s i -  }!
galantes  reivindicaciones:  ¡

1 .  - Brocadimiento para l a  impresión en colores de 

termo-plááti coa y termo-estal les ,  caracterizado porque so ere i a  

superf ic ie  de l a s  plazas  moldeadas de esos matar i alas' , se colo­

ca un papel impresionado con l a  marca o análogo, poniendo a l  ¡ 

papel con l a  inscripción por a l  lado de l a  superf ic ie  da l a  pie[ 

'za y se inyecta un p lá s t ico  encima del papel; sin que a s t a  i n - ¡ 

yeoción quede adherida a l a  pieza moldeada a - u t i l i z a r .

2 .  - Procedimiento,.- según lo re i vindicado en e l  pun­

to ¡anter ior ,  caracter íza lo  porqué en lugar - de l a  Inyección de i

olántlco,  se emplea para el  mismo f in ,  vapor o l íquidos callen- 
. . .  . i

t e s ,  regulen jo su temperatura y presión^

3 .  -  Brpo'ad i miento, según lo raivln-.loado en los  

puncos anter iores ,  caracterizado porque el. termo-aplástico laye
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!; -tad.o se le adapta, a l  hacer.e l  molde en que ha ce ir  l a  impre- ¡

' sión, -unas plazas con o r i f i c i o s ,  ranuras o pontee, que sirvan
,1 , * ' . !
! sosten para colocar en el  molde e l  vehículo de l a  uinta impresa^

¡' 4 . - -Procedimiento; según lo reivindicado en el punt'4)

;¡ caraoterigado porque se disuelve a l  p lá s t ico  a u t i l i z a r ,  en ¡ 
') . - ¡
; una viscosidad graduadla, y en e l  p lá s t ico  líquido ge coloca el,

'' papel cón l a  inscripción en un c r i s t a l  u i ve lado, ¿a derrama e l  j 

líquido encima de l a  impresión y se deja  secar el p lá s t ico ,  -re*!
¡i ' . - ' ' {
;j guiando e l  espesor de l a  - lámina por l a  cene i dad de l a  solución ¡* 

i{ preparada. '

;}. 5 .-  Procedimiento,, según lo reivindicado en tos pun-

¡¡ tos anter iores ,  'caracterizado' porque an los. termo^plásticoejmol- 

¡ deadoa pp.r -soplado, se de ja  en el  molde e l  vehículo ce l a  tinta!

: antes oel moldeo., hasta, que una .vez realizado el sodado,  l a  su­

per f ic ie  del p lá s t ico  asimila  l a  t in t a .

' 6 . - - Procedimiento, - según lo reivindicado en los  puin-
' ¡

tos anter iores ,  caracterizado porque en los  termo-p!.á-'t¡i eos ob­

tenidos por .estr'usión, l a  estampación en colores se rea l iza  - j 
a .i altando el  portador de . l a  t in ta  a i.a s a l id a  ce l a  máquina, - ' 

pr r macice mecánicos e h id ráu l ico s , y también colocando una pe-j 

l í c u l a  .impresa, en nua abertura dispuesta- a l  efecto en l a  toce-; 

ra. 'de modo que a l  s a l i r  el p e r f i l  arrastre  a l a  pel ícula ,  im- : 

presionando ra cora que toca. '  -  ¡

7.- procedimiento, ^cgúnlc  reivindicado en. los pun¡-

tOc anter iores ;  .-caracterizado porque t. uando. se efectúa e l  molde 

uo per vacío ce las  planchas de termo-plást ico, *3 - coloca, deba¡ 

¿o o encima ce lo, planchaba moldear, otra planc'no c papel con

a



, j ' inscripción y.a ^echa;--, jmrtas la^  L.cm planchas, ae.molAsa. por

'9J. S.ÍstjuíS!."'.8 YHC.10, qUíCianúO - pd..duas SU''.-'i,'j8L0
'' ' ' * .  ̂ ' .

!j:nolaea<;0 . . . , - .

;j 8 .-  ítmentc-. para l a  i i, re-i í
¡ ' ' * . ' ' ' ' ' 

he rm?-plásticos y termo-estables.
* ' '  /  < - ! ' . ' i- - se áeseri L"= * ren'in i ca^sn -a . i j  c e u u e .jeruó-

" / ! '
r í a  c... o s c r ̂  p̂ L i y a , -i. a cual o o s  ̂a de  ̂i j t í as 4. o r i s i  ̂ c 1 1 ̂

uas a máquina. por una so la  de sus car

n-coloras de

ajt^n, ..< ¡3 0 SEP. {961
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