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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere el modelo e una disposicién estructu-
ral aplicable a los rodillos o tambores para planchar
pieles, del tipo dotado de pluralidad de fueantes de
calor distribufdas en el ndcleo, cuerpo o aéibi&n mae
ciza de un tambor hueco y que aportan sus tanoiaies
ventajas de estructuracién y en especial de instala-
cién, montaje, conexién, reparacién y austitﬁ{ikn de
las resistencias gue sirven como medios o fuentes de
calor para calentar la superficie, especialmgpte, 1la

. ot

superficie exterior del tambor de planchndo.n. :

‘e

En el arte anterior,el montajes de dicha?ﬁfpaia-
tencias se efectuaba en el interior del hucoiﬁqbl
tambor con lo que, la distribucién, montaje y acceso
a dichos elementos se hacia especialmente difficil por
requerir el desmontaje del tambor 1y, en especial, por-
que las pérdides de calor se producian con un coefie-
ciente bastante elevado y con un bajo rendimiento de
planchado.

En perfeccionamiento posterior se establecié
una forma de incorporar las regiatenciﬁs en el propio
anillo o ndcleo macizo del tambor, pera lo cual, di-
cha seccién se aumentd suficientemente de forma que,
sD ella, pudieran practicarse pluralidad de taladros
longitudinales a las generatrices del tambor de modo

que cada taladro admitiera una resistencia eléctrica
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o resistencia térmmica que, con una separacién calcu-
lada entre ellas, permitiera un reparto o distribucién
del calor por toda la superficie entera del tambor,
uniformementes,

Sin embargo uns estructura de tambor idénea, de
cara a la fdcil reposicidn de las resistencias que son
los elementos mis débiles y los que goneral@,n?y sufren
el mayor desgaste se hacia necesaria en virtud de que
las estructuras en uso implican, todavia, e} necesario
desmontado o desarmado en buena parte del tanséf Y los
medios de amarre de las resistencias siguen siendo ocul

o 0.

tos y complicados, todo ello conlleva paralizaciones
excesivas en el rendimiento de la méquina, iﬁeidiendo
claramente en el costo de fabricacién y eou;i;inmonto
en le operacién de planchado. -

Una idea més amplia de las caracteristicas del
modelo la realizaremos a continuacién al hacer refe-
rencia a la lémina de dibujos que a esta memoria se
acompafia, en la que de manera un tanto_o.quon‘tieu Yy
tan sélo por via de ejemplo, se representan los deta-
lles preferidos del modelo.

En los dibujos:

La figura 1, es una vista parcialmente seccionada

de un extremo del tambor de planchado segin el modelo.

La figura 2, es una vista en alzado frontal de un
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extremo del tambor desprovisto de la cobertura,

La figura 3, a8 una vista en alzado lateral par-
cialmente seccionada del tambor provisto de sus ele-
mentos de cobertura,

La figura 4, es una vista en alzado de una re-
sistencia segtn el modelo. 32.3

En relacidén con dichas representaciones, y, . con las
referencias que en cada figura consta para seiialar las
diferentes partes del conjunto, podemos conpfqyir que
¢l modelo consta de un tambor tradicional ~1l-, hueco -2-
provisto de taladros convenccionales longitugigflel 3=,

pasantes de lado a lado y distribufdos en le:eircunfo-

.
LEPS

rencia del mismo, Soae
. L]
(XX B4

Dicho tambor estdé cerrado en sus extremes por
sendas tapas ajustadas -4~ y -ha- que tienqax;l;drot
-7~ y «78- que coinciden con los taladros pasantes -3~
del tambor,

Cada tapa «i- o =4a=, lleva incorporada una punta
de e je ~5=- y -5a~ que en el primer caso, especialmente
es una punta de eje tubular -6-,

En cada taladro -3- va incorporada una resistencia
-8~ de las denominadas resistencias blindadas, provista
en sus respoéttvos extremos de medios roscedos -9- de

modo que, por un extremo estf bloqueada por una tuerca

=14~ y por el otro va provista de un nervio térico =10-,
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Este nervio térico =10-, cuando 1a resistencia estd
alojada, queda por encima de la tapa k-,

Mediante brides ~11l-, que son simples patillas
con un taladro -12-, pueden sujetarse las resisten-
cias fijéndolas a la tapa-li- mediante tornillos -15-
qQue roscan en roscados -16- que tiene dicha :'inéi =4
de modo que, un extremo de la patilla -1ll-, wosprime
el nervio térico contra la tapa inmovilizando la re-

. .

sistencia -8-, Lt

De esta forma el exiremo roscado proximal «9e
de dicha resistencia queda libre para sobre gljos,
fijay las bornas de conexidén o terminales -nzg’y cuyas
conexiones ~19- pasan a través del tubo -6-)x;yistn
de entradas radiales -13- y se conectan al d;;;ribui-
dor ~lk-, o

De esta forma es fdcil desmontar una resistencia
-8~ cuando ésta se funde o cortocircuita, sin necesi-
dad de desmontar el tambor y sin afectar para nade
al resto de las reasistencias o de los elementos.

Este extremo del tambor donde van conectadas to-
das las bornas estd cubierto con una carena protecto-
re y aislante =20-

Segin lo descrito solamente es necesario abrir

dicha carena -20- o sacarla para tener acceso al con-

Junto de conexiones y resistencias del tambopr,
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Una vez descrita convenientements la naturaleza
del modelo se hace constar a los efectos oportunos
que 61 mismo no queda limitado & los detalles exac-
tos de esta exposicién sino que por el contrario en
?1 se introducirén las modificaciones que se conside~
ren oportunas, siempre que no se alteren 1aa?qéilc-
terfeticas esenciales del miemo que se reivindiean

& continuacién.
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REIVIND1CACI ONES

l.~ Disposicién perfeccionada en los cilindros
para planchar pieles, que comprende un cilindro o
tambor hueco y longitudinalmente perforado por plu-

ralidad de taladrOl{;;racterizndo porque, en:gaQa

extremo va cerrade por una tapa que, regpoctiv;;onto
comportan una punta de eje, una de ellas tubdiﬂg. Yy

que estén atravesadae por los taladros del c%lfgdro

en los gque van alojadas las corro.pondiontoozié;io-

tencias dotadas de conexién en ambos oxtromoa?\

2.- Disposicién perfeccionada en los ciii?;rol
para planchar pieles, que comprende resiutenc:i;bf' alo=
Jadas en cada taladro y, al menos, oalienteozp;g uno
de sus extremos, segin la reivindicacidn ant;}iﬁr Cae
ractorizadaa[?orque se sujetan mediante una bridas en
forma de patilla que, por uno de sus extremos aprieta
contra un resalte térico de la resistencia mantenién-
dola en su alojamiento y, por el otro, se afisnza me-
diante na tornille roscado a la tapa del tambo;z}

J.~Disposicién perfeccionade en los eilindros
para planchar pieles, qus tienen conexiones segin la
reivindicacién 1, caracterizadas porque se canslizan
o guian a través del eje hueco hasta el colector vy,
todos sus terminales, se recubren con una tapa protece

tora,

k.- Disposicién perfeccionadea en loa cilindros



para planchar pieles.

Todo conforme queda descrito en la presente
memoria que consta de siete hojas mecanografiadas
por una sola cara, foliadae y dibujos que se acom-
. pafien,

Madrid, 3 Marzo 1.983 7

JUAN GOMEZ GARCIA 2o
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