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* MEMORIA DES CRIPTI VA

Se refiere el modele e une diepoaición eatructu- 
rel Aplicable a loa rodillo# o tamborea para planchar 
pielea, del tipo dotado de pluralidad de fuentee de 
calor diatribuidas en el núcleo, cuerpo o sacbiún ma- 

3 ciza de un tambor hueco y que aportan auatanoiaiea 
ventajas de eatructuracidn y en eapecial de inatala-

e +cidn, montaje, conexión, reparación y sustit^gipn de
lea reaiatenciaa que sirven como medioa o fuentee de
calor para calentar la auperficie, eapecialatapfa, la

10 auperficie exterior del tambor de planchado.^ .**** *.
En el arte anterior, el montaje de dicha#'átfeais-* * * *

tenciaa ae efectuaba en el interior del hueob ̂ hl.* *.
tambor con lo que, la diatribución, montaje y acceao 
a dicho# elemento# ae hacia eapecialmente difícil per 

15 requerir el desmontaje del tambor y,en especial, por­
que la# pérdida# de calor ae producían con un coefi­
ciente bastante elevado y con un bajo rendimiento de 
planchado.

En perfeccionamiento posterior ae estableció 
20 una forma de incorporar las resistencia# en el propio 

anillo o núcleo macizo del tambor, para lo cual, di­
cha sección ee aumentó auficientemente de forma que, 
an alia, pudieran practicarse pluralidad de taladros 
longitudinales a las generatrices del tambor de modo 

23 que cada taladro admitiera una resiatencia eléctrica



o resis tencia térmica que, con una separación calcu- 
lada entra atlas, poTmitiera un reparto o distribución 
dai calor por toda la superficie entera del tambor, 
uniformemente.

3 Sin embargo una estructura de tambor idónea, de
cara a la fácil reposición de las resistencias que son 
los elementos más débiles y los que generalmente sufren 
el mayor desgaste se hacia necesaria en virtud de que 
las estructuras sn uso implican, todavía, el necesario 

10 desmontado o desarmado en buena parte del tambor y loa
medios de amarre de las resistencias siguen siendo ocul 
tos y complicados, todo ello conlleva paralizaciones 
excesivas en el rendimiento de la máquina, incidiendo
claramente en el costo de fabricación y concretamente* *

13 en le operación de planchado.
Una idea más amplia de las características del 

modelo la realizaremos a continuación al hacer refe­
rencia a la lámina de dibujos que a esta memoria se 
acompaña, an la que de manera un tanto esquemática y 

20 tan sólo por vía de ejemplo, ae representan los deta­
lles preferidos del modelo.

En los dibujos:
Le figura 1, es una vista parcialmente seccionada 

de un extremo del tambor de planchado según el modelo.
La figura 2, es uns vista sn alzado frontal do un25
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extremo del tambor desprovisto do la cobertura.
La figura 3, as una vista an alzado lateral par­

cialmente seccionada del tambor provisto de sus ele­
mentos de cobertura.

5 La figura 4, es una vista en alzado de una re­
sistencia aegdn el modelo. '

En relación con dichas representaciones,Rjcon 
referencias que en cada figura consta para seña lar las
diferentes partes del conjunto, podemos comprobar que*****

10 el modelo consta de un tambor tradicional -1-, hueco -2- 
provieto de taladros convenccionales longitudinales -3-, 
pasantes de lado a lado y distribuidos en la <eircunfe- 
rencia del mismo. **.*W + *+ o + +

Dicho tambor está cerrado en sus extremes por
J

13 sendas tapas ajustadas -4- y -4a- que tienen taladros
-7- y -7a- que coinciden con los taladros pasantes -3-
del t̂ ^̂ ô ôr* *

Cada tapa -4- o -4a-, lleva incorporada una punta 
de eje -3- y -5a- que en el primer caso, especialmente 

20 es una punta de eje tubular -6-.
En cada taladro -3- va incorporada una resistencia 

-8- de lae denominadas resistencias blindadas, provista 
en sus respectivos extremos de medios roscados -9- de 
modo que, por un extremo está bloqueada por una tuerca 
-14- y por el otro ve provista de un nervio tórico —10—.2 3
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Este nervio tdrico -10-, cuando la resistencia está 
alojada, queda por encina de la tapa -4-,

Mediante bridas -11-, que son simples patillas 
con un taladro -12-, pueden sujetarse las resisten-

5 eiaa fijándolas a la tapa-4- mediante tornillos -15-
*. *.que roscan en roscados -16- que tiene dicha p^ga -4- 

de modo que, un extremo de la patilla -11-, ^oomprime 
el nervio tdrico contra la tapa inmovilizando la re-

e asiatencia -8-, * *.**** *
10 De esta forma el extremo roscado próxima1 -9-

de dicha resistencia queda libre para sobre 
fijar las bornea de conexidn o terminales -l??*y cuyas 
conexiones -19- pasan a travds del tubo -6-.Upoyisto 
de entradas radiales -13- y se conectan al dis^yibui-

15 dor -14-.
De esta forma ea fdoil desmontar una resistencia 

-8- cuando data ae funde o cortocircuita, sin necesi­
dad de desmontar el tambor y sin afectar para nada 
al resto de las reeieteneiaa o de los elementos.

20 Este extremo del tambor donde van conectadas to­
das las bornes está cubierto con una carena protecto­
ra y aislante -20-

Segdn lo descrito solamente ea necesario abrir 
dicha carena -20- o sacarla para tener acceso el con-

25 junto de conexiones y rssistsneisa del tambor.
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Una vez descrita convenientemente ia naturaleza 
del modelo ae hace constar a loa efectos oportunos 
que di mismo no quada limitado a loa detalles exac­
tos de esta exposición sino que por el contrario en

3 Ó1 ae introducirán las modificaciones que se conaide-
*. .ren oportunas, siempre que no ae alteren laâ  t̂ arac- 

teriaticte esenciales del mismo que se reivindican 
a continuación.
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REIVINDICACIONES

1.- Disposición perfeccionada en los cilindros 
psrs planchar pislss, que comprende un cilindro o 
tambor hueco y longitudinalmente perforado por plu­
ralidad de taladros¡caracterizado porque, en*cada

* *.*5 extremo va cerrado por una tapa que, respectivamente 
comportan una punta de eje, una de ellas tubular, y 
que están atraveeadae por los taladros del cilindro 
en los que van alojadas las correspondientes reais- 
tenciae dotadaa de conexión en ambos extremos^

10 2.- Disposición perfeccionada en loa cilindros
para planchar pieles, que comprende resistencihb alo- 
jadas en cada taladro y, al menos, salientes *poi uno* a
de sus extremos, según la reivindicación anterior ca­
racterizadas ̂ porque se sujetan mediante una brida en 

13 forma de patilla que, por uno de sus extremos aprieta 
contra un resalte tórico de la resistencia mantenión- 
dola en su alojamiento y, por el otro, se afianza me­
diante un tornillo roscado a la tapa del tambor^

3.-Disposición perfeccionada en los cilindros 
20 para planchar pieles, que tienen conexiones según la 

reivindicación 1, caracterizadas porque se canalizan 
o guian a travóa del eje hueco hasta el colector y, 
todos sus terminales, se recubren con una tapa protec­
tora.

23 **.- Diepoaieidn perfeccionada en loe cilindros
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par* planchar piala#.
Todo conforma quada daacrito an la praaanta 

mamoria qua eonata da aiata hoja# mecanografiada# 
por una aola cara, ib liada# y dibujo# qua #a acom- 
paBan.
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