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EXTRACTO

Una llanta con retenedores a 

eos en la cual muchas proyecciones

ntideslizantes para neumat^d 

se proyectan desdo una su- ó
perficie de nivel sobre una superficie de asiento da neü%áti-.-^y 
co y se hallan conformadas en una misma pieza con res&edto a
un cuerpo de llanta en una fila o filas en dirección aireuñ- 

ferencial. Un.procedimiento para fabricar la reférida llánta 
en el cual muchas proyecciones están copfig .adas en una fila f 
o filas formando nervaduras proyectadas dispuestas en direc- ; 
ción longitudinal desde una superficie de nivel sobre un ma­
terial de llanta consistente en una estructura hecha de dleá- 
eión de aluminio solidaria de un cuerpo de llanta y'entallan- f?
do las-mencionadas nervaduras proyectadas con un intervalo de­
terminado y con el perfil de una forma específica.
ASPECTO GENERAL Y ANTECEDENTES 
Ir Campo de la invención.

DE LA INVENCION

Esta invención se refiere a una llanta con retenedores anti- 
deslizantes para neumáticos y, más particularmente, a'úna llan­
ta hecha de aleación de aluminio susceptible de ser útil izada 
en motocicletas y a un procedimiento para su. fabricacíoh.
2. Descripción de la técnica anterior.

En la técnica empleada hasta ahora, las llantas para moto­
cicletas 1, como se representa en la fig. 1, se proveen de mu­
chas nervaduras 2 en la ^ 'te interior de cana reborde la para
evitar que se escurra un neumático. En este caso, -.as mencio­
nadas nervaduras 2 se disponen en diversas direcciones o posi­
ciones, por ejemplo, como puede verso en la fig. 1, en la d i ­
rección radial de una llanta tal como indica la solicitud de' 
modelo de utilidad japonesa, publicada y examinada, No.32-1002, 
en la dirección circunferencial de una llanta tal como indica



en la solicitud de modelo de utilidad japonesa, publicada y  .-.y 
examinada, No. 32-4603, en forma de cruces oblicuas como se -
indica en la solicitud de modelo de utilidad japonesa, publi­
cada y examinada, Nc. 40-1603 o sobre una zona de asiento en 

5 chaflán Ib como se indica en la solicitud de modelo de utili- '
dad japonesa, publicada y examinada, No. 35-762?. Estas ner­
vaduras 2 son en cualquier caso configuradas a presión medían­

lo

15

20

te moldeo con rodillos sobre superficies de material plano.
Por consiguiente, su profundidad es escasa, como se ilustra 
en la fig* 2, y las superficies provistas de nervaduras son 
bastante suaves y uniformes. Además, dichas nervaduras están 
esconzadas por debajo de una superficie de nivel dé,los reber- 
des A (o una superficie de asiento en claflán) con ün'&ncho 
determinado W (o un radio de chaflán determinado). .

Pero, en años recientes, las motocicletas se usah'eh tales 
difíciles condiciones, por ejemplo motocross, que no basta 
una prevención de deslizamiento mediante las nervaduras*men­
cionadla anteriormente para resistir dichas condiciones'du­
ras y permite el deslizamiento con una insuficiente prensión 
dentro del neumático de las nervaduras 2, que se tra&M&é en. 
pérdida de fuerza de impulsión del neumático o fácil separa­
ción de éste cuando so pincha, lo cual puede con frecuencia 
producir un accidénte.
RESUMEN DE LA INVENCION

25 La presente invención tiene por objeto proporcionar una 

llanta con retenedores antideslizantes para neumáticos en la 
cual muchas proyecciones se proyectan desde una superficie de 
nivel sobre una superficie de asiento de neumático y se hallan 
conformadas en una misma pieza con respecto a un cuerpo de

30 llanta en una fila o filas en dirección circunferencial con el
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fia d&supepap los inconvenientes mencionados anteriormente ^

y proporcionar un procedimiento para su fabricación en el 
cual se configuran muchas proyecciones en una fila o filas 
formando nervaduras proyectadas solidarias de un material de 
llanta consistente en una estructura hecha de aleación de
aluminio y entallando las nervaduras proyectadas con un ínter-; 
valo determinado y en una forma específica con vistas a fací-' 
litar la fabricación de dicha llanta con retenedores antides­
lizantes para neumáticos.
BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

La fig. 1 es una vista en perspectiva que muestra una llan­
ta de rueda corriente provista de retenedores antideslizantes 
para neumáticos; -

la fig. 2 es una. vista, en sección de la fig. 1;

la fig. 3 es una vista en perspectiva que muestra*-una for­
ma de realización de una llanta provista de retenedores anti­
deslizantes para neumáticos de acuerdo con la invención*;

la^figu 4 es una vista en sección transversal quei&nestra
proyecciones; - -p

la lig.. 5 constituye vistas que muestran proyecciones de 
las cuales (a) es una vista en perspectiva y (b) una vista en 
planta;

la fig. 6 constituye vistas que muestran proyecciones se­
gún otra, iorma de realización do las cuales (a) es una vista 
en perspectiva y (b) una vista en planta;

la fig. 7 es una vista en perspectiva que muestra una for­
ma de realización de un procedimiento para fabricar una llanta 
provista de retenedores antideslizantes para neumáticos según 
la invención;

las figs. 8 y 9 son vistas en sección transversal que mues-50

i.V A



DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
Refiriéndonos a log planos de formas de realización aggón

5 la invención, una llanta provista de retenedores antideslizan- t
' . 
tes para neumáticos 3, como se representa en la fig. 3, se fa- p
brica a partir de aleación de aluminio y se configuran muchas 
proyecciones 4 en la parte interior de cada reborde de la llan­
ta en filas continuas en dirección circunferencial. Dichas pro- 

0 yecciones 4 sobresalen, como se ilustra en la fig. 4, desde
una superficie a nivel A con una altura determinada h y se ha-
lian configuradas como solidarias de un cuerpo de llanta. Por** t
otra parte, y según se muestra en detalle en la'fig; 5̂  su . 
configuración es muy puntiaguda en la parte superior en forma, 
de pirámide. Las proyecciones 4', según se representa en la 
fig. 6, pueden tener la forma de un prisma triangular en posi­
ción tendida, o también forma rectangular de dientes* de*sierra 
u otras'."í'OTM^ similares y pueden conformarse no solá&eate en 
dos filas.sino también en una fila o más de dos. Además., pue­
den conformarse no solamente en. la parte interior do'-Ibg re­
bordes 3a sino también sobre el asiento en chaflán 3b. Asimis­
mo, las proyecciones 4 y 4' pueden no estar configuradas con­
tinuamente, sino de modo intermitente en secciones particula­
res.

25 Volviendo abora a la fig. 7, so ilustra una forma de reali­
zación de un procedimiento de fabricación de acuerdo con la 
presente invención. Un material do llanta 3' consiste en una 
estructura de una forma determinada que se configura mediante 
extrusión a. partir do una aleación do aluminio,'y posee rebor­

des 3'o, asientos en chaflán 3'b y una sección cóncava 3's.30
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Además, dos filas de nervaduras proyectadas 5 que sobresalen 

en dirección longitudinal a partir do una superficie a nivel -

10

15

se conforman en una misma pieza con respecto a un cuerpo de 
llanta en la parte interior de cada reborde 3*b. Las citadas 
nervaduras en proyección 5 presentan la forma en sección de 
un triángulo. Cuando el referido material de llanta 3^se do­
bla y enrolla en forma de círculo, las nervaduras en proyec­
ción 5 son prensadas y entalladas en triángulos a un interva­
lo constante por medio de cilindros da ajuste 6 provistos de. 
dientes configurados en roleta. De este modo, muchas proyec­
ciones con formas tales como las que se representan en las 
figs. 3 y 5 se configuran en una fila o filas. Luego, nomo en 
las llantas de tipo corriente, se cortan de un largo determi­
nado y se unen ambos bordes para formar una llanta circular 3-
No cilindros 6 sino rectificadores, 
escofinar a. fin de conformar muchas

etc. pueden usarse para 
proyecciones 4 a partir

20

de las nervaduras proyectadas *?, En cuando a un material de 
llant€^eH fe^'a de barra 3', pueden conformarse las proyec­
ciones 4 a partir de las nervaduras proyectadas 5* Además, 
las proyecciones 4 pueden Conformarse.e partir de las-nerva­
duras proyectadas 5 tras haber dado forma de círculo a un ma-

terral de llanta 3s Asímism0, como so muéstra en la fig. 8,
pueden disponerse ne:rvaduras proycctodas 5' con i a forma en
sección de un rectániguio y muchas prcyoccronce con formas de

25 prismas trjan,':piarG *5 en posición tendide, como se muestra en
la fig. 8, drentcs dc sierra o recto-neniares pneden conformar-
se a partir de; las !.!onoionodrs ncrv.nduras prevectadas 5*' Ade-
mis, segón so ílUGtra en la , las ncrvaduras proyectadas
3" pueden disr,'onerso en aciantí)S en cbsfián 3d ¡ y los proyec-

30 clones pueden conformamo sobr<"; d :i. c)ios asi entof; en chaflán. 3'b.



Apímiemo,. las nervaduras proyectadas pueden disponerse tanto 

sobre rebordes 3'a como sobre asientos en chaflán 3*b. Así, 
sobre los rebordes 3'a y los asientos en chaflán 3'b pueden 
conformarse las proyecciones.

Según, se ha explicado anteriormente, de conformidad con la 
presente invención, muchas proyecciones 4 y 4' sobresalen y 
se extienden a partir de la superficie a nivel A sobre la su­
perficie de asiento de neumático 3a y 3b, y se hacen solida­
rias de un cuerpo do llanta en una fila o filas en dirección 
circunferencial. Además, puede hacerse mayor la altura h de 
las proyecciones y configurar éstas más en ángulo agudo. Las 
proyecciones sobresalen y se extienden penetrando en la super­
ficie a nivel, es decir, en la parte exterior de la superficie 
a nivel del neumático. Muchas proyecciones en fila penetran 
firmemente en el interior del neumático* De este modo, el neu­
mático no se escurro, y la fuerza do impulsión correspondien­
te continúa manteniéndose incluso en condiciones duras y di­
fíciles, En caso de que se produzca un pinchazo, puede ímpe- 
dirse que el neumático se separe de una llanta 3* Así, <no se 
producirán accidentes, Y asimismo, se disponen muchas, proyec­
ciones en una fila, o filos conformando nervaduras proyectadas 
3, 5' Y 3" que sobresalen, y so extienden, en dirección longi­
tudinal o partir de la superficie a nivel A sobre el material 
de llanta 3' consistente en una estructura hecha de aleación 
de aluminio solidaria del cuerpo do llanta, y entallando di­
chas nervaduras proyectadas en una forma determinada. Por con­

siguiente, 1c llanta provista de retcnodores antideslizantes 
para neumáticos 3 puedo fabricarse fácilmente en un proceso 

casi igual al empicado en la fabricación do una llanta do ti-



deberá recaer sobre las siguientes: 'í

'-.' ' ' . : ' ' . .' . . ' . i ^A " 1.- Una llanta provista de retenedores antideslizan#
%  5 tes para neumáticos que se fabrica de aleación de aluminio

y en la cual muchas proyecciones sobresalen y se extienden 
desde una superficie a ni'-el sobre una superficie de asiento 
del neumático y se hacen solidarias de un cuerpo de llanta 
en una fila o filas en dirección circunferencial.

2.- Se reivindica por último como objeto sobre el que 
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UNA LLANTA 
PROVISTA DE DETENEDORES ANTIDESLIZANTES PAPA NEUMATICOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre 
sente memoria descriptiva que consta de ocho páginas.Brécano- 

15 grafiadas y dibujos adjuntos.
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Madrid, 2 marzo 1.S8J5*- 
BBRNARDO UNGRIA
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