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EXTRAQEQ.

cos en la cusl muchas proyecciones se prbyectan'desdo unafsua,
perficie de nlvel bobre una muperfnole de asxento da neuma$i

co y se hajlan con’ ormadas en una’ misma pieza ccn respectp a

un cuery o de llanta en una illa 0 fllas en dlﬁ“cc1on aircuy-
feren01d]. Urn, procedlmlento parh.¢abrlcar la referlda 115%%a
en ¢l cual muchas DrOV@CC’OﬁGo estan conflg _2das en ura f1la v
¢ filas formando nervaduras proyectadas dispuestas en direc-
cion lowgzit ud¢nal desde una superficie de nivel sobre un ma—.

terial de llanta consistente en una estructurs hecha de ales—

¢i6n de aluminio solidaria de vn cuerpo de llanta y ‘entallan<’

do las wmencionadss nervsduras proyectsadas con un intervalo de-
terminado y con el perfil de una forma especifica. . -

ASPECTO GENBRAL Y ANTECEDENTES DE LA INVENCION

“

1. Canpe de la invencién.

i e

Lsta invencidon se refiere a unsa 11 snta con retunedores anti~
. e 0
Lzoites pars neumdticos y, mas partlcul 2rmente, a una llan~

r »

13
ta hecka de aleacidén de aluminio susceptible Ge ser ﬁtlﬁlzada
en nmotocicletas y a un procedimicento para guAfabridaéion.

2., Descripeidn de la téenica anterior.

En la técnica omplocdd hasta ahor# las llantas para moto-
cicletas 1, como se representa en la fig. 1, se proveen de mu-
chas nervaduras 2 en la . *te interior de caduz reborde la para
evitar que¢ se escurra un neumdtico. En este caso, ‘as mencio-
nadas nervaduras 2 se disponen en divenrsas direcciones o posi~
ciones, por ejemplo, cowo puede verse en la fig. 1, en la di-
reccién radial de uns l1lsnta tel como indica la rolicitud de
modelo de utilidad japonesa, publiceda y examinada, No.32-1002

en la direccidn circunferencial de una llanta tal como indica
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en la solicitud de modelo de utilidad japonesa, publicﬁ&aﬁjr

examinada, No. 32-460%, en forma de cruces oblicuas como se -

ghaflén_lb'camo se indica en la solicitud de modelo de wbild

&éd°japonesa,,publigada.y examinada, No. 35~7627. Estas nep<

indica en la solicitud de modelo de utilided Jjaponesa, publi-f§

cada y examinada, Nc. 40-1603 o sobre una zona derasien$omenl"

vaduras 2 son en cualquier caso configuradas a presidn mediaﬁfz

te moldeo con rodillos sobre supsrficips'de material plano;

Por consipuiente, su profundidad es escasa, como se ilustra

en la fig. 2, y las superficics proviﬁtas de nerveaduras son

bastante suaves y uniformes. Ademds, dichas nervaduras estan .

esconzadas por debajo de una supefficie de nivel deﬁ;oa fébﬁrél

des A (o uns superficie de asiento en claflén) con un’#&ncho

determinado % (o un radio de chaflén determinado).”_ i
Pero, enfaﬁos reéientes, las motocicletas se usaﬁ?éh’tales

dificiles condiciones, por ejemplo motocross, cue no hasta

ung prevencion de deslizamiento mediante las nervadurds men-

. T

cionedds art®iormente para resistir dichas condicionés® du-~
ras y perimite ¢l deslizaniente con una insuficiente predsidn

dentro del neumwdtvico de ius nervaduras 2, gque se tradunéé en

 pérdida de fuerza de impulsidn del necumédtico o fdcil separa-~

cion de éste cuando sc¢ pinchs, lo cual puede con frecuencia
produvcir un accidente.

RESUMEN DE LA INVENCION

La preéente invencién tienc por objeto proporcionsr una
llanta con reténedores entideslizantes para neumaticos en la
cual muchas proyvecciones sc¢ proyectan desde una superficie de
nivel sobre una ruvnerficic de asiento de necumdlico y se hallan
conformades en una wispma plera con renpecto @ un cuerpo de

llanta en una fila o filess ¢en direccidn civeuwnferencial con el
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deslizantes para

";fin de»sup§Bar los inconvenientes'méncionados anteriormente

y proporcionar un procedimiento para su faurlcaclon en el
ecual Bse conflguran muchas proyocclonea en una flld o filas

formando nervasduras proyectudaas solidarias de un material de

llanta consistepte en una estructura hecha de alescidn de
aluminio y.entallando las nervsduras proyectadas con uu inter-’

valo determinado y en una forma especifica con vistas a faci~-

litar la fabricacidn de dicha llanta con retcnedores antides-

lizantes para neuméticos.

BREVE DESCRIPCION DE 10S PLAKOS

La fig. 1 es una vista en perbpertlva que mvestra una llan~

ta de rLedd corriente prov1 sta de retenedores snbideslizantes

*

para neumaticos; _ : oot

la fig. 2 es une vista en seccidn de 1la fig. 1;

la fig. % es une vista en perspectiva que muestra suna for-
ma de rea]12ac¢on de una llanta provista de retenedores anti-
nevnétices de acuerdo con Ja invencidns

le~fige 4 es una vista en seccidn tran;vc1 sal. quelmuestra
proyecciongs; ' A

ERPR )

la iig. 5 constlituye vistas que muestran proyeccionag de

las cuales (a) es una vista en perspectiva y (b) una vista en

planta;

la fig. G constituye vistas que muest

ran proyecceiones se-

gun otra forma de reallzacidon de las cusles (a) e una vista

en perspectiva y (b) una vista en planta;

la fig. 7 es una vista en perspectiva que mvestra una for-

ma de realizacidn de un procedimiento para fabricar una llanta
provista de retencdores entideslizantes para neumiaticos segun
la invencidn;

las figs. 8 y 9 sou vistas en seccidn transversal que mues-
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- la 1nvencién, una 1lanta prov1%t¢ de retenedores antldesllzan

 tes para neumaticos 3, como se€ representa en la fig. 3, se fa;f

tran materiales de 1llanta en ung forma de realizacibén dife~ -

rente.

DESCRIPCLON DETALLADA DE LA INVENGION

Reflrmcndonos a los planocs de formnas de realizacidn. segun

brica a partir de aleaéién de aluminio y se.cbnfiguran muchas  :
proyecciones 4 en la parte interior de cada reborde de la llan-
ta en filas continuas en direccidén circunferencial. Dichas pro%i
Yecciones 4 sobresalen, como se iluslra en la fig. 4, desde
una superficle a nivel A con una altura determineda h y se haﬁﬂf
llan confipguradas como solidarias de un cuerpo de llahya. P6r~
. e, ,

otra parte, y sesiin se mucstra en detalle en la IWg. 5{ su
configuracidn es muy puntisguda en la parte superior_en_forma
de piramide. Las proyecciones 4, segin se ¥ presenta.éﬁ la
Tig. 6, pueden tener la forme de un prisma triangular en posi-
cidér tendida, o tamwbién forms rectavngalar do dientes d&" sierra
u otras formes similares y pueden conformarse no sof&ﬁéhte en
dog filos. sino también en una fila o mis de dos. Ademég; pue-
den conformarse no sclamente en la parte interior de. Lbé re-
bordes %a sino también gobre el asicnto en chafldn 3h. Asimis-~
mo, las proyecciones 4 y 4 pueden no ester configuradas con-
tinuamente, sino de modo intermitente en secciones particula-
res.

Volﬁiendo sbora a la fig. 7, se ilustra una forma de reali-
zacidn de un procedimiento de fabricacidn de acuerdo con la
presente invencidn. Un materiold de Llenta %' consiste en una

gstructura ae una forna detoerminad:

e

que ¢ confipura wediante
extrusién a partir de una slescidn de sluwinio, 'y posee rebor-

desg 3%a, asicentes en chafdan 3'h ¥y una seceidn concava 57c.
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Ademds, dos filas de nervaduras proyectadas 5 que sobresalen

v én direccidn longitudinal a partir de una superficie a nivel

se conforman en una misma pieza con respecto a un cuerpo de
l1lanta en la parte interior de cada reborde 3*b., Las citadas

nervaduras en proyeccidén 5 presentan la forma en seccidn de

un.tfiéngulof Cuando el referido materig) de llanta 3'%36'&6-
bla ¥y enrolla en-forma'de circulo, las nervaduras en proyec-
cién 5 son prensadas y entalladss en tridngulos a un inferva—
10 cénsfante por medio de cilindros de ajuste & provistos de
dientes configurados en roleta. De eslte modo, muchas proyec-
ciones con formas tales como las que se rerresentan en las
figs, 2y 5 se cénfiguran en una fila o filas. Luegoe, zomo én
las llantas de tipo corriente, se corten de un largd dé rmif.
nado y se unen ambos hordes para formar una llanta circplar 3
No cilindros 6 sino rec;ificadores, ete. pucden usaréé»para
escofinar & fin de conformar wuchas proyecciones 4 a partir
de las nevaduras proyectadas 5., En cuando g un nateTLOI de
11&hﬁﬁﬁ%ﬁ?f6§%@ de barra 3°, pueden conforuarse las pr?yec~
cicnes 4 a partir de las nervaduras proyectadas 5. i@amﬁs,
las proyecciones 4 pueden Cupformarqc_é partir de las-nérva-
duras proyvectadas 5 tras haber dado forma de circulo & un ma-
terial de llanta %°. Asimiumo, como so muestra en la fig. 8
pueden disponersc nerveduras proyectadas ' con la forma en
seccidn de un rectanpulo ¥y muchas preyecciones con foroas de
prismas trianguleres en posiciodn Ltendide, cono se muestra en
la fig. 8, dientes do siery»n o rectanmulares pueden conforingn-

se a partir de las mencionndrg norvedares proyvectadas 5Y. Ade-

més, sepin se ilustes on lo fig. ©, las nervedurss proyectadas
- " " b aiha SRR RN PR -~
B opueden Glapoverse en gsientos en chaflan 5'h y las proyec-—

ciones pueden conlerisrse sobye dichos asientos en challan 3'b.
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Asimismo, las nervaduras proyectsdas pueden disponerse tanto

sobre rebordes 3'a como sobre asientos en cheflén %'b. Asi,
gobre los rebordes %’a y los asientos en chaflén 3'b pueden
conformarse las proyecciones. o
SegﬁnAse ha explicadc anteriormente, de conformidad con la
presente invencién; muchas proyecciones 4 v 4* sobresalen y |
se extienden & partir ac ls \upeﬂli a nivel A sobre la su-
porilcle de asiento de neumdtico 3a y %b, y se hacen solida-~

rias de un cuerpo de 1lanta en una fila o filas en direccidn .

circunferencial. Ademds, puede hacerse mayor la altura h de

[4

‘las proyecciones vy configurar éstas més en dngulo agudo. Las
N (¥ . [J

proyvecciones sobresalen ¥y se ewxtienden penetrando en la super-
ficie a nivel, es decin, en la parte exterior de la superficie

g nivel del neumatico. Muchas pPoyPFCLODG“ en filas penetran

fimnemente en el interior del neundtico. De este modo, el neu-

mstico no se escurre, y la fuerza do impulsioén correspondien-

to continda mantenidndose incluso en condiciones duﬁaé'y di~

I v |

ficiles. In caso de que se produsca vn pincharo, puedo 1mpe~_

3

dirse gus ¢l neuméiico se secpare de una llanta 3. As 5, Q0 se

L

producirdén sccidentes. Y asinismo, se disponen mupha prToyec-
ciones en una fils o filos conformando nervaduras proyectadas
5, 5% v 5" que sobresalen y se extienden en direccidn longi-
tudinal o partir de la supcrficie & nivél A sobre el méterial
de 1llanta %' congictente en una estructura hecha de aleacidn
de aluminio solidaria del cuerpo de llanta, y entallando di-
chas nervaduras proyectuzdss en una forma determinada. Por con-
sipuiente, Js 1lanta provista de retencdores entideslizantes

para neumaticos % puede Talyricarse Tdellmente en un proceso

e

casi ipusl al emplczdo en Jo Jabricacidn de una llanta de ti~

PO corriciate.
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 tes para neumatlcos que Ee Tabr;ca de aleaclon du.a]umlnlm'

En resumen, el Modelo de Utllldad que se 801101t8
debera recaer bcbre las siguientes:

RETVIHEIQACIQNES

.- Una llanta prov1sta de retenedores altldesllzanvf'

y en lavcual muehas proye001ones sobresaleﬂ Yy se extlenden-

desde una superficie a nivel sobré una superficie de asiento

‘del neumédtico y se hacen solidarias de un cuerpo de llanta

en una fila o filas en direccidbdn circunferencial.

2.- Be re1v1ndloq por ult:mo como ooJeto sobre el que

"ha de recezer el Modelo de Utllldad gue se’ sollclt UNA LLANTA
© PROVISTA DE RETENEDORES ANTIDESLIZARNTES PARA NEUHATIQ&S. *

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre

sente memoria descriptiva que consta de ocho pigines mccano—
grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 marzb l.%&}“
BERNARDO UNGRI4
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