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bu, invonci^u r, raciona con nuevas: composiciones de mate— -

nuevo fs y D* " 'Ccionados irocosos liara usar tales composi-

particularmente ce- cave y perfecciónalo!.' procuro* n¡*'.j?óí

ión, renovación y - - *',aui,ación de superficies con o-') i/GOM

30

troos y con las uompu-.̂ ioiones empleadas en talos procesos.

.lk, 'fr&¿dli¿aü y sus oe pt ibi lidad Ao la.' 'e.purficies con e cuta,1 tes 

vitreos, de porcelana o de vidrio o daf-o., talos cono aprietamionto, 

astillado, rayado y análogos, son natm' 1,'cuto oí n conocidas, peso 

u. no. ar do cato, limitación, de los divor.-aos productos quo presentan es­

tas sunerficies, olio aúnate ha df:,' inuido la domanJ.a, de la cnuiiS' va** 

riodad de artículos que poseen tales superficies. La rasón principal 

de la,'popularía ci y demanda de productos de este tipo reside en las 

notables propiedades físicas y químicas del revestimiento, que perca 

toaos ios finos y propósitos os de naturaleza vitrea. Este revestimien­

to o superficie es crtraordinariamente fácil di 1i.apiar y de - mantener 

en unas condiciones pulcritud. Es un revestimiento sustanciad rente 

Lapormeabilinanto de las supo -f? cien y por consiguiente no permite la 

profunda pot ¿ración do sucieaad. Independientenento de ,uu, el reves­
timiento. vitreo ce ap'Liquo corno ca.io, a otro eoferial básico diferente, 

como por ejemplo metal, o de'que-sea parte integrante de una composi­

ción inorgánica do tipo fraguable en.frío o en calor, como ocurre en 

las losetas do solerías o de las paredes ¿te cuartos de baño, la be Ile­

sa y utilid.- de tal superficie ha. hecho de la misma un producto de 

primera calidad'.
El barniz vitreo.de'una loseta.do pared o suelo o de un baño, 

pilota,, cocine, o refrigerador se obtiene cociendo a tcmpera,turas r,da­
tiva vate elevadas y generalmente superiores a unos 10009 F une, mez­
cla de materiales inorgánicos que pueden pighientarsa adecuadamente 

cuando se desee un producto coloreado. A las temperaburas de cocción, 

la. mesóla so fundo o vitrifica formando una composición generalmente
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.Rol tipo rjprs;.sntado estructuralmonto MiO: I'ígÔ H?0, oto., donde r 

ro pro Renta. diferentes elemento: -ictálicoo y Rondo loo diferente o óxi­

dos eo h.ollan presento. en proporciones variables. la co'.'oetoi-ígtica 

esencial do tal composición es la ¿o sor un vidrio. Es poc consig^ion- 

te fácilmente comprensible ol motivo de que las rep, uniones y restau­

raciones do tales materiales sea casi imposible. En si bogar u otros 

lugares donde las instalaciones han de repararse o renovarse no pue­

den existir las condiciones necesarias para efectuar una reparación 

como la. que podría efectuarse en la fabrica, lo cual es particularmen­

te aplicable a cosa.;: tales como parados, suelos, y otros artículos - 

grandes y fijos. Incluso con el equipo y las facilidades de la fábri­

ca, las reparaciones de artículos grandes tales como baños, y simila­

res no pueden llevarse a cabo eficazmente desde el momento en que pe­

queño; oc <'octos dol revestimiento vitreo no pueden ponchearse y cc den­

tarse iocalaento sin que se produzcan daños en ia , ^rociones adyacen­

tes Aol revestimiento. El volver a. calentar la. totalidad del artículo 

hasta el punto de fusión del barniz o revestimiento no es económica­

mente factible en la fábrica y absolutamente imposible fuera de ella.

Se han propuesto numerosas cumpa,, icione; y métodos para reparar 

y renovar dofocr.os en los revestimiento vitreos, poro no se ha con­

seguido el nivel ópti<io en las propiedades que las hagan aproximarse 

e. las del propio revestimiento vitreo.

Es por consiguiente un objeto de la presente invención el propon 

oionar composiciones' que se adapten a, su empleo particularmente en la 

reparación y renovación de objetos vít"eos-,

Otro objeto de lo, invención es el proporcionar composiciones 

que se adopten particularmente a su empleo en la reparación y renova­

ción do objetos revestidos con esmaltes vitreos, comunmente denomina­

dos objetos "vitreo--eanuí tacos".
Un objeto más dé la'presente invención es el do ofrecer oomposi-



5

10

15

20

25

30

e  í ^

niones notablemente adecuadas parí', la repcíración, restauración y rano-* 

vnción do objetos vítreo-esmaltados que hayan oido astillados, raya­

dos y/o agrietados y/o dañados de cualquier otra manera o presánte por

consiguiente deficiencias en le. superficie esmaltada.

Otro objeto de la invención os el do proporcionar nuevos y per­

feccionados procesos para la reparación, renovación y restauración de 

objetos fítreós.

Un objeto más de esta invención consiste en ofrecer unos proce­

sos para la reparación, renovación.y restauración de objetos vitreamen­

te. revestidos empleando las composiciones de la, presente invención.

Otro objeto más de la presente invención es el de proporcionar 

procesos para la reparación renovación y restauración de objetos vi­

treos que estén arañados, astillados y/o agrietados.

Otros objetos aparecerán mas adelante a medida que avance la 

descripción.

los citados objetos de la presente invención se consiguen me­

diante una combinación única y notable de ingredientes que dan lugar 

a una composición de un resultado excelente en la restauración de su­

perficies dañadas y en la renovación de viejas superficies vitreas. 

Hedíante la aplicación de esta composición única, a bales superficies 

de mía manera particular, se obtiene un nuevo acabado análogo al de 

fábrica quo es físicamente similar a las superficies vitreas y es sus- 

ts.ncialmente tan inerte, atóxico y químicamente estable como loa cita­

dos materiales vitreos.

Uno da los elementos esenciales y críticos de las composiciones 

aquí considerad.ac es una epoxi-resina que se caracteriza por las si­

guientes fórmulas generales, dadas rolo a título de ejemplo:

r i
CH^ - CU - CH2 O-R-o-CHo-CIIOH-CIU O-R-o-CHg - CH - CH^
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cm, - cu - OH. . o'O'-C-O0-(H^-C30H-CHp<
en,

. CÜ:

O 0 - 0 -  O0CH -CH0H2
L1 CI^

en las que R en la formula I representa un radical hidrocarburo diva- 

lento de un fenol Aihídrico? del que se da un ejemplo en la fórmula II? 

y n es el grado de condensación *0 polimerización.

En general? las epoxi-resinas que se usan en las composiciones 

de esta invención se preparan mediante la condensación de compuestos 

oponíaos, tales como epiclorohidrina y glicerol diclorohidrina con 

compuestos orgánicos polihídricos en presencia de hidróxido sódico pa­

ra desdoblar el C1H o CINa. Entre los compuestos polihídricos que pue­

den usarse figuran: alcoholes tales como el manitol? sorbitol, eritri- 

tol, pentaeritritol? alcohol polialítico, ¿jlicerol, trimetilol propa,— 

no y similare^ fenoles dihídricos tales como el resorcinol, oatecol, 

hidroquinona? motil resorcinol? bisgenol (p,p'-dihidroxi difenil dime- 

til metano), bis (4-hidroxifenil)metaño? 1?1-bis(4-hidroxifenil) etano? 

1,1-bis(4-hidroxifenil) isobutano, 2,2-bis(4-hidroxifanil) butano,

2, '¿-bis (2-hidroxinaf til) pentano, 1,5-dihidroxinaf talenoy similares y 

fenoles polihídricos tales como el o?p?o'p'-tetrahidroxidifcnildime- 

ti'.metano, 1,2,2-tris-(hidroxifenil)propano, 1,2,2-tris-(2-hidroxinaf- 

til(propano, etc.

Debido a su superior solidez aglutinante, superior resistencia, 

química, mejores propiedades físicas y disponibilidades, las resinas 

epór.idrs preparadas mediante la condensación de bisfcnol y epicloro- 

hidrina son preferidas en la preparación de las composiciones de esta 

invención. En su forma original, las resinas apóxidas son compuestos 

de peso molecular relativamente bajo que varían entro líquidos y sóli­

dos de punto de fusión relativamente elevado, dependiendo del grado 

de condensación, Así, las resinas epoxidas vanan en sus propiedades 

entre líquidos , ligeros y fluidos que funden aproximadamente a O** C y
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Llenen rr-a, visoosidad comprendí', o. entra 0 y F aproximadamente en la _ 

escala, de Gardner—noldt y bólió.os de elevado punto de fusión compren­

dido entro 160 y 1?0C C apro:;imauí.n.iente y una viscosidad, en solución 

al 40/¿ en hutil cai'bitol, .'dé a e.,n*c.:i!"a'.'-s-<¡on te en la misma es­

cala. El prado de condensación do la*, ro^inae opóxidae puede defihirse 

con referencia, al "valor e)-óxido" que so define como el equivalente 

do gprupos epóxidos por 100 gramos de resina. Las resinas usadas en las 

composiciones y procesos de esta invención tienen un valor epóxido 'com­

prendido entre 0,03 y 0,65 aproximadamente. Los valores apóxidos de 

las resinas normalmente líquidas oscilan entre 0,3 y 0,65 aproximada­

mente, mientras que las resinas normalmente sólida:., tienen unos valo­

ree que fluctúan entre 0,03 y 0,3 aproximad^ente. Otra expresión más 

frecuentemente usada para indicar el grado de condensación de la resi­

na es el "equivalente epóxido" que se dofine como el peso de la resina 

en gramos que contiene un equivalente en gramos do grupos epóxídos.

En este cano, cuanto mayor sea el equivalente, mayor será el grado de 

condensación de la, resina. Bajo esta definición. Las resinas de esta in 

vención deban tener un equivalente epóxido de 1$0 por lo monos y no de­

ban exceder preferiblemente do 3400. Las re;.-inas epóxidas son comercial, 

mente asequibles como "Epons", "Araldites", etc. Las resinas epóxidas 

preferidas son aquellas que tienen un equivalente epoxido que oscila 

entre 140 y 300 aproximadamente y dentro de estos valores las, que tie­

nen un equivalente''epóxido de 16o a 250 aproximadamente son las mar pre 

feribles. Se describen métodos pqra producir resinas epóxidas en las 

patentes c í.adounidenses núms. 2-.324.4839 2.444*3332 2.500.6009 -

2.520.1452 2.521.9119 2.633.4589 2.642.4129 y 2.651.589.

Pueden mezclarse otras numerosas resinas compatibles con la. re­

sina epóxida pero no rebasando un 25% aproximadamente por peso basado 

en el de la resina epóxida. Tales otros polímero^ o resinas incluyen pó 

linmida,'':, polímeros, vinílicos, por ejemplo cloruro de vinilo, acetato 

de vinilo, cloruro de vinilideno, acrilato do metilo, metacrilato de mebi
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-lo, ftalato de dialilo y simile,res$ derivados de la oelulosa, por — **

ejemplo acétalo de celulosa, nitrato de celulosa,, a,cetato—butirato do 

celulosa, propionato de celulosa, celulosa, etílica y similares; acei­

te! socantes, por ejemplo aceite de tun.;, acei+e do linaza, aceite de 

coja, y similares. ,

El segundo o lo mentó esencia], de las composiciones de esta inven— 

ción es la, mezcla disolvente, que so ají).ota criticamente para dar la j 

aglutinación y tenacidad inesperadamente superiores a las bases vitreas! 

que aquí se consideran para reparaciones, renovaciones, restauraciones, 

reposiciones de superficies y similares, lu mezcla disolvente compren­

de d T 30 al 40% de motil isobutil cotona, y del 33 al 45% de xileno 

y del. 20 al .30% de acetado de Cellosolve (o el éter metíTioo). Estos 

porcentajes son sobre una base de pesos. Dentro do las proporciones 

anteriormente apuntadas, la preferida mezcla disolvente comprende un 

3§'% de me til isobutil cetona, uñ 40% de xileno y un 25% de acetato 

de Cellosolve.

El tercer elemento crítico y esencia,! de las composiciones do es­

ta invención es una resina, de urea-formaldehido alquilada que permite 

la consecución en un grado desusado de revestimientos que se hallan 

exentos de defectos superficiales y al mismo tiempo obtener un enlace 

superior a la, superficie vitrea a revestir. La,s resinas de urea son 

del tipo soluble en disolvente hidrocarbónico. La mita,d alquilada pue­

de ser alquilo inferior, tal como metilo, etilo, propilo, butilo, ami- 

lo, exilo, eptilo, ootilo, etc. Es preferible emplear alquilos compren­

didos entro .metilo y butilo. Como ejemplo de una ro -ina adecúa,da figu­

ra la Boetle 216-8, obtenible en la American Cyanamide Company.

El cuarto y ultimo elemento crítico y esencial de las composi­

ciones de la presente invención es el sistema catalizador de curado, 

que comprende una combinación única, de una poliamida, y una poliamina 

en virtud de la cual se consigue un superior enlace a, la base sin sa-30
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-orifican las deseadas y necesarias dureza y flexibilidad, Las polia-

midasaiuí consideradas son las que riencn un promedio de peso mole­

cular de 200 a 7000 aproximaaamente o incluyen los productor, de con­

densación áe ácidos policarboxilicos tales como el malónico, .'.ueoíni- 

co, adípico y ácidos similares con polia, ¿nac uaies co .io la etilonodia

mina, butiHenodiamina, exa¡netilenodia¡ninay similarer. bou aciios poM 

oarboxílicos pueden ser, y preí'e iblemonte serán, derivados de ácidos 

grasos insa'turados que han sido poli),¡erizados para- fo 'mar.ácidos cime­

ros. Pueden hallarse presentes en talca productos al-gunos ácidos trí- . 

meros y también algunos ácidos piímeros superiores.. La preparación 

de ácidos grasos polímeros es bien conocida, inciandose con acóites 

secantes o semisecantes o con los ácidos libres o simp'Jes esteres ali- 

fáticos de taJ.es ácidos. Pueden hallarse también preseim.es en Ic.s mi­

tades poliamíd&cas derivadas de otros ácidos, tales como los ácidos 

monocarbox.ílioos saturados e insaturados, así como otros ácidos dimeri- 

zados, tales como la resina dime izada y las.formas dimerisadas do v.t? 

ríos derivados oonooidos de la resina..Ies ácidos monooarboxílicos y

las rQsinas dimerizadas se usan preferiblemente en cantidades menores 

con el predominio de. los otros ácidos policarboxilioos ante ., menciona­

dos. Entre las polianiidas adecuadas figuras las '"Versamides" fabrica­

das por General Mills, Ino., tales como la Versaraide 100, llp, 128 y oP) 

Estas son pollamidas de bajo punto de fuáón o líquidas con valores 

amínico,.', que oscilan entre 30 y 330 apeoximademonte. Es preferible cu- 

plearlac en unas proporcionen de,70 a 300. Entre las poliaminae ade­

cuadas que se consideran para su-empleo con las anriores .polir,¡ b.das, 

figuran la trietilamina, dietilaniina, etilenodiamina, dietilneotriami- 

na, trie tilenote tramina, exametilenodiaminí'., púntame tilenodiamim*'., 

triótilonodiamina, etratetilenopentamina, 1 ̂ .4"die-Mdnabutano,ü',3-diani- 

nobutano, 3-(N-isopropilaai.no)propilamina, 3,3 '-ir<iino-bispropilamina, 
oot.ilenodiit.mina, nonilenodiamina, decilenodiamina, Melo/mino,, dicinno-- 

dianina, dietanolamina, triotanolamina., o—fenilonodio., iña,, ju—fenilcuo— 

diamina, ly-fenilenodiaoina, mesólas do feuilouodiamihas, tria:;¿noben- /
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7 0 6 < iDono y 1,5--xtaf *balcno( Lianúna y sitiilaros.
'.'Os evidente^ por supuesto, la posibilis '.'.o us&i* mescla.s. de

lulosé tolas anteriores aminas, al igual que los componente 

es .apilo.Mo i palmante a las poliamidas. La como).nación preterida de 

;iolia.'.)ida y polia.mj.na comprenden una poliamino. do inferior peso no.-.e- 

oulai tal como lá etilenodiamina o la diotilono triamina con una no—

1 lamida de superior peso molecular, ios ,-olia?.iidas pro cridas son la.,o 

derivad*'.s do una cantidad principal do ácidos pro. os molineros y una 

polianina tal como la dietilenotriamins. o la triet ilenototramína y 

una cantiña-' menor de áciños :-o"inosos ".imerizadlo y ácidos grasos 

fnonocí.rPoxíli'cos. Lo: áciu.os ,ra...os polímeros deben cororonder por lo 

menos un 75 % apro.' imañamente do peso equivalente de.L total do ácidos 

ureseute. en la poliamida. El componente ácido monoccboxílico no de- 

no ,.-¡-basar el 5 > aproxLia-<emente de peso equivalente y el resto nr—  

rá la. reniña. Aineri:u.da o el derivado resinoso.

j.,os valores amínieps (o números s.mínioos) a que os hace refer.-r- 

cia. anteriormente pp.ra lo.s- rol ̂ n,¡ u dao se definen .-o"o el número de 

mil íf?t-p!'0 dé KOII equival <.-nt<t- a los grujttoe carboxílicon libres prce.'u-n— 

tes cu un ,-camo de .la resina. ' - . .

So.ui .mente so indican algunas noliamiiu. típicas.'

Tabla I

.amida---— _ Valor amínico __ P.F. (pee) Numero ácido

A 83-93 43-53 —

B 210-230 fluí fio —

0 2$0 fluido —

D 87 73 34

E 70 líquiólo viscoso 21

F 70 líqni'bo viscoso 22

G 175 65 31 .

H 82 52 7



- !.'i no desea, a fin As efectuar uns. coloración seleccione' a le „

la composición, puede añadirse a la mi:.'üa un pi nLo o relleno lo 

cual o;.* particularmente ventajoso cuando la renovación o reparación 

ha no adaptarse a, una superficie vitrea color'-.:,',.- o pipuentada. La oan*

E. ., ' 0.0 pigmento naturalmente no e. crítica, pe .-.o no ha comprobado 

'íu:- p.'.-dod.j..djjle::.onte debo emplearse de?, f: al 6 /*, por peso del ba.-

sa'..o cu c.l. peso do la composición total.

Apn.ute cualquier pigmento usado para colorear la, composición, 

es conveniente "cardar" la be* <.- r-esino:.-.',?.. con un relleno tal como dióxi­

do* de titanio, silicato alumínico, ¡ilicuto magnésico, silicato oálci­

po o un reí: no do baja densidad tal como vermicun i:a, vepmioulita di­

latad:',, pqrlita ([ilutada y similares. Es preferible el uso de dióxido 

de titanio.

Un ingrediente final preferido en la composición de la presente 

invención es una arcilla organofílioa dilatable que facilita la obtem- 

ción de revestimientos adherentes con note ble*, ca t\ .ci.erí ntioas de flui- 

deu. El procedimiento general para rl roacab-Uo, renovacióu y repara­

ción de la,s sir<' t'ioics vit elo aquí, consideradas implica, prií-oramen­

te el lavado de dicha, superficie con una solución árida de un pH de. 

d,5 a ó,3 aproximad:,mente. A o;ro sigue un enjuagado con una solución 

dLcbiluonte alcalina, tal como bicarbonato sódico, luego un enjuagado 

con agua, dura, y ceñidamente el secado de la . une "j ;íe. lista ,-r- ha­

ll,. ntoncc: lleta para la aplicación de l au -onu'. icionos ¿e esta in­

vención en ' a 'orna, .iuc í.o¿̂ uiduMonte se describirá.

Loa siguientes ejemplos r-orvimn par., i ' ustrar la "presente in­

vención sin lim'ítarla. le, p<.,,.tes ron j'or peso salvo indicación en con­

trario. '
Ejomplo J_

Se lava con solución acida un trono do loseta d: pared produci­

da con cerámica'ordinaria y que . . ha quedado muy decolorada, se enjuaga



-luego con tuna solución de bicarbonato ;jódico y finalmente con a na 

clara. Después As secarse ininucio,.ámente r¡o aplica a la superfrcio de 

la lorets. un pulvorisado o, 1<*. tora* <-. - .ui'a ¿uabiente do una composición

10

15

'UC coi'.'ronendo los "újuiontes' in. .-edientoo: 268 p^tos do -cocina apoxiaa*- 

equivalente opóxido- 16 pautes de una .noulna ¿e nroa-forma.3. 'nido 
butilad'., ?50 parto.. du dióxido do titanio, 4 partes de tma arcilla 

de silicato aluminaco í-.odifica.'do y dilatable, 23 partos ae acetato de 

motil Collosolve, 34 partes ¿Le motil isobutil ce tona y 3ó par he a d.e 
fileno: a lo cual so ha añadido como catalizador enduroceuor o de cu- 

rudo 140 parteo de po&iamida, pf. 32^0, número amínioo 83? r partes 

do diotileno triamina y 237 partes de xilono.

la poliamida se prepara con 40 partos de ácidos ;-;rasos di ¡.'toros,

3 partes de acia os de aceite, de soja non&ieros, 7,p partes de ¿motile— 
notriamino., 1 parto de resino. ¿Lo ienol-fonjaldehido calentada a amos 
20¿'̂ 0 durante 6 horca- aproxiniaúLamonte, a lo. presión atmosférica, y 

luego una hora aproii. adámente bajo un vacío de 25 pulgadas de mercu­
rio.

20

25

Jo:

Se emplea suficientemente pi,.:.nniü.o pa." i,pialar el color de la ps el. 

Al pulvorinarse la composición sobro la superficie vitrea, se separa ' 

el o.isolvente rápidamente de una. manera, inmediata nodianto un ventila­

dor adecuado.-¿ 1 .oabo do una hora al revestimiento está duro y firme­
mente ligado a. la baso de Da pared aneoniHando once lentamente en cuan­

to a tacto y-aspecto con el resto do la pared cerámica que no ha sido 
sometida a?, ¡pulverizado.

La resina epoxid'á empleada, en c te ejemplo os un producto ¿Le con— 
ddnsscion de epiolorohidrina y biufenol y tiene 7.a fórnrula general I 

antes citada.
Sjeĵ lo__2.

So repite , e l  3je"?? o I  emplean! o corno r^ ina epóxida la  Bpon 

7 . ,  c.uo os '.rutilar o. lo. re ina antes usaoa con 7.a. excepción de Que
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.cisne un -.unto de fusión de 143-133^0 ayr oxi:íad;uaentc, un. equivalen-

ce epónidc óo 2400-4G00 y un peso molecular medio de 3SCO aproximar' 1- 

^-nto. Se obtiene siNilares rooif' - os excelentes.

Ejer.ni!-jg_3„.-i. j.G
2- . ,páten los Ejemplos 1 y 2 emploan-io las eiRnient.es poliami- 

iian en li.i_ a.*.- de la dietilenojtriaminas . ..

"1

Ejemplo Poliamina

3 2?5 partes de trietilenotetramina.

4 10 partes ce trietanolamina

5 6 partes de oxametílenodiamina

6 5 partee de m-fenilenodiamina

7 6 partes de 1,4-butilenodianiina

8 7 partes de et ilenodiamina

9 1j partes de 1,5-naftalenodiamina

10 8 partes de 1 ?3,5"tria!ainobenceno

Ejemplo 11

So repiten ca.ua uno do loo anteriores ejemplos empleando sin 0:

la siguiente mezcla disolventes 30 /ó de metil isobutil cotona?

45 % 0.0 xileno y 25 % de aoeta,to de me til Cellosolve.
So obtienen de nuevo excelentes resultados. Con una mezcla'disol­

vente .-me contiene solamente un 10 % do acetato de motil Cellosolve, 

tur 35 ^ do cotona y el rento do xileno? -se.obtiene una deficiente adhe-j 

rancia, un.brillo pobre y un endurecimiento lento.

Se .i".-piten de nuevo los antevi o r e r  jonploe variando la rasóla

disolvente como se indica a continua.cion:

Ejemplo % cetona % xileno to Celloso

12 40 35 25-"ietil-3ter-a.cetato

13 40 40 20-metil-éter-acetato
14 35 35 30-metil-éter-acetato
13 30 35 25-etil-éter-acotato
16 35 .<33 30-etil-étcr-acetato
17 40' 40 20-etil-éter-acet3.tó
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Como se expone en loo anteriores ejemplos, las proporcioneo de - 

(i isolvente o' en la teszola disolvente son críticas? pe.< o además, loe otros 

j. *ntoc deben ñal'a.i'se Timsontes- .no c-tmE Jet* ex bastante criticas 

también. Asi, la resina epóxiaa debo connir.erco , excluyen<o e 1 pi< mon­

to y 'el relleno, entre el 30 y 4 0% de la composición. La resina do 

urea del 1 al 5 % aproximadame nte, el disolvente del 40 al 50 %.apro­

ximadamente y el endureoedor dol 10 al 30 % aproxiniad.ainente, .comprspi- 
diendo la poliamida por lo monos.un 90 % aproximadamente del total de 

endureesdor usado.

Ejemplos 18-22

Hn los siguientes ejemplos el contenido resinoso de cada uno de 
los anteriores ejemplos se varía, como se indicas

xiuas

Ejemplo Resina enóxida Resina de ur

.18. 300 partes 8 partes

19 225 partes 10 partes
20 225 partes 30 partes
21 30p partes . 25 partes
22 . 250 pa,rtes 40 partes

^±4Rl^.23
So. repiten los ejemplos 1 a 1E usando las cimientes :

P.F. Equivalen-.,0 e_p
A. Araldite 502 líquida. 250
B. AralAite 6030 líquida 225

C. Maldito 6075 84.se 690
D. Araldite 6O84 1008 c 935
Eo Epon 5Ó2 líquida 140-165
F. Epon 820 líquida 175-210
G. Epon 864 40-508 c 3oo-375
11. Epon 1001 64-76e c 450-525
.1. Epon 1310 77e C 208
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Se repite cada uno de los anteriores ejemplos usando como po­
li amida las siguientes:

A. Poliamd.da B de la Tabla I
B. Poliamida D de la Tabla I
C. Poliamida F de la Tabla I
D. Poliamida G de la Tabla I
E. Poliamida 820 de Genera^ Lilla, Ino.

Ejemplo 25
Se repiten los procedimientos de cada uno de los anteriores 

ejemplos usando como base a revestir una bañera con bases de hierro- 
fundido revestido con material vitreo. Se obtienen excelentes resul­
tados.

Ejemplo 26
Se repite el Ejemplo 25 empleando una pileta de aoero revesti­

do con material vitreo. De nuevo se obtienen excelentes resultados.
Ejemplo 27

Se repite el Ejemplo 26 modificando el procedimiento con la coc­
ción de la base revestida y pulverizada en un horno a 200^0. no emplean' 
dose ventilador para separar el disolvente.

Para los especialistas en el arte resultarán evidente otras varia­
ciones y modificaciones de los procesos y composiciones descritos, que 
pueden llevarse a cabo sin apartarse del ámbito de los mismos.

NOTA
En resumen: La Patente de Invención que se solicita recaerá so­

bre las reivindicaciones siguientes:
16.— Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nue­

va, superficie a una superficie vitrea inorgánioa, que oomprende la 
aplicación de una composición que contiene una resina epóxida oon un 
equivalente, epóxido de 150 aproximadamente por lo menos, una mezcla 
disolvente que comprende del 30 al 40% de metil isobutil cetona, del 
35 al 45% de xileno y del"20 al 30% de un derivado glicol seleccio­
nado del grupo consistente en los acetatos de monometil éter y monooeti
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. éter de etileno glicol, del 25 al 100% aproximadamente, basado en el „ 
peso de la resina epóxida, de un catalizador poliamídioo de - curado en 
combinación con el 1 al 10% aproximadamente por peso, basado en el 
peso total de catalizador, de un catalizador de curado que contiene 
polinitrógeno, y del 0,3 al 2% aproximadamente por peso, basado en el 
peso de la resina epóxida, de una resina soluble en disolventes aromá­
ticos, alquilada, de urea-formaldehido, sobre dicha superficie vitrea 
y el seoado del referido revestimiento, con lo que se obtiene un reves­
timiento tenaz y solidariamente ligado sobre la mencionada superfiola 
vitrea.

23.- Proceso para reparar, restaurar, renovar y aplicar una nueva 
superficie a una superficie vitrea inorgánica, que comprende.el pulve­
rizado de una composición sobra dicha superficie vitrea, suya composi­
ción comprende.del 30 al 40% aproximadamente'de una resina epóxida 
que tiene un equivalente epóxido de 150 por lo menos, aproximadamente, 
del 40 al 50% aproximadamente de una mezcla disolvente que contiene 
aproximadamente del 30 al 40% de metil isobutil cetona, del 35 al 45%  
aproximadamente de xileno y del 20 al 30% aproximadamente de un deri­
vado glicólico seleccionado del grupo consistente en los acetatos de 
moncmebil y monoetil éter de etileno glicol, del 25 al 100% aproxima­
damente por peso, basado en el peso de la resina epóxida, de un cata­
lizador de curado poliamídioo en combinación con el 1 al 10%  aproxima­
damente por peso, basado en el peso total de catalizador de curado, 
de un catalizador de curado poíamínico y del 0 ,3 al 2% aproximadamente 
por peso, basado en el peso ¿e la resina epóxida, de una resina de 
urea-formaldehido alquilada y soluble en disolventes hidrocarburos, y 
el secado de dicho revestimiento, con lo que se efectúa un revestimien­
to duro, tenaz y solidariamente ligado sobre dicha superficie vitrea.

33.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nueva 
superficie a una superficie vitrea inorgánica, que comprende el pulveri­
zado de una composición sobre dicha superficie vitrea, cuya composición 
comprende (i) del 30 al 40% aproximadamente de una resina ápoXida que
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_tiene un equivalente epoxido comprendido entre 150 y  300 aproximadament¡ 
(il) del 40 al 50% aproximadamente de unamezcla disolvente que compren­
de del 30 al 40% aproximadamente de metil isobutil cetona, del 35 al 
45% aproximadamente de xileno y del 20 al 30% aproximadamente de un 
derivado glicólico seleccionado del grupo consistente en los acetatos 
de monometil y monoetil. éter de etileno gliool, (III) del 25 al 100*% 
aproximadamente por peso, basado en el peso de la resina epóxida, de un 
catalizador de curado polimídico en combinación con el 1 al 10% por pe­
so aproximadamente, basado en el peso total de catalizador de curado, 
de un catalizador de curado de poliamina, y (IV) del 0,3 al 2% aproxi­
madamente por peso, basado en el peso de la resina epóxida, de una re­
sina de urea-formaldebido, tratada con alquilo inferior, y soluble en 
disolventes hidorcarbu&o.s, y el secado de dicho revestimiento, con lo 
que se efectúa un revestimiento duro, tenaz y solidariamente ligado so­
bre la citada superficie vitrea.

4S.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar.una nue­
va superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define 
en la reivindicación 3; en el que el derivado glicólico es acetato de 
etilenoglicol monometil éter.

5 3.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nueva
superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define en la 
reivindicación 3? en el que el derivado glicólico es acetato de etile­
noglicol monoetil éter.

63.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nueva 
superficie a una superfioie vitrea inorgánica tal como se define en 
la reivindicación 4, en el que la resina de urea-formaldehido es una 
metilada.

73.- Proceso para ^eparar, restaurar, renovar o aplicar una nueva 
superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define en 
la reividicación 4) en el que la resina de urea-formaldehido es una
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superficie a.una superficie vitrea inorgánica, tal como se define en 
la reivindicación 5, en el que la resina de urea-formaldehido es una 
motilada.

9§.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nueva 
superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define en 1; t.t
reivindicación 5, en el que la resina de urea-formaldehido es una buti-- 
lada.

108.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nue­
va superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define 
en la reivindicación 3) en el que la citada superficie es de cerámica.

.118.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nue­
va superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define * 
en la reivindicación 3, en el que dicha superficie es una base meiálic: 
revestida de cerámica.

128.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nuevs 
superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define en 
la reivindicación 11, en el que la base metálica es de hierro.

138.- Proceso para reparar, restaurar, renovar, o aplicar una 
nueva superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como se define 
en la reivindicación 3, en el cue se usa un chorro de aire para sepa­
rar los vapores del disolvente y facilitar el secado de la superficie 
revestida.

I43.- Proceso para reparar, restaurar, renovar o aplicar una nueva 
superficie a una superficie vitrea inorgánica, tal como, se define en 
la- reivindicación 3, en el que la citada superficie se calienta a una 
elevada temperatura de hasta 2008 c. aproximadamente.

1$8.— Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de 
recaer la Patente de Invención que se solicita "PROCBSO PARA IES-ARAR,
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.RESTAURAR, Rií'íQVAR O APLICAR UNA NUEVA SUPERFICIE A UNA SUPERFICIE 
VITREA INORGANICA". .

Todo conformo se reivindica en la presente memoria que consta de 
dieciocho páginas escritas a máquina.

Madrid, 19 de Septiembre, 196L 

ALFONSO UNGRIA

t '
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