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MELORIA DESCRIPTIVA
. ‘que se presenta pars unir a le solicitud
| | de
P ATENTE DE | INVENCIO N '
formulada el 19 de Septlambre de 1961, con el Nﬁm. 270 608
‘e n
EsprPala

, ~ por  VEINTE afios
& nombre de SCOTT & WILLIANS, INCORPORATED, entidad nartea-
mericana; Qstébleciﬁafén Laéonia, Belknap; New Hampshire;
Estados Unidos de Américe, por? o

“UNA MACQUINA DE HACER PUNTO"

S ———— T &= o e S—

Is presente invencién se refiere a medios de sujeclén'
¥ corte pares mdquinas circuleres de hacer punto, ¥ en parw
tlcular al corte de cabos de hilo junto al interior_de un
tejido. El invento es aplicable en particular al'corterde
5 | cabos de hilo al tejer dobles planfas 0 junturas por encima
| del taldén en las mediss de puntoc. ‘

En lavfabricaciéh de ealceterié sin costurs, y en par-

ticular de tejido de punto fino de hilos de nylom o sintéti-

cos gimilares, los cabos libres de hilo resultantes de los cam-

10 bios de hilo tienen tendencie & ser coglidos por las agujas,
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formando bien gmersas puntadas que =z veces producen cortes

en el tejido o bien largos ‘bucles 0 lazos de hilo que pueden
gufrir tirones accidenfa]mente y dar lugar a 'brémos 0 vueltas
parciales muy deformados. De‘pido. a la naturaleze transparente
del tejido fino; los cabos ia.rgos de cambio de hilo, aun cuan-
do no sean impropiemente cogidos por las agujas; pueden lle-
ga,i* a verse al llever puest_a la media 'y presenter uns aparien-
cia entiestética. En vista de cuento entecede; se viene re-
curriendo usualmente, una vez tejida la media, a volverle de
depfbro é. fuera sobfe u.na horme y quitar & mano llos' cabos, éof- _
téndolos con tijeras o de‘ otro modb._Ahora bien, con este ope-
racidén se evita la apariencia antiestética de los cabos largos
de hilo, pero no se impide la entrada de cabos que puede haber
ten:.do lugar en la formacidn del tejido de punto. Es, pues,
convemente, corter los hilos junto al tejido en el momento
que se efectdan cambios de hilo',' v niiéﬁtfas se esté tejiendo

la media. Asi puede evitarse la operacidn adidi_onal de corte

~de los cabos suel‘cos.

. Hasta shoras se ha hecho referencis en general a la for-
macidn de cabos ‘de hilo largos, pero los problemas en cues-
$i6n se acentian particularmente en 4reas de juntura de puntos

hechos a maqulna, tales como las plantas de ple o la parte de

" encima del talén en las medias. En tal méquina, durante la fa-

' bricacién de tales éfreas de juntura, 80 producen "cambios" de

hilo durante la foxmaqién de extensas series de yueltas o ‘bra,-

" mos consecutivos, por introducirse el hilo de junturs en un '
' -gr'upo limitado de agujas, en la formacién de una e_ktensa go-

rie de vueltas consécﬁtivas. Los problemas que ello trae con—-

sigo pueden apreciarse mejor mediente el anélisis de las téc-

' nicas hasta ahors conocidas. Se disponia una palance impulso-
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ra de hilo, puesta en posicién activa durante una parte

- de cada vuelta de une serie de vueltes pars proporcionar un

hilo de juntura a was agujas determinades, haciéndose 08~

cilar la palence impulsora en adecuada relacién de tiempos

con la rotacidén de un cilindro de agujes, pero permanente;

mente fuera de acecidén dicha palance durente la formacidn de
las partes de medie que no precisaban de la formacidén de
juntura. E1 ndmero de agujas & las cuales se les ponia hilo

de juntura podias variar a lo largo del drea de juntura.

* Como consecuencia de este operacién se producien muchos
cabos flotantes largos, de hilo de juntura, en el drea de ds-
" ta. Como antes de uxilizar 0 ponerse la media es preciso qui—A

'tar los cabos flotantes, se venia empleeando en gpneral ung

operacién manual para quitar los cabos flotantes, lo cual
recargaba c¢considerablemente el coste de fabricacién.
Conforme al presente invento, el tipo general de ope-

raciones correspondientes implicadas en la préctica anterior

~ al mismo es el que se eplice a la retirada de cabos de hi--
lo en operaciones de juntura, y este operacidn se realiza

- de manere independiente de las varieciones del nimero de

agujas dedicadas al pibceso de juntﬁra. Respecﬁd'a ésta cueé-
tion de quitar o retirar los cabos de hilo en las operacio=

nes de juntura, existe el especial problema de que los cabos

_de hilo se acumularian nuy deprisa, y si hublere de elimi-

narse cade uno 1nmediatamente por aspiracién, estazspira-

: cidn, producida del modo més cveniente por medio de un sis-

tema de aire comprimido, estaria funcionando continuamente n

cdn_éran desperdicio de aire, cuye produccién es costose

pare la fébrica. COQfozﬁe 8 este invencién, se prevé un sis-

tema que permite la acumulacién de cabos de hilo en grean
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mmero con une eliminacidn sélo intermitente de tales cabos,

pudiendo en realidad retraerse esta eliminacién hasta terminar

- les operaciones de juntura.

Una media en la que se fengan junturas traerd consigo -

agimismo sustituciones‘de hilo entre las diversas dreas de la

Amedia, lo que normalmente implica tener que enlazar con puntos
 hilos de distinto peso. Los medios de repaso de hilos previs-

tos conforme al presente invento no sélo gse cuiden de recor-

tar y extraer o eliminar los cabos del hilo de juntura sino
que sirven asimismo paravretirar los cabos de hilo consiguien-
tes a cambios o sustituciones de hilo, méds usuales.

Los ribetes wvueltos de las mediés son en gpnefal conve-

nientes, y por consilguiente se prevén los limbos usuales para

" 1levar elementos de traspaso ¢ transferencié. Les aletas de di-

chos limbos se utilizég al objeto de recortar los hilos, y

la méquina aqui expuesta puede considerarse en ‘general como la

- ordinarismente utvilizade para producir’ribetes vueltos modifi-

| cados para la juntura por la adicidén del tipo ya conocido de

mecanismo de juntura, siendo la mdquina modificada ademds para
facilitar el corte y extraceién de los cabos de hilo.

' Los objetos generales de 1la invencidén se refieren al lo-
aro de los resultados convenientes y deseados que arriba se 1n-
dlcan, Yy estoe objetos, asi como otros que se refieren en par-
ticular a detalles de construccién y funcionamiento, se irdn des-
prendiendo de la deseripciéa que sigue, tomada conjpntamehte
coh lbs dibujoe que se acompéﬁan, eh los cuales} ‘ |

- 1a figura 1les un alzado, parcialmente en secoidn,
gue representa ‘equellos elementos de una méquina de hacer pun-
to partlculanmente relacionados con el presente invento,

- la figura 2 es una vista en planta que ilust¢a le par-
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te superior del limbo y sus partes asociadas, y en particular
las operaciones que lleva en si la retirada de un hilo del cam~
po'de accidng

~ la figura 3 es una vista semejante a la fig. 2 pero
que ilustra en particular las operaciones que lleve en si la
1ntroduccién de un hilo;

- 1la figura 4 es un alzado del conjunto de limbo ¥y tapa
V18150 desde la parte frontal de la mé.quina~ y |

- la figura 5 es un alzado similar pefo que representa
las partes vistas desde el lado izquierdo de 1a méquina.

Ia médguina comprende el usual cilindro renurado 2 rote~
torio que lleva montadas las agujas de cierre 4 independientes
con las cuales cooperan los penetradores 6 que van en el limbo
de penetradores 8, usualmente accionados por levas situadas
en le tapa 10 de penetraéién. El anillo de cierre 12 estd provis-»
to de la placa de gargante 14 con la cual va agociada una plu-
ralidéd de palancas impulsoras/de transporte de hilo. Uné de és~

tas, 1ndicada en 16, 63 1a palanca impulsore de hilo de juntu~

‘ra, montads a rotaoién en 15 y que oscila entre pOSiCIOneS de

activa o inactiva durente la formacidén de cada tremo o vuelta
del. érea de juntura, por medio de una biela 17 accionada por un
mecanismo usual. Cuendo no tlene que formarse juntura, le palan~

ca 16'39 encuentra permanentemente lévantada y fuéra de accién

- merced & la varilla de impulsién 19 mandada desde el tambor

pfineipa1 de levas de la méquina.'COmo los dispositivos de jﬁn-.

"tura y su funcionamiento son usuales, es innecesario detal1ar

aqui estas cuestiones.

Con el nimero 18 se designa una pluralldad de palancas

Ede transporte de hllOB de cuerpo, de tipo usual, qQue, cComo es

acostumbrado, llevan hilos de distinto peso que se van sustli-
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tuyendo entre si en la formacién de diversas éreés de uns me-
dia. Como més adelente o8 apreciaré 1a disposicién de Jun-
tura de hilos prev;sta, manlpularé y recortaréd los cabos 0 ex~
tremos de estos hilos al efectuarse los cambios de hilo, asi
como manipulard 1os extremos de hilo dc junturs. Los hilos
procedentes de todas las palancas de transporte llegarén des-
de esfas a las agujas por sobre el borde 20 de la placa de gar—
ganta.

Para la obtencidén de ribetes vueltos se prevé el usual

limbo 22 coronado por la tapa de limbo 24 que lleva unas le~

jo), que actian sobre los elementos de traspaso (no ilustre—

" dos) gque ven guiadoa en unas ranuras del limbo y, en la peri-

feria de dste entre las aletas 28. Estas aletas 28, en el caso
presente, sirven a los fines adicionales de cortar 1los cabos
de hilo;'y a este objeto la tapa del limbo 24 lleva por su
parte inferior el anillo 23 que se apoya contra las aletas 28,
cooperando las alétas con 1oé bordes o filos de unas muesdas
que se describirdn més adelante con mayor detalls. ELl limbo

22 gira movido en sincroniamo con el cilindro de agujas merced

& wnas conexiones ususles indicedas en 21. Los elementos hasta

 aqui descritos (excepto en lo que se refiere a los filos cor-

tantes especiales del anille 23 y de los medios de juntura) son

usuales. En el pasado se han llegado & colocar medios de suje-

,cidn y corte en la tapa del limbo, pero éstos han sido usual-

mente de un tipo tal que dan lugar a cabos de hilo relativamen—
te largoa.

Como se comprenderd, se ha previsto el sistema usual de le—
vas para las sgujas y los penetradores, pero como la inven01on ;

no se refiere principalmente al funcionamiento de las sgujas y
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los penetradores, este sistema de levas no se ilustra en la

: présente, sino que puede adoptar cﬁalquiéra de las formas ya

- conocidas en el ramo.

Le retirada o extraccién de los cabos de hilo se efectua

mediente un dispositivo de‘aspiraciénjaccionado por un flujo

de aire que procede de un menantial a presidn, a través de un
tubo 34 y wn édnima 35 que comunican con aquél ¥y van situados

en un érgano 3%. En comunicacién con elvénima o conducto 35 hay
un tubo 36 que se encuentra con el énima 35 del modo indicadp
en los dibujos; proporciocnando une sccién de eyéctof 0 expul~-
sor en la extremidad inferibr del tubo, que estd ligeremente
separeda de la perte alta de la tapa del limbo, como se indi-
ca en la fig; 1, en el iugar particularmente indicadé en lasg
figé. 2 y 3. Debido al flujo de aire se provoca une fuerte as-
piracién; ¥ los cabos de hilo son arrastrados a través del
tubo 36 como se versd mds adelente, siendo entregados_en un ele-

mento colector o de cesta indicado en 40 y provisto de un ta-

"miz de salida que recogé los cabos de hilo pero permite le 1i-

bre circulacién del aire. o

El anillo 23 que forms parte de la tapa del limbo esté
provista de un par'de nmiesces que puedep,definirse del mejor
modo mediante sus fiios cortentes 42 y 46, en-sus costados
correspondientes al lado o sentido'contrario al de las agujas
de un reloj. Estos filos proporcionsn une accién cortante en
‘coqperacién con las aletes 28. Comé se desprénde particular-
mente de las figs. 2 y 3, el borde periférico 47 del emillo
23 se extiende ligeramenté hacia fuera més alld de lds extre-
mos de las aletas 28; excepto en las muesceas. :

A fin de obtener una adecuade menipulacién de log hi-

los, se prevén diversos elementos de sujecién y de gufe. Una
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‘defensa‘o prdtecoién 48 que adopta la forma de una delgada

plancha de metal de resorte tiene un extremo vuelto 50 (vea~
se fig. 5) 7 una parte de pesteila o reborde 52 que se extlen-

de redialuente hacia fuera haste més alld de la periferia 47

’”del anillo 23 por encima del lugar de situacién de la muesca que

_presenta el filo cortante 42. Ia proteccién 48 va asegurada a

Ja paxte superior de la tapa de limbo por medio de wn tornillo
54; ¥ normalmente tiene'una ligere separacién‘respecto 8 la »
superficie superior de la tapé del'limbo,'cediendd bajo presidn
hasta cooperar en contacto conrlé tapa. Encima dé_la proteceidn
48 va situado un érgano de sujecién 56vde metal de resorte del-
gado, fijado asimismo mediente el fornillo 54 a la tapa del lim-
bo. EL érgano de sujecién 56 tiene uﬁ extremo vuelto 58 que;
como se indica en la fig. 5;_va separado por encima del extre-
deSO de la proteooién'48. El 6rgano de snjécidn'SG, al quitdr~
sele presidn, sube can accién de’resorte éparféndose ligere~

mente de la proteceibn 48 y deaando espaclo para el libre movi-

'mlento de los hilos.

En 60 se prevé un segundo brgano de proteccidn, fijado

e la tapa del limbo mediente tormnillos 62. Tiene una parte'

extrema libre 66 vuelta hacia arriba y una parte de falddm 68 .

que se extiende hacia abejo y hacia fuera 1igeremente mds alld
de la periferia 47 del anillb 23, delante de la posicién de

la muesca definida por el filo cortante 46. En el lado posterior
o de salide del faldén 68 se prevé un aaiiente %0. Ia protec-
cibn 60, excepto en su lugar de fijacién por medio de los tar-

nillos 62, tiene cierta diatancia de separaci6n réspecto a les

‘partes adyacentes de la tapu | del limbo, deaando hueco para el

paso de hilos. Hay une palanca 6. articulada o montada a rota-

cién en- 78 a una parte est301onar1a del conaunto de tapa del
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E iimbo; y se encuentré normalmente'predispuesta'poriaccién de
resorte a ir en sentido contrario al de 1as aguaas de un re-
,loj, vista en la fig. 4, y dlspuesta oara ser movida en el san-

- tido de 1as agujas de un reloj por medio de conexiones a ung

bie;a'SO, deéde el tambor principalbde levas de una médquina,
sieﬁdoJestaékconexionés ds tipo usual, por lo cﬁaivno se ilué-‘
tran en los dibujos. En 84 se prevé un 6rgaho auxiliar de su~
jeeién, capaz de ejercer una 1igera.presién Unicamente debido *

& su propio peso, y este rgano tiene una renura vertical 86

Aqué.abraza-hblgadamenteva la espiga de un tornillo 88 con ca--

beza, que va en el extremo izquierdo de la palapca 76+ En la
parte_éuperior del 6fgaﬁo de‘sujécién,84 va roscado un torni-
1lo 89 que tiene su extremo inferior saliente ﬁe modo ajus-
table hasta entrar en el extremo superior de la ranuravBG;:
constituyendo un medio efectivo de ajuste de la longitud de

la ranurs. Este ajuste determina la amplitud o extensidn dé »
movimiento de 1la pelanca 76, antes de sef levantado‘de la ta- .
pa del 1limbo el érgano 84. E1 organo de sujeciéh 84 tiene una
parte marginéi o borde inferior biselado en 90; que a cierta dis-
tancia de la tapa del lambo gula los hilos por debaJo del ér- .

_Agano de suaecién.

En 92 va articulada, & un soporte 94 que va en una par-
te estacionaria de la tapa del limbo, una palanca 96une'por

su exfremo libre lleva montado un conjunto que incluye un

" elemento de presidén de cuero 98 adaptado para cooperar y opri-

mir o premsar hacia abajo el érgano de sujecién 56 contira la
proteccidn 48; y esta proteccidn, a su vez, contra la super—
ficie superior de‘la tapa del limbo. La palanca 96 estd provis-
ta de un mecanismo que se extiende.laxeralmehfe en cooperacién

con el extremo superior del muelle de tensidn 108, cuyo extremo
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inferior va .anclado a' la tapa'del limbo. La palanca-96 se su-

Iperpone a la parte 1zqu1er&a de la palanca 76, de modo que el

muelle 108 sirve para mentener le palanca 76 baaada, en tanto

‘que, al aotuar la varilla de impulsidén 80 para leventar el

: ztremo izqulerdo de la “palanca 76, la oalanoa 96 sube tamblén

liverando la abrazadera 56 y la proteccién 48. El muelle 108

es lo basta.nte fuerte,, para superar l{,a.s acciones de resqr-te de la

‘abrazadera u érgano de sujécién 56 y de la proteécién 48 cuando

 sé,suelﬁa o libers la varilla impulsors 80.

A partir de la tape del limbo se‘extieﬁde hacia arriba

una esplga 110 para guia del hilo. Tambidn interviene en la

guia del hilo un saliente 112 prevxsto en la tapa del limbo

y qua se extiende hacia arriva en 114 a partir de una porclonf

rebajada o deprimida de la mismae .

Laé operaciones necesariass se describen acto seguido con
particular referencia a la formacién‘devjunturas, que impli-
ca un cembio de hilos en el sentido de introducir ¥ retirar el
hilo de juntura en cada una de una éerie de vueltas conéecuti—‘
vas; Durante tal bperacién.permanéce'en continuo transporte de
alimentacién wn hilo de,cuefpo. En una media terminada o com-
pleta hapré sustituciones de hilos; con suberposiciones, en
diversos puntos de la media como es usual, y es evidente que

estos Wltimos cambios de hilo traerin consigo la menipula-

cidn de hilos entrantes y salientes de la misma manera que

se van desarrollan&o las yisicitudes por que pasa el nilo de
Juntura. For cdnéiguiente, no es necesario describir pop'sepa—
rado los principales cembios de hilo, ye que las opéraciones
son las mismas, aun cuando en cierto modo més sencillas; qué
ios cambios que trae'consigo'el hilo de juntura.

Como yé se ha indicadb, el hilo de juntura es introdu-

.
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‘cido y retirado durante vueltas parciales merced a la oscila-

cibn de la paianca lﬁlimpulsbra_de hilo por medio de la bie-

la 17, bajo el mando de un tambor especia1 que gira a tiempo -

con el cilindro des agujas. ’
Se tendrd en cuenta primero la cuestién de la retirada
del hllo de junturs efectuada por el 1evantam1ento de la pa~

lanca impulsora 16, y ello con partlcular referencias a la .

‘:fig; 2. Al ser levantada la palanca;'la d1tima aguje tirard

del hllo para hacer el punto y tomara una trayectaria pendien- -

te hacia abaao desde la palanca de impulsidén o transporte de -

_hllo levantada hasta dlcha aguja. Debido a la trayectorla le-,
‘vantada el hilo pasaré por sobre el extremo 50 de la protec-
”vc16n 52 merced a lo cual es guiado hacia fuera deaando de ‘pa~

~ sar por la mueaca que tiene el filo cortante 42. F1 hllO 1ré

arrastrado por bajo del 6rgano de sujecién o abrazadera 56. En

eate momento, la palanca. 76 baaaré 1o bastante para subir o

levantar el qrgano de presion 98, libersndo la abrazadera 56

y dejando un hueco entre ella y la proteccidén 48. Ahora bien;

el movimiento de la palenca 76 no serd suficiente para 1evan—;

tar el drgano de sujecién 84 de su contacto cooperativo con

la tapa del limbo bajo la accidn de la sravedad, El movimien~

to de la palanca 76 viene mandado por el tambor principal de
levas de la.méqulna.

Al continuar girando el cilindro de agujas, el hilo es

Illevado.en torno a la espiga 110 y entra despuéds por bajo del

extremo vuelﬁo 66 de la proteccidn 60 y por bajo de la abraza;

dera 84, entrando por debajo del extremo yuelto 90 de la mis-

',ma. AL continuar la rotacién todavia més, el hilo es ba;ado por

el faldém 68, y entra en contacto cooperatlvo con el saliente

112. Durante estas operaciones,,el hilo se mueve apoyado en

I B
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torno al borde 47 del snillo 23. La continuacidn de movimiento _

del cilindro de aLuJas da lugar a que el hilo entre en ld mues—
ca que lleva el filo cortante 46 y entre un par de aletas 28,
efectudndose flnalmente el corte por la cooperacion de una ale- 
ta 28 con el filo cortante 46, El hilo queda asi seccionado
juﬁto a la dltima aguja por 1la cual fué'tejidq. La trayectoria
final en el momento del corte es ilustrada con linea llena

en la fig. 2. Como se observard, el hilo se encuentra entonces

situado bajo el extremo inferior abierto del tubo 36. En es-

te momento no hay aspiracién, por estgr_cortado.el suministro
de aire a- través del tubo 34, | |

LAl volver a introducirse el hilo de Juntura mediante el
descenso de la palanca de elimentacidn o imoulsién 16, lss
etapas a que ello da lugar son las 31guientes, con partiarlar
referencia a la fig. 3.

Al baJar la palanca, el hllO es cogido por la prlmera
aguja que ha de teaerlo, ¥y arrastrado desde la posiclén resul-

tente de la retirada (indicada con lfineas de trazo ¥ punto

en la fig. 3) como se indica con linea llena en la fig. 3. De-

»bldo a su posioién més baja, se mueve ahora por bajo del ex-

tremo vuelto 50 de la_protecczén, ¥ corrlendo apoyado ‘en

_torno al borde 47 del anillo 23, es arrastrado por la primera

aguje, mediante la cual es metido en la ranura que tiene el

filo cortante 42, entrando entre les aletas 28 y siendo sec-

cionado por la accidn cortante con respecto al filo 42.
Entonces se extiends un trozo seccionado de hllo, desde

una posicidén de debajo de la protecc;én 48, por ba;o de la

abrazadera 56 que ain estd aflojéda o liberada, por debajo

de la sbrazadera 84 y por debajo de la proteccién 60, con un

extremo libre que se extiende a la derecha del saliente 70

- 12 -
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el cual, como se indica en la fig. 3, tiende a impedir el mo-

#imientb del extremo libre hacia la izquierda. Ia parte de
hllo seccionada, pues, queda situada bajo el extremo abier-
to 1nfer10r del fubo 36, . ' |

Las operzciones precedeﬁtes éé cdntinﬁan durante\fodé
la extensidn de 1la junturé;-de.modo que al final de la opera-
016n de Juntura, en la cual la palanca 16 se enctentra levan-
tada por la verilla 19 y fuera de sccién, habré una ecumula- |
cién de cabos de hilo coftados que se hallan todos juantos y . -
debajo del extremo abierto del tubo 36.

Tan pronto como se ha terminado la formacidén del drea

' de}guntura, sa,libera la palenca 76, con el resultado de qua la
‘acumulecién de extremos cortedos quedard cogzide por la abra~

.izaderé 56,}sobre(lé‘cual actlia el muelle 108 por medio del 6r-

200 de presién 98.

En cierto momento conveniente después de terminada 15_7
juntura, los cebos de hilo cortados son retirados o elimina~
dos bajo el control del tembor prihcipal dé'levas, que- propor-
cioné un chorro de aire a través del tubo 34 creando qna.as;
piradién a tfavés del tubo 36 con la liberacién simuliénes de

embes abrazaderas 56 y 84 al comunicarle un completo movmmien~

'to descendente a la extremidad derecha de la palanca 76 J es=

“tando el tornillo 89 ajustado de;manera que la abrazadera 84

se levante de la tape del limbo. |

Ia disposicibén precedente da lugar a una econamia de ai4,
re muy considerable, ya que el aire sdélo se necesita durante .
una parte de revolucién del cilindro de agujés, y 86lo inter-
mitentemente en la fomacién de la media; Por'ejemblo, si la

junture se produce por encima del telén, el grupo de cebos de

junture puede ser eliminado durente le formacién del talén,

- 13 -
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y despuds de la juntura de la planta puede efectuarse la ex-
tracciéh durente la formacidn de la puntera. Puede haber ade- .
més acumulados otros cabés de hilo cortados resultantes de
cambios de hilo én‘otrae partes de la media. En el momento

de efectuarse la extraccién o retirads de los cabos de hilo

'completamente seccionados, habrd presentea wno o mas hilos

que corren procedentes de palancas de alimentacién inactlvas.

Dstos, naturalmente, no serdn eliminados, pero pueden tener

. sus extremos libres arrastrados hacia'arriba al’interior del

‘tubo 36. Inmediatamente después de la extraccidn se libera
de nuevo la palance 76 cerréndose completamente la abrazade-
ra. 56 para sujetar los cabos de los nilos inactivos.

Es evidente que pueden efectuarse diversos cambios de
detalle de construccién y fun01onamlento, sin apartarse por
ello del invento tal como queda definido en las slgulentes
reivindicaciones, |

’Esta solicitud que corresponde a la pxeséntada én los
Estados Unidos de América el 28 de ASeptiemb:.re de,l960, bajo
el Mimero 58933, se acoge & los beneficios del erticulo 51

del vigente Estétgto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA =

Tos ﬁuntos de invencién propia y nueva que se presentan

pars que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién

en Espaﬁa por VEINTE afios, son los siguientess.

1¢e~ Una méquina de hecer punto, que comprende un c111n~
dro de agujas, agu;as llevadas por &1, medios para alimenter

por lo menos un hilo principal a las agujes, medios para éli;}

- A14 -
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* mentar un hilo de empalme a las agujas, medios que.oontrolan‘

10

5

20

‘1oskﬁltimos medios de alimentacién mencionados para efectuar

la alimentacidén del hilo de empalme & solo algunas de las agu~-

 jas durante cada una de una serie de vueltas de punto rotati;r

vas de un tegldo, medios para efectuar el corte del hilo de
empalme después de su retirada de las aguaas, muy Juntos a
1z ultima aguja que se aplica a ellos, medios paraﬂefectuar
el corte de dicho hilo de empaJme; despﬁés de su introduceidn
a'las'agujas;vmuy'juntos a la‘primera»agﬁja que sevaplicava

los mismos, medios para acumular los extremos cartedos resul-

, tanteéAde hilo,”y medios para retirar simultémeamente de los

'medios’acumuladores une pluralidad de dichos extremos corta-

dos. ,
2¢,~ Una mﬁquina segﬁn‘el‘punto 1e, en'lavcual el corte
del hilo de empalme después de su 1ntroduccion en las agugas

tiene 1ugar en un punto entre los medios de alimentacién del

lhilo de empalme y la posicién en la cual ocurre el primer cor-

o te.

- 3%,~ Une miquine de hacer punto. |
HTél y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en los dibujos que se acampafim y con los fines

" que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritss a héquina
por una sola care. |

Medrid, i i {351
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