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| en log procedimientos de sujeccidén de plaguetas de metal

re, renovar su frente de atague, para lo cual damos a dicha

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencién por

’

veinte afios, para Eapaﬁa y sus Posesiones, por PERFECCIO=-
NAKIENTOS BN ILOS PROGEDIMiENTOS DE SUJECCION DE PLAQUETAS
DE METAL DURO PARA CORTE DE METALES EN TORNOS Y SIMITARIS,

CCN EL APARATO PARA SU REALIZACION, a favor de don Floren-|

clo Gémez Vacas, de nacionalidad espafiola, residente en

Madrid, Movinda 12.

La presente invencidén recae sobre perfeccionamientos

duro para corte de metales en tornos y similares,con el
aparato para su realizacién,

Uﬁa de las caracteristicas de importancia de la inveh
cién es que la plagueta de corie, a medida que se va desga;

tando, se la va haciendo avanzar en un alojamiento-guia pal

pieza una fiongitud mucho mayor que las de tipo‘convencio—
nal, y por tanto su duracidén es infinitamente superior a

las normales y no precisa, por tanto, s er recambiada con

-
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la frecuancia con gue lo son aguéllas. A este efecto, el

cuerpo del portaﬁerramientas posde una ranura longitudinal

| donde se aloja parcialmente,la plaqueta de corte y posede

| asimismo una cabeza con una pieza suplementaria para fi-

jar la posicién de la plaqueté en la forms deseada.

o El portaherramientas esté previsto'en las realizacio-
ﬁés'necesafiés para efectuar el trabajo ; izquierdas ya
derechas, segdn se precise, aei como para realizar la fun-

cién de corte de exterlores ¥ de 1nteriores, de las piezas

a cortar -

Se entiende que la presente invencidn se refiefe al

objeto que en e sta memoria se describe y a todas sus posi-

bles variantes y combinaciones entre sus diversos 6rganos.
Para mejor comprensidn de esta memoria se acompafia

una hoja de planos‘que nuestra una realizacién preferemte

la fig. I muestra uné planta del portaherramlentas co
una vista frontal de su cabeza y otra del culote posterior
Ia fig, 2 es una vista lateral dei mismo. 7
La fig. 3 muesira wn detalle de la cabeza del mismo,
~ Ia fig. 4 muestra la pieza de presidén complementaria
para la sujeccidn de la plaguita de corte.

Ia fig. 5 nmuestra en planta y en perfil las ctichillas

Iz fig. 6 muestra una variante de realizeacién del por

taherramientas de la invencidén en su aplicacibn para el
corte de interioreé.
La.fig. 7 muestra una vista frontal de 1la cabeza del
portaherranientas de la figs 6. |
' Ia fig. 8 muestra una variante de realizacidén del

portaherramientas de la £ige 6 con la cuchilla oblfcua.
Ta invencién no reguiere soldadara de cuchillas como

en los porﬁaherramienmas convencionales.

de la invencién, sin cardcter limitativo. En dichos ‘planos|
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~ da en la ranura longitudinal del portaherramientas, fdjada

. se sefiala con (4) en los dibujos adjuntos, y el cuerpo de

' 1a cuchilla con (2').

-

270599

Segin la invencién referida a los planos mencionados,

Vtgnemos un portaherramientas (1) de metal resistente y de
plaﬁta rectangular, con una.desviaciéﬁ axil juﬁto a . su cabe-
za, paralela al eje de la pieza. Este portaherramientas
tiene practicada.una ranura profunda en una de sus caras
laterales para alojamiento de una cuchilla (2') ovblaque-
ta de‘corte, cuya ranura corre parélela y cafnana a la
varista superibr‘del eifado portaherramienfas. '

La cabeza de éste presenta un escallin o rebaje donde
.ié rannra citada se termina; teﬁiendo en el.plano de este
'rebéje'una perforacién fileteada interiormente a‘roséa'pa-.
fa dejar_paéo al tornillo de sujeccién de una pieza complel-
-mentaria‘qae actda como mbidaza (2) para aujetar la pléf ‘
queta de corte, dejando libre la punta (5) de ataquede
la misma. Dicha pieza (2) tiéne una prolongacién acodada
en dmgulo recto en‘su parte posterior y va también:perfo-
rada para‘dejar paso al antes citado tornillo (3) de ca-

beza preferentemente hexagonal. Ia prolongacidén a escuadrg

El plano de esta cabeza portaherramientas presenta
tambidy un peguefio escaldn'dondeAhace tope la arista inte=
rior de la plagueta de corte; estie escaloncillo-tope estd
gsituado delante de la'perforacidn por la que penetra ei

tomillo; de esta manera la plagueta de wrte gueda 2aloja=

a tope contra el escaloncillo de la cabeza de éste y quedg
sujeta por la mordaza (2) presionada por el tornillo (3).

Todas estas piezas llevan los 4ngulos necesarios pard
efectuar su trabajo en forma convencional.

E1 portaherramientas descrito estd previsto para tras
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‘bajo de corte en exteriores y evidengéménte puede ser para
| dicho trabajo a izquierdas y a derechas, no variando en
5 ,veSﬂncia en su realizécidn. Para el trabajo de corte en ine
_ feriores se prevée una 1igéra variante ejecutiva gque se

representa envla.fig, 6; en efecto, el citado portaherra-

mientas presenta su cuerpo cuadrado (1) como en el caso e+
| teriorx, que por su parte delantera se prolonga en un vasta+

80 .| 80 cilindrico'(?)\que prasenta la misma ranura longitudinal

(6) que en el caso anterlor, para aloaamiento de la plaque

v’ta de corte, que se acopla en idéntica manere que en el ca
so prededente, También en esta variante de realizacién la
cabeza 0 extremo de esta pieza tiene un rebaje donde termit

85 " .| nag la ranura (6) presentando gna’sdpcrficie plana con su
' ' ' pequeﬁo escalén tope para @l borde interior de la plaque-

| ta de corte, Ia mardaza, 1gual que en el caso precedente,
tiene aecclén circular, con un corte en la'parte snperior‘
gue determina una superficie plans donde lleva dispuesto
90 un torﬁillo (3") de fijacién y siendo ligeramente alargada
' por delante para sujetar mejor la plagueta de cérte; pre~
sentando agimismo y por su parte posterior, la prolonga-
cibn (4') que es acodada interiormente y redondeada por
fuera, apoydndose en la cabeza del_portaherramiéntas; pa-
95 ra poder'acoger mejbr la cuchills la seccibn de estas piezas
| no es completamente circular, sini que se prolonga ligera-
mente en sentido radial en el punto de acople dé la cuchi-

"1la.

En wna ligera variante de realizacidn de ests ejecu-
100 | cién para interiores, se prevée la cuchilla sujeta diago-

nalmente como se vé en la fig. 8, en que la mordaza (2A)

presenta su hoca en el extremo libre, oblfcuamente , dejdn

dose fijada por el ftornillo (3A) con las mismas caracteris
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el cuerpo proplamente dicho del portaherramientas con (1).|

| las piezas podrdn trabvajar a derechas y & izquierdas en sug
' respectivas realizaciones, ya que ello no altera la esencigq

‘!de la invencidn; y llevando también la angulacién necesaris

- ranufa en que ée"albja de manera que siempre quede presén-
'; porcionar a este cuchilla, segin la invencldn, la duracldh

4te'superior a la de las cuchillas cpnvencaonales de los -.

vencidén caben cuantas variantes de realizacidén sean preci-

‘ cidn de plaquetas de metal duro para corte de metales en

tornos y similares, con el aparato para su realizacién, ca-

tlcas y en la misma forma descrita para la reallzacién pre-

Qedente, sefialdndogse aqui el védstago cilindrico con (7') y

. También en estos dos Yltimos casos como en el primero

bPara realizar normalmente su trabajo.

En todog los casos, a medida gque S8 va desgéstando la

plaqueta de corte se la va haciendo avanZar'déntro de la

tando su arista de corte. Dada 1la longitud que se puede Pro
de la misma, sin tbnerla que recambnr resulia infini'l:amen-

portaherramientas conocidos,

Finélmente gélo resta sefialar que en la pfésente in-

sas sin que se altere el cuadro gemeral de la misma pud én-
dose fabricar en toda,elase de materiales y tamafios apro=-

piados sin limitacién.

NOTA. - Desorito suficieniemente lo que antecede Sdlo rege

ta consignar que lo que se declara propio y nuevo del solie-

citante es lo conienido en las signientes: '
REIVINDICACIONES :

1 - Perfeccionamientos en los procedimientos de sujec-
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gitud a la del portaherramientas.

‘determina un plano i-nferior, junto a su extremo libre, en

parte.més alta del mismo, va practicada una perforacién fi¢

‘caracterizados porque la piaqugta de corte apoya su arista

| interior en el escalén mencionado que hace de tope de apoye

.3 caracterizados porque enclma de eate rebaae del portahe-

6

~ 3
& i? DO

\)"
racterizadaspor habersc previsto un cuexrpo de portaherra-

nientas de planta rectangular, con una desviacidn lateral

paralela a S propio eje, cerca de la cabeza del mismo;
llevando practicada longitudinalmente en una de sus caras
1aterales una ranura profunda para el alogamiento de la

plaqueta de corte que serd apronlmadamente, de 31m11ar lon

L

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 12 carsc:

terizados porque la cabeza del mismo presenta un rebaje que
cuyo plano hay un pequefio escalén al borde del cual,.en la

leteada a rosca. .

3 = Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 1y 2

de la misma.

4 - Perfec01onamientos, segln re1V1ndlcaclones de la

r;amlentas se acopla una pleza mordaza para sujetar la-plag
queta de corte por su barte superior; émya pieza mordaza
presenta‘un plano horizontai Que en su arista posterior se
acoda a escuadra an una altira equlvalente al grosor de

la plaqueta de corte._

5 - EErfecclonamientos, segin reivindicaciones de 1 a

4 caracterizados porque la parte que corresponde a la arisg.
ta de esva mordaza, q ue va acoplada sobre la cuchillﬁ, va
cortada a bisel por su cara superior.
6 - Perfecciohanientos, seglin reivindicaciones dé 1

a 5 caracterizados porque dicha pieza mordaza lleva una
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asimismo su correspond iente perforacidén roscada.

perior plana y teniendo su p:olongaciéh posterior, gue es

- cabeza cilindrica del portaherramientas, gue acogen a la

11 a 10 carécterizados pbr el heoho de que la cuchilla de

perforacién pasante fileteada a rosca para dar paso a un
térnillo de fijacidn de cabeza preferentemente hexagonal.
7 - Perfeccicnamientos, segin reivindicaciones de 1
a 6 caracterizados porque para el trabajo de interiores,
el cuerpo cuadrado del poriajerramientas se prolonga en

un vdstago cilindrico gue lleva‘anakrenura axil para alo-
jamiento de'la‘ouchilla de corfe,

8 - Perfecciohamienﬁos, segin reivindicacioneé de"l

a 7 caracterizadOS porque el terminal.libre'de esta pro- |

‘longacién cilindrics tiene un escaldn en plano inferior, g
presents asimismo un pequefio escaloncillo=~tope para acopla

je del bvorde interior de 1a'plaqueta de corte; teniendo

9 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1-
‘a 8 caracterizados porgue sobre el plano citado se acofila
la pieza mordaza que tiene unw perforacidn roscada para el

pago del tornillo de sujeccién, presentando su care supe=-

interiormente acodada‘eh dngulo recto y exteriormente pre -

senta forma curvada; cuya prolongacidén tiene -aproximadamen-

te la misma altura gue el grosor de la cuchilla de corte.

10 -~ Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de -

1 a 9 caracterizados porque los bordes de la mordaza y la

‘cuchilla de'corte, se prolongan.en:un ligero aﬁmenxo ra-
dial pera ejercer mejor su presién sobre dicha cuchilla.

11 - Perfecciananientos, gsegln reivindicaciones de

corte es acoplable oblicuamente, quedando acogida por una

mordaza tal como se ha descrito, la cual presenta, zsf como

'13 cabeza del porteharramientas, su bowa oblicuz en el ex«

ue .
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| se acompafian.
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tremo libre de la pieza.
12 - PERFECCIONAMIENTOS BN LOS PROCEDIMIENTOS DE SU-

JECCION DI PLAQUETAS DE METAL DURO PARA CORTE DE LETAILES

EN TORNOS Y SIMILARES, CON EL APARATO PaRA SU REALIZACION.

L

Todovsegdn gueda descrito en la presente memoria,que

| consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una

cara con un total de doscientas dos lineas y planos que
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