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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que ge acompaña a ana s o lic ita d  de patente de invención po:r 

veinte años, para España y sas Posesiones, por PERFECCIO­

NAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE SUJBCCION DE PLAQUETAS 

DE METAL DURO PARA CORTE DE METALES EN TORITOS Y SIMILARES, 

CON EL APARATO PARA SU REALIZACION, a favor de don Floren­

c io  Gómez Vacas, de nacionalidad española, residente en 

Madrid, Movfnda 12.
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La presente invención recae sobre perfeccionam ientos 

en los  procedimientos de sa je cc ió n  de plaquetas de metal 

daro para corte  de metales en tornos y s im ila res ,con  e l  

aparato para sa rea liza ción .

Una de las ca ra cte r ís t ica s  de importancia de la  inveh- 

c ión  es qae la  plaqueta de co rte , a medida qae se va desga# 

tando, se la  va haciendo avanzar en un alojam iento-guía pa­

ra renovar su frente de ataque, para lo  cual damos a dicha 

p ieza una longitud  mucho mayor que las de tip o  convencio­

n a l, y por tanto su duración es infinitam ente superior a 

las normales y no p recisa , por tanto, s er recambiada can
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la  frecuancia  con que lo  son aquellas. A este e fe c t o , e l  

cuerpo del portaherramientas posáe una ranura longitudinal 

donde se a lo ja  parcialmente la  plaqueta de corte  y poseée 

asimismo una cabeza con una pieza suplementaria para f i ­

ja r  la  p os ic ión  de la  plaqueta en la  forma deseada.

El portaherramientas e s tá  previsto en las r e a l iz a d o  

nes necesarias para efectuar e l  trabajo a izquierdas y a 

derechas, segdn se p rec ise , a s i como para rea liza r  la  fun­

c ión  de corte de exteriores y de in te r io re s , de las piezas 

a cortar .

Se entiende que la  presente invención se r e f ie r e  a l 

ob je to  que e n a s ta  memoria se describe y a todas sus p os i­

b les variantes y combinaciones entre sus diversos órganos.

Para mejor comprensión de esta memoria se acompaña 

una hoja  de planos que muestra una re a liza c ió n  preferente 

de la  invención,, s in  carácter lim ita t iv o . En dichos planos

La f i g .  I  muestra una planta d e l portaherramientas coh 

una v is ta  fr o n ta l de su cabeza y otra del culote posterior

La f i g .  2 es una v is ta  la te r a l d e l mismo.

La f i g .  3 muestra un d e ta lle  de la  cabeza del mismo.

La f i g .  4 muestra la  pieza de presión complementaria 

para la  su jecc ión  de la  plaquita de co rte .

La f i g .  5 muestra en planta y en p e r f i l  las cúchalas

La f i g .  6 muestra una variante de re a liza c ió n  del por 

taherramientas de la  invención en su a p lica c ión  para e l  

corte de in te r io re s .

La f i g .  7 muestra una v is ta  fr o n ta l de la  cabeza del 

portaherramientas dé la  f i g .  6.

La f i g .  8 muestra una variante de re a liza c ió n  del 

portaherramientas de la  f i g .  6 con la  cu ch illa  ob licu a .
La invención no requiere soldadura de cu ch illa s  como 

en lo s  portaherramientas convencionales.
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Segdn la  invención re fe r id a  a los  planos mencionados, 

tenemos un portaherramientas (1) de metal resis ten te  y de 

planta rectangular, con una desviación  a x il  junto a su cabe 

za, para lela  a l eje de la  p ieza . Este portaherramientas 

tiene practicada,una ranura profunda en una de sus caras 

la te ra les  para a lo jan ien to  de una cu ch illa  ( 2 ')  o plaque­

ta de c o rte , cuya ranura corre para lela  y camana a la 

a r is ta  superior del citado portaherramientas.

La cabeza de áste presenta un escalan o rebaje donde 

la  ranura citada se termina, teniendo en e l plano de este 

rebaje una perforación  fi le te a d a  interiormente a rosca pa­

ra dejar paso a l t o m i l lo  de su jección  de una pieza comple 

mentaría que actda como mordaza (2) para su je tar  la  p la­

queta de corte , dejando lib re  la  punta (5 ) de ataque de 

la  misma. Dicha pieza (2) tiene una prolongación acodada 

en ángulo recto  en su parte posterior  y va tambián perfo ­

rada para dejar paso a l antes citado t o r n il lo  (3) de ca­

beza preferentemente hexagonal. La prolongación a escuadra 

se señala con (4) en los  dibujos ad juntos, y e l  cuerpo de 

la  cu ch illa  con ( 2 ' ) .

E l plano de esta  cabeza portaherramientas presenta 

tambiáp. un pequeño escalón donde hace tope la  a r is ta  inte4 

r io r  de la  plaqueta de co rte ; e s te  e s ca lo n c illo -to p e  está 

situado delante de la  perforación  por la  que penetra e l  

t o m i l l o ;  de esta manera la  plaqueta de oorte queda aloja-t- 

da en la  ranura lon g itu d in a l del portaherramientas, fá jada  

a tope contra e l  e s ca lo n c illo  de la  cabeza de éste y quedt. 

su je ta  por la  mordaza (2) presionada por e l  t o r n i l lo  (3 ) .

Todas estas piezas llevan  lo s  ángulos necesarios par^ 

efectuar su trabajo en forma convencional.

El portaherramientas d escrito  está  p rev isto  para tra4
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bajo de corte  en ex teriores  y evidentemente puede ser para 

dicho trabajo a izquierdas y a derechas, no variando en 

eanacía en su re a liza c ió n . Para e l  trabajo de corte  en in ­

teriores  se prevée una lig e ra  variante e jecu tiva  que se 

representa en la  f í g .  6; en e fe c to , e l citado portaherra­

mientas presenta su cuerpo cuadrado (1) como en e l  caso an­

te r io r , que por su parte delantera se prolonga en un vasta­

go c i l in d r ic o  (7 ) que presenta la  misma ranura longitudinal 

(6) que en e l  caso an terior , para alojamiento de la  plaque­

ta de c o r te , que se acopla en id én tica  manera que en e l  ca ­

so prededente. También en esta variante de re a liza c ió n  la  

cabeza o extremo de esta pieza tiene un rebaje donde termi­

na la  ranura (6) presentando una su p erfic ie  plana oon su 
pequeño esca lón  tope para e l  borde in te r io r  de la  plaque­

ta de c o r te . La mordaza, igu a l que en e l  caso precedente, 

tiene sección  c ir cu la r , con un corte en la  parte superior 

que determina una su p erfic ie  plana donde lle v a  dispuesto 

un t o m i l l o  (3 ") de f i ja c ió n  y siendo ligeramente alargada 

por delante para su jetar mejor la  plaqueta de c o rte ; pre­

sentando asimismo y por su parte p o ste r io r , la  prolonga­

ción  ( 4 ')  que es acodada interiormente y redondeada por 

fuera , apoyándose en la  cabeza del portaherramientas; pa­

ra poder acoger mejor la  cu oh illa  la  s e cc ió n  de estas piezas 

no es completamente c ir cu la r , s in i  que se prolonga lig e ra ­

mente en sentido ra d ia l en e l  punto de acople de la  cuchi­

l la .

En una lig e ra  variante de re a liza c ió n  de esta e jecu ­

ción  para in te r io re s , se prevée la  cu oh illa  su jeta  diago­

nalmente como se ve en la  f ig .  8, en que la  mordaza (2A) 

presenta su boca en e l  extremo l ib r e ,  oblicuamente , dejan 

dose f i ja d a  por e l  to rn illo  (3A) oon las mismas caracteris
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tica s  y en la  misma forma d escrita  para la  re a liza c ió n  pre-L 

cedente, señalándose aquí e l  vástago c i l in d r ic o  con ( 7 ')  y 

e l  cuerpo propiamente dicho del portaherramientas con (1 ) .

También en estos dos dltimos casos como en e l  primero 

las piezas podrán trabajar a derechas y a izquierdas en sus 

respectivas re a liza c ion es , ya que e l lo  no a ltera  la  esencia 

de la  invención; y llevando también la  angulación necesarie. 

Para rea lizar normalmente su traba jo .

En todos loa casos, a medida que se va desgastando la  

plaqueta de corte  se la  va haciendo avanzar dentro de la  

ranura en que se a lo ja  de manera que siempre quede presen­

tando su a r is ta  de corte . Dada la longitud que se puede prc 

porcionar a esta cu ch illa , segdn la  invención, la  duración 

de la  misma, s in  tenerla  que r ecambiar, resu lta  infinitam en­

te superior a la  de las cu ch illas  convencionales de lo s  

portaherramientas conocidos.

Finalmente sólo  resta  señalar que en la  presente in ­

vención caben cuantas variantes de rea liza c ión  sean p re c i­

sas sin  que se a ltere  e l  cuadro general de la  misma puáLón 

dose fa bricar  en toda clase de m ateriales y tamaños apro­

piados s in  lim ita c ión .

NOTA. -  D escrito suficientem ente lo  que antecede só lo  res ­

ta consignar que lo  que se declara propio y nuevo del s o l i ­

citante  es lo  contenido en la s  s igu ien tes :

REIVINDICACIONES :

13o 1 -  Perfeccionamientos en lo s  procedimientos de s u je c -  

c ión  de plaquetas de metal duro para corte  die metales en 

tornos y s im ila res , con e l  aparato para su re a liza c ió n , ca -
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raoterizadoB por haberse p rev isto  un cuerpo de portaherra­

mientas de planta rectangular, con una desviación  la te ra l 
paralela  a su propio e je ,  cerca de la  cabeza del mismo; 

llevando practicada longitudinalmente en mía de sus caras 

la te ra les  una ranura profunda para e l alojam iento de la  

plaqueta de corte que será aproximadamente, de sim ilar lon-L 

gitud a la  d e l  portaherramientas.

2 -  Perfeccionam ientos, según re iv in d ica c ión  13 carao-L 

terizados porque la  cabeza del mismo presenta un rebaje que 

determina un plano i -n fe r io r ,  junto a su extremo l ib r e ,  en 

cuyo plano hay un pequeño escalón a l borde del cual, en la  

parte más a lta  del mismo, va practicada una perforación  f i ­

leteada a rosca.

3 -  Perfeccionam ientos, según re iv in d icacion es 1 y 2 

caracterizados porque la  plaqueta de corte apoya su a r is ta  

in te r io r  en e l  esca lón  mencionado que hace de tope de apoyo 

de la  misma.

4 -  Perfeccionam ientos, según re iv in d icacion es de l  a

3 caracterizados porque encima de este reba je  del portahe­

rramientas se acopla una pieza mordaza para su jetar la  p la ­

queta de corte  por su parte superior; c&ya pieza mordaza 

presenta un plano h orizon ta l que en su a r is ta  posterior se 

acoda a escuadra an una altura equivalente a l grosor de

la  plaqueta de co rte .

5 -  Perfeccionam ientos, según re iv in d icacion es de 1 a

4 caracterizados porque la  parte que corresponde a la  a r is ­

ta de esta mordaza, que va acoplada sobre la  cu ch illa , va

cortada a b is e l por su cara superior.

6 -  Perfeccionam ientos, según re iv in d icacion es de 1 

a 5 caracterizados porque dicha pieza mordaza llev a  una
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perforación  pasante fi le te a d a  a rosca para dar paso a un 

t o r n il lo  de f i ja c ió n  de cabeza preferentemente hexagonal.

7 -  Perfeccionam ientos, segán re iv in d icacion es  de 1 

a 6 caracterizados porque para e l trabajo de in te r io re s , 

e l  cuerpo cuadrado del portajerram ientas se prolonga en 
un vástago c i l in d r ic o  que lle v a  una ranura a x i l  para a lo ­
jamiento de la  cu ch illa  de co rte .

8 -  Perfeccionam ientos, segán reiv in d icacion es de 1 

a 7 caracterizados porque e l  term inal lib re  de esta  pro­

longación c i l in d r ic a  tiene un esca lón  en plano in fe r io r , q) 

presenta asimismo un pequeño e s ca lo n c illo -to p e  para acopla]- 

je  d e l borde in te r io r  de la  plaqueta de co rte ; teniendo 

asimismo su correspondiente perforación  roscada.

9 -  Perfeccionam ientos, segdn re iv in d icacion es  de 1 

a 8 caracterizados porque sobre e l plano c itado se acopla 

la  pieza mordaza que tiene una perforación  roscada para el 

paso del t o r n i l lo  de su jecc ión , presentando su  cara supe- 

perior plana y teniendo su prolongación p oster io r , que es 

interiormente acodada en ángulo recto  y exteriorm ente pre­

senta forma curvada; cuya prolongación tiene aproximadamen­

te la  misma altura que e l grosor de la  cu ch illa  de co rte .

10 -  Perfeccionam ientos, segán re iv in d icacion es  de 
1 a 9 caracterizados porque lo s  bordes de la  mordaza y la

cabeza c i l in d r ic a  d e l portaherramientas, que acogen a la 

cu ch illa  de corte , se prolongan en un l ig e ro  aumento ra­

d ia l para e je rce r  mejor su presión sobre dicha cu ch illa .

11 -  Perfeccionam ientos, segán re iv in d ica c ion es  de 

1 a 10 caracterizados por e l heoho de que la  cu ch illa  de

corte es acoplable oblicuamente, quedando acogida por una 

mordaza ta l  como se ha d e s c r ito , la  cual presenta, a s i  com< 

la  cabeza del porteharramientas, su bova oblicua en e l  ex--
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tremo lib r e  de la  pieza.

12 -  PEREECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE SU- 

JECCION DE PLAQUETAS DE RETAL DURO PARA CORTE. D.E RETALES 

EN TORNOS Y SIMILARES, CON EL APARATO PARA SU REALIZACION.

$00

Todo segáh queda d escrito  en la  presente memoria,que 

consta de ocho hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 

cara oon un to ta l  de doscientas dos líneas y planos que 

se acompañan.
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