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MODELO D E UTTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de SUDDEUTSCHE KUHLERFABRIK

JULIUS FR. BEHR GMBH & CO. KG, de nacionalidad alemana, do—;f
miciliada en Mauserstrasse 3, 7000 Stuttgart 30, Repiblica
Federal de Alemania, por '"Intercambiador de calor", con

prioridad de la solicitud alemana P 32 14 453.9 de fecha
20 Abril 1982.

< L

MEMORIA DESCRIPTIVA s, o

La invencidn se refiere a un intercambiador de
. s ®
a e o

calor, especialmente un refrigerador para vehiculosg, con

varios tubos dispuestos paralelamente entre si, qQue,desembo-
L °

-
- .

’ . - . 2 . hudd
can en un depdsito superior y otro inferior de agua, para

* 9 9
la conduccidn del medio para el intercambio de caldbr y con

alet%s de intercambio de calor dispuestas perpendicularmen-

te a los tubos y unidas fijamente a éstos, que ertepor lo

menos un lado frontal presentan escotaduras, que%£e.amplian
. .

hacia el interior y sirven para la fijacidn de ﬁaftés late-
rales, que engranan con l6bulos en la ranura formada por
las escotaduras.

Intercambiadores de calor en los que las partes
laterales no estan fijadas a los depdsitos de aguaa sino a
las aletas de intercambio de calor se conocen por ejemplo

de la DE-OS 24 18 132. Las partes laterales estéan alll con-

figuradas de una sola pieza y fijadas a las aletas de tal
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forma que los lébulos estampados estén doblados con ayuda
de un mecanismo de doblar en mas de 90° desde el plano de
la parte lateral y se sitian en las paredes interiores .de.

la ranura, que discurren oblicuamente. Puesto que en este

tipo de fijaciones de las partes laterales se precisa un

mecanismo para doblar, el ancho de la abertura de las ésco;fé
taduras o bien de la ranura asi configurada debe ser corres*f
pondientemente grande con el fin de que el mecanismo pueda

situarse e introducirse. Pero no siempre puede hacerse fren-
te a esta exigencia especidlmente en intercambiadores de

£ TR ""‘._.)_m,ﬁ" e

calor g%n Ppequefia profundidad constructiva, de tal forma

que en tal caso no resulta posible una fijacidén de. £ste ti-

po.

L
La invencidén tiene como objeto el creap up inter-

cambiador de calor cuyas partes laterales, especia}hente

también en los bloques del intercambiador de calor® con pe-

quefia profundldad constructiva, puedan fijarse de forma sen—

cilla. fe e

Este objetivo se consigue porque cada bin&e late-
ral se compone de dos mitades, gque en cada casozcdnzun can-
to lateral se mantienen entre si basculantes alrededor de
un eje que discurre en la direccidn de la ranura y ambas
estan provistas de 1ldbulos, que sobresalen por encima de
los cantos laterales hacia la ranura, en cuyas paredes late-
rales se apoyan y que, para la formacidén de una unidén rigi-
da entre las medias partes laterales, después de su coloca-

cidén en la ranura, se proveen de elementos de bloqueo. En-

tonces es posible fijar sin mecanismo de doblar las partes
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gin inconveniente pueden introducirse en una pequefila abertu

laterales constituidas por dos mitades. Puesto que las me~>
dias partes laterales pueden girar alrededor de un eje

que discurre en la direccién de la ranura, pueden situars

entre si inicialmente de tal manera que configurén~c6ﬁjﬁﬁta g

mente un angulo agudo, con lo que los l6bulos en ambas par;;f

tes ‘laterales se ajustan aproximadamente en la misma direc-
ciébn y colocados en un plano. Entonces existe solamente una
pequeria distancia (visto en el sentido de giro de las me-

dias partes laterales) entre si, de tal forma que sin nin-

ra“de la ranura que se ensancha hacia el interior. Bespués *
o o o
L 4 e e e

las medias partes lateralec giran entre si de talofqrma que

el angulo entre ellas y por lo tanto también entre.los 16-

bulos, se agrandan. Con ello los 1l6bulos de una pitad se

sitdan en cada caso en la pared de la ranura situaga enfren-

te, puesto que éstos estan configurados de forma qtie se in-

L 2
LE X T ]
troducen mas alla de los cantos laterales en la ranura. Con

ello no se precisa de ningdn mccanismo de doblar,<de tal

L]
.0..

manera que las escotaduras en las a2letas o bien Ya.ranura
o .

configurada de esta manera puede disefiarse relat%iéﬁente
pequefia. Esto es una ventaja especialmente en los bloques

de intercambiador de calor con pequeha profundidad construc-
tiva. También resulta favorable que las partes laterales
pueden de esta forma colocarse posteriormente en el inter-
cambiador de calor. Después de la insercidén de los lébulos

y del giro en el sentido de apartarse de las mitades, las

partes laterales se unen entre si rigidamente mediante ele-
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mentos de bloqueo, de tal forma que se fijan al bloque de -

aletas por friccidn y no se separan por si mismas.

Lo ventajoso de ello es que los 16bulos-desp1aga+i=
dos una determinada distancia entre si a la manera dé”iéE:
puas de un peine sobresalen de los cantos laterales de las
medias partes laterales y con los lébulos de otros medias
parteé laterales idénticamente configuradas, pero dispues-
tas en lados opuestos, engranan entre si mediante dientes.
A través de la configuracidn idéntica de las medias partes

laterales resulta posible fabricar éstas a metros. EntonceS?‘

_nE Y
S I

no debe ponerse atencién a la colocacién en el lado°correc—
L L]
L4 L ]

to de ambas mitades, ademds la fabricacidn de estas. medias

partes laterales resulta entonces muy sencilla. .

En un desarrollo mds amplic de la invemciédn, las
. L]

-
. .

escotaduras se ensanchan en forma de cola de milanp y los

LK 'Y

16bulos estan configurados en forma de 1ébulos rectos, que

forman con las medias partes laterales correspondienteé un
e T LT s %0

dngulo mayor de 909. Esta configuracién de los 16Bulos es

.'o [ X )
. . o °
especialmente sencilla. *e e

. .
También resulta ventajoso que los lébélds:estén
configurados en forma de gancho y en cada caso van provis-
tos de una rendija, que discurre lateralmente en el limite
de los cantos laterales y en su direccidn, y presenta un
ancho que como minimo corresponde al espesor de las medias
partes laterales. Las medias partes laterales, antes de la

colocacién en la ranura, pueden unirse de forma que engra-

nen entre si y colocarse como una pieza. Las rendijas confi-



10

15

20

25

guran con ello el eje de girc propiamente dicho de las me-. -

dias partes laterales. Como seguro contra un desplazamiento

de las medias partes laterales fijadas en la direccidn -de-:

la ranura es extraordinariamente favorable que los 16bulos’
vayan provistos de dientes que engranan en las aletas del

intercambiador de calor.

Si las medias partes laterales estan fabricadas
en chapa, resulta favorable el prever como elemento de blo-
caje una placa de chapa fijada sobre las medias partes late-

rales. Esta placa de chapa puede por ejemplo configurarse
£p _
de forma que discurra transversalmente a través de ambas

. L

medias partes y que estén soldadas con ellas en la parte

se *

superior. Pero las partes laterales pueden también, fabricar-
L ]

se en forma de piezas de plastico inyectado, lo cqglnpuede

suceder conjuntamente en una pieza si estén unidas, entre

si a través de una bisagra de pelicula que configura el eje

de giro.. En este caso, resulta también posible prever un

soporte como elemento de blogueo, que se asientatéqh una
placa de fondo en las partes laterales y present%:adli aber-
turas ccn las cuales puede insertarse en botoneé°§ﬁé sobre-
salen de las medias partes laterales y que originan una
unién de engrane. Con ello se une de forma segura a uno de
los soportes y por otra parte simultaneamente se consigue

el bloqueo de las medias partes laterales. También puede
preverse en lugar de un soporte especial insertable, reali-

zar parades que sirven como soporte, formando una sola pie-

za con las medias partes laterales y sobresaliendo de és-

o
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tas, de tal forma que no sea preciso ningin otro soporte

adicional.

En otra configuracién ventajosa de la invencién

se prevé el proveer las medias partes laterales de tfamdé
de pared dobladas 90?2 con respecto al lado frontal de las
aletas del intercambiador de calor y colocados lateralmentefi
en las aletas del intercambiador de calor, de tal forma que
las partes laterales abrazan lateralmente a las aletas del
intercambiador de calor con estos tramos de pared desde la

parte frontal. Con ello la posicidn de las partes laterales -

e

quéda fijada de forma muy segura en la parte froftak y se

evita un posible desplazamiento transversal con relgcién
L4 L4

~

a la direccién de la ranura. Entorices también es peosible,
L

como elemento de bloqueo utilizar una clavija que, discurre
.

A4 .
. .e

entre los tramos de pared e introducida a través deg orifi-
® s

cios enfrentados dispuestos en los tramos de pared, que so-

bresale lateralmente por encima de los tramos de pared y

e ®
cuyos extremos sobresalientes estan doblados. e o

La invencién se representa en el dibujdey se ex-
o« T

plica en la descripcidn que sigue. Las figuras imdtean:

Fig. 1 una representacién en perspectiva de un corte par-
cial en un refrigerador segin la invencién, que
estd representado sin depdsitos de agua,

Fig. la wuna vista lateral en la direccién de la flecha Ia
de la Fig. 1 en un refrigerador con depdsitos de

agua,

Fig. 2a una vista en la direccidn de la flecha A de 1la
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

2b

2¢c

3b

3¢

4a

4b

4c

Fig. 1 en dos medias partes laterales segin la in- -

o . V4
vencion, unidos entre si,

una vista en la direccién de la flecha B de la.

Fig. 1 con medias partes laterales, como se mues-

tran en la Fig. 2a,

una vista lateral de una parte lateral cortada a
lo largo del eje de giro, como se muestra en la

Fig. 2a o bien 2b,
una vista en la direccidn de la flecha A de la
Fig. 1 en dos medias partes laterales segin la in-

vencién, también unidas entre si, e %
e L ]
LJ L ]

una vista en la direccidn de la flecha g'dq la s

ee

Fig. 1 con medias partes laterales, tal como se

muestra en la Fig. 3a, o, o,
una vista lateral de una parte lateral coptada a
% o
lo largo del eje de giro, tal como se muestra en
*
_____ L X )

una vista en la direccidn de la flecha A°de la

Fig. 1 en dos medias partes laterales segfm la in-

vencidn, asimismo, unidas entre si, .
una vista en la direccidn de la flecha B de la

Fig., 1 con medias partes laterales, tal como se
muestran en la Fig. 4a en una representacidn aumen-
tada y

una vista lateral de una parte lateral cortada a

lo largo del eje de giro, tal como se muestra en

las Figs. 4a o0 4b.
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En la Fig. 1 se representa un corte en perspecti-
va de un cuerpo de intercambiador de calor, que posee un

bloque de aletas 1, que se compone de los tubos 2, por los™ +:

que discurre un medio intercambiador de calor, por ejempidv~w
agua y las aletas de refrigeracidén 3, por los que discurre Jf
el otro medio de intercambiador de calor, por ejemplo aire.
Los depbsitos de agua 25 o bien 26 en los extremos superio-
res o bien inferiorees de los tubos 2 se representan en la
Fig. la. Las alertas de refrigeracidén 3 estéan dispuestas en

cortas distancias paralelamente entre si y esencialmente

4Lperpendiculares a los ejes longitudinales de los:ﬁpbps 2 -

y unidos fijamente con estos. Presentan aberturas pera los

tubos 2 y poseen en sus partes frontales 22 (se muestra so-
[ ]

lamente una parte frontal) escotaduras 5 en forma de cola
de milano, que en el bloque de aletas 1 en la partg.frontal

¢ o0

22 configuran una ranura 6 pasante. Esta ranura 6 sirve pa-

.
®qe0 0

ra la fijacibén de las partes laterales 7, en las que se si-

* [
than soportes nuevamente no representados en la Figi 1 para

la fijacidn del intercambiador de calor, por eje@plo para
su adaptacidén en un vehiculo. Las partes laterafég';e com-
ponen dé dos mitades 7a y 7b, que engranan con ldébulos 8
en la ranura 6 configurada con las escotadura: 5. Cada me-
dia parte lateral 7a o bic.. 7b cubre en cada casco la mitad
de la parte frontal 22 y se sostiene en el lado frontal
esencialmente mediante el engrane de los lébulos 8 en la

ranura 6. Ademds las partes laterales 7 presentan tramos

de pared 21 doblados 90?2 desde el lado frontal 22 de las
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aletas de intercambio de calor 3 y situados lateralmente
en las aletas de intercambio de calor 3.
Tal como se ve en las otras figuras, los 1ldébulos

8 o bien 8a sobresalen por encima de los cantos laterales.

20 configurando un angulo alfa, mayor de 902, en su caso
se introducen en la ranura 6 y se disponen en la direccidén
de la ranura 6 alternadamente en las paredes laterales 5a
o bien 5b de las escotaduras 5 en forma de cola de milano
(véase Fig. 2b). Las partes laterales 7a y 7b pueden girar
una contra la otra alrededor del eje S, de tal forma que

ain en-la posicidén en la que los 1ldébulos engranen,eqﬁre'si,:

- L 4
[ ] LR 4

pueden girarse de tal forma para la introduccidn gn, la ranu-
s o ©
ra 6, gue la distancia entre los extremos libres E@ los 16~

.

bulos es menor que la abertura estrecha frontal de.la ranu-

v ’” Id b °
ra 6. Déspués de colocar los léhulos en la ranura,'%stos,
[

oy

al girar las mitades una contra otra en la direcci®%n de las

[ ]
. . " Case o
superficies laterales frontales, se colocan en las paredes

‘Sa o bien 5b, y precisamente de tal forma que ennéada caso

los 16bulos 8 de una mitad lateral quedan dispueg%;; en la
pared situadé enfrente. Es por ello que para la:;fjécién
de las partes laterales no se precisa de ningdn mecanismo
de doblar, que tendria que introducirse en la ranura. Las
escotaduras 5 por lo tanto pueden manténerse relativamente
pequefias.

En el ejemplo representado en las Figs. 2a a 2c

las partes laterales 7a o bien 7b estédn realizadas en chapa

y estén configuradas idénticamente. Por ello pueden fabri-
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carse a metros. Los 16bulos 8 estédn configurados en forma
de gancho y en cada caso provistos de una rendija 11 que
limita directamente con los cantos laterales 20 y en cuya ..
direccién discurre y presenta un ancho que es algo mayor

que el espesor de las medias partes laterales 7a o bien 7b,f
Debido a ello, a lo largo de la rendija 11 aparece el eje

de giro 5. En el extremo libre de los lébulos 8 se sitGan
dientes 9, que engranan en las aletas del intercambiador

de calor 2, de tal forma que es imposible un desplazamiento

longitudinal de las partes laterales en la ranura.

wH= Por encima de las rendijas 11 pueden sugpenderse

entre si las partes laterales y con ello se mantienen con
e o ©
s e ’.
posibilidad de giro entre si, aunque entonces después de
[ 3
la colocacidén de la forma descrita més arriba se.eV;ta un
«® .

L)

giro y por ello la posibilidad de que las medias’ partes la-

‘..

terales puedan desprenderse una de la otra, porgque® se suel-

da un soporte de chapa 12 (Fig. 2b) que discurre “transver-

« *0
™ L]
salmente por encima de l1la superficie de las medias partes

Seoe

laterales 7a o bien 7b, de tal forma que las paf%é&.latera—
les estan fijamente ancladas en la ranura. Otroé:di%ntes
10 previstos en los tramos de pared 21 de las medias partes
laterales se sitGan también entre las aletas 3 del intercam-
biador de calor, de tal forma que aumenta la fiabilidad de
la fijacidn.

La parte lateral representada en las Figs. 3a,

3b y 3c estad realizada en plastico. Ambas mitades 7a o bien

7b estéan unidas entre si por una bisagra de pelicua 13 que
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configura el eje de giro S, de tal manera que los 1ld6bulos

8a conformados, mediante el correspondiente giro, pueden

introducirse sin dificultad en la ranura 6 configUradé'pdb‘
las escotaduras. Los 16bulos 8a estan configurados en fofﬁaf;
rectangular y se engranan entre si también médiante dien- .
tes. En la superficie de lés medias partes laterales 7a o
bien 7b estén conformados botones 14, en los que puede in-
sertarse por encaje un soporte 15 a través de aberturas dis-
puestas en su placa de fondo 15a. Debido a ello por una par-
te es posible un montaje sencillo del soporte, por otra palf:
te el soporte puedé también servir simulténeamenge Q?mo ele;:
mento de bloqueo para evitar un movimiento de gi%p:ép ambas
partes laterales 7a o bien 7b después de su fijaéﬁbﬁ. Los

.
l6bulos 8a estan provistos de dientes 17 .en su p@F%% exte-

: .
rior, que engranan entre las aletas de intercambio’de ca-

v
*en

lor, para evitar un desplazamientc de las partes luterales

También en las Figs. 4a, 4b y 4c se muestra par-
—— ...:-.'\‘;'H‘:Tﬁ-.‘:'\:z .' : ”
tes laterales que estén fabricadas en pléastico. Pambién

agui una bisagra de pelicula 13 une ambas partes4laterales

7a y 7b. La forma de los 16bulos Ba también es reetingular

A diferencia de las Figs, 3a a 3c, las partes laterales de
la Fig. 4 estédn bloqueadas mediante una clavija 19 que ac-
tha a modo de tirante. Ei este caso los tramos de pared 21
en los puntos adecuados, especialmente al principio y al

fin (mirado en direccidén longitudinal) de las partes late-
rales, estén prolongados en forma de oreja (2la) y alli es-

tan previstos de orificios 23 (véase Fig. 4c), a través de
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21 enfrentados, de tal forma que sus extféﬁoéﬁgﬁﬁi sale

.por encima de los tramos de pared. De esta manera la dlav

los ¢tuales pueden introducirse las clavijas 19, La clavijaf

19 es méas larga que la distancia entre los tramos de pared -

ja, cuando estd introducida entre aletas de intercambiofd
calor vecinas, puede doblarse de tal forma, en caso neéésa
rio intercalando un disco distanciador 18, que con ello se
bloqueen las partes laterales. Este tipo de blocaje puede

naturalmente también preverse para partes laterales de cha--
pa configuradas correspdndientemente. Con una.disposiciéhf

désplazada de los tubos 2 entre si (véase Fig. 4b{ la clav

« =

Ja 19 tampoco puede discurrir paralelamente entr@:iq@ ale—>

LI ol

tas de intercambio de calor hacia la superficie lateral
[}

frontal, tal como se muestra en la Fig. 4b. E1 didmetro de

los orificios 23 se elige algo mayor que el diametro de la

~ AL
clavija 19, para simplificar con ello la insercidn de la
4 .g-’o
clavija 19. Puesto que la distancia entre aletas de inter-
cambio de calor vecinas normalmente sera menor q@é &l didme- :
® O.Q.

ro de la clavija, las aletas de intercambio de %ai?r, en-
tre las que se introduce la clavija, se doblan 5%53:separén—'
dose una de la otra, 1o que no tiene ninguna influencia en
absoluto sobre el funcionamiento del intercambiador de ca-
lor.

Ademés se configuran paredes 24 o bien 25 de una
sola pieza, conformados en las medias partes laterales y

sobresaliendo de superficie hacia arriba, disponiéndose

orificios 16 enfrentados, en las paredes 24 dirigidas en
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‘des 25 queé s extlenden transversalmente a 1a d;reccion

1a direcciédn de la ranura, a través de los cuales resulta.

positle una fijacién del intercambiador de calor. Las pare-

de la ranura 5, dlscurren obllcuamente en dlreccién hacia

al ranura 6, con lo que se mantiene la posibilidad de un

rmovimiento de giro de una contra otra de ambas partes late--

rales, al colocar los 16bulos 8a en la ranura 6. |
A los < Tectos consiguientes se declaran de nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

l.- Intercambiador de calor, especialmente un re-

frigerador para vehiculos, con varios tubos dispuestos para=>

lelamente entre si, gque desembocan en un depdsito superior

y otro inferior de agua, para la conduccidn del medio para

el intercambioc de calor y con aletas de intercambio de ca-
lor dispuestas perpendicularmente a los tubos y unidos fija—5
mente a éstos, que ¢n por lo menos un lado frontal presen-
tan escotaduras, que se ampliar hacisa el interior y sirven
para la fijacidén de partes lecerales, que engranan con lébq;i
los en la ranura formada por las escotaduras, carcherizado ﬁ

porque cada parte lateral (7) se compone de dos mitades

- o~
*

(7a, 7b), que en cada caso con un canto lateral (20) se man-
tienen entre si basculantes alrededor de un eje {S)-que dis-
curre en la direccién de la ranura (6) y ambas esg}h provis-—

v Yie
tas de 16bulos (8, 8a), que sobresalen por encima "de los

cantos laterales (20) hacia la ranura (6), en cuyas paredes

o
laterales (5a, 5b) se apoyan y que, para la formdtidn de

una unidn rigida entre las medias partes 1aterafééw(7a, 7b)
después de su colocacidén en la ranura (6), se p;oﬁe;n de
elementos de bloqueo (12, 14, 15, 19).

2.- Intercambiador de calor segun la reivindica-
cién 1, caracterizado porgue los 1lbbulos (8, 8a) desplaza-
dos una determinada distancia entre si a la manera de las
plas de un peine, sobresalen de lcs cantos laterales (20)

de las medias partes laterales (7a, 7b) y con los 1ldbulos

de otras medias partes laterales idénticamente configura-
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das, pero dispuestas en lados opuestos, engranan entre si

mediante dientes.

3.- Intercambiador de calor segin una de laéfiéﬁd
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque ias escétadﬁ}éé‘
(5) se ensanchan en forma de cola de milann y porque los
l6bulos (8, 8a) estdn configurados en forma de 1lébulos rec~ {
tos, que forman con las medias partes laterales correspon-
dientes (7a, 7b) un angulo (alfa) mayor de 902,

4.- Intercambiador de calor segin una de las rei-

vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque los l6bulos (8)

e . L] L

estan configurados en forma de gancho y en cada easo van

provistos de una rendija (11), gque discurre dire&bamente

en el limite de los cantos laterales (20) y en su'éirec—
cidén, y presenta un ancho que como minimo corresé&héé al
espesor de las medias partes laterales (74, 7b). -E-

5.~ Intercambiador de calor segin una d&.lfas rei-
vindicaciones_.l a4, caracterizado porque los 16b§¥b§ (8)
estin provistos de dientes (9, 17), que engranan é?:}as ale-
tas (3) del intercambiador de calor. <o

6.~ Intercambiador de calor segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque las medias partes
laterales estan realizadas en chapa (7a, 7b).

7.- Intercambiador de calor segin la reivindica-
cidén 6, caracterizac:z porque como elemento de bloqueo se
prevé una placa de chapa (12) fijada a las medias partes

laterales.

8.- Intercambiador de calor segin una de las rei-
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-¢cibn 8, caracterizadco porque las medias partes 1aferéle$

vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque las medias partes

laterales (7a, 7b) son piezas de pléstico inyectado.

9.- Intercambiador de calor segin la reivindice

(7a, 7b) estén unidas entre si a través de una bisagra dé&

pelicula (13) que configura el eje de giro (S). |
10.- Intercambiador de calor segin una de las reizé

vindicaciones 8 y 9, caracterizado porque como elemento de

blogueo se prevé un soporte (15) que se asienta con una pla—'

ca de fondo (15a) en las medias partes laterales (7a, 7b)“iw

y presénta en la placa de fcndo aberturas con 1asncﬁa1es

puede insertarse en botones (14) que sobresalen d}}&bs me-—
dias partes laterales (7a, 7b) y que originan una %nién de
engrane. e, e

11.- Intercambiador de calor segin una {€¢ llas rei-
vindicaciones 8 a 10, caracterizado porque esté&n configura-

das paredes_ (24, 25)sque sirven como soporte, formando una
.. »

sola pieza con las medias partes laterales (7a, 7p).y sobre-

L]
Se 0o

saliendo perpendicﬁlarmente de la superficie de lgs medias

partes laterales (7a, 7b).

12.-- Intercambiador de calor segln una de las rei-
vindicaciones 1 a 11, caracterizado porqgque las medias par-
tes laterales (7a, 7b) estén provistas de tramos de pared
(21) doblados 90% con respecto al lado frontal (22) de las
aletas (3) del intercambiador de calor y colocados lateral-
mente en las aletas (3) del intercambiador de calor.

13.- Intercambiador de calor segin la reivindica-



cidén 12, caracterizado porque.como elemento de bloqueo se
prevé una clavija (19) que discurre entre los tramos de pa

red-. (21) e 1ntrodu01da a través -de: orific1os (23) enfrenta‘

dos dispuestos en los tramos de pared que sobresal n iatef

ralmente por encima de los tramos de pared (21) y Cuyos*éx:
tremos sobresalientes estan doblados.
14.- "INTERCAMBIADOR DE CALOR".
Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de diecisiete'hojas foliadas
10 y mecanogrfiadas por una sola de sus caras y de cuatro 14—
m;naé dé dlb-ujos que la 1lustran. .:'-,.,.'
ol °
MADRILZ 3 TeR WRE L.,

mcm. mcm.
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