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por VEINTE años

solicitado en España a favor de SUDDEUTSCHE KUHLERFABRIK

JULIUS FR. BEHR GMBH & CO. KG, de nacionalidad alemana, do­

miciliada en Mauserstrasse 3, 7000 Stuttgart 30, República 

Federal de Alemania, por "Intercambiador de calor", con 

prioridad de la solicitud alemana P 32 14 453.9 de fecha

20 Abril 1982.

MEMORIA DESCRIPTIVA •. ».• • •• • • •
La invención se refiere a un intercambi-ador de

• « •• • •
calor, especialmente un refrigerador para vehículos, con

varios tubos dispuestos paralelamente entre sí, que.desembo-

can en un deposito superior y otro inferior de agua, para
• • •

la conducción del medio para el intercambio de calbr y con
• • • • •

aletas de intercambio de calor dispuestas perpendicularmen-
*-"■...  _ . • •• •

te a los tubos y unidas fijamente a éstos, que ert*por lo
• ’ V *

menos un lado frontal presentan escotaduras, que*»se. amplían 

hacia el interior y sirven para la fijación de p'aVtés late­

rales, que engranan con lóbulos en la ranura formada por 

las escotaduras.

Intercambiadores de calor en los que las partes 

laterales no están fijadas a los depósitos de agua sino a 

las aletas de intercambio de calor se conocen por ejemplo 

de la DE-OS 24 18 132. Las partes laterales están allí con­

figuradas de una sola pieza y fijadas a las aletas de tal



forma que los lóbulos estampados están doblados con ayuda 

de un mecanismo de doblar en más de 9 0 2 desde el plano de 

la parte lateral y se sitúan en las paredes interiores de 

la ranura, que discurren oblicuamente. Puesto que en este 

tipo de fijaciones de las partes laterales se precisa un 

mecanismo para doblar, el ancho de la abertura de las esco­

taduras o bien de la ranura así configurada debe ser corres­

pondientemente grande con el fin de que el mecanismo pueda 

situarse e introducirse. Pero no siempre puede hacerse fren­

te a esta exigencia especialmente en intercambiadores de

calor con pequeña profundidad constructiva, de tal f.orma :í
• • *

que en tal caso no resulta posible una fijación de. ¿3 ste ti-
• ■ •
• •  *

p o .

La invención tiene como objeto el crear up Ínter—
: \ . :

cambiador de calor cuyas partes laterales, especialmente
# ♦

también en los bloques del intercambiador de calor* con pe-
• • • • •

queña^profundidad constructiva, puedan fijarse de forma sen-
# * •

cilla. *• *

Este objetivo se consigue porque cada £an»te late-
• •

ral se compone de dos mitades, que en cada caso eon.un can­

to lateral se mantienen entre sí basculantes alrededor de 

un eje que discurre en la dirección de la ranura y ambas 

están provistas de lóbulos, que sobresalen por encima de 

los cantos laterales hacia la ranura, en cuyas paredes late­

rales se apoyan y que, para la formación de una unión rígi­

da entre las medias partes laterales, después de su coloca­

ción en la ranura, se proveen de elementos de bloqueo. En­

tonces es posible fijar sin mecanismo de doblar las partes
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laterales constituidas por dos mitades. Puesto que las me­

dias partes laterales pueden girar alrededor de un eje 

que discurre en la dirección de la ranura, pueden s i t u a r s e - •% 

entre sí inicialmente de tal manera que configuran conjunta-^
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mente un ángulo agudo, con lo que los lóbulos en ambas par­

tes laterales se ajustan aproximadamente en la misma direc— í 

ción y colocados en un plano. Entonces existe solamente una 

pequeña distancia (visto en el sentido de giro de las me­

dias partes laterales) entre sí, de tal forma que sin nin­

gún inconveniente pueden introducirse en una pequeña abertu- -i

ra'úie la ranura que se ensancha hacia el interior. Byespués -• ♦ •

las medias partes laterales giran entre sí de tal» «forma que♦ • •

el ángulo entre ellas y por lo tanto también entre, los ló-

bulos, se agrandan. Con ello los lóbulos de una mitad se

sitúan en cada caso en la pared de la ranura situada enfren-
• • •

te, puesto que éstos están configurados de forma qtie se in-
■ • • * •

troducen más allá de los cantos laterales en la ranura. Con 
- • • •• •

ello no se precisa de ningún mecanismo de doblar ,**dé tal

manera que las escotaduras en las aletas o bien *a*ranura
♦ •

configurada de esta manera puede diseñarse relativamente 

pequeña. Esto es una ventaja especialmente en los bloques 

de intercambiador de calor con pequeña profundidad construc­

tiva. También resulta favorable que las partes laterales 

pueden de esta forma colocarse posteriormente en el inter­

cambiador de calor. Después de la inserción de los lóbulos 

y del giro en el sentido de apartarse de las mitades, las 

partes laterales se unen entre sí rígidamente mediante ele-
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mentos de bloqueo, de tal forma que se fijan al bloque de 

aletas por fricción y no se separan por sí mismas.

Lo ventajoso de ello es que los lóbulos desplaza­

dos una determinada distancia entre sí a la manera de 1as 

púas de un peine sobresalen de los cantos laterales de las 

medias partes laterales y con los lóbulos de otros medias 

partes laterales idénticamente configuradas, pero dispues­

tas en lados opuestos, engranan entre sí mediante dientes.

A través de la configuración idéntica de las medias partes 

laterales resulta posible fabricar éstas a metros. Entonces

no debe ponerse atención a la colocación en el lado»jcorrec-* • •
• • •

to de ambas mitades, además la fabricación de esta;©» medias• . •.. •
partes laterales resulta entonces muy sencilla. •

En un desarrollo más amplio de la invención, las 

escotaduras se ensanchan en forma de cola de milanp y los
♦ ♦

lóbulos están configurados en forma de lóbulos recios, que
• • •• •

forman con las medias partes laterales correspondientes un---  -. , • •
• •

ángulo mayor de 9 0 9 . Esta configuración de los lóbulos es
• ; v

especialmente sencilla. ••••
• •

También resulta ventajoso que los lóbuibá»estén 

configurados en forma de gancho y en cada caso van provis­

tos de una rendija, que discurre lateralmente en el límite 

de los cantos laterales y en su dirección, y presenta un 

ancho que como mínimo corresponde al espesor de las medias 

partes laterales. Las medias partes laterales, antes de la 

colocación en la ranura, pueden unirse de forma que engra­

nen entre sí y colocarse como una pieza. Las rendijas confi-
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guran con ello el eje de giro propiamente dicho de las me­

dias partes laterales. Como seguro contra un desplazamiento : 

de las medias partes laterales fijadas en la dirección de — 

la ranura es extraordinariamente favorable que los lóbulos' 

vayan provistos de dientes que engranan en las aletas del 

intercambiador de calor.

Si las medias partes laterales están fabricadas 

en chapa, resulta favorable el prever como elemento de blo- 

caje una placa de chapa fijada sobre las medias partes late­

rales. Esta placa de chapa puede por ejemplo configurarse

de forma que discurra transversalmente a través de ambas• • •• • •
medias partes y que estén soldadas con ellas en 1-a» parte• • #. ♦ ♦
superior. Pero las partes laterales pueden también, fabricar-*

m

se en forma de piezas de plástico inyectado, lo cual, puede
* • •, • • •

suceder conjuntamente en una pieza si están unidas^ entre
* * •

sí a través de una bisagra de película que configura el eje
• • •• •

de gir^_ __Eh_e_sta_ca-so, resulta también posible prever un
• •

soporte como elemento de bloqueo, que se asienta*dofi una

placa de fondo en las partes laterales y presenta- o-llí aber-
» •

turas ccn las cuales puede insertarse en botones*-Cple sobre­

salen de las medias partes laterales y que originan una 

unión de engrane. Con ello se une de forma segura a uno de 

los soportes y por otra parte simultáneamente se consigue 

el bloqueo de las medias partes laterales. También puede 

preverse en lugar de un soporte especial insertable, reali­

zar parades que sirven como soporte, formando una sola pie­

za con las medias partes laterales y sobresaliendo de és-
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tas, de tal forma que no sea preciso ningún otro soporte -v 

adicional.

En otra configuración ventajosa de la inveribión 

se prevé el proveer las medias partes laterales de tramos 

de pared dobladas 9 0 2 con respecto al lado frontal de las 

aletas del intercambiador de calor y colocados lateralmente 

en las aletas del intercambiador de calor, de tal forma que 

las partes laterales abrazan lateralmente a las aletas del 

intercambiador de calor con estos tramos de pared desde la 

parte frontal. Con ello la posición de las partes laterales
¿h-._

queda fijada de forma muy segura en la parte froijtal* y se
• • •

evita un posible desplazamiento transversal con re»l«ción
• • •

a la dirección de la ranura. Entonces también es posible,

como elemento de bloqueo utilizar una clavija que# discurre

entre los tramos de pared e introducida a través dp orifi-
* • •

cios enfrentados dispuestos en los tramos de pared* que so-
• • • • •

bresale lateralmente por encima de los tramos de pared y
• •

cuyos extremos sobresalientes están doblados. ** *

La invención se representa en el dibujo«y» se ex- 

plica en la descripción que sigue. Las figuras infl’iean:

Fig. 1 una representación en perspectiva de un corte par­

cial en un refrigerador según la invención, que 

está representado sin depósitos de agua,

Fig. la una vista lateral en la dirección de la flecha la 

de la Fig. 1 en un refrigerador con depósitos de 

agua,

Fig. 2a una vista en la dirección de la flecha A de la
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Fig. 2b

Fig. 1 en dos medias partes laterales según la in­

vención, unidos entre sí,

u n a  vista en la dirección de la flecha B de la 

Fig. 1 con medias partes laterales, como se mués-

5 tran en la Fig. 2a,

Fig. 2c una vista lateral de una parte lateral cortada a 

lo largo del eje de giro, como se muestra en la 

Fig. 2a o bien 2 b ,

Fig. 3a una vista en la dirección de la flecha A de la

10 Fig. 1 en dos medias partes laterales según la in- >

Fig. 3b

vención, también unidas entre sí,
• ♦ •

una vista en la dirección de la flecha B* la• ♦ •• • *
Fig. 1 con medias partes laterales, tal como se

15 Fig. 3c

M..

♦
muestra en la Fig. 3a, • .

:• • •
una vista lateral de una parte lateral contada a

• ♦ *
lo largo del eje de giro, tal como se muestra en

♦• « •• •
la Fig. 3a o bien 3b,

Fig. 4a
• •

una vista en la dirección de la flecha A*dé la

Fig. 1 en dos medias partes laterales según la m -
• »

20 vención, asimismo, unidas entre sí, •• •

Fig. 4b una vista en la dirección de la flecha B de la 

Fig. 1 con medias partes laterales, tal como se 

muestran en la Fig. 4a en una representación aumen­

tada y

25 Fig. 4c una vista lateral de una parte lateral cortada a 

lo largo del eje de giro, tal como se muestra en 

las Figs. 4a o 4b.



En la Fig. 1 se representa un corte en perspecti­

va de un cuerpo de intercambiador de calor, que posee un 

bloque de aletas 1, que se compone de los tubos 2, por los 

que discurre un medio intercambiador de calor, por ejemplo 

agua y las aletas de refrigeración 3, por los que discurre 

el otro medio de intercambiador de calor, por ejemplo aire. 

Los depósitos de agua 25 o bien 26 en los extremos superio­

res o bien inferiorees de los tubos 2 se representan en la 

Fig. la. Las aletas de refrigeración 3 están dispuestas en 

cortas distancias paralelamente entre sí y esencialmente

„perpendiculares a los ejes longitudinales de los'tubos 2 •
* • • •
y unidos fijamente con estos. Presentan aberturas»para los

tubos 2 y poseen en sus partes frontales 22 (se muestra so-

lamente una parte frontal) escotaduras 5 en forma de cola
:• • •

de milano, que en el bloque de aletas 1 en la part£ frontal
• • •

22 configuran una ranura 6 pasante. Esta ranura 6 "sirve pa-
♦• % •• «

ra la fijación de las partes laterales 7, en las que se si- ■* - • # •♦ ♦
túan soportes nuevamente no representados en la í̂ ig*. 1 para

:‘ v *
la fijación del intercambiador de calor, por ejemplo para

• •
:  . . .

su adaptación en un vehículo. Las partes laterales se com­

ponen de dos mitades 7a y 7b, que engranan con lóbulos 8 

en la ranura 6 configurada con las escotaduras 5. Cada me­

dia parte lateral 7a o bit... 7b cubre en cada caso la mitad 

de la parte frontal 22 y se sostiene en el lado frontal 

esencialmente mediante el engrane de los lóbulos 8 en la 

ranura 6. Además las partes laterales 7 presentan tramos 

de pared 21 doblados 9 0 a desde el lado frontal 22 de las
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aletas de intercambio de calor 3 y situados lateralmente

en las aletas de intercambio de calor 3.

Tal como se ve en las otras figuras, los lóbulos

8 o bien 8a sobresalen por encima de los cantos laterales

20 configurando un ángulo alfa, mayor de 902, en su caso

se introducen en la ranura 6 y se disponen en la dirección

de la ranura 6 alternadamente en las paredes laterales 5a

o bien 5b de las escotaduras 5 en forma de cola de milano

(véase Fig. 2b). Las partes laterales 7a y 7b pueden girar

una contra la otra alrededor del eje S, de tal forma que

aún en la posición en la que los lóbulos engranen.eatre sí,
• . !• • ♦

pueden girarse de tal forma para la introducción jan. la ranu-
• • •
• • #

ra 6, que la distancia entre los extremos libres d£ los ló-
♦

bulos es menor que la abertura estrecha frontal Ja ranu-

ra 6. Después de colocar los lóbulos en la r a n u r a ,'estos,
• •»

al girar las mitades una contra otra en la dirección de las

superficies laterales frontales, se colocan en las paredes
_________________  • • •» •

5a o bien 5b, y precisamente de tal forma que en*eada caso

•"V"los lóbulos 8 de una mitad lateral quedan dispuesto^ en la
• •

pared situada enfrente. Es por ello que para la fijación 

de las partes laterales no se precisa de ningún mecanismo 

de doblar, que tendría que introducirse en la ranura. Las 

escotaduras 5 por lo tanto pueden mantenerse relativamente 

pequeñas.

En el ejemplo representado en las Figs. 2a a 2c 

las partes laterales 7a o bien 7b están realizadas en chapa 

y están configuradas idénticamente. Por ello pueden fabri­

•b'-.
-.iv



carse a metros. Los lóbulos 8 están configurados en forma 

de gancho y en cada caso provistos de una rendija 11 que 

limita directamente con ios cantos laterales 20 y en cuya 

dirección discurre y presenta un ancho que es algo mayor 

que el espesor de las medias partes laterales 7a o bien 7b, 

Debido a ello, a lo largo de la rendija 11 aparece el eje 

de giro 5. En el extremo libre de los lóbulos 8 se sitúan 

dientes 9, que engranan en las aletas del intercambiador 

de calor 3, de tal forma que es imposible un desplazamiento 

longitudinal de las partes laterales en la ranura.

Por encima de las rendijas 11 pueden suspenderse
* * •• • •

entre sí las partes laterales y con ello se manti,e¡ruen con
• • •

# • • *
posibilidad de giro entre sí, aunque entonces después de

t
la colocación de la forma descrita más arriba se evita un• •

:
giro y por ello la posibilidad de que las medias partes la-

• • %
terales puedan desprenderse una de la otra, porque» se suel-

da un soporte de chapa 12 (Fig. 2b) que discurre transver-
- -  •  •  *• •

salmente por encima de la superficie de las medias partes

•‘Vlaterales 7a o bien 7b, de tal forma que las partee»latera-
• •

les están fijamente ancladas en la ranura. Otro!?.«Tientes 

10 previstos en los tramos de pared 21 de las medias partes 

laterales se sitúan también entre las aletas 3 del intercam­

biador de calor, de tal forma que aumenta la fiabilidad de 

la fijación.

La parte lateral representada en las Figs. 3a,

3b y 3c está realizada en plástico. Ambas mitades 7a o bien 

7b están unidas entre sí por una bisagra de pelícua 13 que



configura el eje de giro S, de tal manera que los lóbulos

8a conformados, mediante el correspondiente giro, pueden 

introducirse sin dificultad en la ranura 6 configurada por* 1 

las escotaduras. Los lóbulos 8a están configurados en forma 

rectangular y se engranan entre sí también mediante dien­

tes. En la superficie de las medias partes laterales 7a o

bien 7b están conformados botones 14, en los que puede in­

sertarse por encaje un soporte 15 a través de aberturas di s ­

puestas en su placa de fondo 15a. Debido a ello por una p a r ­

te es posible un montaje sencillo del soporte, por otra p a i ­

te el soporte puede también servir simultáneamente ©orno ele-
- . i

mentó de bloqueo para evitar un movimiento de giqp.de ambas
• • *

partes laterales 7a o bien 7b después de su fijacipn. Los
»

lóbulos 8a están provistos de dientes 17 .en su p^irtg exte-
:

rior, que engranan entre las aletas de i n t e r c a m b i ó l e  ca-v
* * h

lor, para evitar un desplazamiento de las partes laterales.
P

También en las Figs. 4a, 4b y 4c se mueVfcra par-
-------------- ; ; *

tes laterales que están fabricadas en plástico. También

aquí una bisagra de película 13 une ambas partesM*aJterales
»

7a y 7b. La forma de los lóbulos 8a también es r*e€ftángular.

A diferencia de las Figr. 3a a 3c, las partes laterales de

la Fig. 4 están bloqueadas mediante una clavija 19 que ac­

túa a modo de tirante. En este caso los tramos de pared 21,

en los puntos adecuados, especialmente al principio y al

fin (mirado en dirección longitudinal) de las partes late­

rales, están prolongados en forma de oreja (21a) y allí es­

tán previstos de orificios 23 (véase Fig. 4c), a través de
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los Cuales pueden introducirse las clavijas 19. La clavija 

19 es más larga que la distancia entre los tramos de pared

21 enfrentados, de tal forma que sus extremos sobresalen

por encima de los tramos de pared. De esta manera la clavi­

ja, cuando está introducida entre aletas de intercambio de 

calor vecinas, puede doblarse de tal forma, en caso necesa­

rio intercalando un disco distanciador 18, que con ello se 

bloqueen las partes laterales. Este tipo de blocaje puede 

naturalmente también preverse para partes laterales de cha­

pa configuradas correspondientemente. Con una disposición

désplazada de los tubos 2 entre sí (véase Fig. La clavi
** * •

ja 19 tampoco puede discurrir paralelamente entre -1-as ale-
* » *

tas de intercambio de calor hacia la superficie lateral 

frontal, tal como se muestra en la Fig. 4b. El diámetro de

los orificios 23 se elige algo mayor que el diámetro de la
* L

clavija 19, para simplificar con ello la inserción de la 

clavija 19. Puesto que la distancia entre aletas de inter- 

cambio de calor vecinas normalmente será menor qué él diáme'
-•V

tro de la clavija, las aletas de intercambio de Calor, en-
• »

! * *
tre las que se introduce la clavija, se doblan pócó*separán 

dose una de la otra, lo que no tiene ninguna influencia en 

absoluto sobre el funcionamiento del intercambiador de ca­

lor .

Además se configuran paredes 24 o bien 25 de una 

sola pieza, conformados en las medias partes laterales y 

sobresaliendo de superficie hacia arriba, disponiéndose 

orificios 16 enfrentados, en las paredes 24 dirigidas en
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la dirección de la ranura, a través de los cuales resulta
".i.

posible una fijación del intercambiador de calor. Las pare- 

des 25, qué so extienden transversalmente a la direccióri 

de la ranura 6, discurren oblicuamente en dirección h a c i a ■' 

al ranura 6, con lo que se mantiene la posibilidad de un 

movimiento de giro de un a  contra otra de ambas partes late­

rales, al colocar los lóbulos 8a en la ranura 6.

A  los w rectos consiguientes se declaran de nove­

dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 

plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.

i €

»
* 4 * t

r  010* 4

a
• »

• «•



mmm':

-14-

10

15

20

25

‘r

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Intercambiador de calor, especialmente un re­

frigerador para vehículos, con varios tubos dispuestos para 

lelamente entre sí, que desembocan en un depósito superior ; 

y otro inferior de agua, para la conducción del medio para 

el intercambio de calor y con aletas de intercambio de ca­

lor dispuestas perpendicularmente a los tubos y unidos fija­

mente a éstos, que en por lo menos un lado frontal presen­

tan escotaduras, que se ampliar, hacia el interior y sirven 

para la fijación de partes lacérales, que engranan con lóbu­

los en la ranura formada por las escotaduras, caracterizado 

porque cada parte lateral (?) se compone de dos mitadesr  ̂ '
~ « A

(7a, 7b), que en cada caso con un canto lateral (£0) se man-*
tienen entre sí basculantes alrededor de un eje Xs)-que dis-

f m »
* * m *curre en la dirección de la ranura (6) y ambas estwán provis-

* ¿ •
ta.s de lóbulos (8, 8a), que sobresalen por encima *de los

r *
cantos laterales (20) hacia la ranura (6), en cuyas paredes

» • *• *
laterales (5a, 5b) se apoyan y que, para la formátión de

•;v
una unión rígida entre las medias partes lateralec~»(7a, 7b)

• „
después de su colocación en la ranura (6), se proseen de 

elementos de bloqueo (12, 14, 15, 19).

2.- Intercambiador de calor según la reivindica­

ción 1, caracterizado porque los lóbulos (8, 8a) desplaza­

dos una determinada distancia entre sí a la manera de las 

púas de un peine, sobresalen de les cantos laterales (20) 

de las medias partes laterales (7a, 7b) y con los lóbulos 

de otras medias partes laterales idénticamente configura-
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das, pero dispuestas en lados opuestos, engranan entre sí 

mediante dientes.
, - -■ -.- •■>:•"■•' - ’S.

3. - Int ere amblador de calor según u n a  de las re ir- 

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque las escotaduras

(5) se ensanchan en forma de cola de milano y porque los 

lóbulos (8, 8a) están configurados en forma de lóbulos rec­

tos, que forman con las medias partes laterales correspon­

dientes (7a, 7b) un ángulo (alfa) mayor de 9 0 e .

4. - Intercambiador de calor según una de las rei­

vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque los lóbulos (8)
_ ̂ -ÍM-:— - * • •

están configurados en forma de gancho y en cada caso van
• • •• • •

provistos de una rendija (11), que discurre direo4>anífente

en el límite de los cantos laterales (20) y en su Sirec-
• •#* •

ción, y presenta un ancho que como mínimo corresponde al 

espesor de las medias partes laterales (7a, 7b). •••

5. - Intercambiador de calor según una dq.JTas rei-

vindioacione-S-]__a-"4, caracterizado porque los lóbulos (8)

están provistos de dientes (9, 17), que engranan éf/las ale-
•»

tas (3) del intercambiador de calor. •’ . t*. • • •
6. - Intercambiador de calor según una de las rei­

vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque las medias partes 

laterales están realizadas en chapa (7a, 7b).

7. - Intercambiador de calor según la reivindica­

ción 6, caracterizado porque corno elemento de bloqueo se 

prevé una placa de chapa (12) fijada a las medias partes 

laterales.

8.- Intercambiador de calor según una de las reí-



vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque las medias partes 

laterales (7a, 7b) son piezas de plástico inyectado.

9. - Intereamblador de calor según l á r é i y i n d i c a ­

ción 8, caracterizado porque las medias partes la tera les  

(7a, 7b) están unidas entre sí a través de u n a  bisagra de 

película (13) que configura el eje de giro (S).

10. - Intercambiador de calor según una de las rei

vindicaciones 8 y 9, caracterizado porque como elemento de

bloqueo se prevé un soporte (15) que se asienta con una pía

ca de fondo (15a) en las medias partes laterales (7a, 7b)

y presenta en la placa de fendo aberturas con la$ •qv*ales
• • •

puede insertarse en botones (14) que sobresalen de» r,as me­

dias partes laterales (7a, 7b) y que originan una unión de

engrane. l m9 1

11. - Intercambiador de calor según una <3<£#las rei

vindicaciones 8 a 10, caracterizado porque están configura-
•  «  • •  •

das paredes_(24 , 25JS.trque sirven como soporte, formando una
• • •

sola pieza con las medias partes laterales (7a, 7b).y sobre 

saliendo perpendicularmente de la superficie de las medias 

partes laterales (7a, 7b).

12. - Intercambiador de calor según una de las rei 

vindicaciones 1 a 11, caracterizado porque las medias par­

tes laterales (7a, 7b) están provistas de tramos de pared 

(21) doblados 9 0 B con respecto al lado frontal (22) de las 

aletas (3) del intercambiador de calor y colocados lateral­

mente en las aletas (3) del intercambiador de calor.

13. - Intercambiador de calor según la reivindica-



ción 12, caracterizado porque como elemento de bloqueo se ■ 

prevé una clavija (19) que discurre entre los tramos de pa- -

red (21) e introducida a través d e ; orificios (23) e n f renta-: 

dos dispuestos en los tramos de pared, que sobresalen late- %

5 raímente por encima de los tramos dé pared (21) y cuyos ex­

tremos sobresalientes están doblados.

14.- "INTERCAMBIADOR DE CALOR".

Todo ello conforme se describe y reivindica en 

la presente memoria que consta de diecisiete hojas foliadas 

10 y mecanogrfiadas por un a  sola de sus caras y de cuatro lá-

minas de dibujos que la ilustran. •

s;, cURELl Süft0<’

mcm. m c m .
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