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NULYO PROCEDIMIENTO PARLE LA ’OBTENCION TE BORDONES PARA LA ORNA-
LINTACTIONW DE ZAPATOS EIGIY Lhile
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: Con la- presente sollcitud se trata de proteger un nuevo
procedlmlento para le obtencién de bordones para la ornamenta-

cidn de zapatos en O~<~>nenz'a.l, con el cual se con51guen grandes ven

‘"taaas ante los sistemas. empleados ¥y usados actualmente, venta—

jas gstas que se irdn desprendiendo a lo largo de la presente
descripcidn,
Con el procedimiento gue nos ocupa se consigue un gran real

cely belleza en el calzado, cose adn no lograda en zapatos con-

feccionados a base de bordones, dada la perfeccién de consecu-

cidn.
En la actualidad los bordones son conseguidos a base de

une cuerda interior cogida con un pespunte a cada lado, forman—

~do as{ un borddn de adorno, o bien por medio de miquinas moder-

nas de guarnicionero de dos agujas que al coser encogen la piel

formendo el bordén. Tanto un procedimiento como otro denota gran

des inconvenientes y desventajas como son la deformacidn del za- .

pato.ooasionando unas arrugas que molestan inevitablemgnte al
usuario en el pid.

Con el procedimiento objeto de la invencidn quedan total-
mente obviados los.inconvenientes citados anteriormenté, ya qﬁe
el alma interior del bordén es blanda, ddctil y frexible, ade=
nds de eléstico, tdda vez que se émplean como materiales la go-

ma, plédsticos, caucho

o

y todos sus derivados.

Los bordones asf conseguidos otorgan una gran presenta-
cién y belleza al calzado a la Vez Que'no molestan en nada y
para nada al pié del usuario, ya cue como se ha dicho el mate~
rial empleado se amolda sin deformaciones &l pié.

L§s bordoneé objeto de la invencién rueden ser consegui-
dos en diversas formas que quiera otorgarsé a'un zépato, asi
como igualmente en ancho y grosor, admitiendo todo género de
novedades.

Para mejor comprensién de la descripcién que sigue se
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”adjuntan didbujos a los cuales se hard constente referencia a 1o

largo de la misma, siempre = titulo de ejemplo no limitativo.
Las Figuras 1&, 28 y 38,, son diferentes formas de obtener
el borddn o aplioarlo”a un zapato, ¥ A

Te Tigura 48., es una seccién del zapato por l: parte co-

‘rrespondiente a un bordén con el fin de apreciar su montaje y

disposicién.

donsiste le presente invencidn en un nuevéﬁ@rocedimiento
pare la obtencién dé bordones para la ornanentacién de Zapatoé
en general, caracterizado porQue para llevar a cabo el-borddn
se procede a wmarcay el mismo sobre el corte (1) del zapafo, N
una vez sefialado el bordén (2) sobre el miswo se realiza un pés— .
punteado (3) que determine el dibujo y forma del bordén, adqui- -
riendo el mismo‘él relieve considerado toda Véz que entré dicho
corté {1) y el forro interior (5) del zapato se dispone una ti-
ra (4) de material flexible y de forma que ha de configurar el
bordén, con el fin de gque al realizar el pespuntead6‘(3) el re-
lieve adguiera el relieve realzando asf el zapato, no formando
con el procedimiento ési descrito,  arruga alguna el calzado que
puéda.daﬁar los pies del usuario. | |

S1 bien la forma de éjecuoidn aquil descrita constituye
apliéacidn preferente de la presente invenciém, podrén introdu-~
cirse mbdificaciones de formé y de detzlle sin quepor ello se
altere la esenéialidad de la misme, la cual se reivindica en la
siguienté

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre 1aé gi-~

gulentes reivindicaciones, |
12,~ Nuevo pfocedimiento pera la obtencidn de bordonesr

para la ofnamentacidn de zapatos en general, caracterizado poxr-
jue para llevar a cabo el bordén se procede a marcar el mismo

sobre el corte del zapato y una vez gefialado el mismo se reali--
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za un pespunteado que determirard el QlUuJO y ¢orma del bordén
adquiriendo el relieve considerado.

28,- Nuevo procediniento pera la obtencidn de bordones

para la ornamentacidn de zapatos en gencral, segin la reivindi-

cacibn anterior, carzcterizado porque para la consecucidn del
relieve se interpone eltre el forro del zapato r el corie en
el lu*ar preec auente donde ha de ir el borddn, un trozo 42 nA-

terial flexible y blando,lque'al quedar retenido entre ambas

" partes por el pespunteado que divuja el bordén ocasiona el re—~

lieve del mismo, no proporoxonando con el p¢opedlmiento arruga

‘algune al aauatoo

38.- NUEVO PROCEDIMIENTO PARA Li ommcm. D BORDONELS

PARA L4 ORWALENTACION DE ZAPATOS EN GENLRAL,

Segdn se describe en la presente memoria‘que consta de

cuatro hojas escritas a méquina por una sole cara y dibuaoo.
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