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MEMORIA DESCRIPTIVA

'DE UNA PATENTE DE INTROIMCCION‘POR:DIEZ ANOS EN EszANA
A FAVOR DE DON RAIION ARRUL LOZANO DE NACIONALIDAD ES-
»PnKOLA, RBSIDENTE EN BILBAO Iturrlblae 35,

s;obre-i

NﬁEVO PROCEDIMIENTC PARA LA *ABRICACIUV DE TAPONES CORO-

- NA DE DOBLE SERVICIO.
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- Con la presente s01101tud se"trata de proteger un nuevo
proeédimiento para la fabricacidén de tapones corona de doble
servicio, con los cuales y dadaes las caracteristicas obbteni-
das se consiguen'grandes ventajas ante los tapones»corona el

pleados actualmente, los cuales no son aptos nade mds que pa~

' ra un servicio.

 Las innovaciones o ventajas que tiene este tapén corona

-de doble sérvicio‘sobre los demds tapones coronas conocidos
uhasta la fecha son iy notorias, en particular para las bote—;

-llas de cervesa, bebidas carbonatadas, agues minerales, etc.,

puesto que al destaponar el tapén corona, este se tire Y que~

carbdnicoo

Es de considerar interesante el citar que ex1sten otras .
: :clase de tapones que no son coronag, sino flJOS a 1a botella,

| pars eV1tar ‘que se marche la fuerza del carbénico después de

haberse consumido en parte, pero este sistemsa tiene el incon~

veniente que el embotellado es & mano, mientras que el tepén

J‘cOrona'qae nos ooupa de doble servicio se puede usar en cugl-

,quler méqulna embotelladora de las existentés en el mercado

¥y .por tanto el embotellado ae efectﬁa todo mecénlco.

En cuanto a materiales se emplearén preferentemente la

'chapa vy el plédstico, pero no obstante se podrén emplear cuale=

quiera otros materiales 51empre y cuendo loc mismos resulten
aptos pare la funcidn a que se les destina.

Para mejor compren516n de la descrip016n quesigue se

'_adjuntan dlbugos a los cuales se harf constante referencia a

It

' da‘él tapén de pléstico que impide que ce marche la fueréa del:

lo largo'de la misma, siempre a tftulo de ejemplo no limitati—'

VOo

La Pigura 1&., es una vista en planta superior del ta-

pén que se congigue mediante el procedimiento de la invencidn,

La Pigura 28., es una viesta de conjunto en seccidn

~ del tapdén donde se aprecia la disposicibén de la cépsula gue
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gue realize un segundo servicio de oclusidn.
Le Figura 32., es una vista lateral en alzado de la ex~

presada cipsula.

>Consiste la presente invencién en un nuevo procedimiento
para la fabricaéién de tapones corona de doble servicio, ca-
réotérizado porque en primer lugar y en la parte superior del
tapén corona (1) se procede a practicar un orificio (2) cen~-
tral a través del cuél se apreciard la segunda cédpsula que en
verdad realiza la oclusién de la botella o recipiente, para
1o cual dicha cépsula presenta un cuello (3) que cierra per~
féctaﬁente con un apestafiado interior o reborde gue présenta
el expresado orificio (2), ° | A

, Une vez~ conseguida el tapfn corone se procede & la ob-
tencién de una cédpsula pléstica (4) por inyeccién la cual es
huece. centralmente (5) ¥y a la vez presenta un saliente (6) me-
Qianfe el cual se realiza el cierre perfecto y hermético una
vez ajustado el tapén corona.

Una vesz desprendido el tapdn‘corona queda la cédpsula
(4).evitando'que se desvirtue la bebide cerbénica, pudiéndose
consumir en parte .y volverse a tapar con taies ventajas y gran
comodidad. _
' Si bien la forma de ejecuci&n equf descrita constitu-

ye aplicecién preferente de la presente invencién, podrén in-

“troduecirse mod1f10a01ones de forme y de detalle sin que por

'ello varie la esenoialldad de la misma, la cual se reivindica

en la siguiente.
NOTA
~En resumen, ls presente solicitud recueré sobre las
sigulentes reivindicaciones.
18 .~ Nuevo procedimiento para la fabrieaciGn detapones

gerona de doble servicio, caracterizado porque en primer lugar

¥ en la parie superior del tapén corona se procede a practicar

un orificlo central a través del cual se apreciard la segunda
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cédpsuls gque en verdad reslizard ls oclusidn, para 1o cual dicha
cépsula presenta un cuello"que cierra perfectemente con un apes—?
tefiado interior o reborde que presente el expresado orificio :
del tapén corona. ‘

28 .- Nuovo procedimiento para la fabricacién de tapones
corona de doﬁle servicio, segfin la reivindicacién anterior ca-
racterizado porque una vez conseguido el tapdn corona se proce-
de a la obtencidn de una cdpsula pldstica en forma de sombrere- Tﬁ
te por inyeccién y moldeo, la cual es hueca centralmente y a ;

la vez presenta un seliente cilfndrico mediante el cual se rea- "

‘liza el cierre herm&tico una vez ajustado el tapdn coronsa.

38 .~ Nuevo procedimiento para ls fabricacidn de tapones

.corona de doble servicio, segdn las reivindicaciones anteriorss

caracterizado porque una vez desprendido el tapdn corona queda

la cdpsula evitendo que se desvirtue %a bebida carbénica, pu-~

diéndose consumir en parte y volverse a tapar para que la bebi;

da siga conservando sus propiedades caracteristitas.

48 .~ NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TAPONES

'CORONA DI DOBLE SERVICIO,

- Segin se describe en la presente memoria gue consta de

- cuatro nojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos.
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