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PATENTE DE INTRODUCGION

por 10 afios

' a favor de D. JOSE LAZARO BAGUENA, de nacionalided

10

éepaﬁola, residente en;Bareelona, Caatillejoa, 368,
por: "MEJORAS EN LOS SISTEMAS DE SOLDADURA DE PLLSTICOS",

- MEMORTA DESCRIPTIVA

La‘presente'patente, rracticada con éxito en
el extranjero,”eef:efiere‘a mejoras en los sistemas
de soldadura de plésticos.

Actualmente en las operaciones de soldaduraﬁ
de materiales termopléticos mediante alta frecuencia
se encuentran importantes dificultedes, principalmente
cuando se trate de soldar plésticos que presentan un
bajo factor de pérdidas dieléctricas.

Estos casos diffciles se presenten cuando 108
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" plésticos a goldar presentan‘a) bajas pérdidas a.las

frecuencias usuales, b) bajas pérdidas a la temperatura

- amblente con las frecuencias usuales, y c) cuando los
plésticos son de calidades distintas, ung de ellas, de
‘bajes pérdides dieléctricas.

En el caso é) el recurso pars solventar estas di-

ficultades en lg soldadura consiste en aumentar la fre-

cuencia a pesar de los inconvenientes de orden téenico

- y "econbmico que ello representa.

Con les mejoras en cuestidn o posible 1ncluao

_lograr excelentes resultados en la soldadura de los plés-

ticos comprendidos en 1os casos b) y c) anteriormente ci-
tados, para lo que 8l sistema consiste en elevar previa-
mente la temperature del o de los plésticos de bajas

pérdidas dieléctricas, hasta alcanzar uns determinade

~ temperatura mediante la que su fadtor de pérdidas permite-

inicier aprecisblemente la accién del celemtamiento por

| elta frecuencia, cuyo @ltimo celentamiento termina por si

s0lo 1la operacién soldante.
Este temperatura a alcanzer previamente a la

accibn de la alta‘frecuencia, es lograda, casl exclusiva-

~ mente por la accién de medios distintos a la alta frecuen~

cia. Entre estos medios calefactores pueden citarse: la
disposicién de un bafio caliente en el gque son sumergidos
los plésticos; une circﬁlacién de aire céliente, instala-
cién de rayds infrarrojoé; y otros muchos idéneos. Sin
embexgo, como medio calefactor mis ventajoso, es aconseja;
blekemplear los propioé electrodos de slta frecuencia, los

cuales, por condﬁbci6n, calentarén el pléstico prefefente-

‘mente en la mismg zona a soldar,
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Tewbién resulte préctico disponer de varios electro-

dos calientes instalados en forma deéplazablé‘y que actian

- independientenente del generador de alta frecuencia. Con -

ello se acelers el proceso total de soldadura, ya que la
transmisién del calor por cnnduooién requiere un tiempo
mucho mayor que el necesario para soldar.

Como ejemplo del caso b), en el que los plasticos
presenxan bajas pérdldas aieléctricas e la temperatura
enbiente con las frecuencias usuales, puede citarse la

soldedura del cloruro de polivinilo sin plastificar, ¥y como

ejemplo del caso ¢), en el que los plésticos son de distinte

'calidad, y.uno de ellos de bajas pérdidas dieléctricas, ge

" indica la soldadura del poliestirqno inyectado con el clo-

ruro de polivinilo plestificado.

Las presentes me joras solucionan también en forme

'eficlente el prdblema que representa el hecho de que uno
de los pléstlcos a soldar no presente pérdidas dleléctricas

ni aln & su tempergtura de soldadura. En este caso espe-

cial se procede, segin el actusl sistema, de la misma ma-
nera, 0 seg 1niciando el precalentamiento conaunto de los
dos plésticos, de forma que en el pléstico que presanta

pérdidas, al alcanzar lg temperatura necesaris, se inicia

una accién asprecisble del celentamiento dieléctrico vy 81 -

tener ys pérdidas suficientes, por conduccién, actifia sobre
el otro pléstico; hasta alcenzaer embos la temperatuia de
soldadura. |

En los dibujos adjuntos, en la figurae 1 se ilustra ;
en diagrams esquemético esta especiel particularidad‘de
lograr, pasads unakdetérminada”temperatura, un gran y
répidd‘aumento de pérdidaes dieléctricas que facilita une
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buena soldadura. Is referencia 13 indica esta tempe~
ratura, & partir de la cual se logra el aumento de pérdi-

das, mientras que %, manifiesta la températura de solda-

- dura. En el eje de ordenadas de este diegrams esﬁé dis-

puesto el factor de pérdides dieléctricas e-tgd . Como
puede spreciarse, inicialhente, a pesar del gumento dehla

temperatura, el factor péfdidas aumenta ligerisimamenté,

' sin.émbargo'a pertir de una cierte temperatura ti egtas ,

pérdidas ascienden rapidamente hastg volver g declinar"
a medida que se acerca la temperatura de soldadura.

" En 1a figure 2 se ha representado en alzado eg-
quemético wng instalacién segﬁn el actual sistema mejora-
do de soldadura. En glla de indica con -1- h'g -2-, reg-
pectivamente, las piezas de pldstico a 901dar3 'Las refe-

reﬁcias F3~y-4-ilustran.1os regpectivos elecfrodos conec-

“tedos a un generador de elte frecuencis, y con-5-y-6-se

representan las correspondientes resistencias para el

. calentamiento de. los electrodos.

Se comprende que los medios y dispositivoa para -

~ lograr el precalentamignto paracteristlco del presente

sistema de soldadura, serén los que mgjqr convengan a la

clase de bléatico 8 soldar y e le especial configuracién

que pfesenten las piezasa goldar entre si.
" BEste sistema, dentro de su esencialidad, puede
ser llevedo a la prédctica en dtras formas de réalizacién,

que difieran sélo en detelle de las indicadas a t{tulo de

,'ejempld, & las cuales alcanzerd igualmente la proteccién

qre se reczba. Podré, pues, llevarse a cdbo con 1los me
dios y msteriales mis adecuados y eon ol auxilio de los
aparatosgmés convenientes, por quedar todo ello compren-
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dido en el espiritu de las reivindicaciones.

N oD o4
Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduc016n° |
l.- Mejoras en los sistemas de soldadura de plés-
ticos, caracterizados esencialmente por el hecho do 80~
meter a los plésticos a solder por alta frecuencia, de
dos que & lo menos uno de ellos preaenta‘bajo factor
de pérdidas dieléctricas, y previamente a dicha opera-
cién soldante, a un precalentamlonto hasta elevar la
temperatura de los mismos a un valor determinado tl en

el que el factor de ‘pérdidas dieléctricas £-ted permite

e iniciar, en forma aprecigble, la acci6n del calentamiento

por alta frecuencie, terminando la Operacién soldante

con s6lo este dltimo calentamiento, con la particulari-

dad de que la temperatura tl es alcanzada, casi enclusi-

| vamente, por 1lg accién de medios calefactores distintos

e 1la alta frecuencia, tales como por la inmersién de los
plédsticos en un liquido caliente, por circulaci6n de
gire caliente, por 1a acci6n de rayos infrarrojos,

por otro medio idéneo, resultando como medio calefactor

' ventajoso los prOpios electrodos de alta frecuencia que,

por conducci6n, qalentarén los plésticos, particularmente
en la zona de soldadura.

2.~ Mejoras en los sistemas de soldadura de plés-
ticos, segdn la anterior reivindicacién,'caracterizadas
por dispbner de varios electrodos calientes y desplaza-

bles que actian independientemente con respecto del gane-

rador de alta frecuencia, acelerando as{ el proceso total.
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3.~ Mejoras en los sistemas dePSOIdadura de plés-
ticos, segin las reivindicéciones 1l y 2, caracterizadas
porque cuando uno de los plésticos g solder no presenta :
pérdidas dieléctricas ni aﬁn a la temperatura de solda-
dura, se procede a iniciar igualmente su precalentamiento
junto con el otro plastico a soldar, ¥y, gl alcanzar éste

 la temperatura neceseria comienze aprecisblemente la

accibén del calentamiento dieléctrico, presentendo ya

entonces pérdidas dieldetricas suficientes y calentando,

ﬁdr conducciéh, el plésfico‘primeramenté citado, parti-

culermente en su zona a soldar.

4.- MEJORAS EN LOS SISTEVAS DE SOLDADURA DE PIAS-

DICOS.

Consta la presente memoria descriptiva de geis

hoaas, mecanografladas, foliadas, nuneradas ¥ escritas.

. por una sola cara, aoompaﬁada de uns hoja de ‘dihujos,

Barcelona, parsg, Madrid, a 12 de Agoato de 1961.
JOSE LLZARO BAGU]:‘NA -
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