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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, pars Espafia y sus Posesiohes,
8e solicits a Iévor de Lon Théodors CHATJIMIKES,
de nacionslidsd frasncesa, damiciliado en Paris,
(Francis), i4, Rus Théphile Roussel, por: NEER=-
FECCIONAVIENTOS INTRODUCLDOS EN LAS HOMMAS GON

PUNTERA INTERCAMBIABLE PARA LA FABRICACIVN DE CAL~-
ZADOS .

Memorig dsscriptiva

Las presente invencién corresponde # un

‘nuevo sistema de refuerzo medisnte punteras in-

tercamblables psra ser acopladas a las hormas uti-
lizadas en la fsbricscién ds zapstos.

Es sabido que ciextas partes de las hor-
m&as sufrén un mgyor desgsste o deterioro al ser
sometidas agquéllas al procasd de fabricacidén. La
premstura inutilizacién de la totalidad de la hor -
ma causads por el mal estado de las pequeilas freas
que han soportado los més duros esfuerzos represen~

01-




15

20

25

30

35

4+g una cuslidad econdmics ciertaments negativa.

La invencidén prevé€ las disposiciones
encaminadss g remedisr semejante inconvenients
medisntels intsrcambiabdilidad de las zonas fun=-
dsmentalmente sfectadas, y mds particulsrmente
las punteras. |

Ls puntera, segin la invencién esta-
r§ construfds en un mgterial que soporte satige

factoriamente las condiciones de trabajo impues-

“tas y cuyo costo haga reslizable ls sustitucidn

cuantas veces sea naoesaria.

Pueden utilizarse segfn esto, diver-
sos metales o aleaciones y también materias
plésticas.

Como solueién econstructiva, pueden
también ser utilizsados los citados materiales
pars 1la construccién dsl cusrpo principsl ds
las hormas. |

La invencién prevé la forma de scopla-
miento de lss Dilezas intercambiables, tanto si
se¢ trata de piezas mgolizas como husces y en
este dltimo ceso dotadas de §nims interior o
inferiox.

Tembién se refiere ls invéndién & las

caracteristices siguicntes y & sus distintas
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combinscionss posibles, representado todo ello,
como simple ejeémplo, n6 limitstivo en losdbu-
-jos sdjuntos, en los que:

Las figurss 1 y 2 corrcsponden g
otras tantas secciones longitudinales de sen-
dss punterss intercambiables montadss con arre=
glo a la invencidn gbre sus hormas.

Las figuras 3, 4 y 5 son vistas en
Planta de otros tantos acoplamientos entrs hor-
ng y puntexra.

Lag figura 6 musesra en planta uns sd-
lucién constructiva algu diferente.

La figuras 7 representa, en alzado,“
otra disposicién de acoplamiento deé uns pun=-
ters é ung Borma, en este caso coﬁpueata.

Ls figura 8 ilustra una resliza-
cidn de¢ punters semimscizs, éiendo A el glzado -
de ls parte principal, B €1 del taco de made-
ra'inferiormanta geoplado, y C un alzsdo por
debajo del acoplamiento de ambas piezas.

Por Wltime, 1ls figura 9 ilustrs,en
alzado, otrs Posible forms de acoplamiento.

De gcuerdo con todo ello, lsas bun-
teras -l- de las figurss i a 5 se¢ acoplan s

las hormgs -2~ medignte uns espiga metélica
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;3- cuys cabezs -4- presenta agujeros trans-
versales para facilitsr el stornillado por
giro pediante la varilla -6- que se introduce
en cads uno de ellos.

Si el slojsmiento roscsdo ciego, gque
constituyg la tuaeres ~5- para el extremo ros-
cado de -3~ ss6 halla en ¢l intsrior de ~l-,
1ls csbeézs -4~ actuar§ en un alojamiento |
nad hoo" en 1a concavidad superior de =2w-.

Y si 1a‘tueroa ~5- se halls aloJada;n 6l in-
terior de ~2-, gl slojsmiento paras -4- ésta-
r§ previsto en la puntera ~l-.

El perfecto encsstre debs dos elemen -
tos acopiados, se logra medisnte ls intro-
duccifn de¢ los pivotes -7- que compofta uno
de ellos en los alojamientos -8- enfrentgdos
eén ¢l otro.

Eos pivotes pueden estar dispuestas
eén cuslggiers de los dos elementos a encgstrar,
tal como pusde aprecisrse en las custro prime-
ras figuras.

Los pivotes o0 espigss -7~ pusder tencr
seccién redonda o rectangulsar. En ¢ ste $ltimo
caso represantedo en lsfigurs 5, puedsisaer

gcopladas piezsgs més plansse.
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© Bn clertos cssos puede utilizarse psara
¢l coplsmiento y encastre uns Ynica espigs
ds mayor seccibn -9-, introducids en sends
alojsmientos enfrentados -10-, t8l como re=-
preseta las figurg 6. Esta sspiga de fijacidén
-9~ puede ser de metgl pléstico, madera,stoc.
¥ para reforzar su gccién fijadora, se rels-
ng con cola el espscio intermedio con los
slojamisentos -10-, cuysa cols pueds ser‘di-
suelta por la accidén del caloxr o de un disol-
vente para haceixﬁsible la separacién de
“le y =24
Cuando precede as psrticularmente spli-
-cable g hormas para zspatos de tacég bajo
- S1 el arco plantar presents mayor eleva~-
cibn, puede sustitirss la espiga -3- por el
tornillo -1l- introducido g trsvds de ls
parte inferior de =2~ por un alojsmisnto pge-
sante -l2- enfrentado con ls psrte roscads
=13~ en el interior de ls puntsrs ;1;. ”
Ls horma dafabxicaci6n,-2; puede estax
coustitufda por dos partes scopladss sobre |
ung l4mina -14- de material apropiado median-
te tornillos, con lo cusl ambss partes conse

titutivas pueden construirse facilmente hus -
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ca8. Cubriendo la superfiecie inferlor con unsa
ldming de maders -15- g modo de suela s¢ faci-
l1ita en ciertos aspecctos ¢l trsbasjo deé los zs=~
pateros. Estos detglles se aprecian, parti-
cul armente en la figurs 7.

La soluoibn g base de puntera semi-
mgcizsg ilﬁstrada €n la figura 8 permite cubrir-
ls parte inferior de la puntersg -l- con un
taquito de¢ maders ~lé- de finalidsad similsr s
ls d6 la& léming -15~. La unidén se reskiza pa~
sando por el sgujéro ~17- 6l tanilio -18=
que se fija al slojsmiento rosesdo previsto
en la cara interior de =~l-.

Si se supons smplisdo el volumen del
taquito ~l6~ hasta el extremo de pasar & ocu-
Par tqdo el interibi de ~l-, reduclendo este
$ltimo elemento a un sfmple forro supexor
y latersl, podrd concebirse el ndcleo =19-
como un apéndice de ls propis Borma -2,
quedando asf sutomfticamente eliminados losv
elemeéntos de fijseién tal como representa la
figuré 9.

En este Ultimo ceso ls psite inter-
cambiable de ls puntera est§ constitufés por

6l forro exterior -20- con manguito interior,
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roscado, al que llega & travds del slojamiento
~21- practicado en =19~ ¢l tornillo de fija=-

cibn 22"

Bl cuasdro de reslizsciones expuests,

100 de geuerdo con ls unidsd inventiva, cubren lss
necesidades que més frecuentemente se preser-
tan en lg préctivas. En todas 6llas podrén va~
riar 1s forma, naterisles, dimensiones y, en
genersl, todo cuasnto no suponga una alterg=-

105 ecién sustgncisl eén las caracterfsticas que cong-

tituyen la esencis de ls invenecidn,

REIVINDICACIONES

le .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIIDS

EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIAFLE ARA

LA FABRICACION DE CALZADOSY cargckeizgdo por
110 encgstraerse ls punters con‘el sxtremo delsn-
tero de lg hormg medisnte unos pivotes que
presenta uno de tales elsementos y que sein-
‘troducen en slojamientos dispuestos, enfrents-
dos en el otro elemento, aseguréndose la fijs-
115 cién medisnte uns €éspiga roscada por un extre-
mo y dotsds de csbeza de apristo por el opues-
to, cuya cabeza sé glojs en la hormg 0 en ls
punters éegﬁn que la roscg interior de fija;

120 cibn s6 helle dispuests sn ls punteéra o en la

-] -



hormas, respectivamente,

28 ,~ WPERFECCIONAMIENTOS INTROUDUCIDOS

EN LAS HORMAS CON FUNTERA INTHRCAMBIAELE PARA

LA FABRICACION DE CALZADOSY caractaizsdo por

125 DPresentsar ls puntera y la éuperficie de &co-

| plemiento de ls misma sobre la horma, sendos
alojamientos enfrentsdos, en los que sé intro-
duce una'gruesa éspigs retenids por ung eols
capsz de disolverse por la'aceién del calor o

130 de un disolvente.

32 ,~ RPERFECCIULAMIENTOS INTRODUCIIE

EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE IARA

LA FABRICACIUN DE CALZADOSY segun reivindica-

eidén primeia; ceracterizsdo porque la espigs
135 roscads ds fijaéidn se introduce en hormas
pars zspato de tacbén aljo, desde la psrte in-
ferior dd srco pléntar hacie adelsnte pars
afornillarse en el interior de ls puntera.

42 , - WPERFECCIONATENTOS INTRODUCIDOS

140 EN LAS HORMAS CON FUNTHRA INTFRCAMEIARLE PARA

LA FABRICACION DE CALZADOSY segin reivindicg-

clones snteriores, carscterizsde por punterss
dofadas de un rebajle o slojsmiento inferiox,
en €l que se intoduce y fijs mediante tornillos,

145 un yaquito de matsrigl més blando, que cons-
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tituye una pequefia sueia de ls puniera.

58 ,- WPERFECCIONAKIENTOS INTRODUCIDOS

EN LAS_HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIAELE PARA

L4 FABRICACION DE CALZADOS", segin reividigs-

cidén cuarta, caraeterizqdo'porque ¢l tgquito
est4 constitufdo por un apéndice delﬁnﬁro de
la propis hormg, que és envuelto lgtergl y su-
periommente por &l refuérzo de puntera, unido
medisnte tornillos pasedos de gbajo hacis srri-
be por un slojsmiento adecuado.

62, “PE@EECCIONA@IENTO§ INTHO DUCIROS
EN‘LAS-HORMAS CON FPUNTERA INTHRCAMBIABLE PARA

T4 FABRICACION DE CALZAIOSY

Todo tal y como gueda deswrito y rei-
vindicado en lg presente Memoris descriptiva
que constg de 9 hojss folisdss y mecanografia-

das por ung sols csra, & l& que Se acompailgn

treés hojas de planos para su mejor comprenaién.
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