
PATENTE DB INVENCION

que por veinte años, paya España y sus Posesionas, 

sa s o lic ita  a favor de Don Tháodore URATJIMIKES, 

de nacionalidad francesa, domiciliado en Paria, 

(Francia), 14 , Rae ThÓphile Roassel, por: "PER­

FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BU LAS IiOiKAS CON 

FUETERA INTERCAMBIABLE PARA LA FABRICACION DE CAL­

ZADOS.

Memoria descriptiva

La presente invención corresponde & nn 

nuevo sistema de refuerzo mediante punteras in ­

tercambiables para ser acopladas a las hormas u t i­

lizadas en la  fabricación de zapatos, 

j? Es sabido que ciertas partes de la s  hor­

mas sufren un mayor desgaste o deterioro al ser 

sometidas aquellas al proceso de fabricación. La 

prematura in u tiliza ció n  de la  totalidad de la hor­

ma causada por el mal estado de la s  pequeñas ¿reas 

O que han soportado lo s  más duros esfuerzos rapresen-
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ta  una cualidad económica ciertamente negativa.

La invención prevá la s  disposiciones 

encaminadas a remediar semejante inconveniente 

mediantela intercambiabilidad de la s  zonas fun­

damentalmente afectadas, y más particularmente 

la s  punteras.

La puntera, segdn la  invención esta­

rá construida en un material que soporte s a t is ­

factoriamente la s  condiciones de trabajo impues­

tas y cuyo costo haga realizable la  sustitución 

cuantas veces sea necesaria.

Pueden u tiliza rse  segdn esto, diver­

sos metales o aleaciones y también materias 

p lá stic a s .

Como solución constructiva, pueden 

tambián ser u tilizados los citados materiales 

para la  construcción del cuerpo principal de 

la s  hormas.

La invención prevá la  forma de ssopls- 

miento de la s  piezas intercambiables, tanto s i  

S6 trata  da piezas macizas como huecas y en 

este ditimo caso dotadas de ánima in terior o 

in fe r io r .

Temblón se refiere la  invención a la s  

características siguientes y a sus distintas



1(

40

43

30

33

6o

combinaciones posibles, representado todo e l lo ,  

como simple ejemplo, nó lim itativo  en losdtbu- 

-jos adjuntos, en lo s  que:

Las figuras 1 y 2 corresponden a 

otras tantas secciones longitudinales de sen­

das puntaras intercambiables montadas con arre­

glo a la  invención abre sus hormas.

Las figuras 3. 4 y 3 son v ista s  en 

planta de otros tantos acoplamientos entre hor­

ma y puntera.

La figura 6 muestra en planta una so­

lución constructiva algu d iferente.

La figura 7 representa, en alzado, 

otra disposición de acoplamiento de una pun­

tera a una Norma, en este caso compuesta.

La figura 8 ilu stra  una r e a liz a ­

ción de puntera semimaciza, siendo A el alzado 

da la  parte principal, B e l del taco de made­

ra inferióm ente acoplado, y C un alzado por 

debajo del acoplamiento da ambas piezas.

Tor áltimo, la  figu ra 9 ilu stra ,en  

alzado, otra posible forma da acoplamiento.

De acuerdo con todo e llo , la s  pun­

teras -1 -  de la s  figuras 1 a 3 se acoplan a 

la s  hormas -2- mediante una espiga metálica
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- 3-  cuya oabasa -4- presenta agujeros trans­

versales para f a c i l i t a r  e l  atornillado por 

giro Radiante la  v a r illa  -6- que se introduce 

en cada uno da e llo s .

63 Si e l alojamiento roscado ciego, que

constituye la  tuerca -3 -  Para el extremo ros­

cado de -3- se halla en el in terior de -1 - , 

la  cabeza - 4- actuará en un alojamiento 

"ad hoo" en la  concavidad superior de -2-.

70 Y s i la  tuerca -3 -  se h alla  alojada en e l in ­

terio r de - 2-, el alojamiento para -4- esta­

rá previsto en la  puntera - 1 - .

El perfecto encastre dejos dos elemen­

tos acoplados, se logra mediante la  intro- 

73 ducción de los pivotes -7- que comporta uno 

de e llo s  en lo s alojamientos -8- enfrentados 

en el otro.

Eos pivotes pueden estar dispuestas 

en cualquiera de lo s  dos elementos a encastrar, 

80 ta l  como pueda apreciarse en la s  cuatro prima­

ras fig u ras.

lo s  pivotes o espigas -7- puedaitenar 

sección redonda o rectangular. En este dltimo 

caso representado en la flgu ra  3, pueda*ser 

83 acopladas piezas más planas.
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En cierto s  casos pueda u tiliza rse  para 

e l coplamlanto y encastre una dnica espiga 

da mayor sección -9-, introducida en sen&s 

alojamientos enfrentados -10-, ta l  como re ­

presáis la  figura 6. Esta espiga de f ija c ió n  

-$)- puede ser da metal p lástico , madera,etc. 

y para reforzar su acción fijad o ra , se ra le- 

ña con cola e l espacio intermedio con lo s  

alojamientos -10-, cuya cola puede ser d i- 

sualta por la  acción del calor o da un d iso l­

vente para hacer pósible la  separación da 

-1- y -2-*

Cuando precede as particularmente a p li-  

-oable a hormas para zapatos de tacón bajo

Si el arco plantar presenta mayor eleva­

ción, puede s u s tit irs s  la  espiga -3- por el 

to rn illo  -11- introducido a travÓs de la  

parte in ferior de -2- por un alojamiento pa­

sante -12- enfrentado con la  parta roscada 

-13 - en el interior de la  puntara - 1 - .

La horma dafabricación - 2- pueda estar 

constituida por dos partes acopladas sobre 

una lámina -14-  de material apropiado median­

te to rn illo s , con lo  cual ambas partes cons­

titu tiv a s  puedan construirse fácilmente hue-



cas. Cubriendo la  superficie inferior con una 

lámina de madaxa -13* a modo de suela se fa c i­

l i t a  en ciertos aspectos e l trabajo de lo s  za­

pateros. Estos detalles se aprecian, p a rtí- 

73 cuiármente en la  figura 7*

La soluolón a base de puntera semi- 

maciza ilustrada en la  figura 8 permite cubrir 

la  parte in ferior de la  puntera -1 -  con un 

t  a quito de madera -16- de fin alid ad  sim ilar a 

80 la  de la  lámina -13*. La unión se rea liza  pa­

sando por el agujero -17- e l to n illo  -18- 

que se f i j a  a l  alojamiento roscado previsto 

en la  cara in terior de - 1 - .

Si se supone ampliado el volumen del 

83 taquito -16- hasta el extremo de pasar a ocu­

par todo e l in terio r de -1 - , reduciendo asta 

áltimo elemento a un simple forro superbr 

y la te r a l,  podrá concebirse el núcleo -1?- 

como un apándice da la  propia Horma -2-,

30 quedando a si automáticamente eliminados los 

elementos de fija c ió n  ta l  como representa la  

figura 3#

En este último caso la  parte in ter­

cambiable de la  puntera está constituida por 

33 e l forro exterior -20- con manguito in terio r,
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roscado, al que lleg a  a travós del alojamiento 

-21- practicado en -19- e l  to rn illo  de f i j a ­

ción -22-.

, El cuadro de realizaciones expuesta,

de acuerdo con la  unidad inventiva, cúbranlas 

necesidades que más frecuentemente se presen­

tan en la  practiva. En todas e lla s  podrán va­

ria r la forma, materiales, dimensiones y, en 

general, todo cuanto no suponga una a lte ra ­

ción sustancial en las  características que cons 

tituyen la  esencia de la  invención.

REIVINDICACIONES

l a . -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCID)S 

" EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE 3RRA 

LA FABRICACION DE CALZADOS? caractzizado por 

110 encastrarse la  puntera con e l extremo delan­

tero de la  horma mediante unos pivotes que 

presenta uno de ta les  elementos y que saln- 

troducen en alojamientos dispuestos, enfrenta­

dos en el otro elemento, asegurándose la  f l j a -  

113 ción mediante una espiga roscada por un extre­

mo y dotada de cabeza de aprieto por el opues­

to , cuya cabeza se aloja en la  horma o en la  

puntera según que la  rosca interior de f i j a -  

120 ción se h alla  dispuesta en la  puntara o en la
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horma, respectivamente?

2a .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRÍDUCIDOS 

EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE PARA 

LA FABRICACION DE CALZADOS? caracterizado por 

125 presentar la  puntera y la  superficie de aco­

plamiento de la  misma sobre la  horma, sendos 

alojamientos enfrentados, en los que se in tro­

duce una gruesa espiga retenida por una sola 

capaz de disolverse por la  acción del calor o 

130 de un disolvente.

3^.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIRE 

EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE RARA 

LA FABRICACION DE CALZADOS? segtin reivin d ica­

ción primera, caracterizado porque la  espiga 

133 roscada da fija c ió n  se introduce en hormas

psrs zapato de tacón al%o, desde la  parte in ­

fe rio r  dd aroo plantar hacia adelante para 

atorn illarse en e l in terior de la  puntera*

43. -  "PERFECCIONAIENTOS INTRODUCIDOS 

MO EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE HRA

LA FABRICACION DE CALZADOSV segdn reivindica­

ciones anterioras, caracterizado por punteras 

dotadas de un reba&e o alojamiento in fe rio r, 

en e l  que se introduce y f i j a  mediante to rn illo s , 

143 un jtaquito de material más blando, que cons-
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tituye una pequeña suela de la  púntela.

3&.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 

EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE B&RA 

LA FABRICACION DE CALZADOS" , segdn reiviHaics- 

130 ción cuanta, caracterizado porque el taquito 

está constituido por un apéndice delantero de 

la  propia horma, que es envuelto la te ra l y au­

par lamiente por el refuerzo de puntera, unido 

mediante to rn illo s  pasados da abajo hacia a rr i-  

133 La por un alojamiento adecuado.

6a,- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 

EN LAS HORMAS CON PUNTERA INTERCAMBIABLE PARA 

LA FABRICACION DE CALZADOS'*

Todo ta l  y como queda descrito y r e i­

vindicado en la  presenta Memoria descriptiva 

que consta de ? hojas fo liadas y mecanografia­

das por una sola cara, a la que se acompañan 

tres hojas de planos para su mejor comprensión.
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