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La presente memoria descriptiva tiene como -
fin la declaracidén del objeto sobre el cual ha de recaer el pri-
vilegio de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el -
territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la

vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial, que como el enun
ciado indica se trata de "EMBALAJE PERFECCIONADO PARA PIES DE -

ALABASTRO".

Uno de los objetos gque mas profusamente se -
realizan hdy en dia en alabastro son unas pequefias columnas o -
pies, torneadas y talladas, que son utilizadas como soporte para
lamparas & otros objetos decorativos, por la fragilidad intrinse
ca de este material y por el cuidadoso acabado superficial-qdé -
presentan estos elementos decorativos al salir del proceso bb.su

fabricacidén uno de los mayores problemas que presenta su comer-

*
cializacidn es el de conseguir que estas obras de artesania lle-
P -

* e -
* L

guen en perfectas condiciones al comprador final. .
Con los embalajes tradicionales, de costésa
preparacién, existian multitud de rechazos por roturas o desper -
fectos superficiales acaecidos durante el transporte, por é%ﬁi -
se esti intentando emplear materiales sintéticos tales comqs€epu

oe %o

mas sintéticas rigidas,etc,para el logro de un embalaje que.se.-

L]
-
*e®

adapte a mode de un molde sobre el elemento a transportar eGlEég
do con ello cualquier contacto superficial y amortiguando los -
gclpes debidos al transporte y manejo de los bultos.

Sin embargo el constituir un embalaje en ma-
terial sintético de elevado precio, para elementos de un cierto
tamafio como estos pies de alabastro que se adapte a las formas -
artisticas de cada pie requiere una gran variecad de embaiajes -
fabricada en cortas series, lo cual sumado a la cantidad de mate

rial sintético necesario da lugar a unocs precios prohibitives en

1
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‘cionado para pies de alabastro constituido por dos elementos com}

‘diferenciadoras:

-embalaje..

-3

la realizacidén de estos elementos.

El modelo preconizadc es un embalaje perfec

plementarios a modo de semimoldes que definen dentro de una con

figuracidén general prismitica, que le permite alojarse en‘otros

embalajes como cajas de cartdn, etc, un hueco capaz de alojar -

perfectamente fijado un pie de alabastro completamente aislado —H

exterior, este embalaje realizado en material sintético expandi-

do presenta ademds dos caracteristicas en su realizacidn que son
.

En primer lugar el hueco definido en cada -
mitad del embalaje que sirve de alojamiento para la mitad de*un
pie no sigue en concreto las formas de éste, sino que se cé@ppne

.o
por unas formas envolventes de una gran variedad de pies 1lo ‘cual
permite con un solo modelo de embalaje alojar a cualquier qé&glo
de pie torneado; formas envolventes que ademids definen unaé.éﬁ-
perficies cbnicas de las cuales al menos una pareja hace contac-
to con las fermas del pie estableéiendo asi su posicidn centrada
y perfectamente inmdvil. .
Una segunda caracteristica que presenta este
e
embalaje preconizado es que cada parte componente no es un_;agr
*a
mento macizo sino que las formas prismAticas exteriores se.aéfi-
nengdpor una pluralidad de nervios que se sitlan precisamente en
los lugares que corresponden con los alojamientos de mayor dié-
metro del hueco existente en la cara interna con ello se logra -

un gran ahorro de material con la ventaja de sithar el material

continuo y mas resistente en los puntos de contacto entre pie y

Asi con esta perfecta adecuacidn de material

v formas se consigue un embalaje que presenta las siguientes ca-
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racteristicas ventajosas:

- Adaptabilidad a una profusa variedad de -
formas en pies de alabastro. »
- Perfecta sujeccidn del material embalado.
-- Embalaje ligero convlo que <isminuyen cos

-

tes de transporte gracias al empleo de un material sintético -

‘expandido dé muy baja densidad.

- Embalaje equirresistente de gran robustez
y méxima relacidn resistencia_.éeso,

Caracteristicas ventajosas que unidas a ---
otros detalles de tipo constructivo que permiten el perfecto ég
cajado entre si de las partes componentes del embalaje hacen:der

este modelo preconizado algo totalmente nuevo y con una vids, -
.

o8 @

propia de por si. .

.
Para comprender mejor la naturaleza del pre

- -
*

sente invento en el plano adjunto, hacemos una representaci%n'—

esquemdtica de su utilizacidn, no siendo en absoluto limitdffva
y susceptible por ello de las modificaciones accesorias qug.{w

alteren las caracteristicas esenciales. s 0t
. R

La figura 1 representa una vista en prespec

tiva de una de las mitades del embalaje conteniendo un pie:ag_—

alabastro. ) *
La figura 2 representa una vista seccicnada
del perfil de una de las dos mitades componentes del embalaje.
La figura 3 representa una vista en alzado
del embaiaje_mostfando sus formas exteriores.
La figura 4 representa una vista en planta

del modelo preconizado mostrando media seccidn segin un plano -

"quebrado sefialado en la figura anterior.

. Detalles aclaratorios.
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1.~ Contenedor.

2.~ Hueco.

3.- Ensanchamiento.

4.- Nervio.
.5.- Formas conjugadas.

6.- Superficies Cénicas.
- 7.- Lateral.

El modelo objeto de la presente invencién -

es un embalaje perfeccionado para pies de alabastro y similares
utilizados profusamente como elementos decorativos sustentantes

de lémparas”y‘otvos objetos que han sido obtenidos por un proce

so de torneado artistico y posterior pulido; aunque estos.piés
presentan una incontable variedad de formas y soluciones bésépg
se ®

mente, como se ve en la figura 1, se atienen a un modelo geme-—
.

15 ral que define dentro de su constitucién esencialmente cilindri

ca unos puntos demayor didmetro que se sitGan en la parte “irffe-
B L]
rior o base en la parte superior o peana y en las zonas intdrme
dias adyacentes a éstas en las que usualmente y dependienda «del
modelo de pie se sitGan una variedad de rebajes y cordones:ﬂﬁé
.

20 les dan junte con otros ornamentos su caracter artistico ysdife
o=

renciador. . .
. El embalaje preconizado se conforma po;’ﬁb%
elementos monopiezas idénticos ensamblables entre si realizados
en un material sintético tal como espuma expandida, de bequeﬁo
25 peso especifico y gran capacidad para la absorcidn de energia,
que se cqnfiguran a modo de un contenedor(l), ver figura 1, que

define en su cara interna un hueco(2) de lineas generales semi-

cilindricas en el que existen varios ensanchamientos de diAme-

tro(3) que permiten asi alojar la mitad exacta del volumen de unH

30 g pie de alabastro torneado.
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modelos o tipos de pie, es decir con otras palabras que se cons-

"lelepipedo, lo cual facilita su apilado y transporte, pero que -

cando sobre este conjunto representado otro contenedor(l) se 1o

La superficie que define el hueco(2) junto

. con sus ensanchamientos(3), presenta unas caracteristicas de for

—
ma y dimensionales tales que puede definirse como la mitad de -

1 . superficie de revolucidén que es la envolvente de todas las

posibles superficies generadas en la creacidén de los diferentes

tituye como la envolvente del material en bruto del cual y por
sucesivos rebajes se forma el pie artistico.
Por lo demas el volumen total del contenedor

(1) exteriormente puede definirse a grandes rasgos como un para

L]
no es continuo sino que presenta varios nervios(4) rigidizantes l
[ ]
que le dan esta forma exterior, los cuales ademas, tal comos Se, -
e O

ve en la figura 2, coinciden posicionalmente con los ensanchd-

mientos(3) de mayor profundidad para asi formar un embalaje en, -

el gue el material envolvente es minimo manteniendo en todo mo-
* e .

me 1to un espesor continuo de idéntica resistencia en todos sus -
- *
puntos. Peses
» . . ! . iy

Asimismo en la figura 2 puede apreciarse quye

L ]
las superficies de transicidn entre la zonas de diferentes &2Ar
L]

metros del hueco(2) y los ensanchamientos(3) se constituyen pon

unas superficies cdnicas(6) en las cuales pueden establecerse -
los necesarios pﬁntos de contacto entre el pie y el contenedor'(‘l4
en orden a mantener al contenido en una posicidén flotante por la
elasticidad del material conformador del embalaje que impide --
cualquier.accién perjudicial.

Cada contenedor(1l), comoc se ve en la figura

1, forma la mitad de un embalaje para un pie de alabastro,colo-

gra sin més completar el embalaje, a fin de que estos deos conte-
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nedores(1) enfrentados por sus caras planas interiores no puedan}-
deslizar uno respecto de otro ejérciéndo una accidn desfavorable
sobre el objeto contenido, dicha cara plana de contacto presenta
una variedad alternada de salientes y entrantes que configuran -
una pluralidad de formas conjugadas(5) que enclavandose unas so-
bre otras aseguran un perfecto alineamiento y eficastre de un -
Contenedor{l)spbre otro; preferentemente dichas formas conjuga-
das(5) se configuran por entrantes y salientes de forma tronco-
piramidal que ofrecen ademids de un autocentrado una maxima area
para la resistencia a cortaduras.

En las figuras 3 y 4 se aprecia la constitu-
cidén exterior di cada contenedor(l) observidndose que los nermios
(4) forman a m>do de unas perimétricas bandas que aislan a }q§ -

see

formas internas y al contenido de cualquier embate exterior ofre
L 4

»
ciendo las adecuadas superficies para apoyo o amarre de todo gl
*

L

conjunto constituyéndose los laterales(7) de dichos nervios ¢bo
una cierta inclinacidn que facilita la cologacién del embaldje -
compieto spbre envolventes tales como cajas de cartdén o ingli%o
su simple atadura por medio de flejes. .

Descrita suficientemente la naturalezajw?l

presente invento, asi como su realizacidén industrial, sélo.ﬁﬁBp
f oL
afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es posiblé'iﬁL
troducir cambios de forma, materia y disposicidn en cuanto ta-
les alteraciones no supongan variacidn sustancial del mismo.
El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere-

cho de extender esta demanda a los paises extranjeross, si fuera

posible reivindicando la misma prioridad de la presente solici-

tud.

NOTA
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El Modelo de Utilidad que se solicita como -
nuevo en Espafia, por veinte aflos, de acuerdo con la vigente Le-
gislacién sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "EMBA
LAJE PERFECCIONADO PARA PIES DE ALABASTROL, en todo de acuerdo -
con las siguientes:

REIVINDICACTIONES

1.- Embalajé perfeccionado para pies de ala
bastro caracterizado por constituirse por la conjuncidén de sen-
dos idénticos contenedores monopieza realizados en material sin
tético expandido“due se configuran en un elemento esencialmente
prismdtico que en una de sus caras mayores define un hueco* semni -

R
cilindrico con expansiones de mayor dif&metro cuya superficie€ e

revolucidén es la envolvente de todos los modelos de pies de ala-

bastro siendo los acuerdos entre diferentes diametros superfiﬁr-
L]

- - - ' d -
cies cbnicas que asi interaccionando en por lo menos dos anillos

de contacto permiten la perfecta fijacidn en el embalaje de eual

quier’ modelo de pie de alabastro. Sene e
2.- Embalaje perfeccionado para pies dé.ifé-

bastro, en todo de acuerdo con la 12 Reivindicacidn, caractegi-
e %0

zado porque el exterior prismitico de cada contenedor no se.defi
. P
“e '..o

ne en un todo continuo sino por medio de cuatro volimenes o ner-
vios posicionados en el reverso de los ensanchamientos de mayor
didmetro del hueco alojador que asi establecen ademés de la ade
cuada superficie exterior de apoyo y amarre una pared de espesorn
regular en todo el embalaje con un minimo de material empleado -
en su realizacidn.

3.~ Embalaje perfeccionado para pies de ala-
bastro, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicaciones,

caracterizado porque en la cara plana de cada contenedor ddnde -
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se sitGa el hueco alojador se definen una Pluralidad de entran- }
tes y salientes conjugados respecto a un eje de simetria y con-
figurados por pequefiocs troncos de pipémide,éntrantes'y salientggff
que establecen los elementos de autocentrado y enganche entﬁéut_g

dos contenedores enfrentados para el logro de un embalaje.

4.~ "EMBALAJE PERFECCIONADO PARA PIES DE
ALABASTRO".

Segin queda sustancialmente descritc en la -

presente memoria descriptiva que consta de Nueve hojas mecanogra
fiadas por una sbla cara acompafiada de sus . .

: P , Correcspondientes dibu
jos. 3

ente 0Oficial.
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