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El objeto de la presente invención es la 
obtención de 2-oxo-3,3-di-(p-hidroxifenil)-1-diain- 
danos sustituidos en el resto tiaindánico, sus es­
teres y fenolatos.

5. Los nuevos compuestos contienen en el res-
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to tiaindánico preferentemente átomos de halógeno, 
tal como átomos de fluoro, cloro ó bromo, o grupos 
nitro y en caso dado, también grupos de alquilo ba 
jo, tal como grupos de metilo, etilo, n- ó i-pro- 

5. pilo, butilo o pentilo, o además grupos de alooxi 
bajo, tal como grupos de metoxi, etoxi o propoxi.

Esteres de los nuevos compuestos son, 
por ejemplo, aquellos de los áoidos alcanocarbóni- 
oos, tal como ácido aoétioo, propiónico, butírioo 

10. o trimetilacético. Como fenolatos entran en.con­
sideración por ejemplo, los de metales alcalinos 
o alcalinos terrosos, tal como sodio, potasio o 
calcio.

Los nuevos compuestos poseen valiosas 
15. propiedades; por ejemplo son activos contra las 

bacterias y hongos, tal como por ejemplo, contra 
dermatogitos, candida alb. y bacterias gramo-po­
sitivas. Se pueden emplear por lo tanto especial­
mente como desinfectantes y medios de conservación. 

20. Especialmente destacables son los com­
puestos de la fórmula
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donde R está por halógeno, especialmente cloro, 
y R* tiene el misme significado como R o repre­
senta hidrógeno o alquilo con 1 - 4  átomos de car­
bono .

5. Los nuevos tlaindanos se obtienen se­
gún mótodos en„sí ya,conooidos. Se pueden obte-condensando . .
ner por ejemplo/2,3-dioxo-l-ti^3d.anos sustituidos 
con fenol y, ai se desea, los compuestos hidroxí- 
licos o sus fenolatos se transforman entre sí o 

10. en los ásteres.
La condensación se efectúa convenien­

temente en presencia de medios de condensación, 
tal como ácido sulfúrico anhidro o ácido fosfóri­
co, áoido toluenosulfónico o halogenuros de fós- 

15. foro, en presencia o ausenoia de diluyentes o di­
solventes, tales como benzol o tolueno. Ventajo­
samente se emplea el fenol en exceso, dejmanera

v  v  S  v v  o  JL J— V c* JL — t s¡A< LL UL v w — &LÍÍ1MJL s? <U l íiv  l .-J—

solvente para el componente tiaindánico. Se tra- 
20. baja preferentemente a temperatura de ambiente o, 

si es necesario, a presión normal o aumentada o 
en presenoia de un gas inerte, tal oomo nitróge­
no.''

La transformación de los compuestos 
25. hidroxílicos en sus ásteres se efectúa en forma

en sí conocida, por ejemplo, por reacción con áci­
dos correspondientes o con sus derivados funciona­
les adecuados para la esterización, tal oomo ás­
teres, halogenuros o especialmente anhídridos, en 

30. presenoia o ausencia de disolventes o diluyentes
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y/o catalizadores de esterización.
Segón el modo de trabajo se obtienen 

los compuestos hidróxilicos en forma libreo en 
forma de sus fenolatos. De los fenoles se obtie- 

5. nen en forma usual los fenolatos, por ejemplo los 
de los metales alcalinos o alcalinos terrosos.

La invención se refiere también a 
formas

aquellas/de ejecución del procedimiento en las 
cuales se parte de un compuesto que se obtiene en 

10. cualquier etapa como producto intermedio y se efec­
túan las etapas que faltan o el procedimiento se 
interrumpe en cualquier etapa, o en las cuale s 
un material de partida se forma bajo las condi­
ciones de reacción. Así se puede por ejemplo en 

15. lugar de fenol, emplear como material de partida 
un éster del fenol, por ejemplo, uno de la clase 
arriba menoionada, que entonces, bajo las condi­
ciones de reacción, se transforma en fenol. Por 
otra parte, se puede emplear en lugar de un 2,3*

20. dioxo-l-tiaindano sustituido un derivado que, ba­
jo las condiciones de reacción, se transforme en 
éste, tal como un derivado modificado en el grupo 
oxo, por ejemplo un añilo.

Los materiales de partida son conoci- 
25. dos o se pueden obtener segdn procedimientos co­

nocidos.
Los nueV3S compuestos se pueden em* 

plear en los más distintos terrenos como medio de 
desinfección y conservación. Asi, por ejemplo, 

30. son adecuados para la desinfectación de la piel,



por ejemplo, de las manos, de instrumentos, ven­
dajes, ropa interior o similares, así como tam­
bién para la desinfeccién resp. conservación de 
alimentos o piensos. Se pueden emplear solos o 
en mezcla en solución o como emulsión y/o con 
otros materiales activos como ungüentos o también 
en forma de polvos secos.

La invención se describe con más de­
talle en los siguientes ejemplos, Las temperatu­
ras están indicadas en grados Celsio.
EJEMPLO 1.

A una meada de 10 g. de 2,3<-dioxo- 
5-metilo-6-cloro-l-diaindano y 50 g. de fenol se 
agregan 10 cm^ de ácido sulfárico concentrado y 
se deja reposar durante 3 horas a temperatura de 
ambiente. A continuación se agregan 200 cnr de 
agua y el produoto de reacción se extrae con clo­
ruro metilénico. Después de secar sobre sulfato 
sódico y destilar el di s) lvente queda un residuo 
aceitoso del cual se destila el fenol en exoeso 
a una presión de 40 mm. Hg.

El 2-oxo-3,3*di-( p*hidroxifenilo )- 
5-netilo-6-cloro-l-tiaindano residual de la fór­
mula

OH

OH



funde, después de recristalizar de etanol-agua, 
a 223 - 228a.
E J M L O  2.

A una mezcla de 10 g. de 2,3^dioxo- 
5. 4,6-dicloro-7-metilo-l<*tiaindano y 50 g. de fenol 

se agregan 10 cnr de ácido sulfúrico concentrado. 
Después de reposar durante 3 horas a temperatura 
de ambiente se mezcla el producto de reaccién con 
200 cm^ de agua y se extrae el cloruro metilénico. 

10. El extracto cloruro metilénico se seca sobre sul­
fato sédico y a continuacién se destila el disol­
ventes Se obtiene un producto semi-cristalino 
del que se retira el fenol en exceso mediante des- 
tilaoién a una presién de 40 rnm. Hg. En el resí- 

15. dúo de destilacién se queda el 2-oxo-3,3-di-( p- 
hidroxifenilo )-4,6-dioloro-7-metilo-l-tiaindano 
de la férmula

C1

,3

que después de recristalizacién de etanol - agua 
funde a 2303.



EJEMPLO 3.

A una mezcla intensa de 10 g. de 2,3- 
dioxo-4-metilo-6-oloro-l-tiaindano y 50 g. de fe­

5. co concentrado y se deja reposar durante 3 horas 
a temperatura de ambiente. Se agregan a conti-

cloruio metílico.'
EL extracto cloruro metilénic o se se- 

10. ca sobre sulfato sádico y a continuación se libra 
en el baSo Maria del disolvente y en un vacio de 
38 - 40 mm. Hg. de fenol en exceso.

Queda un residuo sólido que se recris­
taliza de eter-cloroformo. Se obtiene asi el 2- 

15. oxo-3,3-di-( p- hidroxifenilo)-4-metilo-6-cloro- 
1-tiaindano de la Mrmula

nol se agregan lentamente 6 cm^ de ácido sulfúri-

, CH

C1 0

en cristales del B. F. 245".
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EJEMPLO 4.

Una mezcla de 20 g. de 2,3-dioxo-6- 
metóxi-l-tiaindano y 100 g. de fenol se mezclan 
con 12 cm^ de ácido sulfúrico concentrado y se 

5. deja reposar durante 3 horas a temperatura de am- 
biente. Seguidamente se agregan 200 cm de agua 
y la mezcla de reacción se extrae con cloruro me­
tílico. Después de secar y destilar él disolven­
te queda un residuo semi-cristalino del que se se- 

10¿ para el fenol en exceso por destilación a una pre­
sión de 30 mm. Hg. El 2-oxo-3y 3-di-( p- hidro- 
xifenilo )-6-metoxi-l-tiaindano residual, de la 
fórmula

se puede obtener por cristalización de etanol- 
15. agua en cristales del P.F. 233 - 2343.

EJEMPLO 5.

, 7 g. de 2-oxo-3*3-di*( p- hidroxife- 
nilo)-6-metóxi-l-tiaindano y 50 cm3 anhídrido 
acético se calientan durante 4 horas a 1203. Al 

20. enfriar se separa el 2-oxo-3y3-di-( p-aoetoxi-
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fenilo) -.metóxi^l-tiaindano de la fórmula

^  n.

en forma cristalina. Después de la recristaliza­
ción de ácido acético glacial fúnde a 199 ** 200*.
EJEMPLO 6.

5. 8 g. de 2-oxo-3^3-di-( p- hidroxife-
nilo)-4-metilo-6-cloro-l-tiaindano y 50 cm de 
anhídrido acético se calientan durante 6 horas a 
320s. La mezcla de reacción se evapora a conti­
nuación hasta secar. El residuo sólido se cris- 

10. taliza de etanol y así se obtiene el 2-oxo-3;3- 
di-( p^acetoxifenilo)-4^metilo-6-cloro-1-tiainda- 
no de la fórmula
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EJEMPLO 7.
Una mezcla de 10 g. de 2,3-dioxo-5-

metilo-6-cloro-tiaindano, 50 g. de fenol y 50 g.
5. de ácido fosfórico se calienta durante 4 horas a

3 *503. Entonces se agregan 200 cnr de agua y se ex­
trae con cloroformo. Despuás de separar la capá 
clorofórmioa se destila el disolvente. Queda un 
aoeite del cual se retira el exceso en fenol, en 

10. vacío al chorro de agua, por destilación.
Queda el 2-oxo-3,3-*di-( p-hidroxi-fe- 

nilo)-5-metilo-6-cloro-l-tiaindano que, despuás 
de recristalización de etanol - agua, funde a 224- 
2283 y es idéntico al producto descrito en el ejem 

15. pío 1.
EJEMPLO 8.

Una crema con un contenido de 1 % de 
2-oxo-3,3-di-( p -* hidroxi-fenilo)-4-metilo-6-clo-
ro-l-tiaindano se puede preparar en la siguiente 

20. composición:
2-oxo-3,3-di-(p-hidroxi-fenilo)- 
4-metilo-6-cloro-l-tiaindano

1 %

Agua 6 %
Glicol propilánico 30 %

25. Glicoles polietilánicos 63 %
Para la obtención se disuelve el 2-oxo- 

3,3-di-(p-hidroxi-fenilo)-4-metilo-6-cloro-l-tia- 
indano mediante ligero calentamiento. La solu­
ción y el agua se introduce y agita en los glico-



11

^ 7  ^  ̂  ^ ^
les polietilónicos fundidos y se enfría a tempera­
tura de ambiente.
EJEMPLO 9.

Una tintura con un contenido de 1 %
5. de 2-oxo-3,3-di-(p-hidroxi-fenilo)-4-metilo-6-clo- 

ro-l-tiaindano se puede preparar en la siguiente
composición:

2-oxo-3;3-di-(p-hidroxi-fenilo)- 1 %
4-me*táLlo-6-clon)-l-tiaindano 

10. Acetona 8 %
Alcohol icopropílico 52 %
Agua hasta un 100 %

Para la preparación se disuelve el 
2-oxo-3,3-di-(p-hidroxi-fenilo)-4-metilo-6-clo- 

15. ro-l-tiaindano en acetona, se agrega el alcohol 
isopropílico y seguidamente el agua.

N O T A

Descrita suficientemente la naturale­
za del invento así como la manera de realizarlo 

20. en la práctica, debe hacerse constar que las dis­
posiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no al­
teren su principio fundamental. También se hace
constar que el invento se refiere a dns solicitu- 

25. des de Patente presentadas en Suiza oon fechas y 
mSmeros respectivos de 10218 y 7937 de feoha 9 
de septiembre de 1960 y 6 de julio de 1.961, aco­
giéndose por lo tadb a los beneficios que conoe-
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den los Convenios Internacionales en vigor, y sien 
do lo que constituye la esencia del referido inven­
to y por lo que se solicita Patente dé Invención 
por 20 años en EspaSa: " PROCEDIMIENTO PARA LA 0B- 

5. TENCION DE NUEVOS COMPUESTOS HIDROXIFENILICOS 
caracterizándose por lo siguiente.

16.- Procedimiento para la obtención 
de nuevos compuestos hidroxifenílicos, caracteri­
zado porque 2,3-dioxo-tiaindanos sustituidos se 

10. condensan con fenol y, si se desea, los compues­
tos hidroxílicos o sus fenolatos se transforman 
entre sí o en los ásteres.

26.- Procedimiento, según lo especi­
ficado en la reivindicación 16, caracterizado por- 

15. que como material de partida se emplean 2,3-dioxo- 
1-tiaindanos sustituidos por átomos de halógeno 
o grupos nitro y en caso dado por grupos de al­
quilo bajo o además por grupos de alcoxi bajo.

36.- Procedimiento, según lo espeoi- 
20. ficado en las reivindicaciones 16 y 26, caracte­

rizado porque como materia de partida se emplean 
compuestos de la fórmula
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donde R está por halógeno, especialmente cloro, 
y R* tiene el mismo significado como R o repre 
senta hidrogeno o alquilo con 1 - 4  átomos de ca¡r 
bono.

5* 43.- Procedimiento para la obtención
de nuevos oompuestos hidroxifenilioos, según lo 
especificado en las reivindicaciones 14 * 3&, ca­
racterizado porque la reacción se efectúa en pre­
sencia de un medio de condensación.

10. , 5*** Procedimiento, según lo espe­
cificado en las reivindicaciones 1* 4&, carac­
terizado porque como medio de condensación se em­
plea ácido sulfúrico o fosfórico, ácido tolueno- 
sulfónico, cloruro de cinc, cloruro de aluminio, 

15. tetracloruro de estaHo y halogenuros de fósforo.
6a.- Procedimiento para la obtend-ón 

de nuevos compuestos hidroxifenilioos, según lo 
especificado en las reivindicaciones 1 3 - 5 3 ,  ca­
racterizado porque el fenol se emplea en exceso, 

20. de manera que sirve también como disolvente.
,7**- Procedimiento según lo especi­

ficado en las reivindicaciones 1 3 - 6 3 ,  caracte­
rizado porque, se parte de un compuesto que se ob­
tiene en cualquier etapa del procedimiento como 

25. producto intermedio y se efectúan las etapas del 
procedimiento que faltan, o el procedimiento se 
interrumpe en cualquier etapa o un material de 
partida se Arma bajo las condiciones de reac­
ción.

30. 83.- Procedimiento, según lo especi-
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ficado en ¡la reivindicación 7*, caracterizado por 
que en lugar de fenol se emplea como material de 
partida un áster del fenol que bajo las condicio­
nes de reacción se hidroliza a fenol.

5. 9*.- Procedimiento para la obtención
de nuevos compuestos hidroxifenílicos, segdn lo 
especificado en la reivindicación 7*, caracteri­
zado, porque en lugar de un 2,3-*dioxo <* l«*tiain- 
dano sustituido como material de partida se emplea 

10. un derivado que bajo las condiciones de reacción 
se transforme en áste.

10*.- Procedimiento para la obten­
ción de nuevos compuestos hidroxifenílicos, se­
gún lo especificado en la reivindicación 9*# ca- 

15. racterizado porque como material de partida se em­
plea un derivado de un 2,3-dioxo-1-tiaindano sus­
tituido, modificado en un grupo oxo.

11*.- Procedimiento para la obten­
ción de nuevos completos hidroxifenílicos, se-

20. gdn lo especificado ]en las reivindicaciones 9^ y
, i 710*, caracterizado pqrqu^ como material de parti­

da se emplea un añilo \de pin 2,ĵ -dioxo** 1 tiain- 
dano sustituido,

12*.- " PrdppdiAíept(í para la obten-
25. cíón de nuevos compueet5^há.¿íroxifenílicos tal 

y pomo queda sustancial^ lA^Lescrito en la pre­
sente memoria.

.Esta memoria/jeonsth dá̂  catorce hojas 
escritas a máquina áor i#a sola oafia.

-* 14 **

Madrid,
CIBA SOCIETE ANOEYME.
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