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para une Paﬁente de4InVencién,’por veinte aflos, por:

WUN PROCEDIMI:NTO PARA LA PABRICACION DE ELUWNYOS

PUBLTCITARTOS TRINTAENSTONALES®, a faver de Don Josh
Jorba Gebarrd, de naoionalidad»espaﬁoia, residente en
IGUALADA (Barcelons), c/. Rubid ng 10e=

| Leta solicitud se refiere a la fabricucibn de -
elermeatos publicitarios que, en su forme elementel,

adoptan ung configurecibn plana y, en cembio, en su

forma de uso, tienen una configuracibn corporea o tri-
dimensional de caras curvesg.

En la fubricscibn de elementos publicitarios

- de sobremesa, Por ejemplo, corteles con soporte de.
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" te por. los inherentes al propio cartén.fﬁfegtivémente,
" sa trata de un_matérial grueso, sobre tedo si se tiene

.en cuenta. el cartbn necesario pars el cartel y el pre~ -

sugtentacibn tal como se emplean hasta ahora, los mis—

mos hen de ser hechos de cartbn para que tengan esta-
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bilidad por .1 mismos. Como el carion no es por lo ge-
neral apto parz la impresién,‘y menos  ara 1a impree |

$ibn en colores, 21 cartdn ha de forrarse con papel

‘pare cubrirlo y pare imprimir el anuncio o rdtulo.

Otro inconveniente de los carteles conocidos es que ha

de adosarseles por pesado, u obtener mediante cortes,

‘un soporte para sostenerlos en posicibn de usc.

Todos estos inconvenientes_son importantes en

1a industria a que este invento se refisre precisamen—

‘ciso para su soporte, y es evidente que para un nfime- -

ro dedo de carteles el peso del cartdon necesario y sl

espacio precisc para su almecenaje son importantes.

. Zate inconveniente del peso se refleja a su vez en ocar

R

£ibn de su snvio por correo.
Los carteles de cartbén hasta ghars conocidos

s0lo se han hecho planos y con una forma semejante en

todos ellos aunque varie su tamafic.

Finalmente, el cartén, como tal, es muy hi-
groscbpico como todos log papeles y sus dsrivados, pero - -
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en medida incrementada por su mayor volumen, lo cual
produce una absorciﬁn'importante'de 1o humédad del amQ':
biente en tiempo humedo y unsz desecacibn en tivcmwo swe
co, dando asi origen o cambies dimensionalss y do for-

ma por alabeo, sobre tode cuando, como es normal cen es~
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no de obra sn su ;reparacién y por tanto &l coste del

en cuenta sobre todo en las rartidas grandas. . ,

toe articulow, sstan expuestos a la i
Cirecte del mb1°hb” circundente. Adembe, todos los
procazos jue =n lineas muy zeneralss se hah descrito

30 ln que antecede aumentan la importancia de la ma~

articulo. ,

" Front: a sto, el invento px opone reallzar
105 oarteles 8 base de papeles fuertes, es decir,
de mayor peso superficial que los papeles corrlcntes;

obtenilndose asi las ventajas que corresponden a los

_inconvenientes antes sefialadoes, es decir, brevenmente,
fque el papel en cuestién es suscentible de recibir

' impresién,,qua.ocupa poco espacio perr almacenaje, que

pesa poco, qus puede enviarse.enrollaﬂo pbr correo,

weto; ¥ sobre toﬂo, gracias 8 la estructura de los car-

_tnlns 1deaﬂa por sste invento, no precisa ninzfn so- X

porte puesto qur se obtiene un, cartel con efecto cor-

poreo o urlﬁlmen31onal qhe 50 sostlone por si mismo y -

euya conflﬂurc citn puede variar de acuerdo con el ni-

: mcro de lineas curvas en &1 trojueladszs y de acuerdo

.tambxen con la dlsp031010n de estas lineas curvas. . .

Como se verd, las ventaaas que el invento pro— i

porciona son realmente importantas en comparacidén con

la téenica conocise, y por otra parte repressnian un

aren shorro de mano de obra,rdetalle gque hay que'tener

Como consecuencia, el invento se cavacterlza

porque sobre una hoja ae papel fuerte o cartulina se i

Procede a la impresidn de las inscripciones gr&ficas
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que ha de llevar sl cartel y luego se practican sobnte

. egta noja lineas hendidss curvas de debilitamiento en

torno de las cuales se realizan posteriormante los do-
blaces ouando el cartel ha de ponerse en p031016n de

uso, aungue es svidente que el orden de estas _opera~-

"clones de impresiqn y hendido puede invertirse sin

inconveniente.

-Se ha visto que el nfunero de lineas eurvas.

“tisne un llmlte minlmo Yy que este lim;te minimo para
'todos los fines préctioos es. de dos lineas curvas par

_lo mnenos.

Para que el eartel pueda sogtenerse por si

mismo- y m@ner forne propia, alwuna de las caras deli-

,mltadas por las nendiduras curvas se prOVeen de pesta—

ias troqualaaau que, en =1 cartol trldnmen31onal, ser-
virén'para la sujecion.mﬁtua de las caras, reteniendo

el conjunto, sin pegado, en forma de un cuerpo alabea~

A~do, en coopera016n con hend1ﬂuras pssantes previstas
'.en cardas opuestas corresp0nd1entes. Esva dlSpOSiClon
_prefermda puede sustitulrse, sin emburvo, per puntos

"o Z20nas provistos de un adhesivo que responde a la

pres1on con lo cual las partas correspondlentns pueden
pegarse por gimple cOnoacto.

Se ha dicho antbs que el nﬁmcro minlmo de 11

" peas curvas de que ol cartel ha de prOVeerse eg de

dos y estas liheas han de estar enfrentad@s.-Si las

1i{neas estén enfrenfadas por su concavidady al armar

el cartel se obtiene unm efecto de convexidad tamblen

y si estin opuestas entre s{ con su convexidad, al
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montar el cartel se tendrh un efecto cdncavo. unsia
es la forma mis sencilla de.cartel que’&é de por si
da el aspecto de un cuerpo con volfmen, biconvexo o

bicbncavo, que se sostiene por si mismo merced a las

aletans de un extremo que penetran en hendiduras del

okro, 0 merced a puntos de pegado, ¥ que puede dotar=
gse de base configurendo adecuadsmente el contorno de
la pieza c¢lemental que en el cartel ha de correspon-

la parte inferior del mismo.

@

Partiendo de egta idea fundamental, si, por

- fuera de lag dos llneas curvas. mlnimas 86 reallzan
otras 4o~ llnaas curvas, tmmoien el efecto corporeo

o puede incramentarse da. do al carLel 1a forma de un

Vardadero cuerpo geomatrico, realizando la parte *nfee
rior para que eirva de basgse, como antes se ha dicho y

puﬁlendo confmgurarse la parte euperior para darle cual-

quier remate que ge desee.

51 estos dos bares de llneas curvas, situados
cada uno a los lados del cartel, se hacen cbneavos por

ejemplo el frontal y:otro conveko,'por ejemplo el dor-

sal, al estar la parte mhs separads enire las lineas de '

-céda pér en, la basc del cartel, se aum@nta la superfi-

cie de suktentac1on del cartel montado al ampliarse la
base del mismoe
Nentro de estas ideas generales, cadw cual po-

dra degurroller el 1nvonto sedin lo desee puasto que .no

‘hay - limits °uperior a este desarrollo. Asi, por egemplo,
- damas de los wa¢es ‘de lineas prev1stos a cada lado,

u_tcmblen puaden disponerse llneas curvas en la parte su-
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perior y/o en la inferior pars dar al cartol, tamblen

en estas zonas efecto de volqmeno

Yor lo que se ha dicho hasta ahora se compren-

‘derf que los carteles obtenidos con arreglo.a este

invento dan verdadera sensaoién de volﬁmen,'pudiendose
ver hasta $res oo 33 20528 para jmprimirlas o pintar-
les. Segln el trazado de las lineas curvas se obiienen

carteles de muylvariada configuracidn y de formas muy

‘diferentes. Otra ventaja de las lineas curvas es que

tensan siempre el papel ¥y evitan'su deformadibno
F o »T A ‘
Descrito suficientenmente el oﬁjeto dé este
Pateﬁte, se declaran de noyedéd y propia inveﬁcién
las siguientes: ‘ |

REIVINDICA o TONES

130~ Un procedimiento para la fabricacion de

elementos pvb1101tarlos trldumensionales,,que en su

'iovma elemental adoptan una confi@uraclén plana, ¥,
en su Iorma de uso, une configuracibn corporea o tri—
,dimen31onal de caras curvas, caraoterizado porque -

© pa srtiendo de na hoaa de papel fuerte o n&rtulxna .88

procede a la inpresibn de las inseripciones graxicas
qun ha de llevar ul elemento y luego se. provee a esta

hoga ‘mediants troquﬂlﬁﬂo de un marcaﬂo de llneas cur

-vas henﬂidas, en torno de las oualcs se reallzan pos—

V.terlormente 103 oulebros 0 doblmces en curva previstos

de manera que atlrantan las partes contiruas ‘actuando

sobre ellas para orl inar g0 conlormasisa oorrorna uri— .

. dlmenulonal de caras 0 superflcles concavas [ convezas

D e et
i
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~dos a dos.

caras dellmitadas por las hen1¢ﬂuras cwrvas se proveen

en la presente:memoria descriptiva; que consta de

sicte hojase N ’ S SRR "a

28.~ Un procedimiento-para la fabricacibn de '

elementos publicitarios tridimensionales, ‘segtn el

,punto Primero, cnracterizado porque el nlmero de lineas :

curvas de henaiuo o8 por lo menos de doSe

38.~ Un procedimiento para la fabricselbn de g
elementos publicitarios tridimensionales, segln los

puntos anteriores, cavacterlzado porgque alﬁunas de l&S

de pestanas troqueladas que, en el armado tridmmensio~ R

nal, serV1rén para la eujeciln mﬁtua de las caras, re-

teniendo el oonaunto, sin gegado, en forma de un cuerpo
alabeado, en cooperacion con hendiduras pasantes previﬁn »
tas en caras opuestas correspondla1teso o - L'

48 .~ UN PROCEDIMIZNTO PARA IA FABRICACION DE
ELAINTOS PUBLICTRARIOS TRIDIMENSIONALES.

‘Lodo ello conforme se describe,y reivindica

Madrid, 6 de Saptiembfe de 1-961 h
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