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RESUMEN

Una tira para Jjuntas comprende una seccidn de sopor
te mds rigida a la flexibdn, y una seccibdn de junta més
flexiblie. Consiste eu un material termopléstico flexibip_
con una insercidén metédlica de rafuerzo. En la seccidn de
soporte (1) y la seccidén de junta (2) estén contenides in-
serciones metilicas de refuerzo separadas. Estas estén
unidas entre si en forma transmisora de fuerzas, por el he
cho de que estdn revestidas conjuntaunente por el material

termopléstico en una parte de unidn (4), gue puede formar

parte de la seccidn de soporte (1). Se consigue esto por::

el hecho de que las dos inserciones metadlicas sg.Xevisten,

Ve
apoyadas una contra la otra por parte de su secfioh trans-
ee®

versal, a su paso, l'or ejemplo, de una tobera de ‘extrusibn,

1 invento se refiere a una tira para juntas®que, en
* & o

seccidn transverssal, estd compuesta por una seccidp de so

sese @
porte més rigida a la flexidbén, y una seccidn de ,junta més
. . L ]
.e .

flexible, que a efectos de la transmisibén de las,fuerzas
*
L J v
. .- . e 0
de obturacion desde la seccion de junta a la secgiop de so
. . ® _
o %

. - ~ - .
porte, estén unidas fuertemente entre si1, y consisten en

an material termoplédstico con una insercidn metilica de re
fuerzo,

El invento se refiere en especial a tiras para juntas,
en las que la seccidn de soporte ha de estar dotada de una

alta estabilidad de forma y gran resistencia de soporte,

mientras que la seccidn de junta ha de ser blanda y estar
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dotada de toda su elasticidad, incluso después de un tiem
po prolongado de uso. Un ejemplo de ello son las juntas

de puertas de vehiculos autombviles, que consisten en una
seccidén de soporte de material termoplidstico con insercigﬁg'

metilica de refuerzo, seccidn que tiene seccidn transver=

sal de forma de U, y en una seccidén de junta a base de
caucho, pegada con ella, todo ello conforme se describe en
la patente estadounidense n? 4,.010.573. Los matériales -
termoplisticos no ée han acireditado para secciones de jun-
to de elasticidad duradera, puesto que al cabo de un tiem=-
po prolongado de uso no tienen ya la plena fuerza elésticar
de recuperacidn. Los materiales de caucho, en gapbio, son

. . »
més costosos en cuanto a material y conformacidh’ due los

materialcs termoplésticos. También es su unidn d¢on el ma
L
1

terial termoplastico de la seccidn de soporte uha ‘epera-
*» ...'
cibén adicional v costosa. Si bien se¢ puede evitar ésta em

pleando para ello también el waterial de caucho en lugar

del material termoplédstico y extruyendo la ‘seccidn.de so-

L™ Y

porte y la seccibn de junta en una sola operaciénm.es en
, e
... ee

cambio, por lo general, mas conveniente con respgctp a las
[ ]

propiedades de uso y los costes de material, emplear en la
seccis: ¢ =onorte 1 interial termopléstico, y caucho en
la seccidn de junta,

Por la jatente estadounidense ne 3.788.008 es cono-
cido asegurar la elasticidad duradera de un labio de junta

consistente en un material termopléstico, por medio de una

insercidn elbstica de metal. Se trata a este respcecto de
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la misma insercidn metilica que estld prevista también en
la seccidn de soporte de la tira para juntas, Ahora Bien,fé
como siu elasticidad estid ajustada a las propiedades blane

das deseadis del labio de junta, no puede en muchos casos--*

conferir a la parte de soporte una rigidez suficiente. Es
ta disposicidn es nor lo tanto inadecuada para juntas de
puertas de vehiculos automdviles y casos de aplicacidn si-
milares.

L1 invento se ha propuesto pol' consiguiente, crear
una tira para juntas de la clase mencionada al principio,
que haga posible en la seccidn de soporte y la seccidn de
junta diferencias considerables de las prupiede?gﬁ mech-

nicas, y no obstante permita una elasticidad squc;ente de

la seccidn de junta, sin emplear material de caucho.

La solucidn conforme al invento consiste eq que la
: ....
seccibn de junta contiene una insercidén de refuerzo sepa

-
rada de la insercidn de refuerzo de la seccidn de soporte
- L

*

y mis flex

ible '‘gue ésta, y estd unida a ésta de mgpera =

transmisora de fuerzas, debido a que partes de Hqg.dos in
[ ]

e e . )
serciones de refuerzo estén dentroc de una parte ‘de unidn
L]

revestidas, en una separacidn peguenia una de la otra, con
el material termopléstico,

El invento hace posible elegir para la seccidn de so
porte y para la seccidn de junta inserciones metdlicas
con propiedades mecdnicas distintas y-teniendo en cuenta
las propiedades mecinicas de cada caso del material ter-

moplastico empleado en las dos secciones- ajustar a volun
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tad las propiedades mecAnicas de la seccibdn de soporte y

la seccidn de junta. Al mi smo tiempo no es preciso pa-

sar por un gasto elevado para la unidn segura entre las

dos inserciones que transmiten las fuerzas de

la seccibn _

de junta a la seccidn de soporte, puesto que tal unidn re

sulta automadticamente si partes suficientemente grandes

de dichas inserciones se recubren, separadas
tre si, conjuntamente en un largo determinado

terial termopléstico. La fabricacidén resulta

un poco en-
con el ma-

sencilla,

puesto que en l:igar de la sola insercidén usual hasta ahora,

se «Consiguen ahora por la misma técnica dos inserciones,

gque pasan a un mismo tiempo a través de una tobera extru

sora con el material termopléstico a moldear,

En realidad es ya conocido (solicitud de

patente ale

mana publicada n@ 2.818.225) disponer dos inserciojpes de

refuerzo dentro de la umisma pieza polimera perfiladaj; no

L ]
obstante no tienemn a este resnccto las dos inserciones de

X

refuerzo propiedades meccénicas diferentes, ni

necesitan

. . ‘
tampoco ser unidas rigidamente entre si para la transmie-

sibén de fuerzas de obturacibdn.

Es conscido también (patente francesa n@
prever en un per{il de pléstico, a efectos de
cantos de dos placas contiguas, dos secciones

cads una de las cuales contiene una insercibdn

anir los
de soporte,

metélica de

refuerzo; ahora bien, las inserciones de refuerzo se ha-

llan may separadas una de la otra dentro del perfil de

plastico, de modo que no se puede contar con que tenga
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lugar una transmisidn rigida de las fuerzas, tal como es

necesario para la transmisién de las fuerzas de obtura-

cidn desde una seccidn de junta a la seccidn de soporte

corresondiente,

En el sentido del invento debe entenderse por uma ti';'

ra para Jjuntas una tira perfilada gque, por lo general, po

5

see una forma constante de seccidn transversal en toddisu
largco, La seccibn de soporte puede ser de forma distintaj
no ohstante se Lrata preponderantemente de secciones de

soporte capaces de soportar momentos de flexidn considera-
bles en torno de un eje paralelo a la direccidn longitudi
n1al de la tira. Por fnuerzas de obturacidn debeu,#htendeg

N A - ’ ; 2% % e . &
se en primer término las que actlan en un plano,ae.se001on

transversal de la tira para juntas. A este respegto se

presupone qgue todas las fuerzas son soportadas nﬁgﬁonderan
. -

temenie por 1la insercidn metadlica, y que tienen gme ser
* e o
.

transmitidas de insercidn a insercidn sin una variacidn

s Se00 &

sustancial de la forma dentro de la parte de unidne.
™ *

La transmisidén de fuerzas, sustancialmente gxjgida,
. -

)
ve ®e

desde la insercidn de refuerzo de la seccidn de junta a la
.

insercidn de ref..erxo de la secciodon de soporte, queda ase-
gurada del mejor modo cuando las partes de insercidn se
encuentran dentro de la parte de .nidn yuxtapuestas lo me
nos separadas nposible una de la otra, ¥ en un largo 1lo ma
yor pos%ble. fn cualquier caso debe la separacidn media
entire las inserciones dentro de la parte de unidn ser me-

nor que la tercera parte del largo de la parte de unibn.
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La separacidn media entre las inserciones no debe ademés,
a ser posible, ser mayor que aproximadamente tres veces
el grueso de la insercibén de refuerzo mlds gruesa de cada

caso. Es tamhién conveniente que, dentro de la parte de

unidén, las inserciones de refuerzo discurran sustancial-

mente paralelas entre sf{, Ln realidad es posible dentro del

marco del invento, que la seccidn de soporte y la seccibn
de junta consistan en materiales de dureza distintaj ahora
bien, ello no excluye gue estas dos seccioncs estén he-
chas de una sola pieza a basc del waterial termopldstico,

rora lo cual las zonas de materisl de dureza diferente es

tén soldadas entre si mediante extrusidén conjuntay woldedn

dose al mismo tiempo. Esta técnica de extrusidyf’gimulté-~
‘...

nea de materiales sustancialmente iguales, soldables des-

de luego entre si, pero de dureza diferc¢nte, es,cduocida,
. ® .

s conveniente que la parte de unidn, o bicn al me=-
L I 3
nos parte de ella, {orme una parte de la seccibn de sopor 5

- ®ane ¢

te. £llo es conveniente porgue, debido a su arpadura do-
- -
L]

'-
ble con inserciones de refuerzo, la parte de ungéq.posee
L]

LJ
. . . ce O g
por lo general una resistencia especialiiente alta a la -

L 4
. L
oty

N e . . \ " . L@
flexiodn, S5i la seccidén de soporte tiene seccidn transver

sal en {orma de U, se puede utilizar una de las dos ramas
de la seccidn de soporte como parte de unidn. BEn lugar de
ello es mnosible también conformar la parte de unidn entre
las dos ramas como parte de unidn,

La especialmente alta resistencia a la flexidn men-

cionada de la parte de unibdn, puede ser aprovechada pre-
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meditadamente en sentido constructivo, cuando.es necesa=-

rio crear entre la seccidn de soporte y la seccibén de jun

ta, o bien como parte de una de escas secciones, una sec- -

cién gue deba poseer una resistencia especialmente :alta

a la flexibén, Mientras que la parte de unidn se dimensio

na normalmente unicamente tan grande como es preciso con
réspecto'a la resistencia necesaria de la unidn, puede ser
en este caso ms extensa y estar dotada de una conforhé-
cibn que, a diferencia de la funciéin de unidn, viene de=-
terminada por la funcidn conistructiva de la parte especial
de resistencia alta a la flexibn,

Como inserciones de refuerzo en relacidn consel inven

to, son apropiadas en especial las inserciones de refuerzo -
.00. .

. eV .
conocidas, que estén formadas por un alambre metaddico cur
: —
, ~ .
vado en forma de zigzag. &En efecto, ¢éstas se pueden an-
L ] LR J

clar en el material de la parte de unidén a distapnéja me-

. . . & z
nor unas de otras v con una resistencia alta de union, mas
e gee o

Tacilmente que las inserciones de refuerzo conocidas, es-

l. *
tampadas a base de chapa y que, si bien en princ}nio pue-
A .000.
den ser empleadas asimismo, pero gue como consecueneéia de
u..°.:
sus extensas superficies paralelas, no son banadas de ma-
nersa suficientemente uniforme por el material que las une,
con lo que entonces no guedan ligadas lo suficientemente
fuerte una con la otra. Tal es el caso especialmente si
dentro de la parte de unidn estdn dispuestas casualmente

de tal modo yue hagan cuntacto entre si, o bien estén se-

paradas tan solo un poco una de la otra, y partes no per-
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A

foradas de una de las inserciones recubren en cada caso
las estampaciones opuestas a ellas de la otra insercidn.

En realidad no es necesario por lo general unir entre si

las inserciones en su zona de otra manera gque no sea por

medio del material termoplidstico de la parte de uniédn,

Ahora bien, cuando se trata de inserciones a base de alam
bre curvado, cuyas espiras estln unidas entre si por cuer
das flexibles antes de ser revestidas con el material ter
moplistico, ruede estar previsto que las cuerdas flexibles

no unan et la parte de unidén tan solo las espiras conti-

A R b

guas de en cada caso nna insercidn, sino las de las dos

inserciones. En eflfecto, esto puede realizarse a veces

govoe

sin un a.mento de coste, para lo cual las dos iwrserciones
*

'...
se curvan en una méquina o en miguinas cowmbinadas, y se
-2

dotan de cuerdas flexibles., La unidn de las dog inpser-
L]

cliones mediante las cuerdas flexibles no proporciona casi

L R
: . :
nunca ‘una mejora digna de mencidbén de su resistencia de
L
Ceve o

unidén dentro de la parte de unidn, puesto que la resisten
" -

Iy L]
3 .. .
cia mecAnica del material envolvente prepondera con rela-
e o0

cidn a la resistencia mecdnica de las cuerdas f1ibles.
L] L ]

No obstante se puede simplificar por la unidn anterior de

las dos inserciones su conduccidn a través de la tobera

de extrusiodon, y aumentar la seyuridad con respecto a su

exacta posicibn reciproca, que presenta una separacidn pe

quena,

£1 invento se explica a continuacidn con mis detalle

a base del dibujo, que ilustra ejemplos ventajosos de
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realizacidn, mostrando:
La fig. 1, la forma de la seccibdn iransversal .de e

una primera forma de realizacidnj

la fig, 2, la tira para juntas conforme a la

en la forma en que es cXtruidaj;

la fig. 3, una segunda forma de realizacibn;

la fig. 4, una seccidn longitudinal a través de una
primera forma de realizacidn de umna parte de unidn, y

la fig. 5%, una seccidn transversal a través de una

segunda. f@ia de realizacidn de una parte de unidn,

La tira para Jjuntas conforwmec a la fig. 1 consiste

L ]
en una seccidén de soporte 1, y en la seccibn de*jwmta,

conformada como lobio 2. La seccidn de soporte,l tonsis
. s

-
e en dos ravas 3 v 4, gue estidn unidas entre si sa través
. "‘.
de une huase ©. lLas rawmns 3 y 4 presentan en las.siperfi-
* LR J

. . . - - - o — I3 A
cies interiores nervios de sujecidn G, 7, gae siryven para
[ ]

-

una adherencia mejor en una brida de la carrocegigs sobre

la que ha de ser enchufada la seccibdn de soporte ¥.' La
o,
fuerza de sujecidn necesaria la recibe la seccian de so-
L]
[ R X ]

porte de una insercidn metdlica de refuerzo 8, gme pasa
PY *

por las dos roauss 5,4 y la base 5, y que consiste, por -
ejemplo, en un alsmhre de acero carvado en forma de zig-
zag, cdyes cspiras contiguas estdn unidas entre sI por
hilos textiles flexibles, con lo que, en estado todavia
sin revestir, quedan aseguradas en su posijién reciproca,

tal como se muestra en la patente estadounidense nlimero

5.198.689. La insercidn estd revestida de un material
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termopléstico, tal como, por ejemplo,

policloruro de vi-

nilo, del grado de dureza usual en los perfiles protecto

res de cantos en autombviles, rec:ibie
trado en el dibujo,.

El labio de junta 2 parte de la
en la zona de la transicidn entre la
Consiste sustancialmente en el mismo
un grado de dureza algo mas blando.
do indicada mpor un reyado mAs denso,

tico que forma la seccidn de soporte

ta. 2, "estid extruido conjuntamente por
estando las dos calidades de material
te entre si en la zona de transicidn.

E1 labio de junta 2 contiene una
zo 10 a base de alambre de acero para
forma de =zigzag y de srueso menor gue
fuerzo 8. El1 grueso de lo insercid:
grueso del material tefmopléstico gue
gidos de tal modo que, en la deformac
bio de junta, resulte la fuerza de ob
bilidad deseadas.

Con su parte 11, la insercidn de
rre dentro de la rama 4 de la seccidn
ma paralela y muy prdéxima con respect
la insercién de refuerzo 8 de la secc

partes 11 y 12 de las dos inserciones

ndo el perfil mose

seccibdn de soporte 1

rama 4 y la base 5.
material, si bien en
LLa diferencia ha si-
E1l material termopléas
1 v el labio de jun-
la técnica conocida,

soldadas fn?%temen-

o
insercidn dé& refuer-
® ® .
uitelles, curvado en
. L 4 .
lo insercion .de re-
L]
de reflfuerzo, 1{,y el
la rodea egstaén ele=-

o, o

ién a esperartel la

turacidn y le fllexi-

refaerzo 10 discu-
de soporte 1 en for
o a la parte 12 de
ién de soporte. Las

de refuerzo estén

por consiguiente revestidas conjuntamente por el material
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tuante sobre el labio de junta 2, a través de la parte

de la insercibén de refuerzo 1¢, a la par

cién de refuerzo 8. La rama 4 forma deée  este’

te de unidn para las inserciones de refuerzo,.

casi sinfin, sonm hechas pasar por la tobera de extrusidn,

a lsmegaesessslimentado también el material termoplésti

9, 13. En el moldeado en la tobera de extrusibdn, 5

sita tener la disposicidn todavia su forma de seccwddn tr
. . [ ] .

. .‘..

versal definitiva, conforme a la fig. 1. Es prefar
»

por lo general, proceder 8 la extrusidn con una fon@a de-
L]

seccidn transversal lo mis sencills posible, y no gurvar
¢ s 0
hasta después la seccibén de soporte y la seccidn de junta,
e vase s
Esto se explica a base de la fig. 2,

ibié;

. . * .

. ) ° .
fig. 1, con la seccidn transversal en la forma qut *fresen.
. [ ] —

ta directamente después de la extrusidn. La parte’ Ba de

. . ”
la seccidn transversal que mads tarde ha de formar el la-

bio de junta 2, ests aslineada con la parte de seccidn -
transversal 3a, 5a, gue ha de formar ulteriormente la rama
3 v la base 5 de la seccidn de soporte. Posteriormente se
curvan estas partes de tal modo, gue resulte la forma de

seccidn trensversal representada en 1as fige 1. E1 perfil
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~de refuerzo 8 fue previamente perf{ilada en dngulo, En-lu-

extrusionado estié elegido de tal modo, que la insercidn

de refuerzo 10 pueda ser hecha pasar a través de la tobe~

ra de extrusidén en forma plana, mientras que la insercidn

gar de ello, podrian naturalmente_estar‘perfilaaéélﬁféVié
mente, a la inversa, la inscrcidn de refuerzo 8 en forhé‘f”
plana, y la insercidn de refuerzo 10 en &ngulo, o bien ele
girse configuraciones angulares totalmente distintas, Se

aprecia asimismo que la insercidn de refuecrzo 10 del labio
de junta 2 podria estar anclada, en lugar de en la rama &,
también, por ejemplo, en la base 5, junto a 1la inserci6n 87
de la seccibn de soporte.

En las figs. 1 y 2, las partes 11 y 12 de la¥‘’ihser-
ciones de refuerzo estdn dispuesias a cierta distingda una

de la otra dentro de la rama 4, separacidn que estd® relle-

» -
- » - o k3
na con material termopléstico. Ahora bien, en cospapacidn

.
con el largo de la parte de unidbn, wmcdido en secciodmne. trans-

versal, es esta separacidn pequeria. En efecto, asgibtnde a-

menos de la décima parte de dicho largo., Al mismd ffempo

resulta en una seccidén transversal practicada a tnay?®s

de la seccibn de soporte en el sentido longitudinal dE la
» -

tira para juntas, la imagen mostrada en la fig. 4, donde
se aprecian los Jdiversos alambres 12 y respectivamente 11
de las inserciones, que ostdn unidos entre si -por separa
do en cada caso-~ mediante hilos 1lk4.

No solo existe la posibilidad de disponer las inser

ciones dentro de la parte de unidn a una distancia reci-
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proca menor que en la fig. 4, sino que se pueden prever
también préicticamente sin separacidn, si las partes de

las inserciones que mis tarde han de ser revestidas con-

juntameute por la parte de unién, estén entrelazadas en-
tre =1 por medio de hilos textiles u otras cuerdas utili-
zadas para la unidn provisional de los alambres. Resulta

entonces la iriagen conforme a la fig. 5.

-

El ejemplo de realizacidn conforme a la fig. 3 com=
prende una seccidn de soporte 20 y una seccibén de junta
21, La seccibdn de soporte estd constituida por una rama
22, una base 23 y una r1ama 24, en seccidn transversal en
forma de U, y contiene una insercidn reforzadcdra a base de

*
alambre de acero 25, tal comu ha sido explicado en*¥l e jem
e®®o
plo precedente. Lstéd prevista también para la sujeglén
N L 4
, P4 . L4
sobre una brida de la carroccria de un vehiculo automovil,
. A4 ..
Al extremo libre de la rama 24 sigue, aproximadamén}e en
- L]
: . - . & - - -
ingulo recto, un brazo 20 en ¢l que también la insercidn
L

de refuerzo 25 sigue en una sola pieza., [l gruesp d¢l ma

terial termoplistico del brazo 26 es aproximadamenté "igual

'. -
al de las rawmss 22, 24 y de la base 23. R A
.....
En la rama 24 y el brazo 20 estd dispuests, puratlela
. L4 hamnd
«® %o

mente con respecto a la insercidn de refuerzo 25, una se-
gunda insercibn de refuerzo 27 de alawbre de acero para
muelles mds delgado. En una seccidn tendida a través de
dichas partes en el sentido longitudinal de la tira, hayv
: : L4 A -~ <Y LA
que representarse la disposicion ¢e la manera o.° ha sido

indicada en la fig. 4. Como las inserciones de refuerzo
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2%, 27 estin separadas entre si, poseen la rams 24 v el
brazo 26 una resistencia extraordinariamente grande a la
flexidn, Lllo es debido a que la resistencia a la flexibn

de un elemento de construccidén es proporcional a la terce=

ra potencia de la separacibn de los centros de sus‘partéé.‘
méds alejadas del éentro de flexidn., Debido al alto mbdu=
lo de elasticidad del acero en comparacidn con un.pléstico
tienen en el presente caso importancia précticamente tan
solo los inserciones de refuerzo. lebido al distanciamien
to espacial de las dos inserciones de refiuerzo, es la sepa
racidn entre centros méxima citada en la rama 24 y en el
brazo 26 sustanciélmente mayor «ue en las poartes restane-
tes de la seccibn de soporte, A ello se debe la nﬁsisteg
P A
cia extraordinarismente gironde a la flexidn de la Tama 24
y del brazo 20 frente a las {uerzas y momentos actuéntes
en 1a superficie de la seccidn transversal, Se ap?eé@a

- . - - . & [ ] .
que este principio garantiza ¢n la unidn conforme al, in-
L]

e — o

vento de dos inserciones de refuerzo dentro de un pq{fil
. [ ]

de pladstico una gran libertad de consiruccién en la fdrma-
o, @
cién de partes de seccidn transversal de resistenciesedis-
L
. .oo.o
tinta a la flexidn. IR
. o, °

Al extremo libre 28 del brazo 26 y a la zona de -

transicidn 29 entre 1a base 23 v la rama 2% siguen labios
30, 51 giie convergen oblicuos entre si y que contienen la
insercidn de refuerzo 27, sieindo en la seccidn transversal
del material termopléstico sustauncialmente més delgados

que las demds partes de la tira perfilada. Son por 1lo
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tiene de otro modo. Bajo la accidn de una superficie obtura

tanto sustancialmente méds blandos y flexibles que las demés
partes de la tira perfilada, confiriéndoles las propiedades
elédsticas de la insercidn 27 de acero para muelles propieda-

des de elasticidad duradera, que el material de plistico-no:

dora antagonista, que no ha sido representada, pueden defdrf
marse, por ejemplo, de la manera nue ha sido indicada en la:“
fig. 5 con lineas de trazos,

En el ejemplo de realizacibn de acuerdo con la fig. 3,
estd previsto que el material termopléstico sea el mismo en
la secci®y, de soporte, 20 y la seccidn de junta 21; v tengariny
también el mismo grado de dureza. Ahora bien, también aqui,
al igual que en el ejemplo de realizacidn conforme,.a.la -

fig. 1, puede estar previsto un grado distinto de direza,

Descrito el objeto del presente lModelo de Utilidad en

sus distintas partes, se declara gie lo que constiqué ia
L d L]
esencialidad v novedad del mismwmo, es lo que se¢ concretta en

LR N 1
e _ o ]

las siguientes:
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20

REIVINDICACIONES

l.- Tira para juntas que, en seccidn transversal,
estd compuesta por una seccibén de soporte (1, 20) méas
rigida a la flexidn, y una seccidn de junta (2, 21) mis

flexible, que a efectos de la tiransmisidén de las fuerzas

de obturacidn desde la seccidn de junta a la seccidn de
soporte, estédn unidas fuertemente entre si, y consisten
en un material termopléstico (9, 13, 19) con una inser-
cidén metélica de refuerzo (8), caracterizada porque la
seccibn de junta (2, 21) contiene una insercién de refuer
zo (10, 27) més flexible, separacda de la inscrcién de re-
- T R T s

fuerzo (8, 25) de la seccibdn de soporte (1, 20), y esté

» L]
unida con ésta en forma transmisora de fuerza,pof’®l he-

«e® %o
cho de que partes (11, 12) de las dos insercionei ¢ re-
L ]

fuerzo (8, 10, 25, 27), estin revestidas por el matlerial

termopldstico (13) dentro de la parte de unidn (Q:ggh, 26)

a una distancia pequena una respecto a la otra. .

2,% Tira-para juntas de acuerdo con la reiwviadica-
e w
cidn 1, caracterizada porque la separacidn media &ntre
v, =

las inserciones de refuerzo en la parte de unidn {&:'24,

26) es menor que la tercera parte del largo de 1afpgﬁte de

-
UNni1oTle

—_

S~ Tira para juntas de acuerdo ccir la iroaviadicacion
2, caracterizada porque las inserciones de refuerzo (11,
12, 25, 27) discurren en la parte de unidn (4, 24, 26),

sustancialmente paralelas entre si,

4,- Tira para juntas de acuerdo con una cualqguiera
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15

20

25

de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la
seccién de soporte (1, 20) y la seccibdn de junta (2, 21)
estdn hechas de una sola pieza a base de material termo-

plistico,

5.~ Tira para juntas de acuerdo con la reivindica- ~

cién 4, caracterizada porque la seccidn de soporte (1) y
la seccidn de junta (2), compreinden material (9, 19) de
dureza diferente,
6.~ Tira para juntas de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque al
menos una parte (24) de la parte de unidn (24, 26) forma
una parte (24) de la seccidn de soporte (20).
7.- Tira para juntas de acuerdo con la reivdmdica-
. . . . 0% e
cidén 6, caracterizada porg.e la seccidn de sopowte *(1,20)
[ X 4
L[]
tiene seccidn transversal en forme de U, y 1la parte de
., J; , . d .
unidn (4, 24) estld formado, al menos en parte, poy lhna ra
- LX) -

ma de la seccibn de soporte.
T

[
e 9
4

8.~ Tira para juntas de acuerdo con la reivimdica-

@ hne

cién 6, caracterizada porque la seccidn de soporte’(l, 20)
0, &

tiene seccidn transversal cn forma de U, vy la paptes de

s0 O
unidén estid formada, al menos en parte, por la bage ¢5) de

......
la seccidén de soporte.

9.- Tira para juntas de acuerdo con una cualqguiera

de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porgue, en-

tre la seccidn de soporte (20) y la seccibn de junta (21),

o bien como parte (24) de una de estas secciones, presen-

ta una perte (24, 26) de resistencia especialmente alta a
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=]
n

de. las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque-las--~

la flexibn, 2stando esta parte conformada como parte de
o £
union,

10,- Tira para juntas de acuerdo con una cualquiera

inserciones de refuerzo (8, 10, 25, 27), estén formadas

por un alambre metdlico curvado ce¢n forma de zigzag, cu-

yas espiras contiguas estén unidas entre si por medio de

cuerdas flexibles (14),
11.- Tira para Jjuntas de acuerdo con la reivindica
cidn 10, caracterizada porque las inserciones estén uni-

das entre si en la parte de unidén por medio de cuerdas

flexibles,

12.~ TIRA PARA JUNTAS, seglin se describe en.sbas pre-

] " ‘« v ....
sente memoria que consta de diecinueve paginas me€ansgra-
.l.

fiasdas y dibujos adjuntos, .
Fﬁ e
Tiadrid, E F AT LRt . .:
. NN Juiio Herrere
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