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PATENTE
- DE
INVENCION

a favor de Don Santisgo PLANELLA ROS, de nacionalided
espaiiola, residente en BARCELONA Calle Cruz, 23, por
'"PROCDDIMIENTO PiRA T4 OBTENCIGN D LAMINAS ACOLCHADAS"‘

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente inVencién sé refiefe a un proéedi~
miénto para la.obtenéién de leminas scolchadas, a base
de hojas de resiﬁa sintética térmosoldadas, mediente el
_cual se obtiene un articulo nuevo en el mercado y de es-
;5.f' pecialkapliCacién; por ejemplq;vpara alfombras, prendas
‘deportivas y de abrigo, tepicerie, dedofacién, ete,
El procedimiento en cuestidn consiéte esencial-
- mente el superponer al menos dos lamlnas flex1ble» de re-
':s1na 31ntet1ca termosoldable, y reallzar a traves de ellas

- 10. ,‘una pluralldad de 1ineas o costuras de soldadura, hagiendo
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pénetrar el electrodo en el meterial de forma que se
produce un substancial levantamiento de la lémina su-
perlof en les zonas adyacentes a la soldadura, cuyeas
costuras d1v1den la superflcle de las léminas en céma-
rasg tubulares adyacentes, soldado flnalmente los bordes
de dlbhas ldminas de modo que se forma ung plurelidad

de celdilles tubulares, en ceda une. de les cuales se ha;f
lla contenido aire‘a baja presién que mantiene separadas
les referidas laminas formendo un acolhcado eldstico y
termoaislante.

En una realizacidn alternative del presente

procedimiento, las léminas de resina sintétice son uni-

dés privativemente por gus bordes y luego se va dividien-
do sucecivamente el espacio comprendido entre dichas cos-
turas marginales nediente soldaduras uiteriores, é¢e for-
me que ai finél se obtienen asimismd unga p;gralidad de
canalillos cerrados y paralelos, cada uno de 1los cusles
constituye una celdilla. |
‘Otra’realizacién implicé el partir del produc-
to obtenido de écuerdo con cualquiera de los perrafos
enteriores e ir dividiendo al menos'uha perte de. dichos

¢énalillos mediente costuras ulteriores que férman énguw

"lo con les previemente realizedas, de forme que los cana-

" 1illos afectados son divididos en una pluralidad de cel-

dillas mas pequefias.
Por lo general basta la propis deforﬁaciéh del

meterial bajo el efecto de la soldadura para mentener:

les laminas adecuadamente separsdas pare retener entre

-



10, -

15,

20.

250_

ellasla cantidad de aire necesaria para former le es-

tructura celulaf descrita, pero, si ello no iuera‘sufi—>

oiente, se podria recurrir a diVersos artificios facil-

mente prev181bles en ceda caso de aplicacidn y tendlenw

tes a mantener la adecuvada dlstanola entre las pertes de

,las lamines que han de formar las celdlllas, durente el

‘proceso de soldadﬁra. Por ejemplo se podrie introducir

entre las laminas una pluralidad de varillas espaciadas

entre s{ de acuerdo con le estructura celular deseada,

:procedlendo a le soldadurs de dichas lamlnas con estas
>’var111as en_p03101on ¥y retirando estas {ltinas despues
 de la citada soldadura, de forme gue se obtiene las cel-

. dillas tubulares descritas anteriormente. Como en los

casos anterlores, esta estructurs a base de’ canales pue-
de ser trensformede luego en celdillas mas pequeﬁas ne-
diente la practlca de costuras transversales con respec.
to de las anterioréS5 en cuyo caso el gire aprisionado
en los canales es suficiente pare mentener la edecuada
seperacion de las léminas pers formar el acolchado.
Los dibujos edjuntos muestran, s titulo de

ejemplo no limitativo del elcance de le invencién, al-
gunas formas preferidas de ilevar & la practica el

procedimiento descrito, en representacién esquematica

 de las distintas fases de trabajo que lo componene.

En dichos dibujos: La figﬁra 1 muestre dos

‘léminas superpuestas y en disposicién de ser sometidas

el procedimiento descrito; la figurae.2 muestra les 1lg-

‘minas después de haber sido soldadas en tres costuras

S et

Za. -
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que forman dos canalillos; la figura 3 muestra las lé—

A:minas totalmente unidas mediente costuras de soldaduras;
la figure 4 muestrss las léminas después de haber sol-

~dedo sugbordes pera former .las celdillas tubulares;

la figura 5 indica la primerafese de divisidn de las
celdillas tubulares; la figura 6 represente una fase

intermedia de este proceso; la figura 7 indica el final

del procedimiento en el caso de le obtencidn de celdi~-

llas egenc&almente ouadradas, les flguras 8 a 11 1ndloan

veriantes de costurds obtenibles de acuerdo con el pro-
cedimiento; 1la flgura 12 1ndlce la manera de mantener
separadas las lamlnas de reslnd 31ntetlca mediante va-
rillss y le f;gura 13 es una sec01on transversal amplia-
da; del producto obtenido de acuefdo con cualquiersa de
las anterlores reglizaciones. ” ‘

De acuerdo con les figures, el procedlmlento-

'que se descrlbe consiste en partlr de dos laminas 1 ¥y 2

‘de wna resina 81ntetica termosoldable, pov ejemplo un

derlvado de pOliVlnllO, les cuales son superpuestas en
la forma indicade en larfigura 1 y puesvas en contacto
le una contra le otra.

A continuacidn Se'practica sobre ellas una
ﬁluralidad de costuras sucesivas -3~-, de las qué Se apre-'
cia tres en la.figura 2, de modo éue se forma éntre ellos
unos canalillos tubulares y de‘laé'dimensiones desea-
das. Para ello, en lugaf'de ecercer los electrbdos de
la méquine soldadora en el grado justamente necesario

para producif la soldedura y que difiere poco’del espe-
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"~ sor conjunto de las dos.laminas a soldar, los mismos

son acercados de tal modo que la lémina superlor se

levanta apreciablemente, en su parte libre, con respec-

to de la inferior, dando lugar a le formacidn de los

canalillos descritos. En estes condiciones 1a pieza pa-

s8 por el estade intermedio visible en la figura 2 hasta

la fase de la figura 3 en todos los canalillos ya estén

- formados pero con sus extremos abiertos.

A partir de esta fase se procede a soldar los

bordes de las 1am1nas medlante las costuras marginales

,-b- que llevan & cabo un cierre hermetlco de forma que .

en cada canalillo queda encerrada cierta cantldad de ai-
re luego se practica una costura intermedia -6-, parale-

le a dos de los lados de la .pieza soldada y perpendlcu-

lar a las anteriores de forma que se define dos espacios

~7- y =8~ (figura 5 en cada canelillo en los que se reper-

te el totel del aire contenldp en ellos. Esta operacion

de ‘divieidn se repite shora con cade wno de los espacios

-74<y -8~ Segin se eprécia en la figurs 6, formando nue-
vae cémaras -9- y -10- que, por adecuada subdiv191on has—
ta 1legar a 1as dlmen51ones deseadas, se obtiene 1a 68~

tructura de celdillas que se ha representado en la figurs

1.

Como que las propias soldaduras roban cierto
eSpa01o al érea total de la pleza soldada, le subdivi-
8idn en celdlllas determlna un llgero aumento de la pre—»
s1on en el 1nterlor de cada una de ellas y que propor01o-

na - el efecto de acolchado deseddo.
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El material representado en la figura 4 de
por si ya constituye un acolchado suficiente para cier-
tas aplicaciones, pero si se desea obtener una subdi-

vision aun mayor de les celdillas, este material es so-

metido al proceso de subdivisién descrito para llegar

@l resultado de la figura 7.

Varisndo la forma y disposicion de las lineas

‘de sdldadura se puede obtenéf'resultados diferentes des-

de el punto de vista decorativo. Por ejemplo, mediante

~-costuras oblicuas se obtiene el dibujo en forma de lo-

sanges de la figura 8; la combinacidn de lineas ortogo-

hales con costuras oblicuzs determina el dibujo de 1a

figura 9; el empleo de costuras sinuosas paralelas da .

el resultado yisible en la figura 10 y el cruzamiento

“de este Wltimo dibujo con otro igusl y dispuesto per-

pendicularmente a él, proporciona las celdillas en for-
ma de estrellas de la figura 1l.

En todos estos casos, y en cualquiera otro

.Que'se puede imaginar dentro de la4esencialidad?de

formar celdillas independientes, el material acolchado

] ’ I . ' .
adopta una seccion transversal como la indicada en la

“figura 13, en la que se ajrecian claramente la forma-—

cidn de las celdillas.
La soldadura,es llevada a cabo ventajosamente
por aplicacion de un campo eleéfroatético de alta fre-~.

cuencia entre una mesa placa y electrodos. en forma de

pletinas gque siguen el contorno deseado,'o bien entre

4pares de rodillos adecuadamente perfilados.vSi por &i—
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“versas'cirCUnstancias, por-ejemplo al tratarse de mate~

riales muy delgados el efecto de levantemiento de lévlé-
mina superior por efecto de la soldedurs no. fueras sufi-
ciehte,-entre las dos léﬁinas -1-y ~2- se diSpone un
peine de varillas —19- de manera que estas Ultimas que-
den entre las zonas conde se han de efaQtu&r las soida-‘

duraes, procediendo iguel que en los caesos anteriores mien-

"~ tras les varilles se encuentran en esta situacién; lue~-

g0 dichas varillas son retiradas, se cierra el borde de
le piezghbierto y, en caso dado, sé lleva o cabo las
demés soldaduras trensversales. Esta variante de traba-~
jo estd representada en'la‘figura 12, “

| | :En lugar de las dos léminas “le y =2 se puede
utllizar un namero superior de ellas, 0 bien es p051b1e
el empleo de nateriales de diversos grados de rigidez, de

naturaleza igueles o dlferentes, todo ello de acuerdo

con las necesidades con que se enfrente la fabricacion.

El articulo descrito es totalmente inédito en
el mercado y se adapta parficularmente bien para gran
numero de aplicaciones en las que sea necesario tener

en cuenta condiciones de estética,aislamiento 0 amortie

‘ guamiento.’Pdr ejemplo puede ser utilizado para la fabri-

cacién de alfombras,.partioularmenté.de batio, art{culos

de abrigo para la cama tales como colchas, prendas de

~ abrigo o deportivas, por ejemplo para motorismo, cor=-
tinajes, tapiceria, revestinientos de superficies y mu~ "

‘chas'otras facilmente imaginables. En todos los casos

se les puede adicionar de los elementos accesorios per-
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tinentes en cada uso especial sin perder o altersr

su esencizlidad, y también pueden ser variades las

formas de las costuras soldadée»yvde las piezas uti-

‘lizadas en la formacidn del articulo; de la misma ma-

’ ’l ) ’ -
nera, las laminas soldadas de acuerdo con el procedi=-

miento pueden ser recortadas en las formas que mas
convengan & la confeccidn de articulos diversos, por
- _quedar todo -ello comprendido deatro del espiritu de las °

siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto'de”la presenta paten-
te de invencion:

l.vfrocedimiento para ls obtencidn de léminas
acolchadas, caracterizado por el hecho de superponér al

menos dos 1éminas flexibles de resina sintética termo-

'sqldable,"y realizar a través de dlas una pluralided de

;lineas o custuras de soldadurd, heciendo penstrar el

electrodo en el material de forma Que gse producé un subs-

tancial levantamiento de la lémina superior en las zonas

adyacentes a la soldadura, cuyas costuras dividen la su-

perficie de las laminas en camaras tubulares adyacentes,

* soldadndo finalmente los bordes, de dichas liminas de

-modo que se forma una pluralidad de'celdillas tubulares,

en cada una de las cuales se halla contenido aire a baja
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presién que mantiene separadas las referidas laminas

formando un acolchado eléstico y termoaislante.

2. Procedimiento para la obtencidn de laminas

acolchadas, segun la reivindicacion 1, caracterizado por.

el hecho de unir pfimeramente los bordes de 1asyléminas

de resina sintética y subdividir luego, sucesivemente

el espacio compreﬁdido_entre dichas costuras marginales

mediante soldaduras ulteriores, de forma que al final
ae'obtiéne asimismo una.pluralidéd‘de canalillos cerra-
dos y paralelos, cada uno de 1los cuanles constituye'una'
céldi;ia.' B | ’

3. Procedimiento para la obtencidn de léminas

‘acolchadas, segun la reivindicacion 1, caracterizado por-

ﬁue el conjunto de las lémihas_soldadas formando canali-

'_llds es soldado ulteriormente mediante costuras que for-

man angulo con las anteriores, de forma que dichos cana-

1illos son, a su ves, divididos en cendillas de presidn

individuales.

-4, Procedimiento para la obtencidén de ldminas
acolchadas, segin la reivindicacion 1, caracterizad por .

el hecho de disponer entre lés léminas una pluralidad

- de varillas situadas en las zones destinadas a formar

los canalillos, procediendo luego a la soldadura de

- dichas laminas de forma que las mismas se aplican las

unas contra las otras en las zonas de soldadura y son

mantenidas separadas por las varillas, que son retira-

‘das después de esta operacidn.

- 5.Procedimiento pars la obtencidn de léminas
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acolbhadas.
Todo ello segun queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que congta de diez

~-hojas foliadas, escritas a méquina por una sola cara.
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