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VEMORIA DESCRIPTIVA

le presente 1nvenc.16n @ refiere a pérfe coionamientos en

la construooi6n de bombas de circulacién para 1mpu1 sién de ma-

terias dificiles de transportar, ,

En la Patente de Invencifn N¢ 233.595 del actual solici-
tante ge dés_qribié unar'bo_mba de t;irculacién_ en la que dentro
de una caja de bomb‘a giran ouerpos de bomba de diVefsé.s for-
na gy utilizéndo se especialmente como tales cuerpog de bompa
diseos onliouamen‘ae suaetOs en &l 4rvol de la bomba, siengo la-
finelldad de 1a petente de referencia impulsar materias qifici-
les de trangportar, especialmente aguas iesiduales, solucio-
nes espesasy productos alimenticios, materiales de consbruc-
cién y similares. &in la impulsidn de estas materias se ha ge-
mo strado ser conveniente dar & log cusrpOs de bomba una forma
taly, y soportarlos de tal modo en la caja de la bomba, gue no

solamente tenge lugar ung impul sifn del material a vrangoortar
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sind al mismo tiempo una pteparacidn del mismo, por ejemplo,

un batido, amasado, triturecibn o similares, 21 entrar en con-
tact0 oOn el cuerpo de bomba.
" Yos perfeogcionamientos ob;jeto de la pre sente invenclén
. 5, oonslsten en an‘ceponer a dicha bombe de oirculacidn un torni-
ilo de transpoﬂ:-e al que ge conduce el material a impulsar,
con preferencla a través de 'un embudo, y que suministra dicho
materia.t ala referida bombao
Aqui ya eos muy relatlvo emplear el t6rmino ”bombec? y sl
io. . & pesar de ello g slgue utilizando eu 8l presente te:u.‘l:o es
| en_k.m_nor de una mayor olaridad, ya que en 18 congtruceidn de
esta maquinaria no exigte ‘ha’sta da fecha una designac‘idn in-
equivoce para ta.lles aparatog. Bstas nuevag méquine s no eola~
mente trabajan sn el sentido de impulser & modo de bombeo, si-
15, né también practican mna preparacidne |
Gracias a la antepkosioiGn de un tornillo ge traneporte
se consigue conducir a la bomba sustancias espesas y ya no ca-
paces de fluir, qn_é tiexien un contenido de materia seca de un
20 a un 2%, aproximadamente, sieﬁdo por ello giffciles o Préc-
20, ticamente incapaces de fiuir, tal como la celulosa, por o jem-
P10y ¥ que entonces se preparan en la bomba pudiendo seguir
sisndo impulsadas sin obgtéculos., También la turba y otros car-
bOnes Pueden ser homogeneizados y trengortedos de este modo,
mo strando la tﬁrba, de spuds de tal tratamiento, una potencia
25 ~ calorifica ¢inco veces superior.
lasg plantasg, 10s desperdioioé de cocinag, las frutas y o-
trag sustancias brgénicas, contienen tal cantijad de agua que -
pueden ger 'oargadas sin adicidn de bstas S trituran o = trang.
forman en una papilla, formando entonces masa, que inluso Pue-

305 + de contener sustancialmente menos de un 204 de goequedade
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| Con objeto de poder ajustar la velociqad del tornillo de
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trangporte a 1a de 1a bomva de circulacién, se intercala sntre

el motor de impulsién para qicho tornillo y el propio tornillo,
asi COmO, en 'determinaaés circunstancias, tampiéa entre el mo~- :
tor de impwl s16n para la bouba y la propia bomba, un me cants~

mo variador de Velogidades regulable sin escalones. Bato es '
conveniente, puesto que de acuerdo con las teorfas desan'ollé—

das en la reologfa, no puede calcularse sin mis de antemano el

‘comportamiento en cuanto a fiuidéz de sustancias espesas, dade

la amplia diversidad de las mismas. Eg por elio una ventaja el

poder regular & discraccidn las velocidades del tornillo de

‘trangporte gurante el funcionamiento de la méquina, por una par-

- t.e, Y las del cuerp® de bomoa, por otra, tant'd nds cuanto que

las propiedades zfeongicas de'las sustancias egpesas dépenden ,
t.amb:lén de factores exteriores tales como contenido de hume gad
del eire, presién atmosféwica, irradiacibn solar y similares.

Se ha demostrado la conveniehcia de soportar el tornillo de
trangporte finicamente por el extremo opussto & ia bomva de cir-
culac1<5n, O sea de manera voladiza. Cori objeto de gue las pér-
dides por retroprosién en la periferia de 10s £18ne0s del torni-
110 de transporte dentio de ia caja del mismo, sean 10 még pé-
quelias posibley, es conveniente dimensionar el tornillo de tali
modo que los flancOs 0 la periferia exterior del mismo gse mon-
ten en la caja con ajuste deslizante, y asi sirve la caja, en
clerto modo, de superficie ds ‘80porte para este tornillo.

E1l cuerpo de bomba g. la bomba cireculatoria puede tener u~
na forma cualguiera, éspecialmente la de un disco de fomma e |
liptioa 0 ciroulary sin dentado en la periferia, es decire 11—

SO» 0 bien, dado el c2s0, proveer a la citada per:\.:feria de un

dentados
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- dog dientes,:pﬁas 0 salientes disgpuestos en 1a perifef

" ria gel cuerpo de bomba se pueden digponer en d0s filas, de

modo que pstas filas sean paralelas entre si Y paralelas al
plano dsl discOs | |

Es conveniente dar a estos dlentes del disco de la bom—
ba - forma de pirémide triangular, r@al:.zéndose & su vez dichas
pirémides de tal m0do, y disponiéndOs.e de tal suerte, que u-
na de lag superficies triansulares de la pirémide de los
dientes, pcrtenecientes e ma de las filas, estd aJineada
con la correspondiente superflci-e del disco, mientras que 19,
superficie correspozxdignte de la otra f:u.a de aientes egtd

alinsada con la Otra superficle del disco. Con ello & con—

~ slgue al migmo tiempo que c2da dos aristas de 1a pirémige

- que pertenecen a 1los t:r_:iéngulos de pirdmides situados en sl

pleno del disco de cada casdy estén asimismo situades en log

correspondientes planos del disco. Pinaimente, puede ger

- conveniente der a las pirémides de los dlentes una forma tay
‘que las arigtas de las pirdmides, vueltas entre s{ y dirigi-

. das hacia adentro, lieguen hasta uno de 1os planos del gig-

co partiende del otrd oblicuamente haciz el ,centro'del dig- -
COe . |

Egta forma de dientesy que parece ser tan complicada, gg

'puc d® confeccionar de manera rslakivamente sencille, segfin

89 exﬁlicaré con t040 detalle a bage del dibujo &l ser tra-~

" tado el sjemplo ge realizacidn.

' Graclasfa esta forma especial de los dientes 80 pueds -
0°nséguirs en combinecién con las renuras circula@res dig

puestas en ia caja de 1la oomba, mna trituracién especialmep.

_ te fina dqurente el procesc de bombeo, 10 que ge debe al mg

© yor nfmero de aristas en el cusrpo de bombe, tanto még cuan~
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que del disco de la bomba en las ranuras clrculares de 18 cajay

- 88 ha ouidado de que las partiouwlas még bastas contenidas en el

trapos, papel viejo y similares, ya libre de grumos en una sola

- de bomba gobre divei‘SOS cﬂbOsi cuye superficie de 2poye para el

t0 quey & pesar de ser reletivemente estrecha la zona de atva—

material a transportar,‘que inciden sobre log dientes, s@ dosli-
cen a 10 largo de las guperficiss oblficuas y cantos oblicuos
dirigldos sleuwpre nacia adentro, siendo conducidges & los cantos
contfguos en 10s que, d@das las elevadas velooidedes periféri-
cagy ®stas particulas sOn'machacé&as, rotas y trituradase

Avn puede aumentarse més este favorable efecto empleando od-—
jas en las que no golamente s-e.han dispuesto ranuras circulares
en la periferia interlior de 1é.-caja, gind también ranuras trans-
versalesgy olavando asi afm. méds el nﬁmerlo de sristas y aristas
antagonistas, intensificfndoss el efecto trituradore ,

Todavia s.e pueden prever mis fiias de dlentes con flancos

de distintas inclanaciones en 1%1 poxlferia exterior del disco,

| qne‘pmporoionen una digtribucién tan fina ¥y rica en dientes gque

al mbntarse mn disco de comba reaiizado de tal foyma en l&a caja
de la bomba ge consigus, al ponerla en funcionamiento, obtener

un material dificiilmente triturable, tal ocomo eepeciailments

pasaday © bien consiguiéndose esta sxencidn de grumos al oa"bo de
un reducido nfimero de procesos de bombeo,

Adicion2lmentey y & ofectos de una coumpleta seguridad con
relagién av la falta absoluta de grumosy se puede wontar wn tamiz
en al tubo de impul gifn en la abertufa de s2lida de 1a cajae.
Bl crecido nfmero de dientes con f£lancos digtintos, de acuez;-

d0 con la presente invencidn, e consigue atorniliande ol diseo

disco forme en cada caso un 4ngulo diferente con respecto al e

Je del cuboe : ‘ _ _ B

—e T oA e e
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. Bl tornillo de transporte genera an e.L punto de entrada de
la bomba de circulacién una cierta presifn mediante 12 cual se
carga dicha bomba., Tiene lugar entonces otro aumento de presibn

dentro de la citaga bomb'a,' 10 que proviens de que el disco in-

clinado va aplicando material espeso, defmaners similar a uns eg

pétula, en el tubo de salida de la bomba,

E:L embudo de oarga del tornillo de transpome recibe el na-—
teria:l. 8 tratar desde un trangpor tagor de/cinta 0 ds oangzlones,
0 bién se deja caer dicho material llbremente en el citago om-
budo_desde silos, a manoy ,con dragas 0 desde tornillos de trans-
por':ce. A estg respécto 'debe 'culidarsew de adaptar la potsncia de
ab soreibn del"tornill‘o dé trangporte y de la bomba de cii'clua— '
0ifn & la potencia de slimentacibn del tran portador. Puede re-
sultar convenliente &1 ajustar lo s me oanismos» de velocidades de
tal modo que & pueda elegir una potencia del tornilio de i;rans‘-
pOr‘ce mayor que la qus corresponds a la potenoia de expul sibn |
de la bomba ds c:.roulacién, con 10 que ge producen deseados es-
tancamientos an el interior de la citada bomba y con ello se con-
signe un mayor grado de finura del material tratados |

| Para la meaov oomprensidn del :I.nvento describiremos seguida-—
mente realizaciOnes del mismo o0mo ejemplos no limitativos» con -
referencia a las figuras de las siete 14minag de dipujos adjun- -
tase |
En los dibujoss v

‘la fig. 12 es una representacién esquemética en elzado de
una visna de una bomba de clrculacldn, con tornilio oonactadO
delante de ella; como fornillo de transporte,

La fig. 2¢ es wna secoidn transversal & través de la bomoa
.'de clrculavqlén; dada gegflin la 1inee. I11-II de la fig. 18,

La fige 38 es una digosicién en téngem de tres grupos
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sucltosy en posicién horigontal,

La fige 48 es une bomba de circulacibén con caja esférics,

la fig, 52 es una bomba gde circulécidnbeon oaSquillo.ranuradOa

La fig, 68 o5 una digposicibn en thndem similar a 1a de 12
fige 3§, en pogicidn verticai, | ‘

la fige ‘2 es una esquematizadé dieposicién en téndem ge tres
bombas de ciIOUIaoiGn,

‘la fig. 88 os una vista de une forma de reallzaci6n en la que
el tornillo de transporte y 81 caaa son cbnicos,

La fige 92 es una vista en planta de un disco de bomba, suje-
to en el disco de morgdazas. dg un torno, .

la figs 108 es una parte del diapositivo de la fig.l9s, vig-
to en alzado, | | |

la fige 118 es el mismo dise0 de bomba de la fige 92 en el
qQuey sin embargo, &l cubo dei discOy cOn sug goporte, h& sido de~

genrogoado del dlsco de bomba Ys sin variar el diseo de posicién,

ha vuelto a ser atorniliado al disco, una Vez basciladd, de modo

que el eje del cubo'ya no astd dispuesto de izquierda & derecha,

~como en la fig, 98, sind de delante a atrés,

la fige 128 es un disco de bomba andlogo al de la fig. 1ie,
después e sujaﬁo en el dlaco de mordazas del torno,

La figs 13% es una vigta parolal desde arriba del disco de
bowba de la fig, 12%, en mayor escala,

la figs 14% s una iepresenfa016n, parcialmente ampliada,
de une vista del disco en 1a direccidn de la flecha 4 de 1a fig,
128,

la figs 158 @y una vista oblicua desde arriva de las dos fi-
las de dientes en la direccidn de la fleche B de la fig. 143,

La fige 168 muestra la disposicidn de un.disco de bomba gn

un torno, esquematizada, £ormando sl citado gisco un &ngulo g
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la fige 178 es la aplioacién del disco de bomba & otro cu-

bo de 4ngulo mfs agudo Re ;
La bomba de oircmadién 148 tiene en su interior un diseo E
de bomba 150 mjeto—obliOMex;te sobre un £rboi 149. ¥l érool :
de 1a pomba es impulsado Por un motor a1éctrico 1%2 & través de 'L
wn ,meoénismd de velocidades regulable sin es®lones A5l. En el !
1ad0 de entrada ssté la ocaja 153 uﬁida.'mediante una 'bfida direce.‘ .
tamente a un tornillo de tfﬁnspdr‘he 154 de modo qué el lago de .
antraga de 1& bombae de oirculacibn queda abierto en tode su sec-‘

cién trangversal, correspondiente a su ocaja, frente a la caja

d2l torniilo sin fin. £1 material a tza_tér es invrodueido en la

Py

caja del tornillo de trangporie a trav=fs de un trangportador
de cinta 200 y de un embude de cérga 155, El tornillo do trans-

porte 1¥4 ostd goportado de manera voiadiza en un ‘cojinete 136

ToTTET T T
MR- SR

montado én ia tapa 1Y{ de la caja‘ del tornillo y es impulsado "
por un motor‘eléctriob 179 a tvavés 'de. un mecaniszﬁo dé cambio de
marchas sin escalones ;ﬁg.

| El material a tratar introduecido en el embugdo de ca-rga 155
s Srangportado por el tornillo de transporte 1H4 a la ocaja de
la t;omba de circulacibén 148 e impul sado por el ciisco de bombe.
150 al tuso de presién ;,_g_g, pera abandonar seguidamente 1a nom~
be de circulacibn & travds ds dicho tubo.

De acuerdo con la forma de realizacidén de 18 fig. 38, ge
combinan en aisposicibn ge téndem tres grupos 16, 168 y 169,
compues't_os cada uno d° ellos de una bomba de oirculé,cién ;Lb;l_,
d62 ¥ 163 ¥y de un tornillo gde transpdz‘te 164, 165 y 166, conec-
fado delante de le bombe, la caja del priﬁéf toinilla ae tran g-

porte 164 estd provista de un embudo de carge 110 y el tornilio

de traneporte es impul sado por un motor A7l. La primera bomba
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de circulaeJ.Gn b1 impulsa el mater:.a.l. & t:ratar, a traves de
un tuno de pres;;.a;a 172, a la caja d.eJ. segundo tornilio de frans-
porte Aol Aslmiamonia impulsa la segunda bomba de circulacién

- -

162, a través de mn tupo de presibn if3, a ia caja del tercer

%ornillo de transparte 165 yi finalmente, el material asi tra~-
tado por tres Veces, sa.‘Le por &l Bubo de presibn _L‘}, de la ter-
cera bomba de circulacibn 163.

Los diversos digeos de bowba LDy __1_ y _'L‘L son nechos gi~-
rar pOr Arboles _L§, i79 y i80 qué—;n su; extremos de fuera t:.e—
nen poleas de impu.Lsi.&n _._L§_J_., _____2 y _}_ ¥y soun accionados desde
la poléa _._L§_L de un motOrh;iéc;i;ioo ié_t:g a %ravds de correas 18 ’
M ; wb. n . | | B l
| Gré&ias a la disposicibn en téndem es alimentado el mate-
rial a tratar consecutivamente a los diversos cusxpos de Bombe
a través de tornillos de ¥rensporte, .sienao. asi tratado esce~
ion2damente & un grado de finura cada vez mayor. 81 intercala-
do de 105 $0rn1llos de transporte es tawbién aqufl conveniente
debido a la rigidez déL material a tratare . . 2
'Bn lugar de bompbas de cireculzoibn con caja de bomba oilfn—

drica 0 ligeramento nelicoidal 8 pueden eumplear otras quey 4e |

‘acuerdo con la f:.g. 48, tengan caja esférlea 0 de e.‘Lip soides

Teambibn pueden emplearae para la bomba de clrcuiacibn, se—
gﬂn la fig, %8, caaasiﬁ que tengan mn oasqulllo astriado A-}_,
‘en el que encajan 10s dientesi_ del cuerpo de bomba 24e

A ofectos de adaptaciGn puede ser también aquf ventaaosor
aotar a 1los motores de impul s38n con wecanismos de cambio de
marcha regulables sin escalones y adaptar leg dlmenslones de
d0s diversos .ngPOS de acuerdo ocon el volumen especifico del
material a trangportar, el oual'varia en el Ptranscurgo del tra-

tawiento a través de 10s diversos grupos. 4n lugar ge medificer
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lag Qimengiones puede ser conveniente, en deterainadas circuns~

tancissy dar a 108 diVersos grupos de maguinaria ia miswa oablda,
81 bien con ed fin de adaptarlos a las variantes de volumzn egpe-
cifico se lag nace fﬁnclonar a Veloelgades digtintase 7

. De acuerdo con la forma de rsalazacidn de la rig. 68y so con-
serva ia digposicibn en ¥4ndem pero en cambio g wontan A0S a1
versods grupos de mWOdO que 10s 8jes de impulsi6n -eétén verticaleéd
De aguerdo con esta posicidn vartical, si bien la toliva de carga
A-§2 esuéhiosada a un 1lado de 1@ caja del primer torniilo de Irans-
porte __&'_, o gtd en cauioio oblicuamente girigide hacla arripa.

Otra variauts de la realizacién en ‘héndem hagoa auora, con=

liste en gue la po slcl6n de dos tres diseos incllnadds de la pom=
T oirculacién sea paralela pare todos, siné que fnicamente
dos d1s00s inckinados ;_Lﬂ_ ¥ ‘L_ig do =ean, misntras que al tercer
disco inclinado 193, situado en el centro entre los otros Qos;,
esté aproximadaméx;f’:e perpendlcw.ar respecto a dichos otr0s dos
discos parale.l.os entro sf, Lo mismo puede decirse para tresy o
para otro nfimero cua;Lqulerar de wfquinasg conectadas una detrés iz
ot‘ra,' eligidndose entonces la posicibn "de 10s discos inclinagos
entre s{ de modo que el disco inclinado primero y el tercex0y s

hallen con sus superficies correspondientes paralelas entre sf,

. mientras que el segundo y cuarto se encuentran p-elpendiou.l.ares-

Tespecto a la aireccifn de los primero y tercero, por consiguien—
te tamoién agquatlos paralelos entre sf. Asf se trata de conseguir
que en la pos:l-clén de dos dOS disoos mollnados exteriores _2_ y
__t}_z tengan estos wna aoci6n prolongadora des Lrayecto freute a

los corz‘-espond.le.ntes ubos de sallde 404 y 9%, wlentras quey por
otro 1240y el disco inoclinado 143 de .{;“bbmﬁé de circulaci6n cén-

tral se encusutra en wia po sicibn de iuwpulsibn, en 12 que s ro-

corrido el tra.yecto nis corto entre la entrada dei waterial en 1a
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bomba de oircu;l.ao;l&n ¥y 'la salida de ellime Bl s nacen girar los
dis00s de bouba en 180¢, entonoesvlé.s posiciones son tales que

el material a tranq:oi-%ar g Ve obligado a hager un rodeo en tor-
no &l disco de bomba centrai 493, mientras que A0s d0s discOs
de bomba de fuera 191 yi 192 =e encuentran en une posioidn en 1a

que el materiasl a trangportar recorre la bouwve por el o2mino mégs

~ oorto. Este cambio = repite en una szoes:l_.ﬁn répida qurante el

- wovimiento zotatorio de los dise0s ds bomba. Con eiio se consi~

guen efectos reforzados en cuento al proceso de impuisidn y de
tratamientio.
~ Ahora bieny ocon Objeto de que esta exyao’ca po siciiﬁn reofproca

de los ‘tres dise0s de bomba so oonServe tammoién oon geguridad en

el tranéoutso del funcionamiento, es necesario unir entre sl los
' tres Arboles de bomba ;9_, 3,9_[ y _9_ por medio de acclonemientos
con cierre de forma, & .'I.Oa q;ze no perteneoe al aooionamiento pOr :

a0rTea, pero si el acoionamiento por cadena 0 por rusda dentada,

que en la fige 68 figuran designados en 199, M y Zﬂ'
la disposicabn vertiosl de 10s diversos srupoa de maquiuaria
tiene 1a ventaja, egpeociaimente si s trota de grandes ingtale-

cionesy de que el sisi_iema de aooionamiento para las bombas de

: eir}culaoiﬁn puede ser tragladedo al sftano de 1a casa do méquiw-

pas y alojar 10s grupos en 10g otzros do"e pisos aal 0di£i010e
la digposicibn recfproca ge los diversos grupos de maquine=
ria segln las Tigurag 38 y 68, tiene la venta;]a de que para el

paso de una a otro EYUpOs so pueden emplear uv0s rectOss En la

‘aigposicibn en ténden de simples boubas de oironlaoi6n. tal como

.iag de 1a flgo (l no es esto pogible y es neoasa.rio recurrir a

00dos .2..2 y 2_2 que tienen eil :i.noonVen:l.ente, el tratar materias
°SP°B”’ de que en la zons ae ourvature de ios codos exteriozes

ge obgerva un drez_xaja Y POr slio una detencidn, deposi.ei&n y
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' ﬁ.nadores y similares, no podfa cotenerse une materia tap uni~ - ¢

_ ne oe sario.

aglomera.oﬁn del material espeso en 10s c0dos y asfi se pertur-

ba gensiblemente .‘la convinuigad del funclonamienio ya que es

ne"cesar:l.o bonstantemente desncmtar“y limpiar los cOdos-

R invento os también egpecialmente apropiado para el tra-
tamiento de oslulosi, papsl viejo, trapOs y slullares, donde ®
concede eepecial imporianeia a gue la papilin no contenga gru-
mosy cusndo se trata de fabricar pia.pel., cartén, oéﬁulina y é:l.c{-
milares. tal como o describid en algyunas patentes del actual
édlicﬁ.tante, cuidéndose asl de eliminer ioe grumose En el tra= |

tamiento nasta shora usual oon ayude de molinos de muslas, re-
rorme y finay aparte del prclongado tlemwpo de s8YVicid con ellog

~ De acuerds con las figuras 18 a 39, es cOnven:.ente hacer que
los tomillos de trangporte se musvan 1o nds cerca poslnle de
sus oorreq)ondientos cajas con el fin de quey a.‘ congepusnclia de

la sobrepresi6n en el pu.n‘bb de sallda, el material lmpulsado, . -

- yo& sea la pasia o0 l&a papilla, 'no puada fluir nacisa atrds a tra-

vés de laé rapuras :tormaqas por 109 flanoos de los dientes del
to:-nillo,' por un 1adoy ¥y poﬁf ia gaja del migmo, por otroy en
contra del senfido de impul sifn del %ornililo de trafxéq)ortos'

: :& ha comprovado ser oonvoniehfe para obtener una homogenei~

zacifn 1o mds awlia posible del maverial trangoriado y trata= .

: do, es decir, una eugencia t0tal de grumos, al que Los rotores .
'..9_.' _9.2 y _22 de l1a fige 68, alempre que sean eripticos, Son~ . :
se.n la meno:: ho.Lgnra poslble entre g1 periferia y da oaja da la '

bombas '.Bal L ampocialmente el o280 sl en ia penieria de 10s

ouerpo:a de bomba se nan previgto dientes y en la per:l.gana :Ln-

~ terior de la oa;]a correapOndiente, ranu:r.-as en lag que enoaaan

‘dichos aientese
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. Amenudo = susle dar & 10s tomillos de transporve 204 (fig.
88) una conveniente forma 8l que el didmetro del eo:respéndieni-

te tornillo de transporte se estreche en 1a direccifn de impul gién

' _&0}‘;, es decir, en direccifn a 1la miquina 206 de rotor inciinado.

66;1 _‘e'llo,'no solamente ell oitado,tornulo;ﬂ' 4§in‘6 también le oaja
207 del miguo, e reslizan cénicosy de mOdO que queda asegurado. ‘
miwapretad‘,o glro del tornillo ép cuegtifn dentro de su csjas Mien=
tras que el didmetro minimo de la osja del tornillo de trangporte
es ap;oximadamente lguai al didmetro de entrads de 1a eaja de la

‘méquina de rotor inclinado, el didmetro whximo se enowntra, en

dicho tornillo en el extremo 0pues1:o _a___, es decir, en el pu.nto

~en que desewboca el embudo de cerge, no repre s8entados

. Para fapriocar la doble flla de dientesy 4@ acuerdo cou esta
invencifn, s sujeta, segln la tig. 98, el disco de bomba 230,
por su cubo 2354y a travds de una pﬁé 233 .tntroduoible en elhﬁala-

dro gj_g dedbuvo y aprisdonable en 61 por medio del tornillo _2,29_

¥ que en su extremo exterior poaee w ensanonamien‘bo a manera de ’
dis00 escalonBddy en el diso0 de mordazas _23_3 de un torxrno, no re--‘
presentado en el dibujo. h _

" Una vez puesto en marche el torno, el disco de bowda g;_Q Tear
liza 10s mismoé movimientos de rotacién a los que wés tar&é :se Ve

sometido despubs ae montado en la caja de la bomba. Bn ed carro |

~del torno se sujeta un acero para Yornear 230 que apfroximénaose

: paulat:l.namente ald cnsoo de: bomba. 229 en aireccidn de la ﬂeoha G

mecaniza paso & pasoy por 1o pronto el par de huscos 23_]_ en el dis- :
60y cuyo par de nuecOs se encueatra sobre una cuerda perpendion- |

lar ai eJe de 511‘0 .212 del diseo de bombas Una Vez confecoionado

re.l. par de hueasos _22[,. P desplaza el agero 2}_9, en i Paso. de dien—

" te en direceién de 1a flecha doole Q, ‘bien sea hacia la izquierds

o Dlen nacgia J.a derecha, y seguz.damen‘be e vuelve a ap:roximar
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Poao a poco al disco en dli'ecoiénv de la Iiecna ¢, con L0 que ge

. gorta en‘ al disco ed paYT de huecos sigulentes Una vez gonfecoio-

nagos t0dos 4os hueo‘OS de‘_la fige 108, se 'd'asafornilla el cubo
del di.'sm‘ de bomba ﬁ_g,";luntq con ;é. pfia 233, pera Jo '_cual se
suelianllos tornilia;m ¥y aje'desnphta p;'QV1amente ia bﬂa ded
disco de mo:.‘fdaza..‘s_zibo El qubo 22.5, junto con ia pfa 233, ®s he-
cho girar entOnoes“ez—l 902 y se ;;1;170 a atornillar a. d:i.sco de
bomba de m0do que en PO éio‘.l,ﬁn igual del disco de bomoa, &l eje 24
del oubo ya no disourre de lzquierda & derecus, segfn la fige 98,
éiné de delante nacia atrés, segln la £age 119. Segnigamente =0
aprigiona el d1sc0y junto con la pla _222,&9 nuevo en el disco de
mordazes 32_5 del torno (fig. 128) y ya “entonoes, eupLeando ol mis-

wo agero para tornear 22 y P Vuelven a meca.nizar huecos en las

‘ dqs partes pez_-iférioas ,24_ del disco de bomba, orugéndose estos

huecos con 10s de la primera :Bése de ttaoa,jo. ‘Con ello s forman

daos ;?ilas de dientes de forma deipii-émido__de‘ ba se triangular, se-
ghn lasg figuias 13'5 a 1% » en cuyas d0s filas de dlentes 2&_ y
_2&_ oBda une de las superficies 331 de la pirdmide se encuentra
en el p.Lano oorresponalente 244 y gg_: del disco. leg otras d4os
superfic:l.ea 246 de 1a pirémide dlsonrren inclinadas con relaoiGn

glasg superficies del disco y estén vueltas obl{ovamente antre ofe

Esto tiene la ventaja de que las partes mfg vagtas del material
ioful 240, que anré.nte 10s movimientos rbtatorios del dlseo de
bowmbe inciden contra egtas superficies inolinadasy soOn empujadas

haoia adenfro .contra el borde del diente situado dentro, con lo

~que s evita que escas 1mpu.1:ezas aban0,0nen prematuramente .La zona_

estrecha ded @isgo sin naoer s:.do suﬁc:.entemente trituradas. En )
este gentido es también favoraole el que la ar:.sta _2;4-_1 de las
tres de la pirédmaide, esté dirigida obliouamente nacia adentros

Naturalmente, se pue den dar al agero para tornear 2,’2 tame-
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: bién otros perfiles produeibndose asi otras :ﬂormas de dien‘bes

agrupaaoa. También se puede poner el acero no perpendicm.ar ali
eje de giro, tal como en lasg figuras 18 y 4s, slné j,no.l.mado. :
Se proquoen entonces asimigmo otrOS flancos de dientesy pero que.
siempre o corresponden entre si. |

Arara la oonfeooi6n del dentado en filas de acuerdo cou el in-

vento, 80 atorniila por 10 pronto el aisco de bomba _gg__ (gige .;65)

~ s0bre un oubo espeoial de produoofLGn g&_g, cuya. s@ez‘:;‘.'icie de apo-

yo 240 oontra el a1800 :orma un énsulo & oon el eje 2%is En eb
1ad<; opuesto del disco 25__ estﬁ euaeto u.n oubo antagon:l.sta 2229
cuya snperrirsle de apoyo 252 disourre fomendo si misno é’ngulo

~_§ oon el eje del cubo antagonista 252. Bn ambog oubog se introgue

oen pfias m 0 229 que = sujetan :Buertemente ocon 10s cuboge. das

ples tienen entalladuras en las superficiss frontales axterioies,

de m0do Qque el digpomtivo puede ser sajetado entre las punbas

- de torno 2% y 2%{s Seguidamente, ¥ oon ayugaa del acero para tor

near _2.29 i'ésulaéié oada fez'en im paso' de dlente, se mecanizan en
la perli’eria del di1sc0 de bomba hueoos de Qlentiesy de acuerdo gon
el procedimiento ge otre patente del actual solicitaate. Después
de hacer girar 10s dos ocubog 249 y 252 en 902, ge mecanizan en 18
periferia del disco huecos tréri;verééies a la primere file de dien- ..
tesé | o . '

- Ahora ya, segln la fig. 175; =) atomma. uun seguudoljue‘so
de cubOs 299 ¥y 260 al disco de bowba m. en .163 que las super~ '
fioles de apoyo 264 ¥ 262 dlscurren Zoraando fin dngulo distinto
b con los ejes ,25}‘_Ade ios Cub0s Bi con ayuda de este juego de cu~

609 @ Vuelven a_ﬁxeoanlzar filas de ranuras en ia perifaria del

_disoo de bouva, s ootlene eatonce s una ‘refinacibn de ies f:.l.aa
- de dientes con otrOS ﬁ.anQOS. Bgte prooodimiento puede prolongax-

- ano;ra util:.zando o tercero, wn ouarto. e'i:c., juego de cuvos,
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en 10s que lag superficies inolinadas que sirven de superficies

'de‘apoyo para el disco formen siempre un 4ngulo distinto oon el

ejo del oubO. De este modo se puede conseguir la refinacidn y

distribucién deseadas, de Bcuerdo con 1as necesidadess

N O T A

Hegha la descrip cifn del presente invento se hage constar,

| que esta solicitud se Acoge & la priorigjad de las soligitudes de

patente alemanas N¢ N 18866 Ia/59b, depositada el 6 de Septiem~

" bre de 1960, §¢ N 19066 Ta/59b, depositaga el 21 aa Octubze de
' 1960 y ye § 20408 Io/59b, depositada el 3 de dg0sto de 1961, res-

pondiendo al prinoipio de unidad de invencﬁn, Y se deciaran co-

mo nuevas y de prOp:l.a. 1nvenci6n las reivindioaciones siguiente s:
le= Perfecoionamientos en 1a construceidn de bombas de oir-

ouiaciJn pars impul siGn de materias aifioue de transp'oz-tar,

_ouyos perfeceionemientos estén enceminados & conseguiry no s0l0.

la impul si8n, eind tamobién el tratamiento de diehas mater:lae, en
especial aguang residuales, soluciones espesas, productos alimen
tieios, materiales de .const‘rnooﬁn y similares, siendo 1a citade
bomba de tipo reivindioado en 1a Patente de Invencidn Ne¢ 2330595
dél,aétual s0licitantey en 1a que gentro de una caja de bomba
giran éueIpOs de bomba de diversas fqrmas, espeo:laime'n’te de for- .
ma de discosy, caraot erizados porque delante de la |
referida bomba de circulacidn se monta un transportador de tor=

nillo sin fin, al que & conduce el material a tratar e 1mpusar,

'preferentemente a través de un embugdo.

2e= Porfoocionamientqs, segin la reivindioacién 1, caraote~

rizadba porque entre el motor de impul siln pare el tornillo de
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iransporte ¥ el propio tornillo, asi cOmOy en s caso, entre ol

motor de impul sién para la bombe y la propia bomba, se :.n‘aercalan

sendos mecanisnos para regular la maroha sin escalorness

. 34~ Perfoccionamientos, seglin las reivindicaciones i o 2, |
oa:acferizados porque el tornillo de trangporte estd soportado ﬁ-
nicamente en el extremo opuesso a ia bombe de circulscibn, es de-
cir, de manera. voladizas

4 o~ Perfacoiommientos, segﬁn la reivindicacién 3, oaracteri-

zadOS porque 10s flancos del %ornillo de¢ transporte estén sOpor-

tados en la caJa nedlants wsiento des.l.:l.zante, de modo que l& pa-

red interior de dicha caja s:l.rve, en cierta mediga, oomo segundo
soporte del tornillo de trensportes ' v
5e~ Perfeccionamientos, seglnm las reivindicaciones 1 a 4,

caracterizados porque ol disco del cuerpo de bomba, vigto en sf,

tiene forma eliptica., de modo que la proyeceifn axial de su peri-

feria tiene forma oirouwlar, y porque, en su cag0, la oitada peri-
feria del disc0 se realiza dentadas
6o Perfecclonamientos, segfn lasg reivindicaoiones 1a 5o

oaracterizaG.Os por combinarss un olerto nfunero de gruposy cons-

© tituidos de &cuerdo con ia reiv:l.nd.icacl6n i, dispuestos en t&ndem,

de modo que la caja del primer grupo impulsa alkmaterial, a travpg

de un tubo de impu1s16n, & la caja del segundo grupo, estando i~

cho tubo gonectado, POr una parte, al 1ad0 del disco inclinado del

pr'imer‘grupo‘ y» por otra parte, al lado del tornillo d¢ trangpor-

te del segundo grupo.

Yo~ Perfe°°1°n3m16nt°s"segﬁn las reivindiocsciones 1 a6,
oaracterizadOS porque la caja de le bombe se realize en forme es-
:férica o de elipsoldey en la zona del disco do bomba.

Bu Porfeccionauientos, segfin las reivindicaciones 1 a 6,

caracterizados porquie en cusrpos de bomba ocon dentado periférico

p it g pa -
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se prevén en el interiocr de la caja estri:.s periféricas de forma
anfloga y paralelas sntre sf, en las que encajan 10s dientes del
cuerpo de bomba,

94— Perfeccionamientos, segtn la reivindicacibn 8, caracteri-

S zad0s porque las estrias periféricas se prevén dentro de un cag
quillo de dos partes, que pusde ser introducido en el interior ge
la caja de la bombae

10.~ Perfeccionamientos, segin las reivindiocaciones 1 a 9,
caracterizados porque 1los diversdos grupos se disponen de tal modo

10. que 10s 4rboles de impulsidn esgtén verticales y que 1a tolva de
carga en la caja del orimer tornillo de transporte esté agosada
oblicuamente a la pared de la cajae

ll.~ Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizados porque en une digposicibn en téndem de los grupos

345 10s discos inelinados de 10s diversos grup0s s digponen de t2l
modo entre s{ que sucesivamente la posicién inclinada de dos dis
¢cOs de bomba discurre préicticamente con perpengicularigad entre ai.

124~ Perfeccionemientosy segtn las reivindicaciones 1 a 11,
caracterizados porque en una disposicibn en tédndem de los grupos,

20. congigtiendo estos~-exclugivamente en una bomba de circulacién, 10s
tubos de paso entre cada dos grub'bs reciben forma de codosy de mo-
do que en el punto de salida desemboca el c0d0 radialmente en la
pared de J.a c2ja y en el punto de entrada a la bomba siguiente de-
sempoca axialmente en la pared de esta bomba.

25 13+~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizados porque, tanto la caja del tornillo de transportes
como también el propio tornillo, se reelizan en forma cénica que
s estrecha en la direcciln de transporte, es decir, emn direccibn
a la miquina de rotor inelinadoe

3 Qo 14~ Perfecoionamientos, segfin la reivindicacién 1, en rele~
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eibn cocn 12 bomba ge circuleacidn en la periferia de cuyo disco
de cuerpo de bomba se han previsto dientes, pfias 0 s2lientes
que colaboran con ranuras dispuestas en 1a periferia interior de
la caja ds la bomba, cuyo tipo estd reivindicado en la patente
de invencifn N2 241.251 del actual solicitante, caracterizados
porque dichos dientes, pfas 0 galientes estén digpuestos en dos
filas, de modo que estas filas discurren paralelas entre si y
paralelas al plano del disco.

15~ Perfeccionamientos, segfn la reivindicacién 14, carac-
terizados porque 1los dientes tienen forma de pirdmide triangular,
estando especlalmente realizados y dispuestos de tal modo que u~
na de las superficies piramidales triangulares de 10s dientesg dis
puastes en una de las filas est4 alineada con la superficie co-
rrespondiente del disco, mientras que la superficie piramigal co-
rrespondiente, en la otra fila de disntes, estéd alineadza con la
otra superficie del disco.

1oe~ Porfeccionamientos, segfin las reivindicaciones 14 o 15,
en relaciln con el procedimiento dé fabricacién de discos de bom
ba para las reivindicadas bombas'de circulacibn, caracterizados
porgue sl disco de bomba s sujeta, por medio de su cubO, sObre
una pfia introducible en el taladro del cubo y que & su Vez ge
sujeta entonces en el disco de mordrzas de un torno, mecanizindo-
se ssguidamente, puestc el torno en marcha, un par de huecos me-
diante un acero para tornear sujeto en el carro del torno y, a
continuacién, distribuidos en la periferia, otros pares de hue-
cos, después de 10 cual sl disco en tratamiento, junto con su
pfia, es desatornillado del cubo ¥y, una vez hecho girar en 902,
se vuelve a atornillar al cubo, y seguidamente se mecanizan hue—
vamente pares de huecos yuxtapuestos en la periferia de dicho 4is-

00y de modo que 10s huecos mecanizados en la primera fase de
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trapajo se cruzan con los mecanizadds en la segunda fase de tra-
bajoe

1({.~ Perfeccionamientos, seghn las reivi;idiéaciones 14 ro ls,
caracterizados por preverse togavia méds filas de dientes con dis-
tintos flancosy en la periferia exterior del disco, cuyos disn-
tes proporcionan un dentado tan fino y rico en dientes que, al
montarse un disco de bomba asf realizado en la ceja de 1la bomba,
se consiguey al ponerse 1la bomba en funciornamiento, obtener en
una sola pasada un material libre dz grumos a pa2rtir Je materia-—
les dificiles de triturar, tales como especialmente trapos, pa~
pel viejo y similares, o bien s cOnsigue esta limpieza de gru-
mos a lo menos después ds realizados un pequefio nfmero de proce—
s0s de bombeado.

184~ Perfeccionamientos, segln la reivindicacién 17, carac-
terizados porque en la abertura de s2lida de la caja de 1a bom-
ba de circulacifén se monta un tamiz en el Tubo de presidn.

19.~ Perfeccionamientos, segfin las reivindicaciones 17 o 18,
en relacibn con el procedimiento de construcciédn de una bomba
de circulaciln del tipo allf reivindicado, caracterizados porque
el disco de bombal‘se atornilla sucesivamente sobre diversos gu-
bos cuya superficie de apoyo para el disco forma en cade caso un
dngulo distinto con el eje del c¢ubo, y porque cada vez se meca-
nizan huecos sucesivos en la periferia del disco de bomba, de
acuerdo con el procedimiento de la reivindicacién 16, huecos que
estin entrecruzadoss

200~ Perfeccionamientos en la construceién de bombas de cip
culacibn para impulsidén de materias dificiles de transportars

Seglin se describe y reivindica en la presente memoriza que
consta de veinte hojas foliadas y mecanografiadas por mna sola
cara y de siste liminas de dibujos, una de ellag gobles

Madridy & 5 de Jeptiembre de 1961.
GEORG N E I p 1.

JAIME ISERN BMIRALLES
D / ’, TN
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