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La presente Patente de Invencién se refiere, :

como se indica en su enunciado, & una mdquine pare

la fabricacidn de paneles aislantes. = = = = = = = =

-En el ramo de la construccién vienen empledn- .-

dose con frecuencia los revestimientos a base de pane-

les, fabricados en yeso o materiales sndlogos, apli-

. cables singularménte en los techos y también en los

paramentos o paredes interiores, de modo que, a la

par que un mejorsmiento de cardcter decorativo, se al- .

canzan notorias ventajas en lo que se refiere al ais=-
lomiento acdstico y tembién en el téruino. Ademds las
cavidades y sinuosidades externas de estoé paneleé
constituyeﬁ factores favorsbles pere la absorcidén y

amortiguacidn de los sonidos emitidos en el propio

Ios aludidos paneles son unas piezaé, gene—
ralmente cuadradas, cozlcierfa'profusién de orifidios
V. & veces, con determinados relieves, y aptos para
ser acbplados por sus bordes coh‘o sin medios de en-

caje,_._......,..;._- ...... ‘.....'. ........

La fabricacidn de estos materisles presenta
sus probleﬁés{'interesando ente todo el empleo de md-

quinas de estructura simple, fécilmente manejables

y exentas de complicaciones. Es iguslmente preciso

que la realizacién de los paneles se efectie con répi-

da intermitencia, ebreviando tanto las fases de ele-

borecidn como las intermedias'de preparacidn y extrac-
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Atendiendo e las anteriores premisds, ha sido

ideads una miquina que da plene satisfaccidn en todo

cuanto se acaba de aludir, y ouyo diseifio ofrece intere-
sante originalidad. Le méquina de referencia, segin se

expone en la presente Patente de Invencidn, se caracte-

‘riza porque consta de un bastidor horizontal apto para

el moldeado de paneles & bhase de yeso, provisto de un
marco separable, y de cuyo fondo emergen una pluralidad

de pivotes verticales dispuestos_en orden g formar unos

_orificios en los paneles, estando dicho bastidor monta-

~do sobre un cuerpo central constituido por une parte ci-

1lindrica desplazeble giratoriamenfe alrededor de un nu-

cleo dotado de una ranura helicoidal de modo que en la

 misma deslizan unos rodillos unidos a dicha parte cilin-

drica, lo cual determina que, al ser girada unavpalanca
fija a la misme se obtenga una variacidn de altura del

bagtidor, cuya circunstancia da lugar al déspegue de los
pivotes respecto al panel formado, todo ello en colabo-

racidén con unos resortes intercaslados verticalmente en-

“tre bastidor y base de la méquina, los cuales absorben

el esfuerzo determinado por la palanca, y causen le recu-

perecidn de . ls posicidn inicial del‘bastidor; estando

_dispuestos unos agpoyos verticales Que determinen, en dl-

timavinStancia la posicidn limite de descenso del basti¥

Bl marco separable consta de dos paftes con

sus lados unidos adyacentementeﬁdos a dos, presentando

- por su cara interior un relieve longitudinal, entrante

en una de dichas partes y saliente en la otra, en orden
a proporcionar a los paneles los convenientes galces pa-

ra su mutuo acoplamiento el ser apliéados. ——— -
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Los désplazamientos del marco separable d=1

'bastlaor tienen luger por deslizamlenio horlzontal

sobre la base de este para liberar el panel formado,
obtenlendose la posicidn estable de moldeado mediante
fijecidén con el empleo de palomillas'rbscédas qﬁé con~

junten las dos partes del marcos = = = = = = - = - =

Los pivotés'vertioales pera la formacidn de

. orificios en los paneles, alcanzan la alturs suficien-

te para que estos orificios sean pasantes,‘aplicéndo—
se, potestativamente, otros pivotes méds cortos para
obtener otros orificios no pasantes, particularmente

en la zona periférica del panels, = = = = = = = = = =

Pars facilitar la comprensidn de las ideas .
expuestas, dando a conocer al mismo tieméo diversos
detalies de orden constructivo, ae deéscribe seguidaf
mente una forme de realizacidén de la presente Patente
de Invencidn haciendo referencia a los planos que a-
compafian a esté meuoris, los cuales, dado su fin pri-
mordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretados

como desprovistos de todo alcance limitativo respecto

8 la amplitud'de la proteccidn legal que se solicita.

En los dibujos:

Pigura 1, es una seoclén longltudlnal en

alzado del conJunto de la maqulna.

Figura 2, e8 una vista, en alzado, que re-
presenta la posicidn del bastidor en le fase de des-

pegue de los pivotes.

Figura 3, es una vista en planta del basti-

dor en el que se realiza el wmoldeado de los paneles.
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Figura 4, es una vista en alzado fepresen-

 tando en seccidn la estructura y acoplsmiento de los

paneles obtenidos enrla presente méquina{ -—— = -

Figura 5, es una vista similer a la enterior

de otra variente de acoplamiento de los paneles, - - -~

Con referencis & dichas figuras y a los ni-
meros gue sobre les mismas indicen cada une de las
partes y detalles de la miquina representsds, su des-

cripcidn es como sigue a continuascidn, - = - - « ~ -

Le maquina conste esencialmente de un bastis

dor (1), un cuerpo central (2) y une base (3). -,4:- -

E1l bestidor (1) estd formado por unz plata-
forma (4) en cuyO‘contofno se adapta el marco (5) deli-
mitendo entre ambos el espacio (6) destinado al mol- ‘
deado de los paneles (7). A través de dicha platafor-
me (4) penetran en tal espacio unos pivotes vertice-

les (8), cilindricbs, fijos & un fondo (9) ¥y contra-

fonflo (10), unidos estos Wltimos por medio de torni-

llOS(ll). ————————— ————-—;-.—-..-—..

El merco (5) presenta cuatro lados, unidos

. dos a dos, de menera que constituyen dos partes sepe~

rables por deslizemiento horizontal sobre el contorno

- de la plataforma (4), a efectos de facilitar la ex-

traccidn del panel (7) acabado de reamlizar. Una de
les citades partes del merco (5) posee en su canto _
interior un nervio longitudinal saliente‘(lZ), vy la

otra Parte'un surco entrante (13), con la particula-

ridad de que ambos perfiles se complementan pare dar
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lugar al galce de log paneles al ser montedos. El

- misuo marco (5) esté provisto de unos espérragos

roscados (14), con pelomillas (15), que permiten
el rigido acoplamiento entre si{ de las dos partes

al ser dispuestes para une operacién de moldeado. -

- Como se observe, la parte inferior de ls

plataforme o see el fondo (10) y comtrafondo (11),

con los pivotes (8) no estd solidarizeds a la pla-

taforma (4), lo cual tiene por objeto que ambas

partés séan distanciables, 2ungue dentro de estire-

chos 1imites previstos, para que los pivotes (8)

‘se deslicen dentro de los orificios (16) de la ple~

teforms en el acto de causar el despegue del panel

récidn obtenido, = = = = = - e - . - -

~ Los pivotes (8) tienen su altura deter-

'  minada pera que los orificios (17)._que provocan en

los. peneles (7) sean pasantes. No obstente se prevé
que cierto nimero de pivotes (8') sean mds cortos
pars que los referidos ¢rificios no seasn pasantes;
estos ﬁlfimos pivotes se disponen generalmente en

la periferia del bastidor (1) = = = = = = = = - = ,

E1l cuerpo central (2) consta de un cas-
quillo cilindrico (18) fijo, mediante tornillos (19)
al contrafondo (10) del bastidor (l). Dentro de es=
te casco estén dispuesto un micleo (20) gue presen-
te una renura helicoidal (21), de modo que unos
rodillos (22),‘unidos allcasquillo (18)'por medio
de tornillos (23), sean deslizables por le misme .

Tel ndicleo (20) se mantiene fijo a le base (3) de

A

e feman



la maquina medlante tornlllos de pre91on (24) mon-

tados en un 280810 (25)s = = = = = = = = = = = = =

. - Una palanca (‘26) con ewpwiadura (27) per-
150, - - mite el accionamiento &el cuerpo central é'base de

| comunicarle leves desplazemientos laterales.’?u- - -

Unas columnag de apoyo (28) y (28') unas
fijes el bastidor (1) en@osicién a otras que lo es-
t4n s la base (3), en correspondencia vertical se
155;_'fi. mantieneﬁ,en separacidn'durante las faséS'estables
| | de la méquine y mientras le distencia entre bastidor
¥ base se mantenga entre ciertos.limites entrando en
contacto en un momento dado en que el bastidor al~

cance eventualmente el nivel minimo esteblecido. - -

1sba 3 Unos resortes helicoidales (29) aplicados
alrededor de les citedas columnas de apoyo, tienden
a empujar al bastidor hacia la posicidn estable de

‘mayor elevacidn respecto a la base de la miquina, = -

Los peneles (7) se obtienen por vertido de
165. . - yeso en pasta, escayola o material endurecible de pa-
reoida‘calidad, Qon‘o sin agrégacidn de elementos,
en fibro lémina, grénulo o cristal, para complemen—
tar las propiedades del material base,.hasta’el ni-
vel adecuado, permaneciendo en reposo el tiempo jus-
170, t0 para que una vez iniciado el fragusdo se pueda
proceder a la operacidn de extraccién ya eludide, es
" decir, por despegue de los pivotes v, segﬁidamente,

por separacidén del marco, = = = = = = = — = = = - -

En la realizacidén del perfil 1nterior del

'175f . bastidor (l) se preve que los paneles ge obtengan
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saltes de cardcter decoratlvo. Asl, en las figuras

\

3 Yy 4 se presentan dos variantes sobre tal aspec=

t0. En el primer cseso, dicho contorno solo forme wnsa

depresidn rectanguler (30), mientras que en el segun-

do caso forma, edemds de una depresidn trapecial (31)

" un surco triangular (32) _________ - - -

Por cuanto se ha eXpuesto se comprendera

fque con la presente maquina Se alcanzan todas las

ventaaas‘puestas de relieve en el comienzo de esta
memoria, eludiéndose, por ende, los inconvenientes en

elle apuntedos. = ~ - = - -——— - - 5;'51-‘_ -

Habiendo descrito suficientemente las ca-
racteristicas, #entajas y funcionamiento de 1a méqui-
ne seglin la presente Patente de Invencidén, debe ha-
cerse constar, en resumen, que en ells podrén intro-
duoifse cuantas verientes de detalle la experiéncia
vy le préctice puedan aconsejaer, en cusnto a dimensio-
nes, nvmero de piezas integrentes, materisles emplea~
dos en la constfuccidn de las mismes, forme de aco=-

plamiento mituo y demds circunstencias sccesorias,

siempre que con ello no se desvirtie su esencislided,

que es la que se concreta en la primera de las rei-
vindicaciones que siguen, Ya Sea considerada aisle~
demente, ya sea considerade junto con una o varias

de las restantes reivindicaciones, = - = = = - ~ ~

N O'T A

Se déclaran de novedad y propiedad para Es-
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las siguientes: = = = = - o - e o - - - .- o - - -

R E I VIND I'C ACIONES

' le= Maqulna para la fabrlcaeion de paneles
aislantes, caracterlzada porque consta de un bastidor

horizontgl apto parae el moldeado de paneles a base de

- "yeso o material de andlogas condiciohes} coh potestam

tiva agregacidn de megteriales complementarios, pro=-

visto. de un merco separable, ¥y de cuyo ‘fondo emergen

une pluralldad de pivotes verticales dlspueatos en or-

den .a formar unos or11101os_en los paneles, estando

dicho bastidor montzdo sobre un cuerpo central cons-

$itufdo por un casquillo cilindrico desplazable gn';
- sentido de giro alrededor de un nucleo dotado de una

” - ranura helicoidal de modo que por este deslizan unos

rodillos unidos al citado cesquillo, lo cual determi-
na que, al ser girada unag palanca unida al mismo se

obtenga una variacidn de sltura del bastidor; cuya

circunstancia de lugar al dgspegue de los pivotéé

respedto al panel formado, todo ello en colaboracidn
con unos resortes intercalados #erticalmenfe entre
bastidor y base de la miquina, los cuales absorben el
esfuerzo determinado por la palanca, y ceussn la recu-

peracidén de 1= posmcldn estable del bastidor, estando

: dlspuestos>unos apoyos que determinan, en Wltima ins-

‘tancis, la posicidn limite de descenso del bastidor.

2= Méquina pars la fabricacidén de paneles
alslantes segin la reivindicacién anteriory, caracteri-

zada porque el marco separable consta de dos partes

con sus lados unidos adyacentemente dos a dos, presentar
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do por su cara interior un relleve 1ong1tud1nal, ene=-
trante en una de dichas partes y saliente en la otra,
con mitue complementacidn, en orden a proporcionar

a los peneles los convenientes galces para el acopla-

- miento entre si al ser gplicados, = = = = = = = = = =

3.~ Wdquina para la fabrloacidn de paneles ,
1slantes seguxlla relv1ndlcaeldn prlmera, ceracteri-

zada porque los desplazeumientos del marco del bastidor

- tienen luger por deslizeumiento horizontal sdbfe la pla-

taforma del mismo en orden a liberar el panel forma-
do, obteniéndose la posicidn estable de moldeado me-
diante flaacmon por el empleo de elementos roscados

que ensamblen las dos partes del marco. — — - = — - -

- Méquina para la fabricacidn de peneles

- aislentes, segun la reivindicacidén primera, carascteri-

zada porQue log pivotes verticales pérawla formaéién'

de orificios en los peneles alcanzan la alturs sufi-
oienté para qﬁe estos orificios sean pasanfes, apli-
céndose, potestativamente, otros pivotes mds cortos
péra obtener orificios no pasantes, particularmente

en la zona periférica del penel, = = = = = = = = = =

50“ Méquins psra la fabrlcacion de paneles
alslantes gegin la reivindicacidn primera, caracteri-
zade porque el marco presenta en. su borde interior
cie:tos resaltes en orden a domunicar en la periferia
frontal,de los'paneles determinades. depresiones y sur-

cos de Indole decorativa, = = = = = = = = = = - = = =
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6.~ "LAGUINA PARA LA FABNIGACION DE PANBLES -
AISLANTES", = = = = = = R il
Podo ello tal como se describe y reivindica

‘ enrla‘presente meworia que consta de once hojasAfolia~

265Q ‘ | das y mecanografiadas por uns sola de sus caras y de

une, lémins de dibujos que la ilustra.
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