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LIEMORIA DESCRIPTIVA
rara soliciter |
PATENTE DE INVENGCION
e n
ESPATA

por VEINTE giiog

' o nombre de HARRY HANSEN, de naclonalidad daness, resi--

 dente en Ngffdinmevej 14, Valby, Dinamarcs, DOT:

"UNA MAQUINA PARA TA FABRICACION DE UNA FILA DE ESTADONES

DE ACOYLAMITMNTO"

Ta invencién se refiecre a una miquing destinada a
le febriczcidn de una fila de eslabones de acoplemiento

para cierres de cremallers o deslizantes. Le principel -

ceracteristica del funcionamiento de esta méquine consig

te en que a un Filemento continuo se le da primero une -

formz de gzlgzag que comprenae una gerie de par?eS'de ——
flanco situadas en unQplano comin y conectadas de modo -
glterno en uno ¥y otro extremo por medio de partes extre~
mes aplanadas de menor espesor (medido en dicho pleno) -

pero de mayor anchura (medida perpendicularmente a dicho
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p:[a‘,m),~ que el filamento, después de lo cual los pares =
sucesivos;de.didhas'partes de flanco van entrando en -
huecos de disnte sucesivos de una plantille dentada de -

formar o arrollar, en pogliciones situadas wna al exte-——

~rior de la otra y que se encuentran juntas, cstando di--

che plentilla de formar o arroller construfde de 10do —-

que permite que la parte extrema entre la parte de flan~:

co presente en la posicibn externa de un hueco de diente

v la parte de flanco‘presén%e en la posiciénvinterna en
el hueco de diente inmediato sucesivo‘se‘eXtienden en «-
torno & la cara extremz lateral del diente que seperg —-
los dos huecos de diente en cuestidn.

la ventaje de lae miquina de la invencién consiste
en que sug pertes operativas tienen todas un movimiento
rotatorio de progresién continua. Debido a la provisidn »
de_laé cabezasg aplanadés de los bucles que forman las co

nexiones entre los eslabones de acoplamiento, se obtiene

: para estas partes del filamento una flexibilidad tal que, -

gin tener que ser guiedas, estas parteé adoptarén automé

ticamente le posicidn retorcida necesariz duande los bu-

. cles que constituyen los eslebones de acoplamiento vayen

entrando sucesivemente en posicidn en los sucesivos hue-
cog de diente de la plantilla de fovmar o arrollar.
Conforme & la invencidn, 1las partes de flanco del

filamento en fbrﬁa de zigzag pueden ventajosamente ser —

 apretedas hasta juntarse unas con otras antes de ser ine-

troducidas en losg huecos de diente de la planﬁillé de =—

grrollar. De esta manera, lag partes de flanco pueden ir

entrando en los huecos de diente de la plantilla de arro

1lar con mayor rapidez y segurided que si la compresidn
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conjunta de las partes de flanco hubiera de verificarse
solamente gl mismo tienpo gque su introduceidn en log =
huecos de diente. .

: La.oompresién conjunta de las partes de flanco del

filamento en forma de zigzag, conforme a la invencién —

puede venta]osamente efectuarse durante el movimiento de

transporte del filemento en zilgzag, sometiendo este W1ti

- mo a un movimiento de barrido a velocided meyor que la -

velocidad de trangporte ds la parte del filemento en zig

zeg ain no sometide & la accidn de barrido. Por esta ac- -

cién de verrido, se soslayan todos los problemas concer—
nientes a la sincronizacién del movimiento de transporte
con lag demds funciones de la méquina, as{ como todos —

los problemes relativos al establecimiento de une correc

‘ta cooperacidén entre las partes de flanco y los medios -

de transporte. Esta cooperacién gerde diffcil de'establg
cer, porgue no se puede Qonfiar en que las partes de ~=
flanco occupen unasg prosiciones mutuas definidas con preci

sidn hasta después de haber ﬂido apretadas conguntamente

hagta el conuacto entre si, Ahora bien, ung vez asi apre
tadas conjuntamente, pueden utilizarse de preferencia ——

wnos medios dentados de positivo contacto cooperativo en ;

la, etaps final de meter*laa'parejas sucegivag de partes

de flanco en los huecos de dlente del disp091tivo 0 plan

$111a de arrollar.

La principal caracterigtica de la méquina conforme

g la 1nvencion reside en que comprende drgenos denta@os

cooperativos para dar a un filamento continuo, POT COMm=—m

presion, una forma de zigzag-con”partes extrenas aplana~

‘das, una gufa plana para recibir y guiar el filamento —

-3 -
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conformado en zig-zag, medios para hecer avanzar en la -

sufa plena el filamento conforiado en zlgzag, y al pro--
pio tiempo comprimir o apretar unas hacia otras las par-

teg de flanco, v un dispositive dentado de arrollar gi--

o

tuado en el extremo de salida de la gufa plana y movible

transversalmente respecto del plano prineipal de la guia
plana, estande dicho Aispositivo o plentille de arrollar
construido de modo aue la anchura de los huecos do dien—
to oorrespondé egencialments al espesor delnfilamento, y
la longitud de los dientes es menor que la distanoia con
prendida entre las partes extremas aplanadas a uno'y ——
otro extremo respectivamehfe de las partes de flamco del
filamanto en zlgzag. -

Otras caracter{sticas de la invencidn se irén des-
prendiendo, rara aquellas personas entendidae en la mate.
ria, de la ‘si:uiente descripeidn detallade de una forma
de ejecucién del invento, hacidndose referencis & los di
bujos adjuntos, en los cﬁales: | |

- la figure 1 es une perspectiva de las partes —

esenciales de una mdquina conforme a una realizacidn del

in?ento;

| - la figﬁra 2‘es una geccidn, a escala agrendada,~
de'dbs,ruedas dentedas cdoperativas que forman parte de
1a mdquina, viédndose asimismo un filsmento sometido a —~

una primere operacidn de conformacidén por medio de di--—

‘chas ruedas dentadas;

- la figzura 3 es una seccidn recta de una gufa que
forma parte de la méquina, y de un filsmento en zlgzeg -
recibido en aguella;

- lg figura 4 ilustra la oufa de la fip, 3 7 un ==

- -
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 aispositivo de arrollar, en forma de rucda dentada monia

dz frente al extremo de salida de la gula, representén@g
se el conjunto en vista lateral v en seccidén a través de

1a guia; ¥

- la ficura 5 68 une perspectiva de un fragmento -

de wna fila terminada de eslabones de acoplamiento, cong
trufda por medio de la méquina ilustrada en las figs. 1
a 4 B .

s file de sslobones de acoplamiento agui menciong

da se hace de wa filamento continuo como, por ejemplo, =

un filamento de geccidn rects circulaer, de superpolismi-

de u otro material termopléstico adecuado. Ia configure—
cidn de la fila de eslaboheStde acoplamientd,se compren=—
derd mejor estudiando las operaciones de conformacién a
las cuales se somete el Ffilamento al transformarlo de un
elemento rectilineo continuo liso en una fila terminade
de eglabones de aéoplamiento. Estas operacicnes de eoh—-'

formaoién, por eonsiguiente, son las que se degcribiran

- primero con referencia a lag figs. 1 a 4

En la fib. 1, se designa con el nimero 1 una bobi—

f

ne de la cual se saca un filamento continuo 2, por ejem—

plo, de superpoliamida. Dicho en pocas pulabras, el filg

‘mento 2 pasa primero por entre las ruedag dentadas 3 7 4,

donde recibe a presion una forma de zivzag, vy en esta -
forma progirue hasta una cule plana 5 en la que es oomgq
primido longitudinalmente de manera tal que las partes -

de flanco de los bucles del zigzas quedarén;juntas unag

a Qtras,.después de 1o cual, al extremo de salida de la

guiaIS, las partes de flanco son cmpujadas de dos en dos

e introducidas en espacios o huetos de dientes sucesivos

-5~
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de un digpositivo de grrollar que tiene forma de ruede -
denteda 6, |
Lo configuracidén de las ruedas dentadas 3 y 4 se ~

ilustra detalladamente en la fiz. 2. De egta figura se -

‘Jdesprende que cada una de lag ruedag dentadas tlene unos

dientes sensiblemente triangulares Ty 8, respectivemen~
te, con unos huecos de diente trianguiares intermedios 9
¥y 10, respectivanente, observéndose,;ho obgtante, que ~—
los espaciog o huecos de los dientes'estéh redondeadog -
en 11 y 12; respectivamente, ¥ ol fondo de los huecos de
diente esté, del mismo modo, redondeado en 13 y 14, res-
pectivamcnte, Ia’configuracién vy las vogiciones mutuas de
lag ruedas dentadas se eligen de manera que, en la pogl-
cién ds cooperacidén entre un diente, 7 ka.respectiva--
mente, de una ruede dentadavy el correspondiente hueco -

de dientes, 10 y 9 respectivemente, de le otra rueda den

' tada, la digtancia entre la cabezae o punta del dlente y

el fondo del huecco entre dientes eg menor que la distan-
cle entre los flancos de diente coopérativos de una y —-
otra rueda dentada respectivamente,‘siendo esta Wtima -
digtancia sensiblemente igual,al,eépesor del filamento.

For consiguiente, cuando el filamento 2 avanze movido en
tre'ias'ruédaS"dentadés~y recive asi, a presidén, la for-
mo de zigzag, las bartes extremas 15 ¥y 16 a ambos_extre;
mos de lgs pertes de flahco 17, resultan aplanadas nien-

+tras las partes de flanco 17 no son sometidas a ninguna

‘deformacidn de este tipo., El material desplazado por el

aplastamiento de las partes extremas 15 fluird en parte
trangversalmente al planc de la 1inea de zirzag formada
pbr el filsmento, ¥y en parte a unas bolsas 18 y 19, res-

o
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pectivamente, quc se extienden en gentido 1&ﬁeral desde

los huecos de diente junto al fondo de los miEmos. £l ng
terial que fluye transversalmente formard unas cabezas —
20 (figss 3, 4 ¥ 5) & embos extremos de los bucles de ==
ziczas, mientras el material q@e f1uya 2l interior de ==
las bolsas 18 ¥ 19 foﬁmaré unés salientes de refuerzo 21.

Desde lag ruedas dentadas 3 ¥ 4, el filamento con-

formado en zigzag pasa por un tubo de guia 22 hasts la ~

guie plena que tiene una seccién recte interna de confi-

suracidn adecuads para recibir el filamento en zigzas =
plano con une pequefia holgura, previéndoaéfen la parte -
medie unos salientes 1ongitudinaleé 23 y 24 que formen -

guias para las partes de flanco, mientres la eltura de -

"la seceidn recta a ambos ladog de estos salientes es lo

- bagtante grahdé nare recibir las cabezasg aplenadas y en-

sanchadas, En 1@ pared. superior 25 de la gule 5 se pre~-—

vén dos sberturas 26 y 27 a través de las cuales entran

~.en contacto con el filamento conformado en zlgzag vnos -

cepillos giratorios 28 y‘29, dé modo que le hacen avals-
zar en el pasaje mediante una accidn de berrido, Ambos cg
rillos 28 y 29 tienen unaS“velociaades'oiréunferenciaies
superiores g la velocidad & la cual sale el filament6 —

conformado en zizzag, de las ruedas dentadas 3 y 4. Por

' consighiente, los cepillos, al tiempo que hacen avanzar

" el FTilamento conformado en zigzag, lo comprimirén longi-

tudinalmente auntedo 1as partes de flanco., Im la realiza
cibn ilustrada, donde se prevén dos cepllloa, las partes
de flanco queden reunidas o comprinidas por éstos en una
operacion de dos ctaras. :

Bn esta woslcion de apretadas conguntanente, 1as

-7 -
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partes de flanco soniqogidas por los dientes de una rue-

da dentada 30 que sobfesalé'por'una abertura 31 de la pa

© red superior 25 de la guia 5 junto al extremo de salida

" de ésta, Tog dientes de la rueda dentade 30 tienen bor—~ -

des afilados y estdn situados a una separacién correspon

diente a la separacidn entre centros de la secclones rec

“tag de las partes de flenco apretadas o empaquetadas Jun

tag. la rueda dentads 30 girve para mnover por parejas su
cesivaa~las partes de flanco que se encusntran 3untas«me

tiéndolas en huecos de diente suoesivos de la rueda.den~

' tada 6, v & eate propdsito le ruede dentada 30 es movida

por nedio de un embragsue combinado de resbalamiento ¥ Ce
resorte esquemdticamente represent do en 1la fl g 1 por -
medio de tres discos de acoplamlento 32, 33 y 34, de los
cuales los discos de acoplamiento 32 y 33 cstén acopla——
dos entrevsivpor friceidn, nientrae los discos de acopla
miento 33 34 estdn acoplados entre si por medio de un -
muelle helicoidal 35 que se extiende en torno a la peri-
foria. Un pasador 36 montado en el disco de acoplamianto
33 coopers enganchandose en una mvesca 37 del disco de~-
ecoplamiento 34 de modo que este Wltimo puede girar entre
ciertos limites con respecto al disco de acoplemiento 33,

con la conmiguiente tensidn ¥ relajacidn del muelle 35,

M disco de acoplamienfo 32 chstituye la parte motriz -

. del a¢oplamiento, v es movido, por medios no representa-

dos, & una velocidad de rotacidn superior a la veldcidad
de rotacidn nccecaria en la rueda dentada 30 para‘intro~
ducir las partes de flanco por parejas sucesivas en lOS
huecosg de diente de la rueda dentada 6 al ir 1legando qg

cegivemente estos buecos de~diente frente al extremo de

-8 -
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galida de la rufa. Cuando hey un diente delonte deol ex~—
trémo de salida de le rvia, de modo que ésta“queda 1.0~
queada, ge impide la rotécién de la rueda dentada 30 ¥e-
poxr cbﬁsiguiente, del disco de acoplamiento 34,'y POY =—
consi -uiente se tensard prinero el muelle 35 hasgta que -

el vasador 36 tropleza con le pared e:tremo de 1a nuesca

:m37, con lo cusl se mnplde tembién la rotacidn del disco

de acoplemiento 36, degpués de lo cual el disco'de 8CO—
plamisnto 32 empieza a resbalar con fespecta 2l digco de
wcopl'uniento 33. Tan pronto como un hueco entre dlenues

de la rueds duntada 6 queda en ung p03101on situada fren
o al extremo de salide de la guia, =3 blogqueo de dicho

extremo de salida‘cesa, v lag dosg partes de flanco que =
se 0ellén mds mdelante son repentinemente metidas en di-

c¢ho hueco entre'&ientes bajo la influencis de la accidn

| de transporte de la rueda dentada 30 en unibn de su proe-

pia fuerza eldstica proveniente de esgtar apretadas June—
tasgs En el prlmer momente de sste movimiento de entrada
de 1&5 partes de flanco en ¢l }ueco entre dientes, el --

muelle 35 hard que el disco de acoplamiento 34 ¥, DO =

“tanto, la rueda.dentada,3o, reelicen un repentino movi—-—

'miéntq,en el gsentido del transporte, con lo cual se ace~

lera la introﬁuccién de lae partes de flanco en el hueco

entre dientes, y al propio %lempo el disco de acoplamien

to 32 empieza a mover el disco de acoplamiento 33, por -

" no ostar va bloqueada la rueda dentada 30. Una vez intro

‘ducidas en el hueco entre dientes las dos partes de flan
co, aquél no es ya cepaz de recibir nds partes de flanco
y el transporte o avance del filemento conformado en zig -

zag .queda por ello blogueado de nuevo, de modo que;el _—

-9 ~
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‘disco dé acoplamioento 33 vuelve a tensar el muelle My

es,bloqueado lueso de por s{, 2 lo cuzl cl disco de aco-
plamiénto 32 comienza otra vez el regbelamiento respeéto
del &isoo de acoplamiénto 33. ' |

Los huecog de diente de la rueda dentada 6 tlenen

vna anchursa (medlda en torno a la circunferencia) sensi-

blemente correspondiente al espésor de lag partes de e
flanco, esto es, al. diametro de filemento original, de -
_modo que dos partes de flanco que se encuentren Juntas -

"hallaran buena ﬂu{a v soporte en el hueco de diente., Los

dientes tienen una longitud (medida transversslmente a ~
la rueds dentada) alro mayor que la digtancia entre cabe
zas gplanadag a uno y otro extremo respectivamenﬁe def_;
laa'ﬁartes de"flanco° Por ello las nartesvde flanco oue—
den sugetas en szu gentido lonﬁltudlnal, debido a que las.‘
cabezag cubrlran lag caras exiremas laierales del diente.

Debide al continuo movimiento de la rueda dentada

6 en unién de la introduccidn de pares sucesivos de par—

“tes de flanco en loa huecos de diente, al ir 1legando ég

tos' sucesivamente frente @l oxtremo ds gelida de le gufa
plena, cada parte extrema del filamento de zlgzag aue co
necte una parté de flanco”presente*en un:huéoo'de dienté
con una varte dgkfianco presente en el huece de diente -

inmedieto sucesivo serd oblisads a adoptar una posicidn

retorcida en torno a una cara extrema lateral del diente

de 1a rueds dentads G que sepasre los dos huecos de diente
considerados. Estas partes extremag retorcidas estardn -
todas situadas al mismo lmdo de la rueds dentade 6, mien
trag al otro lado de esta dltima las dos pertes deyflanco

presentes en cada hueco de diente egtén directamente co-
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ﬁeoﬁadas entre si por medio de uvna yarte,ektreﬁé aplanae—
da, 16. |

De esta manera, se formg wne fila de eslapones de
aooplamiehfozquc consta‘de mog bucles cuyas‘partes de -
flanco se euncuentran juntzs v transversalmente”dispueé-
tas respecto al pleno medio de la fila (representado por

un plano diametral de la rueda dentada 6), ¥y provistas -

por un extremo de cabezas aplanadas mientras por el otro

 extremo estdn conectadas por medio de bucles en sentido

opuesto, extendidndoge estos bucles en pogiciones retor~

cidas con respecto al pleno medio do la fila de eslabo—

 mes do acoplamiento y dotados asimiemo de cebezas aplana

- dese

S Le configuracién ae la fila terminadé de eglabones

de acoplamiento se ilustra én'ié'fig. 5¢ | o
De preferencia, la fila de eslabones de acopiamieg
to menclonada se hace de un meterial termoplistico tal -
como superpoliamida, y en tal caso, la fila de eslabones

de acoplamiento hia de eetabilizerse en cuanto a su forma,

. de preferencia, por medio de caldeo v enfriemiento suce-

[

sivo. Tsto pusde lograrse disponiendo unos medios de cal

- deo en zonas adecuadas de la trayectoria del filemento a

través de la mdquina, mientras en otras zonas se permite

que tenge lugar un enfriamiento por disipacidn sl medio

ambiente. Con elle puede producirse una dilatacidn térmi

ca desisual de distintos partes de la méquina, a la cual
hay qﬁe prestar la’débida atencidn on el proyeofo v Aie—
mensionamiento de la macuina, Un punto importente en par
ticular consiste en maontener una distoncia muy pequeila -

y muy oxacte entre el extremo de salide de la gufa plane

ST
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5 v log dicntﬁs de la rueda dentala 6, Como se ilus”"a -
cn la fig.'l, esto puede obtennrso disponiendo que el p
soje plano se encuentre obligado a ir hacie la ruoaa den
tada 6 bajo la influenoia de mn mvuelle 38. ‘
Tetae solicitud que corresponde & la vresentada on

Dinamaroa, el 8 de Nowviembre de 1960, bajo el‘nﬁmer ——

*4403/1060, se acoge @ los beneficios del articulo 51 del

visente Fstatuto sobre Pronzedad Industrial.

No T A

Los puntos de invencion propia y nueva que se pre-

' sentan para que sean obgeto de esta Patente do Tnvencidn

en Iepaila, por VEINTE aﬁos, son los 31guientes.

l,~ Una maoulna para la fabricacidn de ung fila de

. eglabones de acoplamicnto para cierres de cremallera, ca

racterizada por el hecho de que comprende unos or anos -
dentados eoonerativos para dar a un filamento continuo -
poxr pr651on, ung, forma de ziczes con partes extremas apla
nadag, una gula plana pars reciblr y C*uzlar el filqmento
conformado en zigzag, medios pare hacer svanzar en la —- 
sufa plana el filamento conformedo en zigzez ¥ al pronio
tiemp0’com§rimir o apretar unas hacia otras las partes =
de flenco, 7 una plahtillavdispositivo dentado de arrO-—
1lar situado en el extremo de selids d§ la sule ﬁlana ¥
movible[transversalmente respecto al plano principai,de

la gu{a'plgna;.estando dicho dispoéitivo de arrollar ——-

.. construldo de modo que la anchura de los hwecos de dien-

te corresponde esencilalmente al espesor del filamento, ¥

- 12 -
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y la lon01tud de los aientes esg menor que la distancia -

-comprendida entre las partes extremas aplanaaas 2 uno y

otro éxtremo reSpectivamente de lasg partes de flanco del
fllamento en 21" 285 ,

2. Una méquina conforme a la reiv1ndlcaczon 1, carac-
terluada por el hecho de que la suie Dlana esta pfovista,
en uno de sus costados planos, de una o nas aborturas ra.

ra acomodar unos cerillos ziratorios, cuya veloeidad Pe~-

riférica es mayor que la velocidad a la cual se recibe -
el filamcnto‘éoﬁfdnnado en zigzag al extremo de entrada
de la suia plaha. |

"3,- Une miquina conforme a la reivindicacién 1 § 2,
caracterizada por el hecho de que la gufa plana estd pro

vigta, junto a su extremo de salida y en une de gus COS=

tados planos, de une abertura para acomodar una rueda ——

dentada de transporte que tiene dientes para cooperacién

entre las partes de flanco del Ffilemento.

‘4.~ Una miquina conforme & la reivindicascidn 3, ca

racterizada por el hecho de que la rueda dentada de trang

porte esy movida por medio de un‘embrague combinado de reg
balemiento y'de resorte que tiende a comunicér a.dicha -
rueda dentada una velocidad de avance superior a aquella

a le cual el digpositivo de arrollar es capaz reciLir —

las partes de flanco del filamento, egtando el dispositi

vo de arrollar continuamente movido.

56— Una maqulna conforme o cualquieras de las rei—

,vindioa01ones 1 a4, caracterizada por el hecho de que - -

la guia plane es obligade a ir hacla el digpogitivo de -~
arrollar, por medio de accién de resorte.

- o= Une, méguina conforme & cualquiera de las roi--

-13 -
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v1nd10aozones 1 a5, caractceriz ada por el hecho de que -~
los Grganos dentados ove cooperan para dar al fllamento
por pre31on une forme. en zi 5zaz con parteg extremas apla

nadas congtan de dos ruedau dentadas, cuyos dienfes Y e

huecos de diente estén conformados esencialmente como 1i

neas en sigzag con vértices redondeados'v en posiciones
mutuas talﬂs que la digtancia entre la cabezsg de un dien
te ‘de una rueda dentada y el fondo del hueco de diente -
de la otra rueda dentada con la cugl coopera, €s menor
que la distancia entre los flancds‘de‘diente-cooperati-
vos de-ﬁna ¥y otra rueda dentada, respectivahente.

- 7.= Una méquina conforme a la v01v1ndicncion Gy, =
céracterizada por el hecho de que los hueoos de diente =
egtdn dotados de unes bolsas quehse extienden lateralmen
te desde los mismos a corta distancie de su fondo.

Se= Una niquina para la fabricacién de una file de
eslabones de aébplamiénto.
Tal y como se¢ ha descrito en la lemorla cue antece

de, representado en los dibujos que se acompaiian y con ~

'los fines que go han especifioaao.

Eota Memorla congta de catorce hojas escritas a ma
quins por unea. ‘gola cara.

Medrie, _{% 1‘* B
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