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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE I)E CINVENGION
| o en.
B S ? A ﬁ
por VWINTE aﬁos
& nombre e MII\W S0TA MINING AND VANUPACIURING COMPAITY,
entidad norteamerioana. establecida en 900 ‘Bush Avemme,
’ Saiht Paul, Minnesofa. Hstados Unidos de América, por:
| "MEJORAS INTRO U CIDAS BN TA FABRICACION D= HOJAS
D.‘E COPTA sansmms AL CALOR" |
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" Ta presente-inveneién se refiere a la formecién

de imégenes lumlaosqs. y eonclerne en partlcular a nue~ '

'”vos materiales en hoja y a su preparaclén. A
Bs con freoueneia deseable 1a proy60016n lumlnosa .

| de im&genes de impresos. croquls o &1buaos, 1nforma016n '
manuscrltq 0 meennografiadq,. o similar, sobre pantallasv'
_1nutalﬂdas en sqlas u otros lugpres ‘de asamblea. Los con-
- ferenoiantes e 1nstrucuores utlllzqn comunmente proyecto~
“res para presentar informmeién v1sual a sus eudltorlos.

| 10 Cuando 1a 1nformacién se toma de llbros impresos. dibu-
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. jos o escrifos originales, se ha'visto‘que es convenien—
4.te reproduclr el original en forma de OOpi 18 a tamaﬁo na-
 tural sobre pelicuk=s transparentes. A tqles fines re-
:sultan utlles lag pelieulas 0 placas fotogréflcas usua-

- les de haluro de plata. pero es‘precisé almacensr y tra-~

tar la pelicula &irgen en ausencie de ;uz;.sé necesita un'
revéiado quimico. asl como soluciones de inveréién y fijs-
¢idn; y el procedimiento es largo y costoso.

Bl presente invento hace posible la preparacién -

a base de originales gréficos, de reproducciones a tama-

fio matural en forms. de transparenciss de proyeccién o dis-

‘ p051t1vas. Al ser proyectada gobre una pantalla v1sual.-

la. imaben 1aminoso aparece como cOpia en negro sobre blan-
co del}original en negro sobre blanco, Ia disposicién se
obtiéné directamente del original pdf un procedimiento -
termogréfico de reproduccidn que no necesita ulteriores
6peraciones de re#élado ni fijacidn. En la hoja se puede
introducir informseidn adicional, que aparece en la pan-
talla. ¥y un 1é§iz u otro ihdigador‘utilizado por el con-
ferenciante eh.la suberficie‘ﬁe proyeccién para resaltar

cualquiser detalle de la informscibn produca asimismo en

i) pantalla une, 1magen efectlva. Las 00p1qs se preparan
répldq y féeilmente, blen oomo hojas 1ndependlentes o en

- forma de tirn continua, gsegin convenga.

" Bstas J otras ventaaas se obtienen, conforme 8 la

'invénclén. habllltando una hoja de copia sensible al ca~ -

"lor. nueva en su genero. capaz de. al ser localmente cal~f
'Hde,da, pas%r de un estaﬂo parcial o completemanme trans-
“parente 0. més dlfusor de luz, por medio de una redlspo-

ﬁsiclén wuperflolal, y apllcmnuo a dicha hoja de cOpla una,



10

_  15:¥

270176

1mn"en termicm correupordlente a la copia neseodq. ae

-;preferencia por procedlmlenmos termogréficoo que lle-'

' 'vqn cOn31go la breve © ihtensa 1rradiacién de un oriben

'faréflco que nbsorbe dlferenolalmente las rndiaciones. en

v‘contaeto corductor del caTOr con €1cha hoaa de coPia.

Bn-el dibujo aﬂaunto. que ilustre CleruOS asPec-
tos de 1s invencién, |

- _a(figura 1l es una repreaentaci6n esquemitica
de.la reproﬁﬁccién continua dejuh»original_gréfico en

forma de dispositiva, en una forms de moterial de hoja

- de copia;

~ la figurs 2 es una representacién esquemdtica
de la etapa de copie, a escala agrendada, y
- las figuras 3 y 4 son unas representaciones es-

terlllaaqa s, en planta y en se0016n, respectivamente, de

. .parte}de una forma de diapositive preparads con srreglo

_ 2

30

e los principios de este invento.
En la figura 1, un original grifico, que en este

caso es una positive fotogréfiéa 10 que tiene.éreas de

‘imagen de plata, preferentemente absorbentes de radia-

ci6n, en un asglutinante transparente de gelatina, sobre
una pelicula transparente que sirve de soporte, ge hace

pasar- en forma de tire continua desde un carrete de ali-

mentacidn 11 en torno a un tambor compresible de presibn

25

12, Mientras tento, se.éaca una peliculabde pléstico trans

parente 13, del rollo de suministro 14, por entre unos ro-

‘@illos de presién 15 y 16, estando estos ﬁltimbs’sumeigi-_

dos en un depdsito, 17 de 1iqu1no penetrador 18. Ias dos

eliculas se encaran & presién en contacto entre el tambor

- de pr9916n 12 y el cllindro tranSparente 19, al mismo tiem
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po QﬁéISOﬁ breveﬁenteuirradiadasJqon une intensa fadia-

“Agién procedente de un manantial luminoso 20 de filaﬁen-

- to incdﬁdgscente contenido en.un reflectoriZia les d08
 ;péliculaé ée traéladén ahora al interior del 1iquido de
_lavado 22;coﬁ$enido on un depbsito 23, y en torno a un
'vtaﬁbor 24.;d6hde ge separan de nuévo, siéndo 2 continua-"
:"ciéﬁ lleVadas por‘entre gruposriniepéndienteé de rddilios:

de estrujar, y a través de una estufa de secado 25 pro-

visia de una corriente de airs tibio que circula en opo-
gicibn. Ie pelicula fotogrédfice seca se arrolla en el ca-

rrete 26, y la pelicula de pldstico, impresiorrda ahors
con Arens de imagen fuertemente difusoras de la luz, es bo
binada en el rollo 27. |

Ia accidn producida se ilustra asimismo en la Ffigu-

re. 2. Le rediscidén procedente del manantial 28 atraviesa

la hoja (e copia y es absorbida en las dreas de imagen 29.

- EJdisefio térmico resultante origina uma redisposicidn o

'\redrdenaciéﬁ fisica_eh le. superficie de la peli¢ula plés-

tiea 13 en contacto con el penetfadof‘liquido 18, indica-
de aqui por,uﬁa_fila de X en la parte interfacigi,

Las figuras 3 y 4, representan un drea tipica de
otra forma dé 1a hoja'de copia 30, que ha sido someti-
de o caldeo looalizado. 1 drea caldeads 31 se represen-
te como constitufds por un gran nimero de.aemieéferas 0

protuberancias lenticulares microscdpicas 33.'en tantb -

ane el drea de fondo 32 no caldeada gueda ligeramente -

asgrietada o marcada con una gren multitud de grietas nmi-

" eroscépicas que dan una spariencia de "cdscara de naran-

30

"'ﬁa" y tienen unas dreas diminutas 34 microscépicemente -

arqueadas., A simple vista y bajo‘la'iluminacién ﬁormal de



ﬂZ’Q

unﬂ.ﬂaﬂltaclon. las 4reas de fonﬂo aparecen nebulosas, ¥

las dreas de imagen blances y Opqeas. Ambas éreas trans-

© - mitirdn luz, pero la luz que streviesze las 4reas de ima-
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'_;gen‘es fuertenente fundida, mientras la mayor parte de
.la luz que pasa a2 través de 1as !re%s de f0udo siwue en
1inea recta Al ser enfocada sobre ung oaatqlla v1sual
' por medio de un proyec‘cor. la 1uz ‘tl’ansml"clda proauce. -poz
'consiguient,.,unas dreas de imagen~poqo alumoradas y de

qparienéia oSéura con%ra un fondo brillantemente ilumi-

' nado. Al microscopio, y con ilumlnacién vertioal, el ares

31 se ve como una seris de peqaeaos puntos negros separa-
dos, de 31luata algo 1fregular. mientras el drea 32 apa-
reoe cho’una serie de puntos separadde mucho més'claros
y algo mis grandes, siguiente ol trayecto'éreado de sepa~;
racidn similarmente irregular, ,
La proporeién de luz que atraviesa la hoja de copia

en linea recta, esto es, el indice de transparencia, se

determina convenientemente por medio de equipos a base

de éélula fotoeléctriba.,en la: pantells de proyeccién. 61
ser ‘proyectada la lux hasta ella a traves de las éreas CO-

rreSpoudientes de la hoaa de copia. Bl equipo ge ajusta

primero para dar una lectura o marcacidn del 100% con 13

luz del progector cayendo dirsctamente sobre 1a pantalla,v
y del 0<% egtando el prouector completamente cubierto. En
téleé condiciones, la pelicula pléstica transparente pre.
senta un Iindice de transparencis deﬂaproximédamente 85¢%

a 95%. Ias dreas nebulosas, tales como las 4reas de fondo

32 de la hoja 30 de la figura 3.pueden tener un indice qg

' tranqurenc1a de tan 9610 un 50p. aproximadamente. o'in;

%Q _cluso bastante menor, siendo enionces el indice para el

) W
- o,
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) éraq de imaoen 31 lo bnstante 1nferlor a aquel {ndice pa-

7‘ra dar una imagen I{cllmente v1sible sobre la pantalla.

Con qreas de fondo claras se necesita muoha menos dlfu916|

en las dreas de ima gen pars, obtener el grado de cOntrastel

'.viSual déseado en’la pantalla de proyeccién.

Se. ha descubler*o ahora que la pelicula de plastico

| transparente de superficie 1199. que’ moderadamente caldea

o da., se contraiga A, menos de unas tres. cuartas partes de
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s éfea'iniCial. puede resultar adecuada. mediante la -

10 aplicscién de pem tradores adecnados, para su uso como ho

ja'de copia éensible-al cqlor'en la'pfepsrécién de dispd-

'¥;31t1ves partiendo de originales gréficos. por procedimien

' tos de copia termogrifiecs.

Tos ejemplos especificos que siguen servirdn para

ilustrar, pero no delimitar la invencidn.
EIEMPIO I

Un trozo de 10 por 10 cm. de pelicula delgade y tra:
parente, de superiicie lisa, de copoldimero de cloruro de

vinilo y acetato de vinilo (bbtenidaicomercialmenfe de

| la B.P., Goodrich Chemicsl Co., bajo la désignaoién de pe-
- 1iecula vinf{lica "Geon 8858? es libremente suspehdida en

, una estufs y caldsada durante'cindo minutos a 1202C. Ia

pelicula Se‘ooﬁtrae apfoximadamente a 3,75 x 3;75‘cm.'
Uns hoja de la pelfcula original (suscéptible de

contraceidn el calor)‘es revegtida por una cars con unai

cepa de ftelado de diisoéotilo. aplicada lo més uniforme—

mente posible 2 mano, con un2 muilieca de algoddn saturade

del 1iquido plastificante. El peso medio de recubrimien-

to es de 0,034 mg/emz.
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Ie hoja recubierta se coloca con la cara revesti-

"_da'en contacto5con la superficie imoresa.de’un'documen—

-~ 0 Meeanos raflado. y el conjunto ge somete a una breve

,yl e 1ntensa 1rradiaci6n en una maqulna de coPia termogréfi
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"ca del tlpo descrito en la pabente de Luhrneyer y otros,

U.S. pe. 2. 891. 165, concedida el 16 de Junio de 1 959, -

. La hoan recubierta se aclara a cont1nuaci6n con alcohol

etillco para-eliminar el ftalato de dilsooetilo; el hept

no es 1gua1mente utilizable. Ia pelicula, segun se ha vis
_to. nresanua una reproduccién del oriéinpl mecanografiad<
- en letras de superficle dspersa., difusora de. la luz, sobre
ifondo transParente. Utilizpda en un . proyector, 1la copia
:'de uns, clura imegen positiva en la pantalla de proyec~

cidén. A la hoaa se le aplican fécllmente marcaeiones con

flépiz graso.

BEJEMPTO 2
Ia pelicuia vinflica del éjgmplo 1 sé hace pasar,
en un tramo cdntinuo. por‘el'aparato della'figuré 1. Co-~

mo original grifico se utiliza en este una tira continua

de peliculp cinematogrédfica positha de 35 mm. Ia peli-

cula vin{lica recubierta con ftalato de diisooctils, pro-

‘cedente del depbsitivo 17, y las peliculas se enjuagan o

aclaran con alcohol etilico antes del secado. Se obtiene

asi une, copia diapositiva del original. Todo excedente

inlclal de ftalato de dllsoectllo es eliminado por la -

.30016n_compresora del tambor 12 y el cilindro 19.

EJEMPLIO 3

Una pelfcula lisa y transparente de un copolimero

e

7
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de estirano y acrilonitrllo (obteniﬂo comercialmente de

la Plax Corp. bajo la de81gnaoion comerclal de pelicula :

de- cOpolimero "Polyflexi 200°). soluble en acetona, par-

cialnente soluble en. tolueno. e 1nsoluole en heptano. se

i contrae desde una 61mensi6n inicial de 10 x 10 en hasta
 "un tamafio final de 4 x 4 cm.. oaldeénﬂola a 1409 C duran—
- te 5 mlnutos.‘Ba pelicula extendlda es recubierta en for-

'ma “de tlra continua. por una cara, con una solucién de 10

partes en peso de pollfenilo olorado (obtenible comercial

‘mente dawla MonSanto>Chem1¢al_Co., baao 1a deaigna016n de
“MAroclor 5442"; que'seAablanda a 509 -619 C y estd clorado

el pqrecer en un 42% en peso). en 90 partes de tolueno.i;f

““=J:E1 recubrlllento g6 pplloa con un rodillo de rayar que -

o tlene aproxlmadamente 100 lineas por centimetro cortadas
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1a une, profunﬂidad de 0, 0254 mm, be obtiene un recubri—
’mlento liso. que es secado o una temperatura moderadamen-
;.~te,elevada, pars evitar la contraceibn o el enrojecimiené

‘to., Ia pelicula de recubrimiento es flexible, ‘transparen~

te y no 1utinosa. Un trozo de la pelicula es colocado -

~con su cara recubierts en contacto con un original impre-.

80, y se expone a breve e intensa 1rradia016n. como en .
el ojemplo 1, obtenidndose una eficaz 619p031t1va con ~

éreas de fondo transParente.'La pelicula de recubrimiento

: no se ablanda ni deteriora de otro modo por un prolongado

~ elmacenamiento, en tanto que la pelicula de recubrimien—

to de los ejemplos ly2se ablanda lentamente si el plés-

| tificante no es ellminado por el aclarado.

' Se obtiene ure pelicula de revestimiento iwualmen—"

te eflcaz. recubriendo ligeramente la pelicula de copo=- -

1imero de "Polyflex 200" con wns me zela de 40 partes en

-8 -



- peso de éter monoetilloo de - dletilen i1icol, 6 partes de
©un pollfenllo clorado (obteniole comercialmente de la
1'ansanuo Chemical Co. baao 1la deslgnac16n de "&roelor

- 5460, que se aolanda a 110¢ -105¢ C y estd clorado. se~

gin parece en un 60f en peso). y 50 partes de hoptano. ¥y

secando como antes.

Uha pelicula de cOpolimero de "Pelyflex 200". orien
tqda y susceptlble de oontracclén al calor. como la uti-‘

lizada en el ejemplo 3. es ligeramente recublerta con

'fitolueno y se deaa secar a la temperatura amblente, con

o un- oreve cqldeo fznal a 609 c en una estufa de secado.

Al examinar 1a pelicula se ve que tiene una superficie

"'  15i.

25"

3
S contracu;l al calor se;t: ta asimismo de modo efectlvo cor

unlformemente nebulosa. Ia pelicula se colocq luego contr

un orlglnal mecanofénlco. y ®o somate ql proceso de cOpia
vitermograflca.-La.dispositiva regultante proporciona - un anm
'plio cdntrﬂste dé'imégénes que permite una fécil y efec~

~  tive onservacién v1sual con ol prOJector.vPor el contra~

'20'_'r10. 1la pelicula sin tratar produce una imaben apens.s vi—

gible. ‘ }
| SustituJendb el toiueno por acetona en el tratamién-
to precedente,_se obtiene un grado de oontraste algo mee
nor, pero todavia utilizable. '

Se obtiene hojasrb.coPia efectivas mediante un tra-

* tamiento similer de peliculas de pollietireno orientado,

susceptible de contraceién al calor, con acetato de etilo,

'-tetracloruro de earbono, metiletilcetona v étar monoetili-

co de dletllenéllcol La pelicula de metacrllato de metllc
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" tolueno y con éter monoetilico de dietilenglicol.:En to

dos los casos, la pelicula se hace visiblemente nebulos

"con el dlso¢vente. Por otra parte, 1os disolventes tale

como 1a nafta. el aeptﬁno y. el alcohol etillco son inef

- caces en todas estas peliculas, que permaneoen ‘conple ta

te claras y'transparente ai gar tratadas don los mismos
El'octilenglicol y el polientilénflicol (obteni~- .

bles comercialmente de la Uhién Garbide Chemlcals Co.,.

'Iavislén de la Uhion Carbide Corp., ba;o la designacién
‘de "Carbovax“) Son eflcmces en uniﬂn la pelicula con- -
- trdetiles al calor. de polisterino ¥ cOpolimero de esti.

T  reno y acrilonitrilo. v tienen 12 ventaja de -er elimi-‘

'nables por lavado con avua, 1os materiales de mayor pesk

molecular puednn deaarse. como alternativa. sobre la pe-

:llcula.

EJPIO 5 .

Una pelicula dé'poliéétéfAde‘tereftalato,de‘polie1

.lenb'brientqda'(COmercialmente obtenible de la E. I. -

duPont de Jemours and Co.., Inc.. quO 1a 6981gnac16n -
reglstrada de "Mylar"). no exdurecids al ‘ealor y que se

contrse a unn frac016n menor de su drea 1n10ial al ser

‘caldeada, s recubierta ligerameute con catecol apliocado

: pértien&o del heptano,. obtenidndose una efectiva hoja de

copia sensible al calor para preparsr con ells dispositi
vag a2 partir de originales gréficos por procedimientos

de copis termogrdfica. Con la peliculs de polidster son

asimieno eficaces el cloruro de bencilo, 21 alcohol ben-

cilico, el metil-isopropil-catecol, la vainillina y otro

penetradores plastificantes incipientes. Tos materianles



10

15

T 0 ans
"~ 9Jlu

276170 %”‘"‘

mis voldtiles se le aplican a la pellcula justaments an

tes del proceso de copia. A continuacién d¢ la termocop

el material puede ser eliminado bien por sclarado con u

rdlsolvente aproplado o blen por volatiliaacién. o tambi

ouede deaarsele sobre la superfLeie de 1z, nelicula.
Se ha v1sto que es p031b1e obtener copias utiles.

a los fines de esta 1nvenoién. con peliculas de pléStIOt

” _que son contréctllea al- calor ablo hnuta unos tres cuar.

tos de su dres inmicial. Por egemplo. una pelicula veni~
lice que al 5er caldeeda se contrae desde un tamafio 1ni

cinl de 30, 5 X 30 5 cm, & un tamano finQI de 25,4 x 25.

e, prOporclona un buen contraste. pero una pelicula que
»oambla de un tamano inlcial de 25 4 X 30 5 cn, a un tams
’uo final de 26, O x 25 4 cm. es 1nadecuada cuando e’ nece

'Sltan elequas cualldades de contraste ‘de imagen visual.

El examen microscéplco-ha ouesto-ﬂe maniflesto que

‘como 88 1nd1ca en las flguras 2 y 3e Jus pr0piedades di-

fusoraa de luz de las éreas de imagen e deben a la vio-

"’.lents ﬂlsrupcién de la superflcie de la peliculp. La pre,

20

'sencia de un. penetrqdor 11quldo durante el caldeo locali

‘ 9Zﬂdo de 1a pelicula prooorclona. segun parece. 1ineas de

Av;:debllldad o de reduc1da r931stenc1a coheslvs entre molé—

:  culas o grnoos de moléculas del polimero. que por memo-

25

30

ria elastica se ven arrastradas entonces a una forma mas

comoactu. De modo semeaante. parece probable que. los di-

solventes volatiles penetren a lo largo. de planos de uni.

‘macromolecular en la superficie del polimero, y,forman 1
neas o estrechos trayectos de'debilidad'o de baja cohesi

en el interior de la parte suberficiai;_gue al apliqarse

calor pernmiten asfimismo le contra0016n. Bn todo caso, e

- S
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inaependientemante de la teoria, las fAress caldeadas de
la,615p031t1va_resultan recubieruas de unes protuberan-
cins hemisféricas microscdpicas de forma algo irregular

que producen una efectiva difusién de luz. Jas dreas de

- fondo no cnldeadas, de peliculss recubiertas con penetr

dores normalmehte 861idos como en el .ejemplo 3, y de pe

. peliculas en contzcto por 3610 un breve tiempo con pene.

ti11deras plastificanteslliquidos como en el ejemplo 1,

,permanecen.perféctamente_Claras y transparentes. las pe-

_liculas tratadas-cbn'penetradbfes déidisolvente 1iQuiﬁo

volétll tienen una suoerflcie agrletada 0 nebuIOSQ. de
dreas ﬁimlnutps m10roscogicamente arqueadas. que 1a dan

aspeeto4de "cascara de maranja',

Como 1a dlsrupclon se proﬁuce esenciplmente en ls,

 ‘superficie de la pelicula.tratada,con el‘penetrador,‘el'

espesor-de la pelicula no'es critico, sino gue puede va-

mriar,enfre,limitésibasténtes~ampliosf,Las.beliculaé‘ex-

cesivamente grueses no se someten tan sensiblemente a tr

tamiento de copia termogréfics, y son fciles de oriente:
] o estirar en el grado deseado, “por lo bual rara vez se
-emplenn, en 1s, préctlca de 1a invencl6n. peliculas de un-

1 grueso mucho mayor de 9prox1mndmnente 0, 127 mm. las pe-_

vliculas muy ﬁélgadas tienen tendencla a perforarse en -w

. »f ;“las dreas caldeadas, de modo que 188 peliculas de menos
“_25 . de 1prox1madamente 0,0127 mm. de espesor no son ﬁtiles
:-de ordlnario. a log flnes de 19 presente 1xvenc16n.

*;menos que Vayan sobre un soporte Pﬁecuado. Los espesores

igde peJicula de aproximadamente 0.05 a O, 076 mm, combinan \

un fdeil manejo con 6pt1mas caracteristleas de proyeceidn

y minlmo,coste. y son preferldog en general.
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Ain cuando de ordlnario.se emplean e3pq@§res de

pelicula uniea en proyectores normalea para malss o con-

ferenciss, es convnnlente & veces combinnr dos 0 més de
dionas dlsp031t1vas por ejemplo para proyectar una imo-

gen compuestia o para otros usos. in tales casos se nece-

 sitan dreas de fondo de transparencis algo mayor que en

~el-caso de peliculas ¥nicas que,_como antes se ha indi~

cado, resultan,utiliéables con {ndices de transparencia

sorprendentemente baaos.

Se ha descrito numero de nétodos para ‘tratar peli—

_culﬂs pollméricas ﬁransparentes. contréctlles al calor,

'f,y mediante los cuales se obtlenen productos pelioulares

con los cuales.pueden prepararse dia9051tivas por =i o~

'ples procedimiehtos de copia. termogréfica, partiendo'de
' orlglnales mecanografiados u otros originales gréflcos.-
,,~Pueden emulearse también diversos comblnados de estos .
" nmétodos. Por eaemplo. una'peliqula prellmlnarmente tro—~
',tado'cbh nn*penefrador del. tipé de disolveﬁte volétil, ,
- como en el eaemplo 4. pu°r°° recubrirse ademés con un pe~'

_netrador permanente 0. incmplente del tlpo de plastlflcan—

:_g‘te sblido fuslble. reducléndose con ello los. requisitos

de temperatura o_faciliténdqseude QtrO,deO la copia del

':;’originai. o) inéreménténdose'la'tfnnSPafencia de. fondo; o

«-,adherencla. Letas y Ouras veriantes y moﬁificaciones se

con otros obaetos. Ta pelicula puede ir ‘sobre la cﬁra sin

tratar. con una pel1oula soporte tranSparente figada por

fprevén como comorendldos en el ambito del invento tal comc

<. se deflne en 1as relvinﬁicaclones que siguen.f

30'

Lsta solicitud, Que corresponde & la presentada en

'Estados Unldos de Americe. el 25 de layo de 1.960, baao

»h/ .
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el nimero 31.58l, se acoge & los beneficios del articul
51 del vigente Detatuto sobre Propiedad Industrial.
- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueve que 8e pre.

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Fatente

'de Invencidn en Eépaﬁa. por VEINIE afios, son los siguie

tes:‘ 

1e, -,Méjdras.introduéidas,en la fabricacién de hc.

 Jas de‘c0pia sensibles al éalor. adecundas parae la pre-

paxa016n de diapositivas de proyecclén a partir de ori-

| ginales gréflcos que absorben dlferencialmente las radis .

ciones por procedlmlentos de copia termogréfioos. congis

tlendo dicha hoja de copia en una’ delgada pelicula de ne

| terlal plastico transParente. que puede oontraerse por

el ‘calor al menos ‘hasta las tres cugsrtas partes de sus

:dimensiones originales. y qua tiene une.. superflcle mal-

tlarqueada dlminutamente de mod o mioroscéplco con el as—'
pecto carpcteristlco de 13 plel de naranga.-."

28, - Leaoras 1ntroduc16as en la fabricncién de ho-

;aas de OOplq sensibles al calor adacuadas para KE:) prepa-
'}racion de dlopositivas ﬁe proyecclén por procedimientos

;25 jde 00p19 termOérﬁficos a partir de oriélnales gréficos

“tA que absorben diferencialmente 199 radiaciones.'comprendls

i do dlcha hoaa de copia una delgada pelicula de material

v pléstioo tranSparente, que puede contzaerse por el calor
. al nenos. hqsta 1as tres. cuartas partes de sus dimen31ones'

‘in30ifiniclnles. y que tlene en una superficie un.delgado recu-
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brimiento transperente de agente de- penatracién plasti-
flcante. fusible. normalmente ‘sélido.

| 39, - Mbaoras introducidas en la fabricaclén de b
jas de“00pia sensibles al calor, segﬁn el punto 29. en
las cuales la deléada pelicule de material pléstlco tra

parente esg -un 00p011mero de poliestireno y acrilonitril

 'de un espesor de 0, 005 a 0, 0076 cms. aproximadamente v

~'puede contraerse por el cslor 8l menos de la mitad de s

superflcle 1nicial

42, - e joras 1ntro€ucidas en lo fabricacidn de hc

jas 7e copiza segun los puntos 29. o 32, en la cual el de

-gado recubrlmlento transParenﬁe a8 un polllenilo cloradc

transparente normalmente sélldo.' v
5. ~ Mejoras introdueidas en la fabrlcacién de ho
aas de copia sensibles al calor."

Tal y comovse ha descrito en la llemoria que antece

'de;*represéhtado en el dibujo'que'Se_acompaﬁa,y con los

v;'fines oue se ‘han especificado.A .

Eata Memoria consta ﬁe qulnce hoaas escrltas 8 mé—

quina’ por una sola cara.

| Madrid d@a ;;l\« ﬂ%\
: ': A.' : ‘
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