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P A T E N T E  

D E *

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA 

LA FABRICACION DE LAMINAS PLASTICAS DECORADAS", a  fav o r de 

DON CARLOS AMADE CABELLA, da R acionalidad española, domici­

lia d o  en BARCELONA, Avda. Jo sé  Antonio, núm. 561.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a  un procedlmiehto 

con su d isp o s it iv o  correspondiente para l a  fab ricac ió n  de l á  

minas p lá s t ic a s  decoradas.

Las láminas obtenidas con e s te  procedimiento son ap­

ta s  especialm ente para la  fab ricac ió n  de botones, b isu te r ía , 

h e b il la s  y toda c lase  de decoraciones y esp ec ia lid ad es en 

l a s  que pueda a p lic a r se  por su gran fa n ta s ía .

Más concretamente con siste  e l  procedimiento en verte^ 

sobre un molde plano deaplazable e l  m ateria l previnente da 

una se r ie  da to lv a s  de ca íd a , cuya b o q u illa  puede se r  d istim -
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ta  en tamaño y forma, d e ta lle s  que quedan re fle ja d o -  .L  e l

m ateria l vertido  sobre e l  molde creando e l  e fecto  daoorati'

C onsiste e l  d isp o s itiv o  en una mesa plana de traba, 

con unas gu ias sobre la s  cuales desp laza  un carro portador 

del molde, por medios manuales o mecánicos, ex istien d o  en 

un punto determinado de e s ta  mesa un puente tran sv e rsa l cor 

t itu id o  por una se r ie  de to lv a s  unidas e independiantes, la  

cuales tienen b o q u illa s  recam biables de caída , y siendo tod 

e l  conjunto basculante para poder poner en se rv ic io  o fu era  

de é l  a la s  to lv a s , de forma que se gradué con e l lo  lo s  ln s 

tan to s de in ic io  y f in a l  de calda del m a te ria l.

Como se comprende podrán e x i s t i r  sobre l a  mesa da 

trab a jo  más de un puente con sus correspondientes to lv a s  de 

cald a , según sea e l  tip o  de decorado que se desee obtener, 

pudiéndose lo g ra r  d ibu jos rayados, seguidos o constituyendo 

grupos de forma de montículos a d is ta n c ia s  determ inadas.

Como se comprende l a  separación de la s  d is t in ta s  to l  

vas por tabiques permite l a  u t i l iz a c ió n  de m ateria le s de d is  

t in to s  co loridos y a l  propio tiempo una separación matematic, 

de la s  b o q u illa s  de caída permite r e a l iz a r  d ibu jos p redeter­

minados.

Para in ic ia r  l a  fab ricac ió n  se v ie r te  en e l  molde 

una cantidad del m ateria l que se qu iera fa b r ic a r , y que segur 

e l  dibujo que se  quiera hacer puede v a r ia r  de un 30 a  un 70% 

y una vez hecha e s ta  operación que se habrá rea lizad o  a  mano 

o por mediación de l a  primera to lv a  colocada sobre l a  mesa de 

trab a jo  en e l  caso de que e l  molde e s té  ya colocado sobre e l  

carro portam oldes, efectuándose a continuación e l  deslizado  di 

carro para someterlo a l  trab a jo  de la s  to lv a s  s ig u ie n te s .

Para l a  con stitución  del molde se obrará de l a  forma



normal en e s to s  casos mediante una lámina p lan a , no adhere. 

con e l  p lá s t ic o ,  preferentemente de c r i s t a l  o m etálica , en 

la  cual se dispone un cerco de goma de grueso conveniente < 

acuerdo con e l  da l a  lámina a obtener y una vez se ha d e m  

5. mado e l  m ateria l dentro de l a  zona lim itada por e l  cerco de 

goma se tapa e l  conjunto con una lámina s im ila r  a  l a  de fot 

o sea de c r i s t a l  o m etal, manteniéndose e l  conjunto unidope 

p inzas de p resió n , efectuándose l a  c a ta liz a c iá n  a temperatu 

ambiente o provocándola por ca lo r  para r e a l iz a r  e s ta  operac 

10. con más rap id ez .

La invencién, dentro de su e sen c ia lid ad , puede se r  

lle v a d a  a la  p rá c t ic a  en o tra s formas de rea lizac ió n  que 

d if ie ra n  en d e ta lle  de l a  indicada a t í tu lo  de ejemplo en 

l a  deacripoión . Podrá, pues, con stru irse  en cualquier forma 

13 . y tamaño, con lo s  m ateria les más adecuados, por quedar todo 

e l lo  comprendido en e l  e sp ír itu  de la s  re iv in d icac io n es.
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D escrito  e l  objeto de l a  invención, lo  que se decla­

ran como nuevas y de propia invención, das s igu ien te s re iv in ­

d icacion es:

20 . 1* Procedimiento con du d isp o s itiv o  correspondiente

para l a  fab ricac ió n  de láminas p lá s t ic a s  decoradas que se ca­

r a c te r iz a  esencialmente por e l  hecho de v e rte r  sobre un molde 

en e l  que se ha vertido  previamente un 30 a  70% d e l m ateria l 

que ha de contener, como fondo, una se r ie  de m aterias p lá s t i -  

25. cas independientes entre s í ,  de d is t in ta s  o ig u a le s  cualidade



y c a r a c te r ís t ic a s  incluyendo colores de forma que se obten 

en e l  conjunto de l a  lámina unos e fe c to s  d is t in to s  de raya 

continuo o no y moteado, según sea  l a  calda de lo s  m ateria 

continua o discontinua y de forma que una vez ca ta lizad o s 

3 , tengan d is t in to s  aspectos por zonas y d is t in ta  sección tra j 

v e r sa l  según l a  forma de la s  b o q u illa s de sa l id a  por la s  qi 

cae e l  m a te ria l.

2 . Procedimiento, según l a  reiv in d icación  1, en le 

que se ha p re v isto  un d isp o s it iv o  con stitu ido  por una p la ta  

10. forma con sendas gu ias lo n g itu d in a les por la s  que puede des 

p la z a r  por medios manuales, mecánicos o automáticos un c a rr  

to portador del molde donde se r e a liz a  l a  deposición da lo s  

m ate ria le s , comprendiendo sobre l a  plataform a de trab a jo  un< 

se r ie  de puentes, con stitu idos por to lv as m últip les basculan 

15 . te s  y separadas entre s i  por adecuados tabiques que impiden 

l a  mezcla de lo s  m ate ria le s , siendo l a  basculación  de l a s  

to lv a s  apropiadas para  ponerlas en se rv ic io  o fuera de e l  en 

lo s  in ic io s  y f in a le s  de caida de lo s  m a te r ia le s .

3^ Procedimiento, según l a  re iv in d icación  2 , en e l  

20. que l a s  to lv a s  presentan b o q u illa s  independientes, separable; 

y recam biables para p erm itir d is t in ta s  formas a  su o r i f ic io  

de s a l id a  de acuerdo con la s  necesidades d e l trab a jo  a  r e a l i :  

4 . procedimiento con su d isp o s it iv o  correspondiente 

p ara  l a  fab ricac ió n  de láminas p lá s t ic a s  decoradas.

2 5 . Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente memo­

r i a  que consta de cuatro h o ja s , fo lia d a s  y e s c r ita s  a  máquina 

por una so la  de sus c a ra s .

Madrid, a 30 de Agosto de 1.961 

CARLOS AMARE CAPELLA 
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