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PATENTE
~ DE
INVENCION

o 'pqzv,', uraocﬁn;micmo GON 8U DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA
1A FABmcm'Ion DE LAMINAS PLASTICAS mcommsn, a favor de
. ‘nom CARLOS AMADE CAPELLA, de nacionalidad espaﬂola, domici-
liado en uncm.om, Avda. José intonio, minm, 561,

Cm g
| MEMORIA DESCRIPTIVA

 La presentevinvéhcién'se refieré'a uh'prooedimiehté

‘?;con su. dispositivo correapondiente para la fabricaoién de 14

“‘minas pléaticas decoradas.

‘Las iaminaa obtenidaa con este praoedimiento son ap-

| tas'especialmente para la fabricacidn de botones, bisuteria,
" hebillas y toda clase deidecéraeiones ¥y especlalidades en

 las que pueda aplicarse por su gran fantasia;

Nds concretamente consiste el procedimientc_en verte:

sobre un molde plano desplazable el mater;él'previnente'da

 una serie de tolvas de caida, cuya boquilla puede ser distim-
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ta en tamafio y forma, detalles que guedan reflejado. ou el
material vertido sobre el molde creando el efecto decorati:

Consiste el dispositivo en una mesa plana de traba,

:con unas guias sobre las cuales desplaza un carro portador

del molde, por medios manuales o mecanicos, existlendo en

un punto determinado de esta mesa un puente transversal cor

titufdo por una serie de tolvas unidas e independientes, la
cuales tienen boquillas recambiables de calda, y siendo tod
el conjunto basculante para poder péner en servicio o fuera
de é1 a las tolvas, de forma que se gradus con elle los ins
tantes de-inicib y final de calda del material.

Como se comprende podran existir sobre la mesa de

trabajo mas de un puente con sus correspoﬁdientes tolvas de

calda, segin sea el tipo de decorado gque se desee obtener,

pudiéndose lograr dibujos rayados, seguidos o constituyendo
grupos de forma de montfculos a distancias determinadas.

COmo se comprende la separacidn de las distintas tol

' vas por tdbiques permite la utilizacién de materiales de dis

tintos coloridos y al propio tiempo una separacién matemdts o

" Qe las boquillas de cafda fermite realizar dibujos predeter-

minados.

Para iniciar la fabricacidén se vierte en el melde

una cantidad del material que se quiera fabricar, y que segix

el dibujo que se quiera hacer puede variar derun'30 a ua 70%
y una vez hecha ésta'qperaciﬁn que se habra realizado a mano
o por mediacidn dé la primera tolva colocada sobre la mesa de
trabajo en}ei caso de que el mélde este ya colocado sobre el

carro portamoldes, efectuandose a continuacién el deslizado d

-garro para sométerlp al trabajo de las tolvas sigulentes..

- Para la constitucién del molde se obrard de la forma
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normel en estos casos mediante una ldmina plana, no adhere.
con el pldstico, preferentemente de cristal o metdlica, en

la cual se dispone un oerco de goma de grueso conveniente ¢

acuerdo con el de la lémina a obtener y una veg se ha derm

mado el material dentro de la zona limitada por el cerco de
goma se tapa el conjunto con una lémina similar a la de for
o sea de cristal o metal, manteniéndose el conjunto unid po

pinzas de presién, efectudndose la catalizacidn & temperatu

~ ambiente 0 provocdndola por calor para reallzar esta operac

. con mas répidez.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacidén que
difieran en detalle ds la indicada a t{tulo de ejemplo en
la descripoidn, Pddré, pﬁes, construirse en cualquier forma
y‘tamaﬁb, 6on los materiales més adecuados, por §nedar todo
ello comprehdido en el espiritu de las reivindicacioneé. |

= ¢ =
NOTA

Descrito el objéto de la invencidn, lo que se decla-
ran como nuevas y de propia invencién, fias siguientes reivin.
dicaciones: |

1.v;Pfocedimiento con du dispositivo corraspondiente

para la fabricacidén de léminas blésticas decoradas que se ca-

N racteriza esencialmente por el hecho de verter sobre un molde
- en el que se ha vertido previemente un 30 a 70% del material

'qﬁe ha de contener, como fondo, una serie de materias plasti-

cas independientes entre s{, de distintas o iguales cualidade



y caracter{sticas incluyendo colores de forma que se obten
en el conjunto de la lémina unos efectos distintos de raya
continuo o ho y moteédo, segin sea la caida de los materia
‘continua o discontinua y de forma que una vez catalizados

5, tengan distintos aspectos por zonas y distinta seccion tra
‘versal segin la forma de las boquillas de salida por las qt
cae el material, |

2. Procedimiento, segin la reivindicacidén 1, en 1l¢

que se ha previsto un dispositivo constituido por una plata
'10;  forma con sendasAguias 1ongifud1nales por las Que puede des
plazér por medios manuales, mecanicos o automaticos un carr
to portador del molde donde se realiza la deposicidn de los
materiales, éomfrendiendo gobre la plataforma de trabajo um
 gerie de puentes, constitufdos por tolvas miltiples bascula:
15, tes‘y‘separadas entre si por adecuados tabigues gque impiden

’la megzcla de los materiales, siendo la basculacion de las
tolvas apropiadas para ponerlas en servicio o fuera de 61 en

. los.iniclos y finales de caida de los materiales.,

”5:' ?roeedimiento, segun la reivindicacién 2, en el
20;,:-que las tolvas presentan bogquillas 1ndependientes, separable:
| y recambiables para permitir distintas formas a su orificio

de salida de acuerdo convlas necesidades del trabajo a reali:
A &, Procédimiento con su dispositivo correspondiente
para la fabricgcién de ldminas plasticas decoradas;
25, - Ségﬁn se describe y reivindica en la presente memo-
. ria que consta de cuatro hoaas, foliadas ¥y escritas a méquina
por una sola de sus caras. |
Madrid, a 30 de Agosto de 1.961
CARLOS AMADE CAPELLA
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