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En laz industria del smbalaje es deseable disponer para numerosas

aplicaciones, tales comc la fabricacién de gacos, bolsitasy recipientes

1y cajas, por ejemplo, de un material en forma de hoja 2 pelfoula, este~

rlllzable o no, que sea econdmico y prebente no sclo una gran resmsten—
cia y una buena flexibilidad, de manera gue pueda res1stir deformaclo-
nes,impprtantes y repet1das, especialmente pliegues en angulo agudo, si
no que posea ademas. buenas caracteristicas de hermeticidad y de'resistq
cis a los gases, al vapor de agua, a las grasas, etcs designéndose esta
ultimas caracteristicas en adelante por "carscteristicas de hermeticida
para facilidud de la exposicidn,

Conocidas son ya peliculas de materias piésticas que presentan, ya
sea una buena resistencia mecanioa, pero sin poseer las requeridas cév
rocteristicas de hermeticidad, Yya sea una buena hermeticidad; pero con
unairesisiencia'mecénipa insuficientes ' - .o

Lz invencion tiene‘por objeto realizer un material en forma de:hoja
o pelicula que presente el conjuntb de las mencionadas propiedades, y a
tal efecto, preve gue el material sea fabricado mediante la aplicacion
sucesiva, sobre un soporte permanente o'provisional, de una mano por lo
menos de una materia plaetlca que forme una. pelloula flex1ble de buena

re31otencla mecanica, y una mano por lo menos de una materia plastlca

quevforme una pelicula que posea buen s pronledades de hermet101dad y

_se'halle'{ntimamente liprada a cada pellcula adyacenteo

El soporte estara generalmente constituido por una banda que se des-

klaza de manera continua y sobre la que se aplican las citadas manos en

' piversos puntos de su recorrido, entre los cuales la banda puede ser con

ducida a través de las zonas de tratamiecnto térmico u otro de la mano
anteriormente aplicada. Siendo el soporte independiente de los medios

de tratamiento puestos en préctipa.en es3as zohas, se puede adaptar el

',%ratam1ento a la naturaleza de cada mano a tratsr, Resulta especlalmente

=

, Factlble trdtar una mano on caliente o en frio, es deecir sin calentamlen
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to, ‘segin su naturaleza, lo gue congtituye una posibilidad ventajoss
como se deducira de determinados ejemplos gue mas adelante se descri
4rén.

Las mancs pueden aplicarse de &iversas manerés, espeoiglmente con
rasqueta o con ayuda de cilindros, con pihcel de aire o por extrusid
Las suceqlvas manos se efectuan ventajosamente en una misma maqu1na
en dlversos puntos del recorrido seguido por el sopcrte en la. maquin‘
Cada pelfcula elemental puede aplicarse cuando la anterior presenta
todavia una superficie adherente, de manera que selasegure una inter-
pretacidn superficial de las pelfculas sin adhesivo. Después de efec-
tuadas ciertas aplicaciones o después de una serie de ellas, la hoja
pelicula formada puede someterse a un calentamiento para producir une
gelificacidn o coccién que puede producir una polimerizacién y tambié
uha copolimerizacion de las materiaé-plésticas en la zona de interpen
_tracién, de suerte que se asegure una perfecta adherencia de las caba
suqésivaé y se forme una pelicula combiﬁadg de bﬁena‘hermeticidédo Gr
cias al hecho de gue el soporte es independiente de los mediés de tra
miento, algunas manos pueden tratarse también én‘frfOo

Segun una fofma de ejecucidn de la invencidn, las manos se efectua
sobre un soporte permanente, por ejemplo de papel, cartdn, tejido, ko
de aluminio, pelicula celuldsica ¢ simileres., En este caso, la superff
cie de la ¥Ultima pelicula aplicada debera ser no adherente, a fin de
evitar el pegado en masa al embobﬁnarse. Por otra pérte, para asegural
uns buena adherepgia al soporte, puede ser-necesariq aplicar'una mano
adherente sobre aquél, si la naturaleza de la primera pelicula piés#ic
aplicada no asegura normalmente una buena adherencza al mismo.

‘begun otra forma de realizacidn, la pelicula compues ta puede formar
se sobre un soporte pfdvisiohal; eépeéialmente uné banda sin fin, por

eJemplo metalica o de caucho natural o sintético o de tela, no adheren

“por egemplo siliconizada y/b metalizada, cuya pelicula puede sapararse



L

10

15

20

25

30

"l loga por extrusidn en caliente, de resistencia suficiente y homogénea

-~ lexigir{a una cantidad por lo mencs diez veces mayor, Esta reduccicn de

:antes de bobinarse.<En este caso, las dos superficies exteriores de la
pelicula combinada debérén ser no adherentes para evitar el peligﬁo de
pegadc en blc@ue. ’

La pelicula combinada‘segﬁn la invencidn, formada por varias pelicu—i{.
las elementales, es deyfabricacién'econémica é presar de sus elevadas
Eualidades. Una pelfcula elemental flexible de gran resistencia mecanich’
puede foimarse éqn ayuda de matérias poco coétosas; espeéialmente por
extrusidn en caliente y tratamiento én frio, lo yue permite obtener un
meximo de resisfgncia-para una cantidad de material determinada, on ge-|
\néral 13 g/m° poi 1o menos. Por otra parte, una pelicula eiemental_her-
mética, que estd en general formada por una materia pléstica més costom
say puede realizarse mﬁy délgada sin pérder su hermeticidad, gracias al
hechode que forma cuerpo 6on una pelicula'flexible de fuerte resistene
cia mecénica. La realizacidn muy delgada de tal pelicula elemental resul
ta posible graoias al hecho de que el soporte sobre el que se formafes
independiente de los medios de tratamiento de la pelicula, lo que ﬁer—i
mite realizar estas aplicaciones en forma de emu;siones de pastas, o de
soluciones; especiélmente en fr{o,_ybtratamientq en caliente o en frioe
De esta manera, se puede efeétuar la aplicacidn de lé mano conAuna can-—

tidad incluso tan reducida como de 1g/hg aproximadamente, evitando las

faltas de hermeticidad, mientras gue la realizacidn de una pelfcula anéf

la cantidad de una meteria relstivamente costosa constituye una conside-

rable economfa, Aplicando incluso dos o varias de estas manos delgadas,

sélo se consumir{a una escasa cgntidad iotal de materia y se evitaria al
solutamente todo peligro de falta de hermeticidad debida a la formacidn
de picéduras.

Se comprenderd que la puesta en préctica de la invencidn puede efeo~

A tuarse de maneras muy diversas, tanto desde el punto de vista de la mat
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rialcon titutiva de las diferenies pellculas elenentales, especlalmen-
te diversas sustanqias termoplastlcas, como de su nimero ¥y de su orden
de sucesidn, lo gue permite la fabricacidn de peliculas,coﬁpléjas adap-
tadas a las aplicaciones consideradas.

| ‘A simple titulo demostrativo, se describiran segﬁidamente algunos
ejemplos de ejecuciin de la invencidn,

‘Sébie ﬁn soporte permenente de papel o analogo, se aplica una peli=
cula elcmental formada por extrusion en calieﬁte ¥y tratada en frio, de
clorurc de polivinilo, polistileno, pollstireno, poliamida, polzester, ‘
'ete; por ejemplo en una cantidad de 13 g/h ’ asegurando esta pelicula
una buena flexibilided y resistgncia meQanicao Este cloruro de pcliv;-
nilo o analogo puedé utilizarse en forma de pasta, de granulados o de
polvo y plastificarse.mediante la adicidén de un plastificante o median—
te simple calentamiento. Luego se aplica una mano de "saran" (cloruro
délpolivinilideno) eh frio y con tratamiento en caliente, en solucidn,
eﬁ pasta o en emulsidn, por ejemplo en una cantidad'de la? g/hz, para
formar una pelicula elemental hermética. Seguidamente se aplica, segin
el caso, una nueva mano en frfo de saren ¥ eventualmente una Gltime ma-
no de saran o s;milar, en extru51on o en polucidn 0 emulsidn, La adhe-
rencia de una mano de cloruro de pol1v1n111deno a una pellcula elemene
tal precedente puede megorarse.s1 ‘el cloruro de polivinilideno ha sido
ligeramente modificado con una resina acrilicao |

Para formar una pelicula compleja sobre soporfé'provisional; por
ejemplo una banda sin fin metélica o de tejido, de caucho natural o
sinfético, metalizada y/b siliconizada, se puede p:oéeder pbi ejemp16'
dom9 sigu9. Sé aplica una primera mano de poliamida, ﬁér extrusidn en

caliente o por aplicacidn con la rasyueta de una pasta caliente o fria

(Organosol), luego una segunda mano en caliente o en frio, para formar

una pel1oula espesa ¥ sollda de 20 a 40 g/ﬁZ de cloruro de polivinilo,

seguidamente una tercera mano en frlo, delgada, de unos 8 g/hz, de sara
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|ra de igual'peso ¥y solidez.

pelfcula que ha experimentado una orientacion practicamente igual en

también una ventaja respectc a las peliculas formadas por extrusién y

- |ta ha alcanzado su punto de gelificacidén o polimerizacion, en gensral

15 g/m2 aproximadamente. No se¢ efectuara directamente despucs de una

B

en solucidén o en emulsion, seguida de una cuarta mano en caliente de
poliamida. Esto produce una pelicula compuesta que presenta por embas
caras una pelicula de poliamida, de una calidad netamente superior y

un precio considerablemente inferior que una pel{cula de poliamida pu~

Utilizando una banda extensible transversalmente, por ejemplo de

caucho sintético metalizado, siliconigzado u otra, se puede producir una
el sentido longitudinal y en el sentido transversal, lo que oconstituye

asegﬁra la obtencidn de una pelicula que posee una gran inerqia Y per=
manece perfectamente plana é temperatura normﬁl, perd qﬁe puede esfre- ,
charse si es récalantada ¥ enfriada brusoamehte, segun que la'pelioula
haya sido-tfatada Yy est;rada u orienfada en frio o en caliente. Se Te=
cordara que una pelicﬁih‘fprmada por exirusidén en caliente sobre un éd—
porte es orientada 1oﬁgitudina1mente entre la salida del trogquelador

ly el soporte. Para efectuar la orientaciSn transversal, ge produce la

extension transversal descada de la banda cuando la pelicula gue susten=

a una temperatura de 200 a 2509C, En la practica, esta extensidn trang=-

versal se efectia para una mano relativamenie espesa, por ejemplo de

mano delgada, por ejemplo de 1 g/m2 aproximadamenté,~para evitar el

riesgq de formacion de orificios o picadﬁra, sino gque solo se po&réiéfec
tuar después de haber recubierto la mano delgada por una mano espesA quej
forme cuerpo con aquéllé, o viceversa.

Es evidénte quella invencidn no se limita 2 los ejemplos'descrifés;
en;los que pueden intr:ducirse_@iversas"ﬁodificaoiones sin salifse‘del{

marco de la invencidn.,

-

REIVINDICACIONES

N

En resumen: La Patente de Invencidén cuyo registro se solicita, reéaerF
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Ipelicula elemental flexible de buena resistencia mecanica y por lo menoT

ayuda de medios independientes de dicho soporteo

comprende papel, cartdn, tejido, hoja metdlica y pelfcula celuldsicae

sobre las reivindicaciones sigﬁientes:
18, Piocedimiento paré la'fabridacién de un material de embalaje

en forma de hoja o_peliculg, caracterizado poféue'se desplaza un scporté

destinado a recibir la pelicuia seéﬁn una trayectoria determinada,'éé

aplica sucesi#amente sobre eseisoporfe, en diferentes puntos de.su:tfa-

yectoria, por lo menos una mano de una materia pléstica'que forma una

una mano de otra materia plastica que forma una pelicula elemental inti-
manete ligada a cada pelicula elemental adyacente, sin edhesivo, ¥ po—
see buenas caracteristicas de hermeticidad, sosteniendose la pelicula'en

formacion a un tratamiento entre dos por lo menos de dichos puntos, con

.2°°- Procedimiento segﬁnrla reivindicacién 1,_eh el que se aplica ung
mano giguiente sobre una prqcedente cuando ésfﬁytiene todavia una super-
ficie adherente. _ | |
38,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el que la primera
mano de materia plastica =ze aplica sobre un soporte permanente gue form
ma parte del material de embalaje

_490~'Procedimiento segﬁn lé reivindicacidn 3y on el que gse aplica
una manc adherente sobre el sgpbrte permanente antes de aplicarlé 1la
primeﬁa capa de materia plésticag'

58,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 3, en el qﬁe el soporte

ermanente es uns banda continua de una materia elegida en el grupo que

684~ Procedimiento segun la reivindicacién 1, en el que lé_primefé
mano se aplica sobre un soporte .provisional de materia no adhésivao.
78o= Procedimiento segﬁnrla reivindicacién 6, en el que el soporte
provisonal es una banda sin fin. de una materia elegida en el grupo gue
komprende tejido, cauch&, tela metalizada, caucho metalizado y‘metale

88,« Procedimiento segun la reivindicacidén 7, en el que la materiae
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de 12 banda esta siliconizadae ‘ 2 ' {59 Ei
95.;7Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el gue se fsrma por

16 ménoq una felfcula eleménx;1 mediante una mano délgada de una solu—
cion de una materla plastica que forma una pellcula dotada de buenas ca~
racterlctlcas de hermetlcldado |

‘ 1050— Procedlmlenxo segun la reivindicaclon 1, en el que so forma por
lo menos una pellcula elemental med;ante una mano delgada de una emule
31on de una materia p‘astica yue forma una pellcula dotada de buenas
caracteristicas de hermetlcldado

118~ Procedimlentc segun la r61V1ndicacion 1, en el que S8 forma por
lo menos una pelioula elemental mediante una mano delgada de una pasta
de uﬁa maferia plastica que forﬁa una pelicula dotada de bunas oaréc-
teristicas de hermeticidad.

129, Procedimienté segin la reivindicacién 1, en el que se somete
1z pelfcula en formacién por lo menos a una operacidén de orientacidn
por extensidn transvefsal‘de la pelicula. |
139.- PrOOedimientc'segﬁnblés reivindicaciones 1 & 12, en el cual‘sé

somete la- pelloula en formacion a por lo menos una oper301on de orienta-

lleidn por extension en el sentido longitudinale

148,~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que ha de recaer’

la Patent° de Invenclon gque se solicitas" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICAr

CION Db UN MATERIAL DB uMBALAJE BN FORkA DE HOJA O PELICULA"

Todo conforme yueda descr;to ¥y reivindicado en la presente memoria que
consta de ocho paginas mecanografiadas y dlbugoa ad juntos.
Madrld, 29 agosto 1961

| {f?*“éﬂao p

NGRIA
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