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La presente invencion se relaciona con baterfas electroquimicas

¥y yés'particularmente con baterfas del tipo de plata y cadmio.

1a formaéién de gés durante los ciclos dg funcionamiento ( es
decir carga y descarga) dé.béteriés electroquimicas es frecuentemenfe
indeseable especialmenie en pilas.selladas qué pueden romﬁerée por
efecto de la presién de gas. Sinrembargo, atn cuando sea factible
estéblecer un orificio de saiida para.los gases desprendidos; la for-
maciéﬁvde gases pfﬁpensos alla explosién’tales como hidrégeno y oxi- »
geno, pﬁede resultar muy‘iﬁconveniente._

-En consecuencia, es un»objeto primordial de esta invencién Pro-

‘ porcionar un electrodo para una, bateria electroquimica que sea ca-

paz: de demorar o 1mped1r el desprendimlento de hidrégeno y/o de oxI-

geno,

Un objeto mis espeoifico de nuestra invencién es el &e proporeic
nar medio para reducir al minimo ei desprendiﬁiento de éases en una
pila o baterfa que utilice las ventajas de‘reduqiéb taﬁaﬁo, grén eé—
tabilidad mecénica y alto grado de capacidad de almacénamiento de pe-'
so inherente a las pilas de plata y cadmio. |

Otro objeto de la inveﬁci6n es el dé ofrecer un electrodo ambi-
polar para una bateria slectroquifmica, especialmente una bateria de |
rlata y cadmio, es decir, que funoione como placa negativa o positiva.

Otro objeto consiste en ofrecer un simple proceso de incorporea-

cién de déxido o hldroxido de cadmio en un electrodo de plata sin per-

| judicar la duracién, solidez y otras propiedades del electrodo.

BEn generél, se conseguen los objetos de la invencion mediante la

"provisidn de un electrodo que comprenda una mezcla de plata y cadmio

como material activo, halléndose presente generalmente, por lo menos
el cadmio, en un estado de oxidacién parcial o completa.
" Las cantidades particulares de materiales componentes neceéarios

para impedir la formacidn de hidrégeno y/b oxfgeno pueden variar am-
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‘cién. Ademis, las relativas proporciones de sus componentes principa

les determinardn si debe usarse preferentemente como placa positiva

A puede emplearse en la produc01on de un electrodo desde un 1p hasta un

1nven016n la plata se emplea preferiblementc en el estado metalico

ridas ya que el ién sulfato es‘ﬁtil para la inhibicidn de la penetracid

‘se halldn originalmente en la forma de 6xido u otros compuestos, la

pliamente en elecirodos fabricados de acuerdo con 15 presente in%en—

o negativa, siendo posible uno'u otro tipo si 1a plata y el cadmio se

hallin presentes en cantidades aproximadamente iguales. En general,

99% de plata o cadmio por peso, basado sn el peso total de 1a massa ac~
tive., Sin embargo, preferiblemente un eleotrodo de acuerdo con la

ihvehcién quénhaya de emplearse como placa positivh debe comprender
del 70 al 90% de plate y del 10 al 30% de'cadmio, por peso, en tantd'
que para una placabnegativavlas proporciones Sptimas éscilan entre el
90 y el 987 para el cadmio y entre el 10 v el 2% para la plata, basado
en el peso total de la mesa activa.

En la constltucion orlginal de un electrodo de acuerdo con esta

puro, si bien puede»usarse el éxido, existiendo los otros componentesb
principalés'generalménte en forma de‘cadmio y/b su hidréxido u 6xid9,
aunéue pueden utilizarse otras.sales de cadmio tales como su sulfato,
acetato, cloruro, nitrato u otros compueétos inorgénicoé u orgénicoé

solubles en agua. El sulfato de cadmio figura entre las sales prefe~

de rlata de separadores laminados semipermeables ( por ejemplo ce-
lulosa generada ) que Se usan convenientemen;e en la pila., Si ambos '
materiales estdn originalmente en sﬁ.estadé metélico, la oiidaciﬁn

énédica‘convértiré el cadmio en su 6xido y/o hidréxido antes de qﬁevi

la plata empiece a.oxidarse. 8i, por otra parte, ambos coﬁponentes'

plata serd reducida mientras el cadmio se encuentra todavia en su es-
tado oxidado cuando se conecta catédicamente la plata, Por comsiguien-

te al final de una descarga normal un eléctrodo positivo de plata de
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acuerdo con la invencion contendrd todavia un componente reductible

§

,(es decir éxido de cadmio) que impediré 1a formacidn de gases en aqust

electodo tras una continugda descarga; un electrodo negativo dé 6xide
de cadmio de acuerdo con la invencion contendré anélogamenté en tal

momento un componente oxidable (jlata) adaptado para impedir‘la fqrms
cién de‘gases en aduél traé una‘ulterior descarga. Esta descargs ul-
terior mis all4 de su terminaciGn habitual puede ocurrir, por ejemplc
en una pila conectada en servicio con una o m&s pilas de superior ca-

pacidad en un acumulador, o si se halla presente alguna otra fuerza

‘electromotriz externa.

"~ Los electrodos de esta invencion pueden fabricarse mezclando y
consolidando los'cdmponentes desmenuzados en las proporciones deseada

Si la plata se halla presente en una cantidad minima de un teréio apr

- ximadamente del total de materiales activos, puede resultar convenien

te sinterizar la mezcla o impregnar un esqueleto de plata presinteri-

zadé'con‘una solucién acuosa de uﬁa sal-de'cédmio e hidrolizar 1uego
lg sal Gpmé se expone mis detalladamente 1fneas adelante. |

la tnica figura del dibujo adjunio es una vista en proyecidn
vertical com'partés al descubiefto-de una bétefia electrbéufmica qué'
d& forma material a nuestra invencién.

1a baferia mdstiada en el dibujo que ilustra los electrodos de
esta invencidén comprende una envoltura 10, una serie de electrgdos;pg
sitivos 11, una serie de electrodos negativos 12 alternadps con los
electrodos positivos y.unas éapas 13 de matefial separador poroso y/o
semipermeable entre electrodos adyacentes de polaridadesropuestas.‘Eﬁ'

conjunto de electrodos 11, 12 y 13 es atravesado por un electrolito al

lino 17, tal como una solucién acuosa de hidréxido potdsico al 30-50%,

que es. delimitado por los separadores 13 en compartimientos electrolf-
ticos positivos y negativos que rodean & los respectivos electrodos.

Los‘electrbdos positivos 11 pueden consistir inicialmente, de ma
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nefa,esencial, en plata sintérizada y una cantidad menor de un compu;
to €e cadmio, por ejemplo 6xidb de cadmio preparado en la siguiente n
neras se mezclan 960 gramos de plata en fofma finamente pulverizada‘
con 40 gramos de dxido de cadmio y se agita hasta que la mezcla se

uniformiza. Luego se coloca la mezcla en una cavidad de troquel y se

inserta en la mezcla un miembro colector de corriente en forms de une

rejilla de plata,‘vbluta de alambre o zlgo similar, indicado en el
dibujo por la linea de rayas 14', El colector 14' tiene un conducto
terminal (no mostrado) que se extiende desde el mismo hacia-el termi-

nal positivo 16, como es bien sabido., ILuego se comprime la totalidac

- .de la masa a presiones variables entre 0,75 y tres toneladas por cmz

ﬁproximadamente. Ia iesultante plaoa.11 se coloca iﬁego en la envol-
tura 10 éomo parte. del conjunto de'eledtrodos mosfrado en el dibujo
gse carga antes de su uso, oon‘loAque'practicamenfe ioda lé piata es
conveftida.en su éxido y/o perdxido. |

Los electrodos negativos 12 mostrados en el dibujo son placas

-recténguiares de material desmenuzado y consolidado que pueden prepa-
" rarse como sigue: se mezclan 950 gramos de éxido de cadmio en .forma
fihaﬁehte pulverizadé éon 50 gramos de polvo de blata haéta que este

‘Gltimo queda uniformemente,distribuido por toda la masa de 6xido de

cadmio. -Luego se coloca lé mezcla en una cavidad de troquel y se in-

serta en la mezcla un miembro 14" colector de corriente., El colector

14" tiene un conducto termina1~(no mostrado)‘que se extiende desde €1

hacia el terminal negativov15. Luego se comprime la totalided de la
masa & presiones que en este caso tambien oscilan entre 0,75 y 3 to-
neladag por cm2 aproximadamente. Seguidamente se coloca_la plaga re—.
sultante 12 énlia envoltura 10' como parte del conjunto de eiectrodos”
mostrado en eldibujo y se carga antes de sﬁ uso, con lo que‘el 6xidp.
de cadmio queda por lo menos parcialmente feduc;do a cadmio metélico.

Las capas separadores 13 pueden incluir l8minas semipermeables
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~ de. material celu;ésico o termopléstico, tal como celulosa generada o B

alcohol polivinflico y pueden tener ventajosamente incorporado un cqm'

biador iénico al objeto de reducir su evidente resistencia eléctrica

‘e insertar su posibilidad de rechazamiento de iones de plata y de re-

sistencia a la penetracién de los mismos.

Para evitai.la formacidn de gases envla sobrecarga; las canti-
dades de éxido de cadmlo en cada electrodo negativo deben superar la
cantldad equivalente de plata en cada placa positiva 11.

Una pila que contenia los electrodps preparados de la manera
antepiormente descrita no prodﬁjo ﬁiﬁgﬁn hidrdgeno ni ox{génqvbajo un

prolongado uso en gobrecarga o déscarga prolongada. Se‘dbtuvieron re-

~sultados similares con diferentes proporcioﬁes de los principales

cOmponentés, incluyendo el caso de una apréximada péridéd,de.piata y
cadmio en las placas de ambas polarldades.

Un aspecto de la inven016n considera la provisién de un electro-
do que contenga, como componentes principales de su m@terial-activo,
plata y cadmio y/b el éxido o hidréxido de éste, ﬁaliéndose presente
la plata en una proporolén minlma de un tercio aproximadamente de la
masa activa, Generalmente se hace csto mezclando estos cqmpqnentes-
en forma desménuz&da,_es decir, como polvo de plata u éiido de plata

y'polvo de dxido de‘cadmio, moldeando la mezcla de ambos compénentes

en lé forma deseada y sinterizando la materia moldeada a elevada

temperatura hasta que se forme una masa coherente, o impregnando un
esqueleto de plata presinteiizado con uné,solucién acuosa de una sal
de cadmilo soluble en agua e hidrolizando esta sal. Fuede mencionarse

que el ox1do de cadmio, cuando se encuentra presente en el electrodo

‘acabado, se convertiré en su hldroxldo tras la inmersién en un electro

lito alcalino, por lo que los dos componentes de cadmio pueden consi-
derarse como equivalentes para muchos fines.

Un electrodp preparado de acuerdo con la préciica de este asped—
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- to de la 1nvencion puede contener proporclones relativas ampliamente

vazables de éxido de hidrogeno de cadmio y de plata. ZEn 1a fabrica~

- cién de electrodos positivos que exhibieron una buena resistencia y

duracién, se ha utilizado desde el 1 al 50% por peso del compuestd'de

cadmio, basado en el peso total del polvo componente; para electrodos

’ hegativos, la proporcibén de cadmio puede sei del 60% o superior. Pa-

ra plscas positivas es sin embargo referible que el compuesto de cad-

mio:se ‘halle presenté en el elebtrodo en unas proporciones del 10 al

304, basado en el peso total de la masa activa.

' la mezcla y sinterizaoién de plata desmenuzada (u éxido de plat

-y polvo de &xido de cadmio pueden llevarse a cabo mediahte cualquier

dispositivo:que asegure mecénicamente una mezcla homogénea. Géneral-

- mente la mezcla se efectda introduciendo los componentes en un reci-

biente que pueda ponerse eh rotacién y voltearse o en uno eqﬁipado col

- un dispositivo agitador, y agitando la ﬁasa durante unAfiempo suficie

te para que se produzca una mezcla Intima. El tamafio de partfoulé
del polvo de plata o del 6xido de cadmio no es éritico siemﬁre qué Te-
sultekuna hezola unifdrme. Sin embargo, practicaménfeulgs polyps"com
pbnentes deben tener un tamafio de partfcula de 1 micrarfor lo menos

y mno servsﬁperiores a 8 micras, variando préferiblemente ei taméﬁo
entre 5y 7 micrés bara la plata y entre 1 y 5 micras para el Sxido

de cédmio: Los polvos componentes qﬁe tienen tamahos de partidulas

.‘nomprendidas entre los limites sefialados determlnan una masa coherent

"_mucho més fuerte después de la sinterlzaoién.

Cuando los polvos componentes han sido mezcladoé en la proporci
adecuada, se presiona la mezcla en forma de una léhina, barra o forma
similar en un molde, Ias lédminas o placas son generélmente de un es-
pesor de O 4 aZz2mm, yen tal caso son bastante frégiles, ya que 1os
polvos mezclados no exhiben gran coherencla a falta de sinterlzacién.

Por lo tanto, ss preferible que el material moderado sea sinte-

rigado luego'para darle solidez.
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_de'tlempo variables y dentro de una amplia variedad de temperaturas;
éi la mezcla}iniéial,contuviése 6xido de pléta en lﬁgar'de plata,
équél serfa reducido en éi proceso de calentamiento. El tiempo de-
tratamiento Qaria inversamente con ia temperatura y generalménté pqede
‘extenderse entre 1/2 y 20 minutos aproximadamente, Aﬁnque ung sinte-
rizacidén prolongada’consigue una aglutinacién satisfactoria entre las
partiéulas, el proceso iesuita antieéonémico por debajo de 40000 B
aproximadamente, For otra parte, no pueden emplearse tempérgtufas
susténcialmente superiores a 900°C debido a la proximidad delwpunto de
fusidén devla plata y tambien porgue el 6xid6'de.cadmio desprende va-
‘pores molestos cuando se calienta a 930°C, Por consiguiehte, unos 1f{-
«mltes optlmos son los de 450 a 700 c aproxlmadamente, siendo las tem—
peraturas preferidas para la realizaclén del proceso de 500 y 600 c
aproximadamente durante perlodos de 5y 1/2 mlnutos aproximadamente,
vrespectlvamente, segun sea el porcentage de éxido de cadmio empleado.
:En la siguiente tabla se indican las relaciones preferidas entre tiem-
po y temperatura a emplear en la s:nterlzaci6n de una msa de plata y

6xido de cadmio, con o,sin presién.

g . El proceso de 51nterlzacl6n puede llevarse a cabo en period -

‘Porcentaje de CdO ¢ - Temperatura de sinte- : Tiempo (minutos) :
del peso total ~  rizacién (Grados C.) :
: , : : ' ' s
: 5% ot 650 - 550 r 1/2 a 1 :
‘ . 550 ~ 400 ‘ 1 a 10
$ H s )
10% 650 . 1/2 L
$ , s 550 .t 1/2a5 N1
' 450 | 1/2 a 10 |
: : 400 : 1/2 2 15 5|
e 20% s 550 : 1a10 :
' 450 min, 15 :
H . H : . s
50% 550 10
3 ' i 3 ' - : 3
3 2 Y —t



,10.

13

20

25

30

" contacto entre el electrodo de plata, hecho ya en su tamafio, y una

pueéstos orginicos o inorgénicos solubles en agua. Sin embargo, se pr

de la penetracién de plata en separadores laminados semipermeables (po

~ cial intercaladq.

lico alcalino de una concentracidn aproximada del 25 al 45% pcr Peso.

‘mediante calentamiento en un horno a una temperatura del orden de 95 1

7015

Como se bha indicado anteriormenue, el Sxido de cadmio puede
ihoorporarse en el electrodo de plata impregmando una masa presinte~ |

rizada de este metal, La impregnacién se efectia generalmente formand

solucidn opncepﬁrada de.una sal de cadmio hirviente bajo un vacio paf—
cial., Las sales de ocadmio que pueden emplearse en,la_dperaci6n de im-

pregnacién incluyen suiféto; nitrato, cloruro, acetato y similares coj
fiere el sulfato de cadmio por ser Util el ién sulfato en la inhibicid

eaemplo de celulosa’ regenerada), que conven01ona1mente se emplean en
la pila. El electrodo puede mantenerse en la solucién salina hirv:en—
te durante un periodo lo suflclentemente prolongado para asegurarse qq
una cantidad suficiente de la sal ha impregriado la platg. Para gna _
buena impregnacién se ha comprobado la conveniencia de un periodo de‘1i
a 15 minutos., Con elsectrodos de grén espesor, por ejemplo superlor a

2 mm., puede necesitarse una repetlda imnregnacion con un secado par-

"Seguidamente el electrodo revestido se trata como una solucién '

templada (preferiblemente por encima de 50°C) de un hidrézido metéd-

Aunque pueden usarse hidréxido sédico y otras bases, es preferiblemente
hidréxido potészoo por su mayor actlvldad. La ihmersién en la soluciqt
de hidroxido durante un. perlodo de 10 a 15 m1nutos aproxlmadamente a
temperaturas de 60 a 70 C ha resultado suflclente para completar»la
reaoclén entre el hidréxido y la sal de cadmlo en el electrodo,
Despuds de la separacién de la solucién de hldréxido, el exceso
deAagua se separa del electrodo, que puede cep;llarse 1uego para 1&

retirada de escamas adherentes de hidrdxido de cadmio y secarse luego
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105 C, ordinariamente durante una horz hasta que el electrodo alcance

- 10 = .°

71015

AT

un peso constante. Sin embargo, esta fase de secado puede omitirse,

ya que el electrodo estard listo para su inmersidn en el electrolito
de una bateriz en su estado himedo. Un calentamiento a superiores
temperaturas, por ejemplo de 15000 v superiores, convertird el hidrd-
xido de cadmio en el correspondiente Sxido si se desease tal conversién.

La impregnacidn es especialmente Gtil cuando han de emplearse
placas delgadas, ya que aquella permite una uniforme distribucidn de
los compuestos de cadmio en la masa del electrodo sin dificultad ni
dafio para las placas. lLas placas impergnadas de acuerdo con el proce-
so antericrmente descrito ganan generalmente del 10 al 12% en peso y
poseen una buena resistencia y duracién.

Los electrodos que entran en el terreno de esta invencién, in-
dependisntemente del proceso mediante el cual son fabricados, presentan
muchas ventajas. Por ejemplo, tales electrodos no solo impidem o de-
moran el desprendimiento de hidrdgeno y/o oxfgeno como queda dicho,
sino gque ademés no experimentan un prematuro deterioro. Ademds, cons-
tituidos de acuerdo con esta invepcién, los electrdos petienen un
elevado grado de-estabilidad mecédnica y conductividad eléctricaAaun
cuando la masa activa esté completamente o casi completamente descar-
gada.

Nunerosas variaciones y modificaciones de la invencidn que aqui
se describe pueden efectuarse sin apartarse de la esencia y ambito de
la misma, y, por consiguiente, 1la invencién no ha de limitarse a
las versiones especificas aqui expuestas, salvo en el sentido que de-
finen law adjuntas reivindicaciones.

REIVINDICACIONES

En resumen: La Patente de Invencion que se solicita, recaerd so-
bre las reivindicaciones siguientes:
18,- Mejoras en electrodos para baterfas electroqufmicas, carac-

terizadas porque el electrogo va provisio de una masa activa consisten
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Fte esenciélmente ehiplaté ¥ un compuesto de cadmio. |

28,~ Mejoras en electrédos seglin la reivindicacién 18, caractei}
zadas porque el compuesto de cadmio es 6xido de cadmio.

38,~ Mbjoras en eiectrodos segin la reivindicacidh 18, caracter
zadas porque el compuesto de cadmio es hierxido de cadmio.

4.~ Mejoras en electrodos segin la reivindicacidn 18, caravter:
zadas porque el compuesto de cadmio es sulfato de cadmio.

LI Mejoraé en electrodos, para unalbateria electroqufmiga,-caz
facterizadas porQue el electrodo va proviéto de ﬁna masa activa consis-
tente esencialmenfe en un‘1,0 a.un 99,0%1por peso de plata y en uh 1,0
a un 99,0% por peso de un compuesto de cadmio.

65.~ Mejoras en electrodos para uﬁa bateria eleéctroqufmica, ca-
racterizadas porque el electrodo va provisto de una masa activa que ool
prende esencialmente del 70 al 90% por peso de plata y del 10 al 30%
por peso de un compuesto de cadmio.

78.- Mejoras en electrodos para una bateria electroquimica ca-

:  racterizddas porque el eledtrodo va provisto de una masa que comprende

esencialmente del 90 al 98% por peso de un compuesto de cadmio y del 2
al 10% por peso de plata. |

' 85.- Mo joras en electrodos caraéterizadas porque la pila electr(
qu{mlca comprende un electrodo posxt1vo conteniendo una cantldad prep01
:derante de plata que tiene homogeneamente dlspersa una cantidad ‘menor
de un compuesto de cadmio, y un electrodo nggatlvo que'cont;ene'una
cantidad preponderante de'un'compuesto de éa&hio tenienddihomogéneamen1
vdigpersa:una oahtidad menor de plata,

éﬂ.- Mejoras en elsctrodos segln la reivindicacién 82, caracte-

riéadas porque el\electiddo positivo de_lq pila electroqufmica contien
plata en las proporciones del %O al 90%‘por peso; basado en el peso to
tal dé la masa écti&a del mismo. |

108,~ Mejoras en eleotrodos segin la reivxndicaoiGn 8’, carac-

'terlzadas porque el electrodo negatlvo de la p11a electroquimlca con—
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I tiene un compuesto de cadmio en una proporcidén del 90 al 98%_por pesd

‘basado en el peso total de la masa activa del mismb.'
118,~ Mejoras én electrodos segin la reivihdicaci6n 8e, carac-
terizadas porqﬁe-qada uno de los electrodos dé la pila electroqufmica
,cpntiéne aproximadaﬁente ﬁartes iguales de plata y de un compuesto de
V cadmio,
128,~ Mejoras en electrodos, caracté:izadas.porque la batef{a'
électroquimica comprende un electrodo pqsitivo cohteniendo una canti-
dad preponderante de plata que tieﬁe homogeneamenté dispersaapnaAcanf_
tidad'menor dé‘un compuesto dq cgdmio, un‘electrodo negativo coptgpié
':do'una cantidad-prepohderante de un compuesto de cadmio que tiené hd;
mogeneamente dlspersa una cantidad menor de plata, un electrolito al~
oalino rodeando a dlChOB electrodos y medios separadores semipermea—
bles que confinan al referido electrolito en compartimientos separado
encgrfaﬁdo respectivamente diohos electrodos positivo y negativo. -
138,~ Méjoras-eﬁ,eléctiodos para baterias electroquimicas, ca-
racterizadas porque el electrodo va provisto de una masa activa consii
tehfe esencialmente en una mescla de un material electropositiyo ¥y un
materid electronegativo, seleccionéhdose dicho matériai electroposi-
tivo dellgrupo consistente en plata y sus éxidos, y seleccionéndose
dicho material electronegativo del grupo consistente en cadmio, su 6x.
¥y su hidféxido. ‘
| 148.~ Msjoras en electrodos para baterias electroquimicas, ca-
racterizadas porque el electrodo vé provistoﬁde una masa activa consi
“tente ésencialmente en una mezcla,sustancialmente‘homogénea de un ma-
ierial,eleotropositivé y un material electronégativo,“seleccionéndose
"~ dicho materiai electropositivo del gruﬁo consistente en plata y sus
6xidos, ¥y selecclonéndose dicho material electronegativo del grupo qu
consiste en cadmio, su 6x1do ¥ su hidréxido. - .

158,- Mejoras en electrodos para una bater{a electroquimica, qi
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‘materlal eleotronegativo, selecclonéndose dicho materlal electropoai-

-13 -

.. racterizadas porque el electrodo ambipolar va provisto de una masa ac

tiva consistente esencialmente en una mezcla de partes aproximadament

iguales de un material electrbpositivo ¥ un material electronegativo,

leccionéndose dicho-material éleotropositivo‘del“grupo consistente en
plata y sus 6x1dos, hg selecclonéndose dicho material electronegativo
del grupo consistente en cadmio, su 6xido ¥y su hidréxido.

168, Megoras en electrodos para una bateria electroqufmlca, ce

'racterizadas porque elélectrodo amblpolar va provisto de una masa aotg

va consistente esenclalmente en una meacla sustanozalmente homogénea

de partes aproximadamente iguales de un material electropositivo y un

tivo del grupo consistente en plata Yy sus 6x1dos, ¥y slecclonéndose di-
oho matefial electronegativo>del grupo consistente en cadmio, su dxidg
y su hidrdéxido. |

178 .- Mejoras en electrodos ﬁaré acumuladores electioquiﬁicos,
caractériz;daswporque el electrodo comprende un material astivo compu%g
to'esenéialmente'de plata y'de unvoompuesto seleccionado del gfupo
consiéﬁenté en 6xido deicadmio e hidpéiidq de cadmio, halldndose por
lo menos a la plata en forma desmenuzada y sinterizada., |

'189.- Mejqras én electrodos para acumuladores electroquimicos,
caracterizadas porqueAeIAelectrodo comprende un material activo compu 5}
esencialmente de una mezcla intima de plata y de un compuesto éeleccio-
nado del grﬁpo consistente enféxido de cadmio é hidréxido de cadmio,
siendo la proporcién minima de plata sustahéﬁalmente un tercio de di-
cha mezcla, y estando por lo menos 1& plata en forma desmenuéada y |
sinté;iza&a._ | |

19%.~ Mejbras en electrodos éegﬁn la réivindicaciéh 182; carac-
terlzadas porque dicho compuesto se halla presente en una cantidad poxl
enclma del 5% aproximadamente por peso, ‘de dicha mezcla.

“‘ 200- Ebjoras en electrodos para acumuladores electroquimicos,
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- caracterizadas porque el electrodo comprende un material activo comg

’to esencialmente de una porcién principal de plata y una porcién men

de éxido de cadmio,:halléndose presente por lo menos la plata en for

~desmenuzada y sinterizada.

219;—‘,Mejoras en electrodos segin la reivindicacién 209, cara
terizadas pbrque'ié pl#ta y el éxido dé qadmio eétén enpforma.de par-
ticulas sinterizadas. | | |

228, lejoras en electrodos par%‘acumulares electroquimbcos,

caracterizadas porque el electrodo comprende un material activo compu

o esencialmente de una porcién principal de plata'y>una porcién meno

“de hidréxido‘dé cadmio, halléndose presente por lo menos la plata an

desmenuzada y sinterizada.

23#.-' Mejoras en electrodos segin 1a_reivindioaci6n 229.—caraq-

'terizadas porque la plata estéd en fqrma de partfculas sinterizadas,

introduciéndose el hidréxido de cadmio en los intersticios situados er
dichas particulas.

248,~ e feivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha de

" MEJORAS EN.ELECTRODOS PARA BATERIAS ELECTROQUIMICAS ",
' Todo conforme Queda descrito y reivindicado en la preséﬁte Memo-
ria queiéonié de catorcs péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
| Madrid,29 de Agosto  de 1961
 ALFONSO UNGRIA
L
J
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