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MEMORIA DESCRIPTIVA

Sobre :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEETE 
PRINCIPALES 251.723, CONCEDIDA EL 26 DE NOVÍEM- 

BRE DE 1.959, POR: "PRENSA DE AIRE CÔ RIMIDO -  
CON MOLDE ACOPLADO PARA LA FABRICACION DE CALZA­
DOS TODO GOMA, CON CARA ALTA, Y SOPORTE MOVIL PARA 
LA CARGA Y DESCARGA".

oooOooo

El presente Certificado de Adición se refiere a me­
joras introducidas en e l objeto de la Patente Principal 
ne 251.723, con el cual se consigne perfeccionar el me­
canismo y funcionamiento, tanto del molde como del sopor
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te que se u tiliza  para la carga y descarga de goma.
Al molde se le  ha aooplado una bisagra extensible - 

para que la tapa o pieza donde lleva el adorno del piso 
del calzado, pueda trabajar sin necesidad de tener que 
separarla del bloque central.

El soporte se ha hecho de forma que puede trabajar 
con dos moldes a un mismo tiempo y se le  han aooplado - 
además unos mecanismos para hacer el enganohe de la pieza 
correspondiente a la  oaHa de la  horma, y oon esto queda - 
f i ja  dicha pieza sobre el tablero o mesa del citado soporte.

En los dibujos adjuntos a titu lo de ejemplo no limita­
tivo, se ilustra una forma de ejeouoión del invento, con 
preferenoia a los cuales comprende: Las fig s .ly 2 son  esque­
mas del aparato accionado por presión de aire comprimido o 
hidráulica, en sus posiciones para cierre y apertura ael 
molde.

Se ha marcado oon el ns ( i )  a la  mesa o soporte donde 
va montado todo el dispositivo que hace aooionar el apara­
to . En la parte inferior de este soporte ( l ) ,  se ha acopla­
do el pistón (2), aooionado por presión de aire comprimido 
o hidráulica, segdn convenga.

El embolo (3) de este pistón (2) hace subir y bajar -  
alternativamente a la  oruoeta (4) sobre la aual descansan 
las seis columnas^ue sostienen unas piezas (6) mecaniza­
das en fomaa de corredera para hacer el engaroe (7) con el 
molde. .

El ómbolo (8) que juega por el interior del ómbolo -  
mayor (3), hace lá segunda fase u operación de trabajo de 
este aparato, pues en sus movimientos de subida y bajada 
desplaza a las dos columnas (9), las cuales transportan -  
a las dos hormas (una de cada molde) por la parte del em­

peine (10) haciendo elevar al mismo tiempo la  tapa (11) la
35
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cual se desliza por medio de la  bisagra extensible (12) y 
abatiendo la  tapa (11) oon un giro en semicírculo, quedará 
totalmente abierto el molde.

La citada bisagra (12) se sujeta por la parte in ferior 
al monobloque central (13) y a éste se le ha provisto de -  
un mango (14) para poderlo deslizar desde la prensa donde 
trabaje al soporte que nos ocupa.

Se le ha acoplado también a este soporte un mecanismo 
(15) montado sobre dos plantillas de hierro, de forma que 
de la in ferior nacen f i jo s  siete pitones, que atraviesan - 
oon holgura a la  plantilla superior que está f i ja  en la  ban­
cada del soporte.

Estos pitones se ensanchan en su parte superior y en el 
espaoio que queda entre su parte ancha y la  p lantilla  supe­
rior, van colooados sendos muelles, para que tan pronto co­
mo sea accionado el pistén (2) y se eleven las correderas

(6) se disparen y sujeten a la pieza de la parte de la  oaHa 
de la  horma.

le estos siete pitones, los dos laterales y el del oen­
tro, están oolocados exclusivamente para que las piezas co­
rredera (6) presionen sobre ellos y al bajar, loa pitones 
centrales (dos de cada molde) suelten a la pieza correspon­
diente a la  oaSa de la horma.

FUHCIONAIIIENTO

Se oolooan los moldes en la prensa adecuada, y una vez 
atemperados para proceder a la carga de goma en crudo, se 
sacan de dicha prensa deslizándolos hasta la  mesa del so­
porte móvil por medio de un conducto en forma de corredera 
sobre él mismo. Se accionarán a continuación los  pistones 
e inmediatamente veremos que se elevan los bloques centra­
les. y las hormas quedarán descompuestas en dos partes, la  
parte de la caña que quedará f i ja  al tablero o mesa déí -



citado soporte, debido al Mecanismo acoplado para ta l fin , 
y la parte del pié que se elevará junto con el bloque, con­
tinuando luego*, la. aLevación debido al pistón que juega por 
el émbolo del primer pistón citadoé En esta segunda subi­
da, las hormas transportarán con ellas a las tapas de los -  
moldes., o sea, las piezas que llevan el adorno del piso o - 
suela del calzado, las cuales se deslizan por una bisagra 
extensible, y cuando llegan a tope se abren mediante un g i­
ro en semicírculo, y ya quedan con ésto los moldes en dis­
posición de efectuar la carga, para lo  cual es conveniente 
proceder de la  forma siguiente:
l s . -  Con película de goma de espesor adecuado se revestirá

la  parte de la caña de la horma. Se hará bajar después 
el.bloque central; a continuación se forra o reviste también 
con película de goma preparada para tal efecto la parte del' 
pié de la horma y se lleva a su s it io ; después sobre ésta - 
se coloca la carga del piso, se oierran los moldes oon las 
tapas, y se llevan nuevamente a la  prensa, dándoles la pre­
sión necesaria y esperando el t i  aupó suficiente para una - 
buena vulcanización.
22.- Una vez transcurrido este tiempo se llevarán nuevamente 
los moldes sobre el soporte, se hará aocioner el mando de -  
los pistones y al elevarse los moldes, las hoimas quedarán 
nuevamente descompuestas en dos mitades, quedando la parte 
de la oaña, que está fija  en la mesa o tablero del soporte, 
desnuda, y el calzado vulcanizado saldrá junto con la parte 
del pié de la horma, pudiéndose descalzar ésta oon bastante 
facilidad.

Luego se procede a la  nueva carga y se repite la ope­
ración descrita.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y
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su forma de realización práctica,-se hace constar que la 
presente memoria es susceptible de modificaciones de de­
ta lle  en cuanto no se altere su esencialidad, recogiéndose

las siguientes:
REIVINDICACIONES

1&.- Mejoras introducidas en el objeto de la  patente prin­
cipal na 251.723, concedida en 26 de Noviembre de 1959, 

por : "Prensa de aire comprimido con molde aooplado para la 
fabricación de calzados todo goma, con caña alta, y soporte 
móvil, para la carga y descarga", con lo  cual se oonsigue 
perfeccionar el meoanismo.y funcionamiento, tanto del molde orno 

del soporte, caracterizándose porque al molde se le  ha aco­
plado una. bisagra extensible para que la tapa o pieza donde 
lleva el adorno del piso del calzado, pueda trabajar sin ne- : 
oes idad de tener que separarla del bloque central, oon lo  -  
oual se mejora y reduoe e l tiempo en sus movimientos.
2a.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente prinoi- í 

pal ns 251.723, caracterizándose porque el soporte se -  
ha hecho de forma que pueda trabajar con dos moldea al mis­
mo tiempo, y se le  han aooplado, además, unos mecanismos pa- 
ra hacer el enganche de la  pieza correspondiente a la  caña 
de la  horma, y con esto queda f i ja  dicha pieza sobre el ta­
blero o mesa del citado soporte.
3&.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­

pal na 251.723, caracterizándose porque en la mesa o 
soporte va montado todo el dispositivo que hace accionar el 
aparato.

En la parte in ferior de este soporte se ha acoplado el 
pistón accionado por presión de aire comprimido o hidráulica.

El embolo de este pistón hace subir y bajar alternati­
vamente a la  oruceta sobre la cual descansan seis oolumnas
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qu.e sostienen unas piezas mecanizadas en forma de oorre-^-<* 
para hacer el engarce con el molde,
4 s .- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­

pal ns 251.723, caracterizándose porque otro pistón que 
juega por el interior del émbolo del primero, hace la  segunda 
fase u operación de trabajo de este aparato, pues en sus mo­
vimientos de subida y bajada desplaza a dos columnas, las -  
ouales transportan a las dos hormas (una de oada molde) por la 
parte del pié, haoieado elevar al mismo tiempo a la tapa del 
molde, que se desliza por medio de una bisagra extensible y 
sobre ésta quedará abierto dicho molde, dándole un giro en - 
semicírculo.
55.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­

pal n- 251.723, caracterizándose porque la bisagra se - 
sujeta por su parte in ferior al monobloque central y a éste 
se le ha provisto de un mango o asa para poderlo deslizar - 
desde la  prensa donde vulcaniza hasta el soporte que nos -  
ooupa.
65.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­

pal ns 251.723, caracterizándose porque se le  ha acopla­
do también a este soporte un mecanismo montado sobre dos plan­
tilla s  de hierro, de la in ferior naoen f i jo s  siete pitones - 
que pasan por la  plantilla superior, la  oual está f i ja  a la 
bancada del soporte.

Estos pitones se ensanohan en la parte superior, y en el 
espacio que queda entre su parte ancha y la  p lantilla  superior 
van colocados sendos muelles para que tan pronto oomo sea ac­
cionado el pistón y se eleven las columnas, se disparen y ha­
gan sujección sobre la pieza de la parte de la  casa de la horma.

De estos siete pitones, los dos laterales y el del centro 
están colocados exclusivamente para que las piezas de la corre­
dera presionen sobre ellos y al bajar los pitones centrales 
(dos por cada molde) sueltan a la pieza correspondiente a la
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oaña Re ^  horma. ^ Q  í  ^  ^
7&.- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi­

pal 251 , 723 , concedida en 26 de Noviembre de 1 . 959, 
por ; "Prensa de aire comprimido con molde acoplado para la 
fabricación de oalzados todo goma, con oaña alta, y soporte 
móvil para la  caiga y descarga"; según queda sustancialmente 
descrito en la  presenté memoria, que consta de siete páginas 
mecanografiadas por una sola cara y se representa en los dibu­
jos adjuntos.

Madrid, 28 de Agosto de 1.961,-
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