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La invencidn se refiere a una unidén deslizante en-

tre un cuerpo de protesis dental, por ejemplo un puente de

diente y un diente de anclaje o bien una corona, segin el

concepto de la reivindicacidén 1.

Las uniones deslizantes tienen una gran importan-

cia en la medicina dental, especialmente en la divisidn de

puentes de una colada modelo y sobre todo en las prdtesis

dentales extraibles en su totalidad. Asi la parte hembra de

la unidén conecta mecadnicamente un cuerpo de protesis con una
corona o un diente de anclaje a través de la parte macho.

Los ajustes entre las partes de las uniones son, e-

sencialmente, un sistema de anclaje doble y concéntrico.

En todos los casos se trata de partes adaptablty,
* %

s o ¢
©0 sea una pieza hembra con una forma de cavidad o negat**va, y

-
una pleza macho como forma positiva, y por lo general las«pie-

.
za hembra es prevista en una corona © en un diente de afntTlaje

mientras gque la parte macho es anclada en una pieza de prdte-

. L )
sis. ) B

seete

L2 )

. . L .
De acuerdo con ello se puede diferenciar en pgi*ngi-
L]

. . . . . . ‘BN
pio dos tipos basicos de uniones, por ejemplo cOn un CUuEnPoO

et &8

de protesis dental y un diente de anclaje. *

L ]
-

En primer lugar es posible sobremoldear una pieza

macho en un cuerpo de protesis dental, pero asi se presentan

ante todc cantidad de problemas relacionados con la estabili-

dad dimensional del conjunto de la disposicién, por lo gue

frecuentemente las piezas de la unidén sdlo pueden ser acopla-

das con dificultad, o bien resulta dificil soltarlas una de

la otra.
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Como alternativa de ello existe la posibilidad de
formar en una corona o en un diente de anclaje un vaciado a-
propiado para recibir un cuerpo hembra, siendo este ultimo
soldado en este diente de anclaje. También se pugde soldar
un alojamiento para la fijacidédn de un cuerpo macho en la par-
te de prdétesis gue ha de ser conectada con el diente de an-
claje, de forma gue el cuerpo macho presenta una pieza de

anclaje que puede ser enchufada en el alojamiento respectivo,

y luego fijada en el mismo.

Con ello el alojamiento es soldado a una protesis

de las llamadas esqueléticas, y sobre ambos se aplica un re-

@

vestimiento ¢orrespondiente de resina sintética tefiida de co-

lor carne, a los fines del apantallamien.o.

s 0o °
Para el anclaje de una prétesis dental, por ®%jehplo
los dientes de la mandibula inferior, en una corona de dien-

te delantero, y asimismo para la fijacidén de los cuerpYs‘hem-

bra y de alojamiento receptores de los machos, son nec€sgrias

.
cuatro gperaciones de soldadura, lo cual resulta extremedamen-

te caro aparte de que da lugar, ante todo, a problemaénpq

. : (Y .
ejecucidn, ya que las correspondientes soldaduras de 1a§:§1e—

zas alojamiento y del cuerpo hembra han de ser realizaQé§_Ee
- .
forma suficientemente exacta para que las plezas macho puedan

ser introducidas en los cuerpos matriz fdcilmente y sin la-

deamientos.

Aparte de todo ello, siempre s€ presenta una des-

ventaja ulterior, especialmente con el empleo de las llama-

das técnicas de flameado. En este caso, €Specialmente para

las partes de dientes delanteras, sobre una aleacidén de metal
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noble se suelda por flameado a altas temperaturas, de hasta

”’

mas de lOOOOC, partes de dientes frontales similares a dien-

tes naturales y hechas de ceramica. Con ello se ha encontra-

do, ante todo, que al foguear la ceradmica se corren los pun-

tos de soldadura correspondientes. Esto también suscita el

peligro de que el cuerpo hembra correspondiente pueda romper-

se bajo fuertes solicitaciones.

Aparte de lo precedente, también es conocido apli-

car una parte de fijacidn a una prdtesis esguelética, por e-

jemplo mediante sobremoldeo, en cuya parte puede ser fijada

mediante rosca una pieza alojamiento para la parte de anclaje

de un macho..,

(i
i

¥

i,

* 4 L]
Zn este procedimiento conocido también se re%alii'za
A

s o @
precisamente la ventaja de que la parte macho, hecha véfitdjo-

samente de acero VZH, es recambiable. No obstante, la fija-

L
cidén mediante rosca del alojamiento sobre una pieza de*¥ija-

cidén, hace necesaria una operacidn de trabajo adicional’ {8e

” ’ 3 *
e esta disposicidn, sdlo resulta posiblesirna

modo gue .mediant

~

conexidn rigida y estable limitada. O

(X KN ]

La tarea de la invencidn es mejorar de tal mgnera

una unidn

deslizante entre un cuerpo de prdtesis dentakﬁa.un
.!

puente de diente y un diente de anclaje o bien una corona con

una parte macho recambiable gue puede ser fijada en un alo-

jamiento. Esta tarea es solucionada de acuerdo con la inven-

cidén en correspondencia con las caracteristicas de la parte

caracterizante de la reivindicacién 1.

Mediante la invencidn resulta posible, por primera

vez y de manera 6ptima, una estable unidén deslizante con un
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cuerpo de prdtesis dental, gue a pesar de una sencilla elabo-

racidén permite alcanzar valores claramente mejorados en re-

lacidén con la exactitud de adaptacidn.

Pero ante todo, también con el empleo de la técnica
de fogueo de componentes dentales de cerdmica sobre oro o una
aleacidén de platino, resultan claras las ventajas de la in-
vencion, ya gue se evita el corrimiento de los puntos de sol-
dadura. Mediante la invencidén también se elimina, por tanto,

especialmente al juntar las formas macho y hembra en un dien-

te de anclaje o una corona, el ladeamiento de las dos partes.

En lo esencial, esto es hecho posible porque se construye un

modelo de cera conjunto del alojamiento y del cuerpo de 1la

prétesis dental, o bien del puente de diente, por medib 8e un
LA X
s @ ®
moldeador de alojamiento prefabricado y gque corresponde®a ‘la

parte de anclaje de la pieza macho. .

Otras ventajas, detalles y caracteristicas de*71°a

invencidn, se desprenden en lo sucesivo de la descripciéfy*de
la invencidn realizada a la vista de los dibujos, en losscua-

. - LN 3
les: ) .
L J

La figura 1 flustra una corona colada maciza é?@?a
rigidamente ocn una prdétesis a través del macho y del aig&é-
R

miento de un dispositivo de unidn segun la invencidn, y la
figura 2 muestra el macho del dispositivo de la figura ante-

rior con una parte de anclaje previsto para un dispositivo
de fijacidn de tornillo.

En lo gue sigue se explica la obtencidén y la cons-
truccidén de una unidén mediante un macho y un alojamiento en-

tre una corona de cera y una protesis dental.
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En la figura 1 se indica con la referencia -1- una

corona de fundicidn maciza en la gue se ha formado, por un

proceso de moldeo en cera y mediante un macho denominado
"formador de hembra" en lo sucesivo. y gue presenta esencial-
mente una seccidn transversal ovalada, un espacio hueco co-
rrespondiente -2- receptor de un macho de unidén -3-. Por ello
el formador de hembra estd hecho de una cerédmica resistente
al calor, y durante el moldeo es sostenido y orientado me-

diante un sujetador paralelo.

La corona de cera modelada de esta manera es pre-—

sentada con el formador de hembra en una mufla gue adopta la
D
forma de un cilindro hueco, no indicada mas detalladamente,

en la gue el modelo de cera de la corona es unido, de hoto Yy
«®%e

Y [
manera conocidos, a traves de canales de colada, eventual

..
men-—
-

te formados por hilos de cera, con un cono de colada gue* pre-

L]
.senta una abertura en su extremo superior. Después la tb¥a-

lidad del espacio interno de la mufla es llenado con un&‘masa

3 ” L - 3 . -
de oclusidn o moldeo. Después de solidificarse la masa sdes«o-
a

LA J

clusidén, la mufla es calentada en un horno a BOOOC, poﬁ‘gjpm—

plo, de manera que la cera se funde y fluye hacia abajd por

los canales de colada, con lo que, no obstante, el formadps

de hembra constituido por una ceramica resistente al calor,

se mantiene en su posicidn en la masa de oclusidén. Asi, des-

’

pues del escurrido de la cera gueda en la masa de oclusidén un

espacio hueco correspondiente a la corona de diente que se

trata de moldear. Mediante el conocido procedimiento de cola-

da por centrifugacidn, por ejemplo, se inyecta en el espacio

hueco formado por la retirada de la cera a través de los ca-
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nales de colada, una aleacidn o bien metales nobles,
gquedando formada asi la corona de diente moldeada.

El formador de hembra gue ha guedado en la corona

de fundicidn maciza -1- construida y acabada, cuya forma co-

rresponde a la corona de cera moldeada antes, es arenado en-

tonces con umn soplador de chorro de arena, o disuelto me-

diante &acido. Con ello gueda en la corona de fundicidén maci-

za el espacio hueco hembra -2-, correspondiente al formador

de hembra -1-.

A continuacidn se ajusta el macho -3- con su pieza

de anclaje -4-, de la gue se volvera a tratar mas adelante,

en el espacio hueco -7- de la corona de fundicidn maciza.—l-
®

el referidd macho
(ALK )
« o ®

es acortado y amolado, y su superficie superior adaptdﬁa.en

L]
correspondencia con la superficie de masticacidn de la toro-

después de lo cual es trabajado, es decir,

na -l1-. Ern cuanto al macho -3-, se *rata asi de una pié

z

»
precisidén gque ha de adaptarse con exactitud total con Ia°
forma nembra constitul

L )
c uida como forma hueca. Para ello s¥°*ha

L )

previsto adicionalmente una rendija de puesta en posicidn,

~-5- a lo largo del eje de simetria del macho -3-, termiééga
en la pieza de anclaje -4-. Mediante esta larga rendijg.déﬁ

macho, éste puede ser colocado facilmente sin ladeamientos,

de modo gque resultia apropiada como instrumento, de modo y

manera conocidos, una espatula flexible y delgada.

Después gue el macho -3- ha 2lcanzado la forma de-

finitiva a base de la adaptacidén llevada a cabo, es separado

otra vez del espacio hueco -2- de la corona de funcidén maci-

za ~1-. A partir de ahora se ajusta en dicho espacio hueco

como oro,
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-2- un macho secundario, hecho igualmente de ceréamica resis-

tente al calor y gue presenta una forma correspondiente al

formador de hembra. No obstante, se halla provisto adicional-

mente de un formador de alojamiento que se corresponde con
la pieza de anclaje -4- del macho definitivo -3-. Como se

aprecia también de las figuras, la pieza de anclaje -4- del

macho -3- se encuentra esencialmente en el extremo inferior

del referido macho, saliente perpendicularmente al mismo, y

presenta una seccidn transversal poligonal, gue en el ejemplo

de realizacidén representado es cuadrada o rectangular. La

misma forma, en lo esencial, se da al macho secundario con

el formador de alojamiento gque sobresale perpendicularmepte

de é1. t
® %
. ".

Alrededor del formador de alojamiento se mod&%la un

-
-

alojamiento de cera, a fin de construir un alojamiento pPara

la recepcidn de la pieza de anclaje -4- del macho _3- %1 a-
lojamiento de cera es modelado con cera junto con un eéﬁﬁéle—

to de prdtesis, y el modelado se lleva a cako de tal mah¥ra

gue encierra vompletamente el formador de alojamiento Por .to-

dos los lados hasta la cara gue se encuentra vuelta ha&iq_el

-
macho seucndario, haciendo posible después un optimo, dspa%

ble y rigido asentamiento del macho -3- en el alojamiento

—6- .

Este modelo de cera del alojamiento, con la prdote-

sis o puente sobremoldeado, es presentado junto con el macho

secundario, comoc ya se ha descrito antes para la corona de

cera con el formador de hembra, en una mufla, ocluido y calen-

tado en un HBorno. Con ello se escurre la cera, quedando en
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la masa de oclusidn el macho secundario consistente en ceré-

mica resistente al calor. En el espacio hueco asi formado se

cuela también una aleacidén metdlica, de manera que se produce

una estructura monopieza de la prdétesis, no representada més

detalladamente, con el alojamiento -6-. El macho secundario

de ceramica, que todavia se encuentra en el alojamiento -~6-

‘
también es arenado con el soplador de chorro de arena o di-

suelto con acido. Como gue 1los eslabones tubulares -19- han

guedado ocluidos, presentan una longitud mayor que el ancho

de la pileza de anclaje -4-, y estan contenidos dentro del

alojamiento colado -6-, también son arenados o disueltos por

el chorro de arena o el acido. De esta manera, en cadg upo
- L]

de los lados del alojamiento gquedan dos aberturas —7-:“::

*
En el alojamiento ~-6- exactamente adaptado, obteni-

do de esta manera, que esta desarrollado rigidamente de ‘una

.
eneonmy

pieza con la prétesis no representada mas detalladamente,

es
ajustado el macho -3- trabajado, mediante su pieza de ancla-

L ]
je -4-. Este macho puede, entonces, ser anclado rigidam€nte

en el alojamiento por medio de un fiador en forma de U B,

gue es enchufado en dicho alojamiento a través de las ihhrtu—
ras -7-. La disposicidén es tal gue en cada uno de los I;dA%
superior e inferior de la pieza de anclaje -4- del macho -3-,
gueda previsto un vaciado con seccidn transversal en forma
semicircular, en correspondencila de los cuales se encuentran
vaciados, también de forma semicircular, en los lados inter-
nos de dicho alojamiento, que fueron formados en la colada

del alojamiento -6- por los eslabones tubulares con sus par-

tes salientes del modelo de alojamiento de forma cuadrada.
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El macho -3-, anclado tan seguramente en el aloja-

miento, y por tanto en la prdtesis no representada mas deta-

lladamente, es ajustado junto con esta Ultima en el espacio

hueco en forma de hembra de la corona de fundicidén maciza -1-

mediante lo cuval se obtiene una segura unidn deslizante (fi-

gura 1).

En lugar del anclaje ilustrado, del machc -3- en el

alojamiento -6- mediante un fiador -8- en forma de U,

posibles, naturalmente, otras retenciones y anclajes, por e-

jemplo con una laminilla, por medioc de un pasador, etc.

En la figura 2 se indica, por ejemplo, un macho --3-

con una rosca interior -9-. Si en la colada del alojamiento

- ar
entonces se Quede
Lk
- - ..
. LN
znclaje ~-4-, a
L]
-

través de ésta abertura, para la fijacidn del macho -3-'en el

-6~ se prevé una abertura correspondiente,

atornillar un tornillo -10- en la pieza de

alojamiento -6-. No obstante, también es posible atornillar

el tornillo desde abajo, en lugar de lateralmente, en el alo-

. . .
jamienttsy R "ieza de anclaje. Aungue no esta representada,

. . . . .-
esta variante es evidente. En un segundo ejemplo de readi=za-

ayen

cidn se puede emplear un formador de hembra con forma €ghjca

'3 2
gue se adelgaza ligeramente hacia abajo, de manera quezga-ha—
cho -3- resultante tenga asimismo generatrices convergentes

hacia abajo.

Para el uso de un tornillo apretable cdesde abajo en
el formador de alojamiento se ha previsto uncs salientes en

forma correspondiente al tornillo, a fin de formar unos va-

ciados correspondientes en el modelado de cera y durante la

obtencidén del modelo colado, a través de los cuales se puede

10

’




°
.4
atornillar entonces el tornillo para la fijacidn de 1la piezé

de anclaje en el alojamiento.
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REIVINDICACTIONES

1. Dispositivo de unidn deslizante para componen-
tes de protesis dentales, especialmente entre un cuerpo de
prétesis dental o puente de diente y un diente de anclaje o
corona, e€n el gue se ha previsto en dichos diente de anclaje
o corona un espacio hueco hembra para la recepcidén de un ma-
cho de la unidn deslizante, y en el cuerpoc de prdtesis den-—
tal o el puente de diente se ha previsto un alojamienﬂgnpara
la fijacidn de una pieza de anclaje del macho, caracterizado
por el hecho de gue el alojamiento obtenido de una pieza jun-
to con éfqéuéf§5‘dé prétesis dental o el puente de dignte,
esta cerrado por todos lados hasta una abertura de inéﬁééﬁc—

Foce
cién para la pieza de anclaje del macho. .t

2. Dispositivo de unidn deslizante para componen-

. . - . . . .. erm--
tes de protesis dentales, segun la reivindicacidn 1, carac-

> a9

terizado por el hecho de que el alojamiento tiene previsstas

una o varias aberturas para la introduccidn de medios de fi-

- r

jacion. I
3. Dispositivo de unidn deslizante para coﬁphnen—

- L ]

tes de protesis dentales. R g

La presente memoria consta de doce hojas foliadas.

Barcelona, 18 de enero de 1983
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