!
{

PATLNTE DE INTRODUCGCOCION

por DIEYZ afios .

| cuyo privilegio se molicita para todo €l terri- |

torio nacional a favor de:

s

Doxi Agustin ROSAS LLAIO

de nacionelided espaiiola y con residenoia en
calle Jacinto Verdaguer ne 22-24 ge Hospitalet

de lebregat, provineia de Barcelona, por:

"JEJURAS Bl LA FAURICACION 1B ELEEEWPOS ENLA-

i : ZABLES“
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: logra fabricar, por msdios eencillos R4 econdmicos,

- pard, formar conjuntos y asim:.smo se cons:.gue rear-,
- lizar el acoplumiento o enlacé de cade pieza con |
otra igual con mucha fecilidad las que por otro

‘lado ras_ultan my duraderas y resistentes.
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MEIORIA DiuCRIPLIVA
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o | |
- Egta Patente se re:t‘iére, conforme in~

. ‘ |

dica su enunciado a unas me joras introducidas en

. : |
) l
la fubricacidn de -‘elementos .enlazables en general
ciones arbicmadas en cua.lquier 1ongitud, con las:

que gracias a sus originalee ca.racter:tsticas 80

unos elewventos que son enlazables alineadamem:e

-

| . - Desde siempre son conocidos los elenenw
'f't;os enlazables pare former hileras en forma arti-

jculada, que est;én formados por una pleza met 5J.ica

’dobldda sobre simsma que presenta en oada sla un |

oriiicio oaival para enlazarla con la pieza con- |
% :
tigue, pero duda esta constitucidén las piegas han
| ‘ , :
de ger muy estrechas y pare formar, por ejemplo

n .
una cortina, son necesgarius tuntas piezus que rea

sultan antiecondmicas Y. por otro lado el prolonga-
' |
|

do roco que se produce en la zona Gel doblez, que

es preciaamente la nmés estrecha, acaba Por rompey-

Y en particular a los destinados a formar alinea,-' '



25, la en corto .gpucio de tieno,

~stos inconveni¢ntes se hen subssnado en o-
' tros puises, principalmente en li'r:moia, en donde '

| 80 11e,va.n a efecto lus meJoras i gua z‘é contrae
esta Patente y con lus que frmcius 2 sus u:mcciaf-l
 30.~ 1es c:xracteriaticaa 80 logra podwx"fabrioar, por :
1 moldeo de materi:les pl&sticoa, un:s piezas enla—
zables mucho mé,s a.nchas gque lag conocidﬂs ¥y en

133 que el roce de. la zona de onla.ce no produce

casi nuneca la rotura, raau.ltando as:t mv.s féciles

35, de montar o constituzr cuda hilera, puea‘bo que a’L
ser 1us piezaa ma.yores entra en nenox ndmero, y
| e1 coste de 1a operucidn de monte.je ge roduce sen

91blemente .

Lstas mejoraa 80 caractc»mzan principalmen-

1 e o

40. te en constituir cada pieza por moldeo de materis

les plésticos no rigidos, y preferentemente obte
niéndolas ya con el dobloz cemtral, pero doténe
dola Ge amplins caras o alas luterulcs, en las

que 80 practica un caluado en fo:nm de -T- 1nver-;
!

45, tidcz, aiaensionfnxdose 8u ruma o calado horizone
tal muy préximo al vorde del ala y con unchura

¥ longitud algo @ﬁdyor que 1la de '13. gona del do-
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blez, al objeto de que se puedan enluzar una plud

ralidad de plezas formando hilera.

0. | Es tanbién caracteriética de las miémas
me'joras que cada sla lateral se dotu deAun ro-
borde o zohaperiférica 8 mayor gIMeso que 6l -

: »résto, al objefo- de gue la pieza conserve pexma~

,nentementé ‘su forma y tenga la debida resisten-

55.  { cia para soportar el pveso de las restantes_vpie-
zas que la siguen en la formacidén de cada hilerd
practicéndose en las propias alas, cuando éstas

sean de gran éxtensidn, un calado a cade lado &

la ramg céntral del calado en -m-;, gl objeto de
60. que esta parta ¥ la zona de conjuncién de dicha

- rame central con le transversul, sean lo sufi-

- clentemente flexibles para pemi'hir le necesg=
ria defonxzacidn.ev_entual que se produce al aco-
piarle la piegza configua‘ segin ya se ha indica~

65, do, compleféndose estos refuerzos con la dlepo-

‘sici_dn de dos apéﬁdices‘ gobre la periferia ine
terior de 'ﬁna“ de ]_.‘aa. glas, preferentemente dls-
1 puestos en séntido longitudinal ¥ comprendien
do la zone en que ei ala empieza a estrecharse

7. | para former la zoma del doblez, con 10 que se

garantiza la conservacién de la forma y la 1i-

- bertad de articulacién de cuda dos piezus aco-

c % remer ae -
- e
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85,

bladas.

Aungue ge ha previsto moldear cade pieza ya
en poslicién Je doblada, puede moldearse tumbidn
fotalmente abierta, principslmente cuando tenga

los apéndices int-riores, ¢n cuyo c.so ul ser ex-

- traide del molde y'"‘apmvecha.ndo que ain se encusn

tra en estado blandb‘, seé le produce el doblez que

ya conservara siempre,

Dascﬁtas _suf:l.ciehteznenté las caracteristi-

cas fundunentales de las mejoras a que se controe

esta Putente, 86 hace constar qué_’_re,n las mismas

g6 podrén intxo duedy todas aquellas nodificacioe
nmeg (ue la experiencia y la'préc#ica pudieran a-
coneejar, siempre que con .-el.‘_Laa no 8o cambie, al-

tere o modifique su ldee fundumental que es la

{gue se resume y concreta en la siguiente:

N O T A

Se de.c].aran de noveded, propledad y utili-

dad para todo el territorio nacional, lus siguien

"tesz

REIVINDICACIONES

1l¢.- Mejoras en la fubricacién de elemen~

~~an




100,

105.

1110,

115,

: hp;-iZoﬁtaJ. del cvalado‘ en forma. de ~T- _él objeto

‘ ;transversal de cada ela, y preferentemente cuan-—

tos enlaza,bles gue se caracterizan en constitu:.r-g
‘los por une pieza elédstica y flexible on todas
jdirecciones realizadus preferentuiicnte en mate—

- . |
‘ria) termopléstico, y con dos alas simdtric..s con!
- g I
Irelacidn al eje‘ 'bransversal de la propiz piezs, ;
' !

i

!

i

.pré.c‘cica.ndose en cadu rama un calado en forma de

<I- invertida con su r:ma transversal prdxima y

l
i

paralela el extrcuo recto del ala, produciéndose
lu.n doblez por su mitad, para que las dos alas qug_‘
déﬁ supelpuéstas y con éus contornos y calados
enfrentéaos, realizémabée'la zons central del do=

|blez con menor anchura que.la longitud de la rama

de pe;miti.i? él Aénlace de cadabp.’;.“ez'a.co.n ot;'a, G
travesundo 'u.n ala de une ﬁor el calado en -mf de
lale dog rames de qtra pieza haste que la zona del
doblez quedé.rodeanﬂo al tramo transverse.]..que‘
ha producido }el cal’adb en la parte extrema 'de 1aaI

dos alas.

¥
3

| -
:: 28,.- Mejoras en la fabriczcidn da elémentoa'g
!enlazables segun 1a note anterior que se cu,racte-.

‘'rizan también en cue la elxsticidad en sentido

:
| do éstus son de gran extensidén, se logra practi—
[ ’ e :

cando & cada lado Yy adyacentes & la raua vertie
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120,

125.

130,

~la conservacién d¢ la forma, en unién de unos pe-

lquefios salientes que se realizan sobre la cara in

26 ¢
’cal del calado en forma dé —T- imerbida, otros !
pa:{l.a«_ios rectos o en zig-zag, cue debilitun la pa}::
:te :ﬁ'ectéda y consecuentemente aunentan la elarss-
‘ticidad ffansversal.,'completéndose 1a pieza con
:la disposicién de un ligero reborde periférico "

que do la debide rigidez a la pieza y garantiza

|
i
,‘
torior de wna sola ela, y precisamenie en la zo~-
fna en que en esta ala se inicia la parte méds es-
I .
itrecha que despuée ha de ser doblada.

3¢, "LEJORAS LN LA PABRICACION IE BLEMENTOS

!

l

L

f :
ENLAZALLES® .

fodo ello tul y como se ha descrito y rei-

vinaicado en la presente memoria que consta de -

giete hojas foliadas y mecunografiadas por una

sola de sus carasn.

Madrid, 16 de #gosto 6 1.961 |
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