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PATENTE DE_INVENCION

que por véinte‘aﬁos, para Espéﬁa‘y sus Posesiones, se solicita

'a favor de la Firme: TITAN—EISENWARENFABRIK G.m.b.H., entidad

alemana, residente en SCHWEIM (ALEMANIA), Berliner Str.51/55
por: “PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS FLEJLS PARA EMPA-~
QUETAR BULTOS" .

Memoria Descriptiva

, La1invencién se refiere a un fleje para empaqueﬁar"
bultos, cuyos extremos lleven acoplamientos formados por enta~
1laduras y dobledos enganchebles a mano el uno en el ofro. En
estos aooplamientos conocidos pars flejés de empaquetar las mita-
des del acoP1am1ento que se han de enganchar una en 1abtra,
lleven formas distintas entre sf. E1 estribo central formado

por la disposicién de les entalladuras en pareja en imagen de

- reflejo formando ung cars 8 1a otra, es en un exbtremo de la

cinta nméds estrecho que en el otro, de modo que el estribo cen-

 tral més estrecho puede ser enohufado en el espaoio enire 1os

dos estribos laterales de la otra mitad del acoplamiento.‘Para
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- para bultos de tamafio variado, ‘y es posible fabricer las cintes |

labrar estes mitades del a00plemiento diferentes en'bre sf se
precisan diferentes herremientes. . _

Ie invencién tiene por obge‘bo crear un .f.‘le;je de la
indole menciona,oa, cuyas mitades del a00plamiento previstas en
los dos extremos del fleje ¥ formadas por ‘entalladures ¥y dobla,-
dos pueden_se:‘ fabricadas por la misme herramients. Este objetivo

ge alcanze segun invenéién esencielmente de tal manere que las

entelladures estan ensenchades y esto de tel modo que & peser de

e igual estructura de los a00p19.mien‘bos estos son enganchables '

entre sl & voluntad v sin mds dificultad. Asf se eimpllfiea esen~

.. cialmente la fabmoa_.c:Lén de flejes para Qmpaquetar mriiculermente

con grandes longitudes estando dotado el fleje de una serie con-
gecutive de aCoPlamiento, que pueden ser enganchados a volunté.d

uno en el o‘aro. Para la .fabmcacmn de una envolturs de fleje puede

‘ cortaz'se entonces la longi’cud necesaria Yy engancharse entre si

los extremos del fleae. Ademés pueden utilizarse de nuevo estos

'fle;jes de empagqueter para bultos més pequeﬁos. Para mayores bultos

ge ‘compoxie 1s, cinta de varios trozos de flejs, mien’cra.s que para
bultos més pequefios es reducido el fleje a la longitud correspon-
diente. En acoplemientos en que el estribe central de los 'estr'i—’

bos formedos por las entalladurss anguleres ensanchadas es redu-

 cido dos veces en la anchura de $el menera que el estribo en

. medio lleva una parte central anche y dos partes extremas estre-

chag, pueden cambiarse los extremos del fleje para su enganche,

es decir, q_ue ca.da extremo del fleje puede d:l.sponerse a volu.n‘bad

. encima (o] deba.jo del otro extremo ¥y engancharlo en dicha posicién.

- Convenientemente pueden ensancharse las entalladuras,
recalcé,ndo:;i‘e“;os estribos centrales y/o laterales formedos por
les entelladures. Con ello no se reduce por el ensanchedo de las
entalladuras .'L‘a superficie transversal del fleje, de modo que
conserva el fleje 8u solidez. De G:I.cha ventaja se aprovecha

también, cuando de con.fongidad con les nuevas ideas inventivas
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se ehsanchan‘laé entaliaduras por deformacién arqueada en seocién

traneversal de los estribos centrales y/o la&erales‘fozmados por

_dichas entalladuras o por diletacién o toreién en sentido disgonal

con respecto al pleno del fleje.

» Ventaaosamente 1as entalladuras ensanchadas pueden ser
formadas también por hendiduras estrechas recortedas. Con ello se
simpliflca esenoialmente la fabrioacién de los acoplamientos, ya
que leas herramientaa destinadas a recortar las hendl duras y eque-
1las pare hacer el combado accionan en la misme direccién, pueden'
ser reunidas en una herramienta.

Convenientemente‘estan ensanchadas solo las partes de

_las entalladuras que transeufren esencialmente en sentido lon-

gitudinal del fleje. Asi, en scoplamientos cuyo estribo central
estd reducido en ceda lado sélo una'vez,'se hace’posible un en~
genche correcto, no reduoiéndose las partes del fleje que engrenen
we en la otra. En acoplamientos cuyo estrabo central esté IBdNP
cido dos veces en cada lado se procede convenientemente, el objeto
de hacer posible un enganche correcto, a ensanchar por 1o menos
cada une dellas partes de las entalledures que forman 10s espal-
dénes de los estribos.

Conﬁenientemente se redi:.'cen. los ensanchemientos hacia
log extremos de laa enta1lédura9,.siendo influido por ello favo-

rablemehte el flujo de les lineas de fuerza en los flejes en la

~ zona de los acoplamientos, de modo que los fleﬂjes no se rompen

especialmente en los extremos de las entalladuras.
En el pléno viene ilustrada la invencién en varios
o jemplos de realizacién, mostra.ndo. .
FPig. 1: un bulto dotado de fle jes pars empaquetar;
Fig. 2: un enlace de los flejes para empaquetar con .
vista en planta eumentada a escala, én parte cortada. V
fig. 3: une viste lateral de le unién mostrade en fig.2;

- TFig. 4: une segunda forma de realizacién de la uni én
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| segﬁn invencién con vista en: planta, aumentada a escala y en“

parte cortada Y.

Fig. 5: otra forma de realizacién de ia unién seg.
invencién, con vista en planta, aumenteda a escala y cortada
en barte. ‘ _

El bulto 6 seg. fig.1 estd dotado en sentido lon—
gitudinal de un fleje empaquetador 7 yen sentido transversal
de tres flejes ‘pare empaquetar 7. Para hacer estos bultos dota-"
dog de empaquetaduras es premaado el material que forma el fardo,
siendo colocados entonces alrededor del fardo en ‘estado prensado
log flejes 7 enganchables en sus extremos. Para ello los fle jes
7 estan dotados especialmente en sus extremos de uno o varios
acoP1am;entos, formados por entallgduras angulares 8 que transe
curren en lb esencial 1ongifudiﬁalmente con respecto a la direc—
ci6n del flefe. . | |

Como resulta de fige2 las entalladuras angulares 8

vestah dispuestas en-parejas, formando en imagen de espejo care

una hacia la otra, y poseen ung forma de % aproximadamente. Los

estribos 9,10 formados por las entalladuras 8 llevan, como se

‘ve eapecialmenta en fig.B,.alternativamente hacia los lados opues-
" tos, formas abovedadas en direccién longitudinal de la cinta 7.

Las entalladuras angulares 8 estan ensanchadas por reeortea de

hendiduras estrechas 11 de modo que el estribo central - 10 del

’axtremo 1nferior de la cinta puede ser introducido en el espaeio

 ¥entre los dos estribos 9 del extremo superior de la cintae y engan-

chado en é1 a pesar de la misme estructura de las entalladuras 8
en ambos extremos de la cinta 7. Para hacer esto posible es sélo
preoiso ensanohar laspartes de las entalladuras angulares 8 que
transcurren en 10 esencial longitudinalmente con respecto a la
direccién de la cinte.

En la flg. 3 las entalladuras angulares 8 ensanchadas
segﬁn invenoién se reducen hacia sus extremos. También estos

ensanohados 12 pueden ser formados, recorténdolos. Ademés puede
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 pr6aucirse estos ensenchemientos 12 por recalcado da 10s es-

tribos centrales y/o laterales 9,10,formados por les entalle~

dures 8: Iguelmente pueden producirse lés ensanchados 12 también

- pox deformasién arqueada en4seocién transversal de los estrlbos

centrales y/b laterales 9,10 formados por les entalladuras 8.

Ademés pueden producirse 1os ensanchemientos 12 también por

dllata016n o torcidén del pleno lateral de los estribos laterales
formados por laes entalladuras en. sentldo longitudinal con res—
pecto al plano de la cinta. N ”
Gracias a esta estructura de las entalladuras 8 segﬁn
invencidn es posible producir los flejes 7 en longitudes grandes
en que el fleje 7 estd dotado de una serie consecutive de entallap
dures 8 con ensanchamientos 11,12 que son enganchables a voluntad

entre si. Para hacer une empaque tadura se corta entonces la lon-

 gitud nscesaria enganchando los extremos de la cinta uno con el

otro. Ademés pueden uiilizarse asi los flejes empaquetadorea

varias veces. Si la cinta 7 debe servir més tarde pare empaquetar

un fardo més chico, basta solamente acortar le cinta 7 sélo a la

longitud correspondiente. Gracies a la aplicacién consecutiva

de entalladuras 8 pueden engancharse también aqui con facilided |
logs extremos de la cinta entre si. Pera fardos de mayor Semafio.
pueden utlllzarse varlos flejes 7, uniéndolos uno con el otro
hasta llegar a la longitud necesaria. ;

 En la figure 5 1los estribos 13,14 formados por las
entalladurasAangglares 8 estan féducidos dos veces en la anchurs
de modo que el estribo central 14 lleva ungparte centrsl més ancha

y dog partes extremas més estrechas. Con dicha estructuras de las

'entalladurasiB puedgn cambiarse los extremos de la Qinta para su

enganche, 0 sea que puede colocarse a voluntad cada extremo de la
cinta encima o debajo. del otro extremo de le misma y'enganchario.

Para. garantizar un enganche gin dlflcultad de los extremos del

- ifleje, todas 1as entalladuras o, excepto en las partes que trans-

curren longltudlnalmenteveon respecto a la direccién de la cinta,
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estan ensanchadas tembién en cada una'de Ias pdrt s de las

entalledures 8 gque formen los espaldones 13,14 de 108 estri-
bos. ‘

Como se ha dicho ya, son las formas de construccidn
ilustradas 8010 eaemplos de realizacién de la invencion no
limlténdose la 1nvencién en absoluto a ellas, més son posibles
muchas otras realizaciones y aplicaciones. Asi podria ensen=-
‘chafse, pare obtener un engahohe a voluntad‘de los acoplamienp
tog entre sf al formarse los acoplemientos de las parejas de

entalladuras, eventuelmente sélo une de las entelladuras de cada

RETVINDICACTONES

‘Se reivindica como de la pr0pié y nueva invencién le propiedad

v explotacién exclusivas de. |
1.- Perfeccionamientos introducidos en los flejes para empa~
quetar bultos, cuyos extremos 1levan acoplamientos formados

pof entalladures y combados, cuyos extremos pueden engencharse i

entre si a mano, caracterizedo por estar ensenchades las entalle-

 dqures de tal manéra‘que g pesar de 1aﬁigual,estrucfura de los

acoplamientos'astos son enganohables & voluntad sin impedimento v
entre si. ' | |

2¢= Péffeccionamientbs introducidos en los flejes para emﬁéque-

tar bultos, segin reivindicacidn'1ﬁ, caraoterizado porque las

‘enta11aduras son ensanchadas por el recalcado de los estribos

oentrales y/o laterales formados por las entalladureas.

3.- Perfegoionamientos introdueidos en los flejes para emfaque-

jtar bultos, segin reivindicacidn 18, oafacterizado'porque las

‘entalladuras son ensanchadas por la deformacién arqueada en sec~

cién transverssl de log estribos centrales y/o laterales formados
por 1aa entalladuras.
4om Perfeeeionamientos introduéidos en 1os flejés para empaque-

tar bultés, segin na o varias de las reivindicaciones 1 - 38,
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caracterizado porque Ias entalladuras son ensanchadas por dila-
tacidén o toreidén de los estribos lateraies formados por 1ag,en~
tal;adurés en sentido diagonal con respaétb al-plano del fleje{
5.~ Perfeccionamientos introducidos en los flejeé para empéq@e-

tar bultos, segin reivindicacién 18, caracterizado porque las

- entalladuras ensanchadas sonjfonmadas por hendiduras estreche-

mehtg recqrtadas.

6.-"Perfeccionamientos iﬁtroducidos en los flejes para empaque-
tar bultos, segin una o varies de las yei#ihdicaciones 1 - 58,
caracterizado por'éer ensanqhédas 8610 las partes de las entalla-
dures que transcgrren eaenoialmente en sentido 1ongitudinél»de la
cinta. 2 |

7;* Perfeccionanientos introducidos en los flejes para empaque-
tar‘bultos,lsegdn u@a o,ﬁariasﬂde las reivindicaciones 1-62,
caraeterizado porgque losg ensandhamienth se reducen hacia los

extremos de las ehtalléduras, 7

8o Perfeccionamientos intrdducidoaAen los flejes pare empaqde—

tar bultos, segin una o varias de las reivindicaciones 1 - 72,
caracterizado porr.iue, al formarse los acoplamientos de las parejas

de entalladuras es ensancheda cada vez 8610 una entalladura de

~cade pareja.

9.~ "PERFECCICNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PLEJES PARA FMPAQUE-

_TAR BULTOS".

Consta Ia presente memoria descriptiva de siete hojas

‘numeradas y mecanografiadas en una sola_céra e las que se acom-

paﬁah un piano para su mejor comprensiodn.
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