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- Memoria Descriptiva -
El presente invento se re fiere  a un empaquetador o 

inyector de alta presión para inyectar resinas sintéticas en 

las grietas de hormigón, e l cual está constituido por un cajs 

qu illo ó envolvente de material plástico, provisto de una su 
perfic ie  lateral que se estrecha en dirección hacia e l extra 

mo frontal delantero y que puede ser enchavetada dentro del 

taladro de perforación, asi como provisto de una boquilla * 

roscada de inyección que puede ser colocada en e l extremo 

frontal posterior.

El estrechamiento de la superficie lateral de este

inyector empaquetador de alta presión ha sido elegido de ta l

modo que en e l taladro de perforación, preparado en e l  hormi

gón, puede ser introducido de forma manual aproximadamente -

desde un cuarto hasta un tercio de la longitud del empaqueta
. *

dor. A continuación de e llo , a golpe de m artillo se fntfrodu- 

ce en e l taladro de perforación la totalidad del empaqueta­
dor-inyector de alta presión que todavía no está equipado - 

con la  boquilla de inyección. Como consecuencia de elJjQ,*. e l 

casquillo de material plástico es enchavetado ó arriostrado 

dentro jdel taladro-de perforación en forma suficiente, de mo 

do que e l empaquetador no es despedido de este taladro de — 

perforación, incluso cuando se trate de inyecciones dé* muy - 

alta presión. Para realizar la inyección de la resina*.sihté- 

tica , es colocada sobre e l inyector empaquetador -que^se.en­

cuentra introducido en e l taladro de perforación- la boqui­

l la  roscada de inyección, a títu lo  de ejemplo, por e l atomi 

llamiento de la misma en e l taladro in terior del casquillo - 

de material plástico. Durante la realización del taladro de 

perforación se ha de tener en cuenta que e l fondo del ta la ­

dro de perforación coincida con la grieta del hormigón que -
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ha de ser rellenada. Tan sólo en este caso es posible e fec­

tuar e l relleno de la  grieta. Con mucha frecuencia, la  exten 

sión de la grieta no se puede reconocer en la superficie ex­

terio r de hormigón, y menos aún en la profundidad del hormi­

gón. Debido a e llo  existe e l peligro de que se realicen a lgu 

nos taladros que no sean apropiados para la  inyección. Pues­

to que la  idoneidad de los taladros tan sólo puede ser detec 

tada posteriormente por medio de una inyección de prueba, — 

per los ya conocidos empaquetadores de a lta  presión se produ 

cen unas innecesarias inversiones adicionales en material y 
en tiempo.

Por este motivo, e l presente invento tiene por ob­
jeto crear un inyector empaquetador de a lta  presión con e l - 
cual se impiden los errores en e l montaje ó bien se reducen 

los mismos a un mínimo n ivel. .
* * * *

De acuerdo con e l presente invento, este ot^3í$ se 

cons&gue por e l hecho de que la superficie la tera l del^empa­

quetador de alta presión na provista de unas estrías <̂ ua. par 

ten de la cara frontal delantera y que se extienden en jdirec 
ción axial.

Gracias a esta forma de realización también* résul-
. *

tan adecuados para la  inyección aquellos taladros en los.que 

la grieta  incide en la pared del taladro de perforación?*den­

tro de la zona de la superficie lateral del inyector eRnpgque
* +  *  *  *

tador de alta presión. Durante la inyección de la resina sin 

tética , ésta última rellena e l fondo del talacro de performa 

ción, que no coincide con ninguna grieta, para luego subir a 

través de las estrías que parten de la cara frontal delante­

ra. Por medio de la estría que incide en la grieta de hormi­

gón, la resina sintética puede ahora penetrar en la grieta  -
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del hormgón. La inyección es llevada a efecto con unas pre­

siones de hasta 450 bares. ¡Mediante e l relleno de las g r ie ­

tas resulta por un lado que, se restablece la primitiva re­

sistencia del hormigón a la compresión y por otro lado que, 

se cierran y se estancan las grietas.

De acuerdo con una forma para la  realización de la 

presente invención, la superficie lateral puede est< * equipa 

da con por lo menos una estría  ó ranura circular. t,a ranura 
circular proporciona, por una parte, la unión entre las es­

trías de extensión axial y la misma fa c il ita ,  por otra parte 

ia posibilidad adicional de comunicarse con aquellas grietas 
que atraviesan la pared del taladro de perforación, sobre to 

do en dirección axia l.

En e l plano adjunto se ha indicado un ejemplo,para
*  *  *
*  +  *

la realización de la innovación. * * *
* '  w *

El inyector empaquetador de alta presión 

compone de un casquillo 6 envolvente de ¡material plástico -2 

provisto de una superficie la tera l que se estrecha en.direc­

ción hacia e l extremo frontal delantero -3-. El estrecham&en 
to se ha elegido de,ta l modo que e l casquillo -2-, al in tro­

ducirlo en e l taladro de perforación -4-, quede bien fijado .
. * *

Con e llo ,  e l inyector empaquetador de alta presión esbá en -

condiciones de absorber aquella presión que se produce /duran

te la  inyección. En e l taladro in terior -5- del casquílíó -2
*  *  *  *

que está ensanchado ligeramente por la zona posterior, se — 

atorn illa  la boquilla roscada de inyección -6- una vez intro 

ducido e l casquillo por e l taladro de perforación. Con e l - 

fin  de conseguir la suficiente sujección de la boquilla -6- 

en &1 taladro in terior -5-, e l diámetro de ensanchamiento — 

-5a- corresponde aproximadamente al diámetro del núcleo de -
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la rosca exterior -7- que está dispuesta en la  boquilla -6 

Además, e l ensanchamiento -5a- del taladro in terior -5- de­

b ilita  también e l casquillo -2- por esta zona, de modo que 

-una vez efectuada la  inyección y después del endurecimien- 
5 to de la resina sintética- e l casquillo -2- puede cortarse 

de forma enrasada con la  superficie.

Las estrías -8-, que están dispuestas por la  c ir ­

cunferencia exterior del casquillo -2- y las que van d ir igí 

das de forma axial, hacen posible la subida de la resina — 

10 sintética durante e l proceso de la inyección, de manera que 

la estancación de la  grieta también esposible si la grieta  

-9- incide en la pared del taladro de perforación dentro de 

la zona de la superficie la tera l del casquillo -2-. Las es­
trías 6 ranuras circulares -10-, en cambio, unen, por un la

* *

15 do, las estrías axiales -8- entre si e inciden, po¿ é-L'otro

lado, con aqyellas grietas que en la dirección axial..?qinci

den con la pared del taladro de perforación. Por unaIparte

como tope para la  introducción y para e l aumento de la. su—

perfic ie  frontal, por la otra patrte, en e l caso de la  in—

20 troducción mediante golpes de m artillo, e l casquillo *-2- va

provisto adicionalmente de unborde -11-. Por e l concepto de
.  * *

estrías de extensión axial también se han de entender.* aque­

llas  estrías que se extienden en forma helicoidal. **.
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- REIVINDICACIONES -
la .-  Empaquetador de alta presión para inyectar resinas sin­

téticas en grietas de hormigón compuesto por un caequillo ó 

envolvente de material plástico provisto de una superficie - 

la tera l que se estrecha en dirección hacia e l extremo fron— 

5 ta l delantero y que puede ser fijada en e l taladro de perfo­

ración, asi como provisto de una boquilla roscada de inyec­

ción que puede ser colocada en e l extremo frontal posterior; 

caracterizado porque la superficie la tera l de este inyector 
empaquetado? de a lta  presión está equipada con unas estrías 

10 que parten de la  cara frontal delantera y que se extienden - 

en dirección axial.

23.- Empaquetador conforme a la  reivindicación 13, caracteri 

zado porque la superficie la tera l del mismo está provista — 

por lo menos de una estría ó ranura circular.

15 33.- "EMPAQUETADOR DE ALTA PRESION PARA INYECTAR RÉSIKAS SIN

TETICAS EN GRIETAS DE HORMIGON".- 1*.**

-  6 -

Consta la presente memoria descriptiva de seis ho­

jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que 

se acompaña una de planos para su mejor comprensión. *

Madrid, " ? L'.-.
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