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©General Mola, 6, por "PROCEDIMIENFO PARA La FABHICAGTON

" 'DE CABRETES”,

MEMORTA DESCRIPLIVA

la presente invencidn se refiere a un}nuevo pro-
cedimiento paras la fabricacidn de carretes destinados

a servir de aoporte para alementos flexibles diversos,

‘tales cotuo hilos oonductores, cintas, fundas aislan-

_ tes ¥, en general todos aquellos artfoulos susoepti-

bles de ser devanados en carretes para su almacena-

miento y transporte.

En las aplicaciones anteriormente desoritas,

r'ry particularmante para el annndicionaao de conducto~

10,

res desnudos o provistos de una capa de esmalte o la~
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ellos. Con todo partioularmente en los carretes de di=-

”luego en la_pqsiciOJes necesarias para»formar la“uni-

 veniente de requerir una importante reserva de utilla-

'_Izas moldeadas

. formar una oavidad de moldeo por acoplamiento de dos

‘o més pliezas 1aterales provistas de superficies inter-

5 2 -

éb }Egﬁyi', : {i
ca, se viene utilizando de modo creoiente, oarretes mol- S ﬂ
deados a base de xesinas sintéticas, a causa de su eco-

ndmica fabrioaoidn, resistepoia mecdnice y buena pro-

teccidn que aportan a los artfculos enrollados Bobre

mensioneo relativamente grandes en los que es necesa~

rio hacer huecos sus’ndcleos a fin de ahoxrrax material, '
| la'préotioa’borriente consiste en moldear 108'carre~

" tes en dos o mds plezas a fin de procurar las necesa—

rias salidas de noyos, cuyas piezas son ensambladas

dad cdmpleta;'Elld; como es natﬁral, implica el empleoA' B i

“de otros taatos juegos de matrices y 1as consxguientes

operaoioJes de montaje ulterlores, con el doole inoon-

- je a fin de cubrir los diversos tamaﬁos a fanricar

y el gasto de mano de obra para el montaje de las pie—" o

Medlante la presente 1nvencidn sSe trata da eli—

4, RSt

minar les desventajas mencionadas_anteriprmente,vy, al
efecto, se proporoiona un nusvo procedimiento de mol-

deo mediante el cual resulta posible moldear carretes

- de ndcleo hueco en una sola operaocidn y empleando una

sola matriz.

Este procedimiento consiste esencialmente en

nes complementarias y que definen la superficie exter~ f«l&
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ha del nudcleo del carrete y las ocaras internas de sus
valonas, cer:ando luego log extremoy de dicha cavidad
. mediante sendas estampas de deSplazamiento axial ¥ que

definen las- oaras externas de didhas valonas estando .

dichas estampas provistas de noyos gue souresalen de

.1a oara interna de une de ellas y llegan hasta cerca de

- fla oara interna de la 0pue,ta de seocidn transversal

en forma de segmento de corona circular y situados

~los de una estampa entre los de lu oira con sus bordgs

laterales mtuamente ajustables, de forﬁa que una véz-

‘}-aoopladas dichas ebtampas forman, oonjuntamente wn

oilindro hueco cuya superficie externa sSe encuentra se~

parada de la interior de la cavidad y constituyen un

"'alojamiento axial que es atravesado de parte a parte

por un noyo central, asimismo Jeparado de las paredes

1nternas de dicho aloaamiento, procediendo flnalmante, :

a la inyeccidn de un msteriel termopldstico fundido
‘en 1los espacios cowprendidos eﬁfre laé‘superficiés in-

:'terual descritas.

En los oarretes de dimenqiones relaxivamente v

" grendes es oorriente,dispongr nervios o estructuras
' celulares en las valonsas okcabéoeras & fin de darles

‘més'resistéﬁoia ﬁéoénica. Ello es, asimismo posinle

de- acuerdo oon la 1nvencldn para lo cual basta do-

,’tar a las oaras internas de las estampas axiales de

‘salientes que penetran parcialmante dentro de las oa-"

vidades que definen las citadas valonas, de forma gue

los espacios intermedios resultantes permiten la for-
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20.

macidn de los nervios o estructuras de refuerzo nds
adeouadas.

El ndcleo de soporte que se forua entre la su-

perfitie intexior de la cavidad de moldeo y la externa

del conjunto de los noyos sectoriales acopladosy queda

unida con el ndcleo tubular central gue Se forna en~

tre la superficie interior del alojamiento formado

por dichos noyos y el noyo ceatral, mediasnte tabigues

gque son prolongacidn de las valonas y situados entre

las dreas de las mismas que se encuentran ocupadas

~ por las aberturas de salida déllos respeotivos'noyos ,

sectoriales. En carretes de pequeﬁas dimensiones, o

\;cuando el s pesor de dichos tabiques es dimausionado o

’,;adeouadamente, la resiutencia mecénioa de esta cone-

xidn es suficlente para la mayorta de las flnalidades,

mismo posible formar nervios de refuerzo internos gue -

pueden limitarse a las zonas adyacentes a lag valonas

o bien‘prolongarse en la distancia més adecuada hacia

la parte oentral del mismo. Tanto en uno oomo en otro :

- ~oaso es uficiente reuagar la lony itud adecuada de las

oaras de acoplamiento de los noyos sectoriales ae for-

wa que una ves cerrada 1la matriz, dichos noyos dejan

-entre sl ol eSpacio suficlente para la formacidu de di-

* chos tabiques.

Ios dibujos adjuntos muestran, a tftulo d.e ejeu~

. plo no limitatlvo del dloance de la invencidh ‘una mane-

‘ra de llevar ala préctica el presente procedimiento,
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a3y éomo una matyriz estudiéda para esté f;n,’en repre~-

sentacicn esquemﬁtica.

En dichos dibujos, la figura 1 muestra en pers-

_pectiva las dos estampas axiales sepaxadas, provistas
~ de dos noyos sectoriales cadea una de ellas; la figura

R es una seccidn longitudinal alzada de la matriz com-

pléta y cdn el material termopléstico llenando todos

sus espacios interiores; la'figura 3 una secoidn trans-

. versal tomada en la linea III-III de la figura mate-

riox; la figura 4 es una secoidn similar tomada a me-

dia altura de la estampa inferioi;de la figura 1; la’

" ‘figura'ﬁ'es una vista extrema de un ocarrete terminado,

¥ la figuraks una seccidn longitudinal ﬁaroial, toma~-

da en 1a 1fnea VI-VI de la figura anterior, -
Tal cowo Se sprecia en las figuras, y wmds par-
ticularmente en el esquema de la figura 1, la matriz

para la puesta en précticabdel procedimiento descrito .

- comprende, como elementos eséhciales, dos estampas -1~
¥y =R- de desplazamiento axial, de ou&as oaras'enfrenta—
=das sobreaalen hacia 1la estampa 0puesta sendos pares

"de noyoa seotoriales -3~ cuyos extremos 1ibres 1legan,

ouando las dos evtampas estdn acopladas al resto de la
matriz, hasta cerca de la ocexa interna de la estampa

opuesta. ILos noyos desoritos se hallan defasados de

"1809 los de una esteampa con respeota de 108 de la otra,

de forma que ge introduoen los unos ent:a los otros y,

por un adecuado dimensionado, sus flancog laterales>,

;-4-,ajustaﬁ entre sI,'determinando'el‘congunto'uqvci-
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‘lindro hueco provisto de superficies continuas ektere;

ﬁa e interior, respectivamégte -0~ ¥ —6¥, Una de estas

. estampas tiene un taladro central -7- entre s@s noy6§  ,
¥ la dyra presenta un noyo central =8~ que Se éxtiénde o
'f.entre los noyos respectivos en la extensidn adécuéda

‘ ‘para que ‘su extremo libre penetre en el taladro =7-.

. Las dos estampas descritas se aooPlan mutuamen—

"té en la forma que Sse apreoia ennlas'figura 2y 3, ¥y

entre ellas se dispone dos,matiices iaterales -9~y

~10-, provistas de rebajos oilfndxi so complementarios

=1l que, Juntos, formen una oavidad cilindrica separ

rada de la superfioie externa ~5~ de los noyos. Ios
extremos de dichas matrices estén dobados, asimismo,
de:sendos'rebajos circulares complementarios -12- que
é.e mantienen separados de las cares internas de las

estampas adyacentes que, por otra parte, pueden ser

- dotados de nervios o salientes -13- destinados a for-

mar'éstructuras»de refuerzo en las valonas del carre~

” -te resultante.

En el caso de realizacidn representado, los

extremos libres de los noyos sectoriales presentan

~ rebajos laterales -l4- gue dan lugar a la formaoidn
~ de espacios formadores de nervios internos de refuer-
20, indioados con la referencia -15~ en las figuras ‘

3y 6.

Tal como e apreoia en las figuras la matriz

foerrada define dos espaoios tubulares coaxiales que,v;

"al ser 1lenados de material forman los naoleos —16~ o
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y -17-, respectiVEménte exterior e iptefior del carre~

te,;cuyos espacios se hallan en compnicacidn:entre st

-.poxwlas Séﬁaréoiones existentes‘eutre log extremos de

los moyos y las caras de lus estampas opuestas, para

formar los tabigqes ~18~'que se prolonguran en las va-

lonas ~19~,

La inyeccidn de un material termopléstioo en

los OSPBGiOS descritos, o oual puede ser realizado ;,.

por cualquier nedio’ usual, determina el llenado de 105”_'

, mismos b 1a formaoidn de la. estruotura de oarrete que ‘

f'se ‘aprecia en las figuras.

 Bs evidente que el ndmero de noyos ‘sectoxales

pod;rra gser aumcntad.o de acue:r:do oon las necesidades.

De la misma menera, e puede prescindir de los tgbi-

ques de refu rzo =15~ o blen prolongarlos hacia'el in=

terior en la medida deseada sin gue por ello se altere
la esenclalidad de la invencidn. En las figuras, las
. oaras de las estampas han sido dotadas de send.os nex-
vios oirculares que forman respectivas renuras en
los testeros del carrete; en lugar de ello se podria

prever cualquier eatruotura nervada o celulax,

Eg evidente que la matriz descrita y su mane-

- ra de funcioner es muy sencilla. En oambio ~de su en~.

pleo se ontiene, en una sola operaoidn ¥y con un des~

moldeo esenoialmente Simple, un oarrete terminado y a

‘punto de ser expedido. La resistencia meodnica del mis-

mo puede Ser variada segfn coanvenga por'expédientes-

éxtremadamente_prdctioos, ¥y el carrete resultante puede
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ser provisto de los demés elementos auxiliares utili-

uizados corrientemente, tales oomo aberturas de arras~l[
'tre -20-, para lo cual bastaré dotar a las caras en-
‘freptadas de las estampas,Ao oien a los extremos libres

.» de”los noyos sectoriales, de tetones saliéntes‘~2l-
‘que entran en contacto con la superfioie opuesta ¥y £or-

"~ma.u el correspondiente espacio hueco.

Por lo demés, serdn independientes del objeto

- de la presente 1nvencicn los detalles R4 caraaterrbti-

'oaalaccesorias utilizadas en la puesta en prdctica de

ié.misma' por quedar todo ello'bomp rondiao . denbro del

' eSQIritu de las sibuleuuea reiviadi caciones.

NOWTa

Se reivindica como objeto de la presente patente

.;de introduooidn.

1. Procedimiento para la fabricacidn de carre~

tes, caracterizado por el hecho de formar une cavidad
- de moldeo por acoplamiento ds dos o mds piezas latera-

~ les, provistas de superfiocies internas.qomplementarias

Yy que definen la superficie externa del ndoleo del oa-

~rrete y las caras internas de sus valonas, cerrando
: 1uego los extremos de esta cavidad mediante dos estam-

_ pas axiales que definen las caras externas de dichas

valonas, estando dichas estempas provistas de noyos
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que sobresalen de 1a cara interna de la opuesta, de

. pecoidn transversal en forma de segmento de oorona oir-

cular ysituados los de una estampa entre los de la otra

con sus bordes laterales mutuamente ajustables, de for- '
H mg7gue una vez acopladas dichas esfampas forman, con~

' juntamente, un 0ilindro hueco ouya swperficie externa

se encuentre Sepérada de la 1nteri$r de la cavidad y

 foxma w slojamiento axial que os atravesado de extre-
 'mo1a e#trémO'pof un noyo axial,:aSimiémofSepaiadoVdé;
- las;pa;edea ;nternaside'dichd‘élojamiénto, p:déédiéhdo'“
”finalmeﬁte"vla inyeccidn de un material teihoplésficd"
en los etdeiOB comprendidos entre las superficies in-
ternas desoritas.’-' ‘ - |

2. Procedimiento para la fabricaoidn de’ carre- ’

tes, seédn 1a reivxnalca01dn i, caracterizado porque

las caras internag de las estampas axiules son dota-“

dus de salientea que penetran parcialmente dentro de

las cavidades que definen dichas valonas, de forma que
enﬁre dichos sallentes ge forman nexvios de refuerzo.

S.FProcgdimiénto para le fabriocacidu de carre-

‘tes, ?égdn la reivindiceacidn 1, oaractérizado"porque |
| las superricies de acoplamiento mutuo de 1os 10y0S

" sectoriales son rebejadas en una parte de su longitud =

quevse extiende a partir de sus. extreuos 11hre§ de mo~
to que fomman espaoios litres definidores de tabiquesl

internos de refuerszo.

4. Prchdimientd'para la fabricacidn de carre-

.tos;
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La presente memoria descriptiva consta de diez

hojas foliadas, escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, a 8 de agosto de 1961,
~ Jorge SARTO ESCUDE -

p.a. :,N,TIA-,
Be<]2 TN
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