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El presente modelo de u tilid a d  se r e f ie r e  a un asa o 
manilla para elementos de b a ter ía s  de cocina en general y en 

p a rticu la r  a un asa o mango para o l la s ,  ca cero las  y sim ila res , 
así como a una manilla para la s  tapas correspondientes.

Como es sabido ls  tendencia de lo s  fabrican tes de ba­

te r ía s  es l s  de prever mangos, asas y m anillas rea lizados de 
manera que la  parte de m aterial térmicamente a is la n te , por lo  

general de material p lá s t ic o , pueda ser retirad a  cuando sea ne 

cesario  sin  perder la  función de su jeción  para la s  manos, por 
ejemplo, cuando se debe in troducir y extraer la  o l la  de un hor 

no de cocción , 3 f in  de ev itar que esta parte de p lá s t ic o  se 

queme o sufra daños, o bien cuando la  o lla  y tapa correspon­

diente debe ser introducidas en la v a v a ji l la s .

Las soluciones propuestas hasta ahora prevén e l uso
• •

de partes de m aterial p lá s t ic o  adecuadamente enro sea da g* «piltre
• i

s i y o a la  parte m etálica del mango o a la  tapa; estas*srolu- !
,  . 1ciónos resultan poco p ractica s  e incómodas de empleo ya nue,

para la  retirada y a p lica ción  sucesiva de la s  partes dQ.p2.asti.
co se necesita  hacer uso de un accesorio como un d e s to rn illa -

dor normal no siempre d ispon ib le  o a l alcance de la  mano#. #*Es

necesario tener igualmente presante la  escasa pred isposición

del usuario de estos ob je tos  par3 u t i l iz a r  u te n s ilio s  P3 S®»re-!
•  •  •  •

t ira r  o montar la s  partes a is la n tes  de lo s  mangos, a sí pomo laj
*.♦*•*•

p os ib ilid a d  de que lo s  t o r n i l lo s  o la s  partes desmontadas pue-i
I

dan caerse y perderse accidentalm ente. I

Por lo  tan to , el ob jeto  del presente modelo de u t il i - '¡  

dad es e l de proporcionar un asa, un mango o una manilla o s i  i 

m ilar, rea lizados de manera r<ue la  parte de material a is lan te  ■ 

pueda ser rápida y fácilm ente retirada y aplicada, sin u t i l i -  ' 

zar medio n i herramienta p a rticu la r  alguna. j



<
Otro ob je to  del presente modelo es e l de proporcio­

nar un mango, 33a, manilla o s im ila r , para e l ob jeto  a n terior­

mente d e fin id o , dotados de medios de conexión te le s  que permi­

tan tacoién  el uso de m ateriales de v a lo r , como madera u o tro s , 

Para la rea liza c ión  de la s  partes a is la n tes . La fa c il id a d  y 
rapidez con que pueden re t ira rse  7  co locarse  de nuevo la s  par­

tes a islan tes de la s  m anillss 7  mangos, s s í como el particu lar 
sistema de conexión que elimina totalmente el uso de herramien­

ta s , permite adaptarse a la s  mas diversas e^-gencias, tanto 

funcionales 7  constructivas como de forma de lo s  mancos, asas, 

o manillas mismas.
En general, según el presente modelo, se proporcio ­

na un rnaSgo, asa, manilla o s im ila r, que comprende un elemen­

to m etálico en forma de brida o sim ilar cue puede ser soldado
• •

o f ija d o  de cualquier otro modo al cuerpo de una o l la ,  ;un.**cazO

o la tapa correspondiente, elemento cue sonorta una porté»jde• • • (
empuñadura de m aterial térmicamente a is la n te , f ija d a  de modo '*
desmontable al elemento metálico mencionado, ca ra c te r iz ó ^ . ' !

. 1
porque la  empuñadura presente, en e l lado d ir ig id o  hacia "X.B

■SX’

ola  o sim ilar, la  formación de un asiento de alojamiento ^ara ;

una parte correspondiente de acoplamiento del el emento m etálico I
¡de soporte , habiéndose i rev isto  en el asiento de la  empicladura; 

al menos un organo e lá s t ico  de conexión que permite in trod u cir— 

se y separarse a presión  con l a parte de acoplamiento del e le - !
mentó de soporte c ita d o . ¡

¡

Según una forma preferida  de e jecu ción , e l órgano i
I

e lá s t ico  de conexión 3 presión tiene la  forma de un muelle i 

de b a lle s ta , prácticamente en forma de U, f i j 3do al fondo del 1 

asiento de la empuñadura, el cuál presenta brazos concrapues- !
i

"tos puedsn, s ©r ©Xss ■ 3©p3^3(ios ©ncsncli^Es© ^ !
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i
y desengancharse respectivamente de la  Parte de acoplamiento 
del elemento m etálico de soporte de la  empuñadura.

SI presente modelo se describ irá  con mayor d e ta lle  

a continuación, con re feren cia  al ejemplo del dibujo adjunto, 
aue muestra a t ítu lo  puramente in d ica t iv o , una rea liza c ión  de 

un asa para o íla  o s im ila r. En lo s  d ibu jos:

La fig u ra  1 es una v is ta  de parte de un asa genéri­
ca, con la  empuñadura a is lan te  ¿e l asa en condición  a p lica ­

da;
La figu ra  2 es una v is ta  sim ilar a la  a n terior,con  

la empuñadura retirada y vsta en sección ;

La figura  5 es una v ista  parcia l de la  empuñadura, 

siguiend'ó la  lírfea 3- 3'  de la  figu ra  a n terior .

En las  figu ras 1 y 2 se muestra parte de un r e c i­

piente metálico genérico 1 , como una o l la ,  ca cero la , c&zp *o s i -• • •
m ilsr, dotado de un mango o unas asas la te ra le s  2 , cuya 'frirsa ;• • •
o dimensión pueden ser cualqu iera , a condición  de aue sesyi ade-;* i
cuadas para la  fin a lid a d  antes mencionada.  ̂ ^

En p a rticu la r , en e l ejemplo -’ ue se muestra, el r c ‘ 7 « • •
asa 2 comprende un elemento m etálico 3 ¿o soporte Para una.em- ;

puñadura A- de material térmicamente a is la n te , que puede .sen• *• • •
adecuadamente acoplada, de manera desmontable, al elemep^p.■ !•

de soporte 2 mencionado. El elemento de soporte 2 presntg, . ¡

por ejemplo, la forma de une brida en ü o sim ilar, cuyos dos ■ 

brazos ván soldados al cuerpo de la  o lla  y cuya Parte central ¡ 
3 'e s ta  adecuacacenta conformada y dimensionada p^ra adaptarse j

I
a un asiento ~ dispuesto en la empuñadura a islante 4-, en e l l_a j

¡

do de ésta última oue queda d ir ig id oh ecia  la  o l la  1 ; en éste  j 
caso concreto, el elemento de soporte 3 está formado con una j 

pieza redonda de acero. i

. -  3 -
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El asiento 5 de la  empuñadura a is la n te  como se 
i lu s t r a , esta con stitu ido  por un hueco lon gitu d in a l ab ierto  a 

lo  largo de unos de sus bordes y presenta una anchura, en sen­

tido transversal, superior al espesor ó diámetro de la  parte 

3 'd e l  elemento de soporte destinada a penetrar en el asiento 

5 ; es evidente sin  embargo aue, variando la  forma y la s  dimen­

siones tanto del elemento de soporte 3 como de la  parte a islan ­
te de su jeción  i ,  se podrán también variar la s  formas y le s  

dimensiones del alojam iento 5 respecto a lo  ilu stra d o .

La conexión entre la  empuñadura a is lan te  4 y e l 
elemento de soporte 5 oue constituyen en su conjunto un mango, 

un asa o una manilla, segón el presente modele, se rea liza  

con un medio de enganche e lá s t ic o , cue permite la  a p lica ción  

y retirada de l,y empuñadura Cínicamente con la s  manos y median­

te una simple acción de muelle. m. \  **.• • •
A éste propósito como se representa, para la «cp n e-¡• • •

xión a presión  entre la  empuñadura 4 y el elemento de soporte '

3 se ha previsto el uso de al menos un órgano e lá s tico  de .en- 1• • • • •
ganche en forma de un muelle 6 en forma de U, rué se desa*rro-• « »
l ia  en una determinada lon gitu d  y cue vá f ija d o  al fondo d.el
hueco 6 , por ejemplo, p.:r medio de un t o r n il lo  o s im ila r . . 21

• • i• • •
muelle 6 presenta un asa 7 » en donde se adapta la  darte ,3 'tf.el• .
elemento de soporte , y unos bordes la te ra le s  8 , 9 , cue pef.inea 
una apertura de anchura in fe r io r  s i diámetro de la  parte 3

anteriormente cita d a . Los bordes 8 y 9 pueden preseutc r cu a l-
,  iquier longitud , según sea n ecesario . ¡

SI uso del asa o manilla segón el modelo resu lta  ¡

brevemente el s igu ien te : en la s  condiciones normales de empleo; 

la  empuñadura a is la n te  4- vá enganchada al elemento de soporte i 

3 del modo indicado en lg  figu ra  1 . Cuando debe re t ira rse  la  j
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empuñadura, por ejem plo, pare cc lo ca r  la  o l la  en un horno de 
cocción  o 0 ¡i un la v a v a ji l la s , basta con sostener la  o l l a ,  o 

bien la  tapa, con una mano, y con la  otra actuar en la  empuña­

dura a is lan te  con un movimiento de tra cc ión , venciendo la  fuer 
z& del muelle de reten ción . Dado que el peso de la  o l la  y 

de su contenido descarga directamente en la empuñadura a islan ­

te o bien cor el hecho de oue el peso de la  tapa suele ser 

reducido, e l muelle o lo s  muelles 6 deben simplemente e je rce r  

una acción  e lá s tica  de retención , su fic ien te  para mantener 
en posición  la empuñadura, y por lo  tatito de va lor reducido.

En consecuencia, la empuñadura a islan te  puede ser 
retirada con un mínimo esfuerzo 7  sin ayuda de herramientas. 

Cuando se debe a p lica r de nuevo la  empuñadura, bastará con apr^ 

tsr  ésta última contra el elemento de soporte oue penetra en 

e l asiento 5 » ensanchando lo s  bordes del muelle 6 para*.engan­
charse con una simple ección  de presión . • • ♦

Todo lo  dicho e ilu stra d o  hasta ahora para up asa i
• 1

de o lla  vale  per3 cualquier otra a p lica ción , por ejemplo,parg 
el mismo pomo de una tapa, como se ha dicho anteriormente.

-  5  *

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento,
• •

•  *  *

asi como la manera de realizsrlo  en la práctica, debe bíjtjep-
■ •

se constar nue las disposiciones anteriormente indicadas.*sqn
:*

susceptibles de modificaciones de detalle  en cuento no a lte ­

ren su principio fundamental.

1
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^REIVINDICACIONES

l.-A Sa para baterías de cocin a , d e ltip o  aue com­
prende un elemento m etálico en forma de brida o sim ilar ~ue 

puede ser soldado c f ija d o  de cualou ier otro  modo al cuerno 

de una o l la ,  caso, o tspa correspondiente, e l cuál soporte un3 

parte de empuñadura de material térmicamente a is lan te  f i ja d o , 

de moliera desmontable, al citado elemento m e tá lico ,ca ra cte r i­
zada poraue la  empuñadura presenta, en el lado d ir ig id o  hacia 
la  o l la  o sim ilar, la  formación de un asiento de alojam iento 

por una parte correspondiente de acoplamiento del elemento me­

tá lico  de soporte, bebiéndose prev isto  en el asiento de la  em 
puñadura al menos "hn órgano e lá s t ic o  de conexión que permite 
in troducirse  j  separarse a presión respecto 3 la  parte de acó-

i
plamiento del elemento de soporte mencionado. ***..* !

2 .  -  Asa según la re iv in d ica c ión  1 , c a r a c te r ic é ^• • •
porque el órgano e lá s t ico  de conexión a presión tiene 1 ¿ f  o r - : 

ma de un muelle de b a lle sta  en forma de U, con bordes ou.e./ge 
pueden separar lateralm ente y aue definen ung apertura d'e, an-

T w . ’ .
chura in fe r io r  a la  del fondo o asa del muelle.

3 .  -  asa según las re iv in d ica cion es  a n te r io r e s ;* !
caracterizada porque el muelle vá fija d o  al fondo de un .tuñeco
o asiento aue tiene una anchura superior a lg  de dicho m uelle.¡

j



üsa para bateólas de cocina , ta l 7  como queda 
sustancialmente d escrito  en la  presente Memoria, 7  en lo s  dibu 
30s adjuntos.

Esta Memoria consta de s ie te  h o ja s , escr ita s  a ma­
quina por una sola cara.

Madrid, c • fpp?
L aGOSTINA s . p .A .  "
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