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Memoria Descriptiva

Este invento se refiere a la apertura de envases,
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espe01a1mente de los envases metallcos que presentan en

la tapa una zona estampada a fin de formar un vertedor

por desprendimiento de dicha zona estampada. El invento

tiene especial interéé en su aplicacidn a las tapas de

latas que han de contenexr 1Iquidos, tales como bebldas gaseo-

e

‘sas, cérvezas, etce Un modo corriente de abrir tales latas
~ para verter el liguido que'contienen es mediante una he-
- rramienta punzantg suministrada generalmente con las latas

al venderlas. Sin embargo, cuando no se dispone de ese

Util, las latas tienen que abrirse con abrelatas ordina-
rios, que desprénden casi toda la tapa, recortéhdola de la
iata_jﬁstamente por dentro de su periferia. As{ se hace |

una abertura érande, nada cémoda para verter el contenido’y

.y no s6lo aiffcily sin6 tamblen peligrosa para beber, a

_causa de sus bordes cortantes y de la abertuxa exceszva.

Un orificio vertedor debe ser bastante grande pa-

ra que entre alre en el recipmente vy reemplace el 1iquido

vertido, a fin de no crear un vacio, pués, de otro»modo,
serf{a necesario un seguﬁdo orificio; Pero el vertedor no
debg ser tan gréndei‘especialmeﬁxe jpnto a la periteria de
la tapg, que tésulte incémodo, Adends, el orificio de sa-

1ida debe configurarse de modo qub deje fiuir el 1fguido sin

_.salpicar ni derramarse, y no produzoa excesiva turbulenoia,

para’ que, si es carbénico o gaseoso, no plerda gas prematura- :
mente. Pox otra parte, el orificio vertedor de las latas

que hayan de contener bebidas debe estar situado bastante

" cerca de la periferia, y ser de tal forma que consienta la

‘prdctica comin de beber el contenido directamente de la la-

ta.

Por lo expuesto, uno de los objetos de este invento
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es:proporcionar un sistema de apertura de los envases ¢ue
contienen 1{quidos, disponiendo en la superficie de la ta-
pa una porcidn desprenditle, correspondiente a un orlflcio
vertedor, v elementos adheridos a la tapa para desprender
esa porcidne ,‘ _ '

Otro objeto de este invento es propdroionar una ta-
pe para un reclplente de liquidos, con una porolon amovi-

ble configurada de modo que permita vertexr el contenido del

. recipiente sin salpicar, o beberlo directamente del mismo.

De conformidad”con los objetos precitados, y como

una caracteristica del invento, se dispone en el envase una

tapa metélica con una gola porci6n desprendible estampada

en su superficie, y que lleva permanentemente adherido un

elemento para desprenderla y formar un agujers vertedor,

" configurado y situado de manera que deje salirfun chorro

;continﬁo,de 1iquido‘que‘no salpique ni'se interrumpa al

volcar la lata, y permita entrar el aire para reemplazar
el 1fguido vertido sin necesidad de abrir otros agujeros
en la tapa. | :
| Se conoce ya un sistema en el que la tapa del re-
cipien#e presenta una poreidn desprendible esﬁampada-éh
su superficie, y una palanca simple r{gida permahéntémen-'

te sujeta a dicha porcidne Ia palanca sirve pazra aplicar

‘una fusrza elevado:a‘a la tapa, a fin de desprender un

extremo inicial de la poxcidén desprendible y comenzar a se-

pararla de la tapa. ILa palanca es fdécil de manejax, se Tija
senoillamente a la 1ata,‘yisu elaboracién no es costosa;
PEYO Su mayor utllidad se logra en tapas de lata hechas de
metal de espesor 1166I0 a mediano. Sin embargo,_los reci—
pientes déstinados a contener liquidbs $ales como bebidas

gaseosas o cervezas, se hacen de meﬁal‘de espesor relati-
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vanente grande y muy resistente a la tensidn, a fin de ven-

cer las presiones internas del gas ocasionadas por la este-
rilizacidn, el calentamiento o la agitacién del contenido.

Por ser estas tapas mds gruesas y/o recias, se necesita un

esfuerzo considerable para romper y retlrar la porcion des-

, prendible de la superficle de la tapas

BEn consecuen01a, cono otra oaracterlstica de este
invento, el extreno 1nicia1 de 1a porcidn desprendlble que
origina el o?ificio vertedor, donde ha de aplicarse el mé-
ximo esfuerzo, se define mediante marcas o huellas estam-

padas que convergen hacia el interior de la. tapa y se gun-’

, tan con un radio de cuxvatura relatlvamente pequeno. Una

palanca abridora va sujeta a la poreién desprendible, cer—

’“fca de las 1ineas eétampadas donvergentes. ‘Despuds de des-

prender el extremo interior o 1n101a1 de la porclon deopren—

dible, levantando el. extremo libre de 1la palanca y utili-
zando todarsu fuerza mecdnica para levantar dicho extremo
de 1a poreién desprendible, la tensidn aplioadé a la palén—
ca rasgara la tapa a lo largo de la maroa 11neal hacia la
perlferia de la tapa. 91 las llneas eutampadas se Junta-
ran en la periferia de la tapa, sigulendo‘una recta 0 una
curva de radio grande, no se prodﬁciria elvdesvarrbg y el
dltimo resto de la porcidn amovible tendrla que ser arran-
cado a tlrones de la tapa, en vez de rasgado. Esto podria
produ01r el derrame 0 salpicaduras del contenido.

En conseouenola, también como oaraoterfstloa de es~
te invento, las 1fneas estanpadas que definen la parte ex-~
térior de la porcidn desprepdibie convefgen y se juntaﬁ

cerca de la periferia, formando un radio de curvatura pe-

quefio. Esto permite desgarrar dicha porcidn con fuerza uni- -,
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forme hasta la periferia del reclplente, y reduce el ries-
go de salpicadurs o derrame. _ " |

~ Como se ha dicho antes, los recipientes destina-
dos a contenex bebidas gaseosas o derVezas se hadeﬂ de ma-
terial mds fuerte, para resistir las presiones internas, y
requieren palancas mds fuertes pera abrirlos.

Por ello, otra pértipularidad de este invento es

o la provisién de una palanca simple, que puede hacerse fé- -

‘~cilmente de material 1aminar; mediante eétampacidn 0 por

procedlmiento similar, pero que se 1efuerza adecuadamente

,por las zonas de max1ma concentraCLOn del esfuerzo. lLa pa-

lanca tiene una porcidn elevadora cuya seccidn transversal

se rebordea para que resista la flexién, ¥y que sé configu—~

ra y sitda con relaclon a la tapa de modo que sea facil su-
aetarla. )
De conformidad con estos ﬁltimos objetos, se dispo-

ne une palanca simple con refuerzo 1ong1uud1nal en la zona

”‘-de méxima conceﬂtra01on del esfuerao, y ‘una por010n eleva-

dora que comprende un realce anular a continuacidn del re-

'fuerzo. -31 extremo_de 1a porcidn elevadora estd separado

de la superfiicie de la tapa, a fin,de poderlérlevantar con
facilidad. | -
En los dibujos adjuntos, indican

- La fige. 1, una planta de una tapa de envase, dig-

‘puesta segﬁn los perfecclonamlentos objeto de esta paten—

te;
_'La fig. 2, una perspectiva de la tapa;
La fig. 3, una perspectiva en éngulo recto con la

flgura 2, y

‘Ia fig. 4, una seccidn a mayor escala, por la 1{-
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nea IV-IV de la figura 1.

. _ripr =20~ ,

 uni6n =26~ entre los exﬁremoé 22w § =24~ de las lfneas

. tener redondeados los vériices -18- y -26- de las lineas

o Segﬁn estos perfeccionamientos, en una tapa ne-
t41ica ci:cula?,fé—,vque pugde'fijarse al cuerpo de un
fecipiehﬁe, sé dispona‘en wna de sus Qaiasf—Gw (fige 4)
una zonafdesprehdible‘-4-,‘détérminada‘ﬁor lineés estam-
padas -10~ y -12-, de manera que él desprenderla deja un
orificio vertedor. Las lineas estampadas -10- y -12- con-

vergen hacia la periferia ~17-~ de la taba -2~ por sus ex-

* tremos exteriores ~1l4- y =16~ que se jﬁntan»en un vériice

,redohdeado ~18~ de pequeilo radio, formando un éreg exte-

Los extremos interiores =22- y =24- de las 1ineas

estampadas —10;vy -124 convergen hacia'denfro de la tapa,

'y se juntan en un vérticekredondeado -26-, tawbién de pe-

 queﬁo,radio de curvatura. Este vértice —26- define la ex-

tengidn interior de la pbrcién desprendible =4-, y por tan-
to, del orificio vertedore. Los extremos internos -22- y

-24~ de las lineas estempadas -10- y -12= determinan la

"~ parte interior -28- de 1a poroiSn desprendible -4-, que

‘tiene la configufacién.general de un rombo alargado desde

la mriferia -17- haciafel»inférior de la tapa =2~. Ia

‘estampadas -10- y -1l2~ queda situade con prgferéncia ﬁés
‘alld de la mitad de la cara -6~ de la tapa ~2-; de mgﬁe:a

| que-él extremo interno -28- de la porcidn desprendibig —4=

abarca el centro de la tapa -2~. Se apreciaré que las 1{-

nees estanpadas flo—'y -12- forman esencialmente una sola -

1inea que define 1la porbidn desprendible de la tepa -2-,

que no ha de ser necesariamente rombal, ni tampoco ha de
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estampadas -10~ y -12-, pues es posible darle otras -

formas y configﬁraciones dentfo del marco”de este in-
ventoe o 7 _

Una palanca rigida simple o de wn solo brazo ;30-
estd pe:mahentemente fiﬁada al‘ekﬁremo interno -28- de
la porcidn desprendible -4~ mediante soldaduia por pun-
tos —?2-70 por otio procedimient§ adepuado. La palanca
e30e'tiéne un extremo de apoyo =34~ que, estando agué-

1la situada en la cara —6- de la tapa -2—; como se repre-

' senta en las figuras 1 a 3, es mds ancho y se extiende a

través de los extremos -22- y -24— de las 1lfneas estam-

padas ~10- y -12-, apoyéndose sobre la cara,-G- de la ta-

ra 424 a los lados de estas lihéas. La palancaﬂ-BOQ com%_'
‘prende una ‘parte 1ntermed1a -36-, con una zona interna

" plana -38- cuya cara inferior -40= (fig. 4) se acopla

fixmemente a la cara —6— de la tapa <2- fljandose a ella

medlanme los puntos de soldadura -32-. La palanca =30~

" comprende también una porcidn elevadora <42-, A lo lar-

go de la porcién intermedia -36- hey un par de nervios

de refuerzo -44--j -46~, a uno y otro lado de la porcién

interna plana =38-. Los nervios =44= y —46=, si 1avpa4

lanca -30- es de material laminar, pueden hacerse por
estampacidn, o por mecanizado conveniente, de no ser es-
tampada la palanca. IEl esfuerzo méximo se aplica a la

porcién intermedia =36~ de la palanoa -30- & lo largo de

une 1fnea paralels al extremo de apoyo ~34=, vor el punto en N
~que se fija a la tapa -2- medlante la soldadura -32-, Por
’consiguiente, los nérvios‘444; y =46- se disponen a lo lar—

go de la palanca -30-, para aumentar su rigidez transver—

salmente a la 1fnea de mdximo egfuerzo.
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“En general, la porcidn elevzdora -42- de. la pa-
laﬁca -30- es circular, con un agujero central -50- por
el que puede introducirse un dedo después de leﬁantar ini-

cizlmente la palancée. La porcidn elevadora —42~ es de

secolén transversal mas bien conioa, oomo ge ve en la

' flgura 4, ¥y estd contorneada hacma arrlba k! partlr de la .

cara 1nf01¢or —40- de la palanca —30— Esta configura-
cidn aumenta la 1101dez, ofrece mayor re°i°+encia a la -
flexidn, y fa Olllta la elevacion vy la tracclén de la pa~
lanca =30-. Ia poxoldn elevadora -42- forma una contl—

nuscién anular de los nervios de refuerzo —44-‘ =46~

Un recoxte —52~ practlcado en el extremo opuesto al apoyo

=54 forma una seccidn cdnica arqueada en la por01on ele-

vadora =42-, para poder meter la ufia de un dedo e iniciar
la elevacidn, También sé puede vexr en la figufa_4 que la
porcidn ele#adpra -42~ estd levantada ligeramente junto
al reéoiﬁe ~52~=, COmoO se indica en -54-;-pbr encima de la
superficie ~6- de la tapa -2~, para facilitar también la
iniciacidn de su asimiento.

Con obaeto de retlrar la poroidn desprendible =4-

- ¥ formar el orificio vertedor, se empieza por levantar de
'la cara -6- de la tapa -2- el extremo recortado ~52— de la

‘ palanca -30-, Como ésta es de un solo brazo, se ejerce

un esfuerzo hacia arriba en el punto de la soldadurs -32-

al apoyarse el extremo -34- sobre la cara 46-‘de 1a tafa

~2-, Como el extremo de apoyo -34- es mds ancho que la
~ separacidn entxe los extremos -22~ y -24- de las 1lfneag

- estampadas que definen el,extremo interno -28- deila por-

cidn desprendible f4—;'y se apoya a sﬁS'lados, la presidn

ge ejerce»sobre la tapa -2- de modo que la palahca ~30-
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no se introduce en el recipiente. Como la unidn -26- for—
ma generalmente esquina o éngu16 de peqﬁéﬁouradio, ol es-
fuerzo se concentra en este punto, y el extremo interno
éée- de la‘porcién degprendible ~4- ge ipmpe ¥y se dbrg ai
inatante. Al seguir tirando de 1a palaﬁéa ~30=; la por—
oidn desprendible —4- se desgarra hacia la periferia -17-,
siguiendoAlqs extremos -22- y -24- divergentes hgéia fuera

- de las 1fneas estampadas ~10- y -12-, Cuando alcanza 1los
' extremos convergentes =14~ y -16~ de las 1fneas estampadas

=10~ y =12~y el desgarro continda hasta llegar a la unién

~18-, y entonces, sin tirar nds, la pdtcién desprendible
—44 se separa 1impiamente de la tapa -2-a Comolloé extre=

mos exteriores -14- y -16~ de las lineasfestampadas'-lo&.'-

¥ -12- se juntan en -18- y forman un vértice generalmente

de radio de curvatura peguefio, la reéiétencia ofrecida es
escaga, y el contenido dé la laté no se derrama ni salpi-
oas. ) |

La separacidn de la poioi6n desprendible -4~ deja
unjprifiéio vertedor substancialmente rqmbal‘én la super~
ficie =6~ de la tepa ~2-o Cuando se inci;na_la lata, por
ol pico ~20- del orificio sale un chorro unifoxme de 1f-
quido, Como el pico o extremo interno del orificio ver-

tedor se oxtiende a mfs de la mitad de la tapa 2=, y com=

"~ prende el centro de €sta, cuando la 1ata,sevinclina'sola-

mente un poco, el espacio normal de aire dentro de la lata
se desplaza hacia el lado mds altb; y puede entrar nds aire
en el recipiente para reemplazar el liQuido vertido. Esto
evita la necesidad de perforar.la lata por otro sitio, co=
mo sﬁéle hacéfserébn las que contienen 1liguidos, en partis

cular 1{guidos no gaseosos. Inclinando la lata algo méds,
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por el orificio sale un chorro mayor de 1lfguido; pero da-

- da la forma del mismo, no se interrumpe, siné que se mane

tiene por completo a merced de quien descarga la lata. Se
observaré ademés que el Orif1010 vertedor esta disefiado de
manera que eg posible beber directamente el contenido de la

lata sin derramarlos

Se reivindica como objeto de esta patente:
l.- Perfe001onam1entos en los sistemas de’ apertura

de envases, especmalmente enyases metalicos tales como la-

'tas ¥ s;mllaros, prov1stos de una tapa que presenta una
~‘porclon desprenalble gue uptermlna un orificio vertedor

'deflnldo por una 1inea estampada continuay, y de un elemené-

to abridor fijado a la porcidn desprendible, caracterizén~

dose dichos perrfecclonamientos por disponer la por¢i6n des~

prendible de manera que, las partes externas de laﬂlinea

estampada sobre la superflcie de la tapa que definen el ex—

tremo exterior de dicha zona desprendible;;converjan‘hacia
la periferia de la tapa, uniéndose cerca de ella, y'que las
artes 1nternas de 1la linea estanpada que deflnen el ex— _

tremo interior de la zona desprendible, converjan a su vez,

¥ se unan. hacia el 1nterior de la tapa, comblnandose esta
»dlsposlcién con el elemento abridor constltuido por una pa-

lanca dispuesta para romper 1a111heafestampada N desgarrar :

la poreidn aesprendible, para formar el orificio vertedor.
. ‘;‘2 - Perf8001onamlenuos en los sistemas de apertura
de envases segin la reiv1nd103016n f’ caracterizados por .

hacer el_extremo de apoyo de la palanca mds ancho que 1a

N o
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parte 1nterna'dé la porclon desprendlble de la tapa, fi-

'Jandose la_palanca por su zona intermedia a dicha porcidn-
AdeSpfendiBle, de manera que la palanca se extienda a uno y
otro lado por fuera de las partes 1nternas de la 11nea es—

'tampada, ha01endo.que la presidn ejercida por el extremo

de apoyo de la palanca, al levantar su extremo elevador
opuesto, se aplique sobre la superficie de 1la tapao
30— Perxecclonamlentos en los sistemas de apertura

de envases segin la reivindicacidn 1§ caracterizados por_

vdar'a»ia porcidn desprendible de la tapa, que fomma elkori-

f101o vertedor, una disposicién esencialmente’ rombalo
" 4o.— Perfeccionanientos en los olstemas de apertura

de envages segiin la reivindicacién 12, caracterizados por

‘extender la porcidn desprendible de la tapa hasta mds alld

de lé mitad de la superficie de la tapa, de manéra que su
extremo interno comprenda el centro de 1a tapa.

5.~ Perfeccionamientos en los sistemas de‘épextura
de éhvases,éegﬁn le reivindicacidn 18, caracterizados por
dispdﬁer en la zona intermediédde la palanoa;:a'ambOS lados
del_punto de su fijacidn a la pqrciénvdespfehdible de la

tapa, unos nervios 1ongitudinalés de refuerzo que aumentan

’su rigidez al abrir ¥y desgarrar dlcha porcion para separarla

de la tapa

6.~ Perfeccionamientos en los sistemas de apertura

de envases segin la reivindicacidn 12, caracterizados por-

que la parte elevadora de la palanca se rebordea h301a arri-

‘xba, y su extremo se recorta, de modo que quede 1evantado de

la superflcie de 1abtapa, para facilitar el levantamiento

de la palanca.

7a- Perfecclonumlentos en los 81stemas de apertura
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Esta memoria consta de doce péginas, escritas por

- de envasesS.

una gola cara.

marcstons, -4 AGO. 1969
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