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por

"Perfeccionamientos en los elementos esparcidores"

M e m _a r  i  a . B e _$ c r. i. p t  i  v a 

La presente invención se refiere  a perfeccio­

namientos introducidos en los elementos aplicadores o 

esparcidores adaptados a un envase destinado a contener 

materia en pasta.

Son ya conocidos los esparcidores formados por 

una porción c ilin d rica  de plástico ce lu la r, provista de un
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conducto central para la  materia en pasta que 

tra  en e l  envase. Esta porción c ilin d rica  está 

bre una superficie ríg id a que rosca en e l  envase, y que, 

por lo  general, se cubra con un casquete o tapa que impi­

de e l  secado del m aterial.

Sin embargo, estos esparcidores no han resultado 

convenientes del todo. La crema para calzado, por ejemplo, 

salida a travás de su conducto cen tral, no se adhiere a la  

superficie esparcidora en la  cantidad suficiente para poder 

aplicar una capa delgada y uniforme de pasta sobre la  super­

f ic ie  del calzado. Por otra parte, s i  la  porción esparcidora 

es de un material poroso ce lu la r , retiene despuós del uso 

una cantidad de pasta que se seca, endureciendo relativamente 

la  superficie esparcidora, la  cual no se adapta entonces a la  

configuración de la  superficie que ha de tratarse , d if ic u l­

tándose a si la  aplicación de una capa uniforme.

Un objeto de la  presente Invención consiste, 

pues, en disponer un elemento esparcidor de la  clase descri­

ta , pero que se adapte por s í  mismo con fle x ib ilid a d  a la  

superficie que ha de tratarse y que distribuya adecuadamen­

te e l  material sobre e l la ;  y que e v ite , además, los inconve­

nientes ocasionados por e l  endurecimiento, inherentes a los 

elementos esparcidores hasta ahora conocidos.

Este objetivo se consigue, de acuerdo con la  

presente invención, por medio de un esparcidor de novedad, 

de material gomoso ce lu la r , construido de forma que se d is­

ponga de una diversidad de superficies esparcidoras cuando 

se le  aprieta o restrega sobre la  superficie a la  que se 

aplica y que, cuando deja de usarse, cierre automáticamente 

dichas superficies esparcidoras para retardar e l  secado y 

e l  endurecimiento del material.

El esparcidor objeto da la  presenta invención
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está  formado por una porción e lá stica  da material gomoso 

c e lu la r , asegurado a una base, que se f i j a  a su vez a un 

envase que suministra material a la  superficie del esparci­

dor. Esta superficie externa distribuidora, presenta unas 

incisiones profundas que penetran hasta un punto determina­

do en e l  esparcidor, subdividiéndolo en elementos fle x ib le s  

separados.

Estos elementos fle x ib le s  se doblan, en sentido 

la te r a l, cuando se aprieta y restrega e l  esparcidor contra 

una su p erficie , abriendo las paredes de dichos elementos 

que actúan como esparcidores del material depositado en la  

superficie del esparcidor. Cuando cesa la  presión, dichos 

elementos recobran su posición in ic ia l  y sus paredes se 

unen para cerrar las divisiones que quedan asi protegidas 

contra todo efecto endurecedor producido por la  pérdida de 

disolvente.

En los planos:

La figura 1 , es un alzado la te ra l con piezas 

cortadas de un tubo de crema para e l  calzado y de un cas­

quete para e l  esparcidor, que representa una forma de e je ­

cución de la  presente invención;

La figura 2, es una v ista  en planta, sin e l  

casquete, del esparcidor de la  figura 1 , que representa 

la  superficie de aplicación del esparcidor;

La figura 3 , es un alzado la te r a l, a mayor es­

c a la , con piezas cortadas y sin e l  casquete, del esparci­

dor de la  figura 1 , del modo como queda deformado cuando 

so le  aprieta contra una superficie;

La figura 4 , as un alzado la te r a l, a mayor es­

ca la , con piezas cortadas y sin e l  casquete, del esparci­

dor de la  figura 1 , después de usarse;

La figura 5, es un alzado la te r a l, con piezas



cortadas, de otra forma de ejecución de un tubo de cremt, 

para s i  calzado, y de un casquete para e l esparcidor, según 

la  presante invención;

La figura 6, es una v ista  en planta, sin e l  

casquete, del esparcidor de la figura 5, que representa su 

superficie de aplicación, y la

Figura 7 , es un alzado de otra variante de e je ­

cución de esparcidor,de acuerdo con la  presente invención.

El esparcidor - 10-  de la  presente invención, que 

corresponde a la  forma de ejecución que se representa en 

las  figuras 1 y 2, está  hecho de un material p lástico  ce­

lu la r , cuyas células están separadas entre s i  to ta l o par­

cialmente, de modo que e l  esparcidor no absorba la  materia 

en pasta. El material p lástico  puede co n sistir  en una mate­

ria  gomosa e lá stica  ce lu lar, natural o s in té tica , o en re­

sina ce lu la r, t a l  como p ollatilen o , cloruro de p o llv in ilo  

o poliuretano, cortado en cilindros fin os. Un material pre­

ferido es e l  poliuretano e lá stico , espumoso, de células 

compactas, puesto que no le afecta e l  disolvente contenido 

en la  crema para e l  calzado.

El esparcidor - 10-  está pegado a una base - 12-  

provista de una sección file tead a  - 14-  que enrosca en e l  

cuello  - 16-  de un tubo oprimibla -18-. Puede, sin embargo, 

asegurarse a cualquier tipo de base que está unida en forma 

f i j a  o separable a l tubo.

El esparcidor - 10-  tiene un conducto central 

-20- que comunica con la  abertura practicada en la  parte 

in fe rio r  de la  base -12- y con la  de un casquillo  -22- del 

tubo - 18- .  Hay también una cubierta o tapa - 24- ,  separable, 

provista de una espiga central -26- que penetra en e l  con­

ducto -20- del esparcidor, cerrándolo herméticamente cuan-



1 En su superficie exterior -28-, e l  esparcidor

-10- presenta una serie de incisiones profundas -30- que 

lo dividen en unos elementos separados -32- . Cuando se 

aprieta la  superficie -28- del esparcidor, durante su 

5 aplicación, contra una superficie -34- que ha de ser tra ­

tada, sus elementos separados -32- se doblan y , ta l  como 

se representa en la  figura 3, las paredes -36- de los 

mismos sirven como superficies esparcidoras -28- que se 

aprietan elásticamente contra la  superficie - 34- . De as­

ió  te modo, la  superficie -28- esparce de una manera e fe c t i­

va e l  material en pasta que sale a travás del conducto 

-20- .  La fle x ib ilid a d  de los elementos separados -32-  de 

la  superficie -28- del esparcidor -10- es t a l ,  que les  per­

mite adaptarse por s i  mismos a la  superficie que ha de ser 

I? tratada, por d i f í c i l  a irregular que sea Ósta.

En la  forma de ejecución que se representa en 

las figuras 1 y 2, la  superficie de aplicación -28- del 

esparcidor -10-, presenta dos series de incisiones -30- 

separadas, equidistantes, que se intersectan entre s i  prác- 

20 ticamente en ángulo recto. Los elementos separados -32-

formados por dichas incisiones -3O- disponen de unas sec­

ciones transversales rectangulares, que se doblan f á c i l ­

mente cuando se oprima la  superficie aplicadora -28- pa­

ra que las paredes la tera les  -36- actúen de superficie 

2$ esparcidora, como se representa en la  figura 3* Esta d i­

versidad de elementos separados tienen gran e la stic id a d , 

y rápidamente recobran su forma origin al. Como se repre­

senta en la  figura 4 , las paredes -36- que sirven como de 

superficies esparcidoras -28- de los elementos -32-, se 

30 unen tan pronto como deja de usarse e l  esparcidor, da

modo que se retarda o evita  la  evaporación del disolvente 

contenido en la  pasta que haya podido quedar retenida en
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^^
la s  parecas -36-, con lo  que e l  esparcidor no se endurece.

En una segunda forma de ejecución de la  presen­

ta invención, representada en la s  figuras 5 y 6, las in c i­

siones -30- adoptan la  forma de círculos concéntricos a l­

rededor del conducto -20- o con relación a la  circunferen­

c ia  exterior del esparcidor. Los elementos separados -32- ,  

constituyen así unos labios anulares que se doblan a pre­

sión para que sus bordas o paredes aumenten e l  área e fec­

tiva  da aplicación de la  superficie del esparcidor -11 - . 

Cuando éste deja de usarse, los elementos -32- recobran su 

posición in ic ia l  por causa de la  elasticidad del esparcidor. 

La mayor parte de la  pasta es entonces expulsada y la  que 

pueda quedar retenida se dispersa en las incisiones, en can­

tidad insuficiente para que, aunque se seque, pueda endure­

cer e l  esparcidor.

La superficie aplicadora -28- del esparcidor 

-1 1 -  que se representa en las  figuras 5 y 6, forma una con­

cavidad -33- ,  cuya profundidad mayor se encuentra situada 

en e l  centro del esparcidor, es d ecir, a la  entrada del 

conducto -20- .  En dicha concavidad -38- se deposita la  

cantidad de pasta que sale por e l  conducto -20-, y cuando 

e l  esparcidor - 11-  pasa sobre la  superficie -34-  que ha de 

ser tratada, aplica la  totalidad de la  pasta contenida en 

dicha concavidad. El borde del esparcidor -11- ,  por causa 

de la  fle x ib ilid a d  de la  porción separada concéntricamente, 

se adapta estrechamente a la  superficie -34- ,  impidiendo 

que se salga la  pasta y distribuyéndola a l mismo tiempo so­

bre dicha superficie en una capa uniforma y delgada.

Las incisiones -30- de la  superficie aplicadora 

-28- del esparcidor -1 1 -  están practicadas de t a l  manera, 

que la  fle x ib ilid a d  de los elementos separados -32- aumen­

ta hacia e l  borde del esparcidor, y como éste tiene un



grueso de 5 a 3-3 mm. aproximadamente, las incisiones de 

ben ser por lo  menos de una tercera parta de su profundi­

dad, y no menores, preferiblemente, de unos 3 mm., para 

proporcionar la  fle x ib ilid a d  requerida. Ahora bien, como 

la  superficie del esparcidor -1 1 -  es cóaeava, se consigue 

su fle x ib ilid a d  practicando da preferencia diferentes in ­

cisiones de una profundidad t a l ,  que termine en un plano 

paralelo a un plano trazado a travos del borda exterior 

de la  superficie de aplicación -28-.

En un esparcidor -40-, que constituye otra va­

riante de ejecución y  que tiene una superficie plano de 

aplicación^ la  profundidad da las  incisiones puede d is­

minuir.hacia e l  centro del esparcidor, como se representa 

en la  figura 7. Como e l  esparcidor reciba en este punto una 

presión mayor, las incisiones centrales quedan casi comple­

tamente deformadas y sus paredes proporcionan una superfi­

c ie  esparcidora mayor, mientras que los bordes, que se de­

forman menos, requieren incisiones más profundas para pro­

porcionar s i  se desea una superficie mayor de aplicación.

Durante e l  uso de los esparcidores - 10- ,  - 11-  o 

-40-, la  pasta pasa por e l  conducto -20- a la  superficie 

-28-, la  cual se fro ta  sobre la  superficie -34- que ha de 

ser tratada. La pasta cubre e l  área -28- de la  superficie 

de aplicación, cuya extensión to ta l aumenta por causa de las 

superficies que proporcionan las paredes -36- de la s  in c i­

siones apretadas -3O-. Los elementos fle x ib le s  dispuestos 

en los bordes de la  superficie del esparcidor, se adaptan 

a las áreas irregulares que presente la  superficie -34- ,  

impidiendo que la  pasta se salga y distribuyéndola a l mis­

mo tiempo sobre la  superficie -34- en una capa uniforme y 

lig e ra . Después de usado, e l  esparcidor recobra su forma 

o rig in a l y se le tapa mientras no se emplea, conservándose
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blando y f le x ib le , puesto que no se endurece ningún residuo 

de pasta que haya podido quedar retenido en las  paredes de 

los elementos esparcidores.

Se entenderá que este ejemplo concreto de a p li­

cación que acaba de describirse, es d ecir, relacionado con 

cremas para calzado, no lim ita en modo alguno la  presente 

invención a l tipo de esparcidor referido.

-  N 0 T A -

Se reivindica como objeto de esta patente!

1*. Perfeccionamientos en los elementos espar­

cidores para materias en pasta que contienen un disolvente 

v o lá t i l ,  y que están formados por una porción aplicadora 

de m aterial gomoso e lá stico  ce lu lar, provista de un conduc­

to que comunica dicha porción aplicadora con una abertura 

del envasa que contiene la  materia en pasta, caracteriza­

dos porque los esparcidores presentan en su superficie de 

aplicación unas incisiones que penetran en su in terior y 

que los subdivlden en elementos esparcidores f le x ib le s , se­

parados. .

2^. Perfeccionamientos en los elementos espar­

cidores según la  reivindicación anterior, caracterizados 

por e l  hacho de que los elementos fle x ib le s  separados del 

esparcidor, están construidos y dispuestos de modo que se 

doblan a l apretar y fro tar e l  esparcidor contra una super­

f i c i e ,  con objeto de que se abran la s  paredes de dichos e le ­

mentos y sirvan de superficies esparcidores de la materia en 

pasta suministrada al esparcidor; y de ta l  forma, además, 

que la  superficie de aplicación del mismo se adapta a la  su­

p e rfic ie  a ser tratada sobre la  que deposita una capa delga­

da y uniforme de material; tras de lo cual, una vez termina­

da la  presión frotadora, recobra e l esparcidor, por su pro­

pia e lasticid ad , su posición in ic ia l,  en la que las paredes
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de los elementos esparcidores se unen para cerrar las  d i­

visiones y proteger e l  esparcidor contra cualquier efecto 

endurecedor ocasionado por la  pérdida de disolvente.

3^. Perfeccionamientos en los elementos espar­

cidores según la  reivindicación 1^, caracterizados por e l  

hecho de que la  superficie aplicadora del esparcidor pre­

senta dos series de incisiones separadas, equidistantes, 

que se intersectan entre s í ,  en ángulo recto prácticamen­

t e ,  para formar elementos esparcidores separados, de sec­

ción transversal rectangular.

4*. Perfeccionamientos en los elementos espar­

cidoras según la  reivindicación 1^, caracterizados por e l  

hecho de que la  superficie de aplicación del esparcidor 

está  provista de una cavidad cóncava y de unas incisiones 

concéntricas a l conducto suministrador, para formar unos 

elementos esparcidores anulares, separados.

5^. Perfeccionamientos en los elementos espar­

cidores según la  reivindicación 1^, caracterizados por e l  

hecho de que e l  esparcidor presenta una superficie plana 

de aplicación, provista de incisiones que penetran en e l  

in terio r del esparcidor, a través de su superficie de 

aplicación,a una profundidad graduada en cantidad decre­

ciente desda e l  borde y hacia e l  centro del esparcidor, 

para subdividirlo en elementos esparcidoras, separados.

63. Perfeccionamientos en los elementos espar­

cidores.

Esta memoria consta de 9 hojas mecanografiadas 

a una sola cara.

BARCELONA, * 3  AGO- 1961

JOSÉ
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