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El presente invento se refiere a un te epén ci-'
lindrico de materia pléstica expandida, que 38 fabrica en
un molde montado en una mdquina destinade a recibir dicho
molde con vistas & la produccidn del tapén considerado.

Se sabe gque el moldeo ds objetos de materiae
pléstica expandida se efcctda devositando en un molde una
cantidad de nmateria que contiene zgentes espumantes que

actian una vez gque dicha cantidad ha sido inyectada mn-el
.

. %

molde, con vistas a llenar completamente ésua, laturalmen-

te, el volumnen de matariag inyectada en la cavidad del aol-

d¢ eg nuy infericr al volunen de ésta. 3e save igual=ent
'."’
e la expansién de la materia pléstica se afoetda sin ds-

sarvollar presiones imdortenies, de zedo que 21 gierres 28

la cavidad o e gery erectuado Vor ung Iuwerze relistivamgh~
O.!. . "

ta pequefa aslicada an la zarte gue e anrs dzl 20lds.eln
.' ..O "
relacién a su varte fija. R
% "o
En la patente emericana nidmero 2.647,2E3 se

descrive una méquina destirada e la ccnifeccidn cor cof
oresidén de pestilles de meieris *ermoendurecible, La mats~

. . . o ‘43"2‘-—
ria en granulos es introducida en urn m0lde por wuna akelvw

ra vracticada en una nlac

©
(e
[$))
w
| . |
}ote
t3
i\"
o
ct
o

gue cisgrrag la nar¥ve

superior del molde duranie el moldeo, constituyendo dici=

abertura igualmente un Tasc vara la

- - S T
o o) 2 LerInInnlis,. -~

parte inferior del molde es cerrada por un pistda.

En la vatente americana ntmero 2.774.1C4 SE
trata de una adguinz destinsda a la produccidn de pogvé”
fios volumenes d meteria pastosa y a2 su eabalszsje. =l inl-

co elemento comin con el presente invento reside en el 787
3 . - - . A~
cho de gue la cavidad de moléec es cerruzda por un pisto=-

2

La Patente briténica nimero 7C3,689 descrite
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[ endurecibles o termoplésticas por medio de una pastillado-

una méquina pare moldear por compresidén meterialea termo-

ra cuya cavidad estd cerrada por dos pistonss,
Ninguno de astos documerntos se reliers a un
dispoasitivo de molde que requiere una inyeccidén de materia

an 21 nolde,

Los verfeccionanientos que constituyen el ob-

jeto del prasente invento tratan de permitir la resl %?a.}éa
.
de tapones con ur molde paya la oroduceidn 4 e objetod %g
.
materia plédstica expandida gque s&2 bargto, de un fu&éﬂﬂﬁa—
aiento sencillo y susceptible de asesurar un zoldeo 4@ bus~
.
ng calidad. et
o Cuando el tapdén presanss una ariste nperifdri-

»
N 5 , QAo
ca viva que rodea zuz dos extwames nlanes, zparacen 93
e @
[ 2 4
L

L
irconvanientaes: et
.O '.. -.
- ara su colocacibn, el tapén es coavrimilo en oriwe’’
* *

> . - v L .
lugar radislmente y lusgo introducido en ¢l gollsgtd 2¢

nado en ésta aurente. Este sunento es Tanitd mzryor 20T

Sia

cuanto la arista vive del exiremo del =apén cuc se in—

Ve ried e

troduce en la botella se recoge vgra formar un labio

circular de estancuidad cue impid

oda evscuacidén del

(0]
ct

aire eprisionedo. Zn ciertos ¢

0

s40 wrovoca lz YO-

O
w
]

s
tura de la botells.

- la comvpresibn radial residual gque se ejerce score el
tapbén en su sitio provoce un hinchamiento de su exire-
mo correspondienie, lo que perjudica lz estétiica.

| La forma'de los extronos del +apbn estebleci-

da conforme gl invento vern

5+
L

...—.a.

e paliar estos inconvenlen-

tes,
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A este efecto, 31 molde utilizado para fabri
car el tapén del invento incluye un édnima cuya parte infe-
rior estd cerrada por un pistén, mientras que la parts su-
perior ssta asociada a un obturador realizado bajo la for-
ma de uneg placa deslizante periorasda dispuesta de aansgra

que, an una primers posicidn, clerrs dicha dnima, misatras

o

aue, en una ssgunda posicidn, su perforacidén se sitia fren~
. [ ] [ )

te a este 4nima para peraitir la eyeccidn del artfcule hol-

7 o

deado, estando provista la placa deslizante de una sggunda

perforacidén que constituye agujero de inysccidn ds la pe~-

l;(J

: ; P ' L
erizs pldstica, mientras gue lg parte sunarior dal peién

. e oyog ' - . s e 3 E A Y s K
inyachiiéa ineluren ura y ctra un reliava 2

La figura 1 es un corite longitudinal de un

molde utilizado para fabricar el %apndn del invento ilus-—

trado en la posicidn de inyececiédn de una materia pléstica
expandida en su cavided.

La figure 2 es una viste similer a la ¢e ‘&
figura 1, pero estando el molde representado en la pOSi~
cién de desmoldeo.

La figura 3 es una vista similar a la de la
figura 1, perc gue ilustra caracteristices prelerides del

invento.
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La figura 4 es un corte la w$itudinel del ta-

pén segin el invento,

Se ha representadec en la figfura 1 un molds 1
que incluye una cavidad interior cilindrica la dsstinada a

la realizecidén de un tasén cilindrico de materia plésticsa

expandida (21). La periferia del molde 1 estd vrovista e

aletas lb que aseguran la refrigeracién de la materia con-

tenida en el molde por un chorrc de aire enviado soof 5

* e 03 = - - = 2 .
te, La perte infarior del molde 1 estd provisia Je wna pla-

ca de asiento? que incluye wun énima central 3. Z1 extramo

.
4 3 -~ ; v FRN 4 Kl ~ )
4 orovisho dg un Datin. s i :;r L

surerior del meolde 1 ast

o}

ve una tapa 4a fijada sobre el polda per dos tornillos no

wow'{f‘vas‘a At 3 o '3'"“0"";“'-":10” anm. Al et 2 QN 3108 o gt
- L ey ) [ [C I G DA 3 A VY I ol B A S
- s - - ..
ifmelnente b artae a2l nival dal nsting TOUILZ T2302100008 wan
L4
* e
hi ~ o+ o) 28
un paso lonzitudinel 5 oracticedo en 1z tapa 42 del 2&in
= - o Teeve

anplianente superior 2zl de la cavided la.

La placa de asiento 2 del molde 1 estd aco-
plada al extremo alto de un distancizior hueco 6 cuyz tase
estd necha solidaria de un zécalo 7 vor medic de tornillos
8. 21 zécalo 7 pucde estar constitufdo pcr el plato circu-

lar de una méquina de inyeccibn, como s& expliceri mejor

mis adelante. El acoplamiento del molde y del distancizdor

'_l
3

. Se cbzerva que la

Np;

6 se realiza por medio de tornillo
placa de asiento 2 presenta una protuberanciz central 2g
vuelta hacia a2bajo, que peneira sin holgura €n un rebajo
de ajuste 6a formada en la parte superior del distanciadon

6, con objeto de constituir el centrado de este UiTiz0 con

relacién al molde.
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™ ferior, en algunas décimas de milimetro, a2l de la cavidad

la. Un émbolo 10 que constituye eyector penstra en el éni-
ma 3 para cerrar su desembocadura en la cavidad lg. En el

ejemplo representado, el émbolo 1C penetra ligsralentis sn
' P

- _t\ ,

neda a dedgnlazengg en.dicho tasc., fomp 32 1lwsirvs an lz,l--
4 R Y!n..n'

zurg 1, la corrvedera 1) se enguantra an 1z cosicidén 3s..8--
.'.-"
dse, 8w declr, jus claorra coanlotamenie Iz aberTuri 5645-

- L ] *

' (K BB
. . \ \ . : I A
rior de la cavided la, excepcidn hechs 22 uns periorgeiln
LIS AN
1lz que constituye el zgujero de "muesira" parz la intrp-

X . .
duccidn de la matari:

coaprende, en primer lugar, uwns sarita eslirice fgz3inadk
"z'h
gl apoyo de TJ boguilla 123 de una Cabteza de inysceiln g,

seguida de un agujero lla cébdnica en direccidbn g1 exterior
para el paso de la maferia procedente de dicha cabeza. Se
observa en la correders 11 ls presencis des un tope 13 gue
asesura su buena p0sicidn para 1a fase de inyeccil
En l2 préctica, uno 42 los extremos Je la €O~
rredera 11 lleva W eje verticel 14 sobre el cuzl &sié
tado loco un rodillo 15 destinedo a cooperer con la ranu-
ra 16a de una leva 16, Le Fformsz de la ramirs en cussiitn &=

tal, gue asegura el desplazamiento longitudinzl Ze& lg co-

rredera para lleverla g la posicibn que se desce verle
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Al Par* peraitir 1a eveccién del tapdn, una Vvez reirigarado.
'f,Tqmb;ér

svnplament ‘que. la correaera en cuestidn esté wrovisto de%~q'

un agujero 11p de didmetro mayor que el de la cavidad ig

Y que se viens a colocar axialaente con relacidn a ésta

aqul se puede prever un.tope 17 que es té-apoyado"
contra ¢l extramo correspendiente del patin 4, con viS%asl

a deterainar la concentricidad del agujero 1lh 7 ds la

‘. '.

L}
' . o vo°
cavidad lg (f;gura 2). e

Se observa que, en esta figura, el 4ambold 0

nente en al interior dg 13

ha "cnlﬂo 2 colocarse compnletan
o0Mmo “esul

v suspéndice 103 sf@ctqénipsg’eﬁAaesslaﬂa;;

S

’ B LT Y
t0 conmlﬂerado an gontya de la rezeccidn Ca uﬁ-“ego“fe i§
[ .
.'

cozmrezidn 19 colocado entre la trotubersnciz 2a do 18°%
2 3 la T : 2 =y
* ] L 3

ca de as 2 v un ¢collarin 1Ch dal éxnbolo. M
- LY Y

L

que orecede, el extranc superior del pistén 1C incluye una
‘4

14 4
abombadsge 10c, convexa en direccidrn a 1= ca-
ml -2 g

g

erte central
vidad lg ¥y cuyos bordes estén unidos a la periferia de di-
cho pistén por medio de una concavidad anular 1Cd. Igual-"
mente, el contorno ¢e la desembocadura del agujero llg en
la cara inferior 1llc de 1z corredera 1l comprende un relig
ve compuesto de una parte centrel avombada 11& convexa en
direccién de lag cavidad lz y que se prolonga pOor una con-
cavidad anular lle cuyo didnetro de wnién con la carz in-
ferior 1l¢c de la correderza es 15ual al de dicha cavided.

De este modo, el tapén B moldeado en la cavi-
cdad la del holde 1 incluye en cada uno de sus extreacs,

por una parte, un radio periférico gue facilita la evacua-

do de la accién de un medio cugle |
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= introduceidn en el golletn de la boﬁelia, y ror otra pérte@

Cecurveturas inversas. En su centro, el verfil llovas upo éa3-

wia depresién central redondeada que evita un hinchamiento
en el extraro exterior del tapén por cecmpresidn centripeta.

- El tapén ilustrado en la figura 4 es de wie .

forza gencral cilindrica cuyoe didmetro d puede veriar,'n

turalmente, en funcidn del tamafio del gollete del recipie$ 

=]

te que se ha de taponar. Se ha referenciado con 1 las,papte

. = - . v v,
puramente cilindrica del tgpén, V ee
. »
L IS

El perfil de cada uno de sus extromos as de

. L ]
LIS I . i
% radio 3 qué determine un caggue=|-
estd unido 3 un olanc irelineds
- ;o , \ ™ , . -’0:0
lna eon un rebords srular de Tallo,
>
QW Ty AT VA TFRIAE S oy 23 ES S -'.'\ E
QRTYSI0 corvespendianis da li.}”?«’ -
L » [ 4
' 1 ke P = - . . [ RN J -
te cilindrica de longitud 1, El emvalme en cuestidn se ¢72¢
.....':

tdz en forma de un éngulo vivo,

(@]
@]
3
o)
l_l
H,
‘_}.
pa]
o)
o
[
l_l
[}
‘u
4
-

-y A ~ - -, -
+as 1leas, vara mn tgndn

de didmetro & = 22 mm, el razdio R corresn

e}
(o]
»]
$2s
':
[¢}}
1]
I
ct
m
(¢}
Ul
o
1
$l
Ity]
i

e 20 mmn, mientras qre el revorde anular tiene un razdi

o
B




o o derd i dd Am At A 28 .
M - bl ¥ - P4 TV T
- DZITLLOLwEDLY: < ¥ o =

s o2
orgus el empalme entre =81 rsdords nerirsrico 7

48,~ "TAPON CILINDRICO DE

Tal y como s& ha descrifo en la Femoria gue :

antecede, representado en los dibujos gue se acozpalian y

~

‘para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria constas de NUEVE hojas escritas

a méquina por una sola eara.

Madrid,
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