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El presente invento se refiere a un tapón ci­
lindrico de materia plástica expandida, que se fabrica en 
un molde montado en una máquina destinada a recibir dicho 
molda con vistas a la producción del tapón considerado.

Se sabe que el moldeo de objetos de materia
plástica expandida se efectúa depositando en un molde una
cantidad de materia que contiene agentes espumantes que
actúan una vez aue dicha cantidad ha sido inyectada *g,n*el

.  .w * +
molde, con vistas a llenar completamente óseo. hatURalmen-

* * * *
te, §1 volumen de materia inyectada en la cavidad del mol­

de es muy inferior al volumen de ésta. 3e sabe igualaep&e
*****

que la expansión da la materia plástica se efectúa sin de­

sarrollar presiones importantes, de modo que el cierre jie

la cavidad ouede ser efectuado per una fuerza relativaa?R-
* * *

* * *

te roqueña, arlicada en la parte ouo se abre del rolda.con
* *..**

relación a su parte fija. .. ;
* * * * *

En la patente americana número 2.647.283 se 

describe una máquina destinada a la confección por com­

presión de pastillas de materia tcrroendurecibla. la mate­

ria en granulos es introducida en un molde por una abentu- 

ra practicada en una placa deslizante que cierra la psP^R 

superior del molde durante el moldeo, constituyendo diona. 

abertura igualmente un paso para la pieza terminada. 1- 

parte inferior del molde es cerrada por un pistón.

En la patente americana número 2.774.1C4 se 

trata de una máquina destinada a la producción de peque*" 
ños volúmenes de materia pastosa y a su embalaje. 11 áRÍ* 
co elemento común con el presente invento reside en el he­
cho de que la cavidad de moldee es cerrada por un pistón.

La patente británica número 7C3.689 desebise
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una máquina para Moldear por eompreaión materiales termo- 

endurecibles o termoplástioas por medio de una pastillado- 

ra cuya cavidad está cerrada por dos pistones.

Ninguno de estos documentos se refiere a un 

dispositivo de molde que requiere una inyección de materia 

§n el molde.

Los perfeccionamientos que constituyen el ob­

jeto del crasente invento tratan de oermitir la realización

de tapones con un molde para la nroducción de objetoá d&< * *. * '
materia plástica expandida que sea barato, de un funcTd&a-

nlento sencillo y susceptible de asegurar un moldeo de bue-
*. J*Ina calidad.

 ̂ Cuando el tapón presenta ana arista periíári-
w $ # w #

ca viva cae rodea sus dos entrenes cíanos, aparecen dos* **.
'* *inconvenientes: "  -
w .# v #

- para su colocación, el tapón es comprimido en priM&f* 

lugar radialmente y luego introducido en el gollet'3 3a 

la botella, de manera que la presión de aire aprisio­

nado en ésta aumente. Este aumento es tanto mayor por 

cuanto la arista viva del extremo del tapón que se in­

troduce en la botella se recoge para formar un labio 

circular de estanquidad que impide toda evacuación dea 

aire aprisionado. En ciertos casos esto provoca la ro­

tura de la botella.

- la compresión radial residual que se ejerce sobre el 

tapón en su sitio provoca un hinckamiento de su extre­

mo correspondiente, lo que perjudica la estética.

La forma de los extremos del tapón estableci­
da conforme al invento permite paliar estos inconvenien­
tes.



A este efecto, el molde utilizado para fabri­
car el tapón del inven-te incluye un ánima cuya parte infe 
rior está cerrada por un pistón, mientras que la parte su­
perior está asociada a un obturador realizado bajo la for­
ma de ana piaos, deslizante perforada dispuesta de manera 

que, en una primera posición, cierra dicha ánima, mientras 

que, en una segunda posición, su perforación se sitúa fren-
te a este ánima oara oeraitir la eyección del articule mol-

"  *  ** *  *  *

* * * -deado, estando provista la placa deslizante de una agguaaa 

perforación cue constituye agujero de inyección de la ma­

teria plástica, mientras que la parte superior del pás^ón 

y la parte inferior de la placa alrededor del agujero de 

inyección incluyen una y otra un relieve apropiado pg^g?. 

conformar los dos extremos del artículo, con el fin da**K.ue

nresorcon. uno, un radio periférico y una cavidáá'ben

tral redondeada. * *!.**.*

El dibujo anejo, dado a título de ejemplo* 

oernitirá comprender mejor el invento, las característica^ 

ame presenta y las ventajas que es susceptible ds propor­

cionar:

La figura 1 es un corte longitudinal de un 

molde utilizado para fabricar el tapón del invento ilus­

trado en la posición de inyección de una materia plásmica 

expandida en su cavidad.

La figura 2 es una vista similar a la ¿e ia 

figura 1, pero estando el molde representado en la posi­

ción de desmoldeo.

La figura 3 es una vista similar a la de la 

figura 1, pero que ilustra características preferidas del 

invento.



Mê a nAws.

La figura 4 es un corte longitudinal del ta­
pón según el invento.

Se ha representado en la figura 1 un molde 1 
que incluya una cavidad interior cilindrica la destinada a 

la realización de un tapón cilindrico de materia plástica 
expandida (21). La periferia del molde 1 está provista de 

aletas Ib que aseguran la refrigeración de la materia con-
w +

tenida en el molde por un chorro de aire enviado sobrb.ás- 

te. La parte inferior del molde 1 está prevista de u^ap^la- 
ca da asientos que incluye un ánima central 3. El extremo

w *

superior ¿el molda 1 está provisto de un patín.i lue.-.irglu 

ye una tapa 4a fijada sobre el rolde por dos tornillos no 

'representados empotrados en el patín, -a cavilan ma .$3á.á - -

igualmente abierta al nivel del patán, porque cesen' ríoA'.en

un oaso longitudinal 5 practicado en la tapa 4a del 

4. Por encima del paso 5 esta tapa 4a incluye una acarara, 

central 4b, prevista circular y rae presenta un diámetro 

ampliamente superior al de la cavidad la.

La placa de asiento 2 del molde 1 esta aco­

plada al extremo alto de un distanciaron hueco 6 cuya case 

está hecha solidaria de un zócalo 7 por medio de tornillos 

8. El zócalo 7 puede estar constituido per el plato circu­

lar de una máquina de inyección, como se explicara mejor 

más adelante. El acoplamiento del molde y del distanciador 

6 se realiza por medio de tornillos 9. Se observa que la 

placa de asiento 2 presenta una protuberancia central 2a 

vuelta hacia abajo, que penetra sin holgura en un rebajo 

de ajuste 6a formada en la parte superior del distanciador 

6, con objeto de constituir el centrado de esre íiutimo con 

relación al molde.



' - ... -
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-— El di&metro del ánima 3— es-auy ligeramente in-
ferior, en algunas décimas de milímetro, al de la cavidad
la. Un émbolo 10 que constituye eyector penetra en el áni­
ma 3 para cerrar su desembocadura en la cavidad la. En el
ejemplo representado, el émbolo 10 penetra ligeramente en- 

la cavidad la eon objeto de determinar la longitud del ta­

pón terminado, que será inferior a la de dicha cavidad. Na­

turalmente, esta disposición oermite, cambiando la IQ^gS-. **
tud del émbolo, obtener un tapón de altura deseada. . ....

El paso formado en el patín 4 está destinado 

a constituir deslizadera, para una corredera 11, que ^e.Tgre-- 

senta tajo la forma de una placa alargada y que está desti­

nada a desplazar^ en.dicho pase.*.Samo se ilustra en-̂ la.-f.i'"' 

gura 1, la*corredera 11 se encuentra en la posición devana-
* w + *

deo, es decir, que cierra completamente la abertura suje^*
e e e *

rior de la cavidad la, excepción hecha de una perforación
.  .

lia que constituye el agujero de "muestra" para la intro­

ducción de la materia. Como es habitual, esta perforación 

comprende, en primer lugar, ana parta esférica desminad^. 

al apoyo de la boquilla 12a de una cabeza de inyección ll) 

seguida de un agujero lia cónica en dirección al exterior 

para el paso de la materia procedente de dicha cabeza. Se 

observa en la corredera 11 la presencia de un tope 13 que 

asegura su buena posición para la fase de inyección.

En la práctica, uno de los extremos ce la co­

rredera 11 lleva un eje vertical 14 sobre el cual está mon­

tado loco un rodillo 1$ destinado a cocoerar con la ranu­

ra 16a de una leva 16. La forma de la ranura en cuestión es 

tal, que asegura el desplazamiento longitudinal de la co­

rredera para llevarla a la posición que se desee verle
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ocupar, como ge explicará mejor más adelante. Se observaré
* simplemente que la corredera én cuestión está provisto de
un agujero 11b de diámetro mayor que al de la cavidad la
y que se viene a colocar axialmente con relación a ésta

para permitir la eyección del tapón, .una.vea. refrigerado. ,̂
lamhián a g u i s e  pueda prever un tope 17 que está-apoyado r

contra el extremo correspondiente del patín 4, con vistas*

a determinar la concentricidad del agujero 11b y da la .
** *

cavidad la (figura 2). J /J
"  . * *

Se observa que, §n asta figura, el émbol^'lü

ha venido a colocarse completamente en al interior dq lq 

cavidad la como resultada de la acción de un medio cuál- v 

,-quiera s-obrq-su"-apéndice ICa, efectuándose'§1\desoíasanden-
. '* ' ' ' ,"t ' ' ' 'f' ' ,
tb considerado en contra de'la reacción'de un-resorte de -* **.* *concreción 13 colocado entre la rrctuberancía 2a de lá'bla-

# # #
ca de asiento 2 y un collarín ICb del émbolo. **"

* # w
Según un aspecto preferido de la disposición 

que precede, el extremo superior del pistón 1C incluye una
'4

parte central aboabad^lOc, convexa en dirección a la ca­

vidad la y cuyos bordes están unidos a la periferia de di­

cho pistón por medio de una concavidad anular lCd. Igual­

mente, el contorno de la desembocadura del agujero lia en 

la cara inferior 11c de la corredera 11 comprende un relie 

ve compuesto de una parte central abombada lid convexa en 

dirección de la cavidad la y que se prolonga por una con­

cavidad anular lie cuyo diámetro de unión con la cara in­

ferior 11c de la corredera es igual al de dicha cavidad.

De este modo, el tapón B moldeado en la cavi­

dad la del molde 1 incluye en cada uno de sus extremos, 

por una parte, un radio periférico que facilita la evacua­

os

i



ción del exceso del aire o de líquido 6a el curso de-su ;
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introducción en §1 gollete de la botella, y por otra parte, 
una depresión central redondeada que evita un hinchaaiento 
en el exTire.no exterior del tapón por compresión centrípeta.

El tapón ilustrado en la. figura 4-,es de una - ¡ 

forma general cilindrica cuyo diámetro d puede variarrñsL 

toralmente, en función del tamaño del gollete del recipien­

te que se ha de taponar. Se ha referenciado con 1 la*.parte
! . *caramente cilindrica del tapón. . ..
* y

El perfil de cada uno da sus extremos gg de

15

20

curvaturas inversas. En su centro, el perfil lleva ua^ de- 

erosión central cóncava de radio R que determina un casque­

te! a 'íil.tî o , $st.á anidé a'un-plano inclinado , "
[ *. .* * ' ' ' ' ***'*,#' 

cónico p que se'empalma con un reborde"adular de radio.
. *  ^

Esto radio terrina en el extremo correspondiente de lampar­

te cilindrica de longitud 1, El empalme en cuestión gé'efcc 

tda en forma de un ángulo vivo.

Con el rin de fijar las ideas, para un tapón 

de diámetro d = 22 me, el radio R correspondiente es igual 

a 20 mm, mientras que el reborde anular tiene un radio r 

de 3 mm.
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REIVINDICACIONES

Lo9 puntos que como característica de nov^'"'
dad se presentan para que sean objeto detesta solicitud de
Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son lqp.que"
se recogen en las reivindicaciones siguientes: J Jj -

is.- Tapón cilindrico de materia expandida^
caracterizado porque al menos uno de sus extremos está con
'forado de "manera que 'incluye, por uña parte, un rebp^&&
periférico,,, y,-: por oirá _par*e,- uí^ depresión central r.edoñ-
'deau-á'.-. ; '.' - ' . - ' .".'..... -' - ' - . ,. ^'.'up'rdK* - ' - , , '. ' , ' - , . **,2".** Tacón se¿ún la reivindioscióñ 13, os^aol'i

--. *.  ̂  ̂ *" ' . .  .  ̂ ** *  ¡

casquete esférico de radio R que está empalmado con eí-re- 
borde anular de radio r por un plano inclinado cónice.-bj

3-*- Tapón 3egdn la reivindicación 23, carac­
terizado- ooroue el encalme entre el reborde periférico y

t.

'as

n . -

la parte cilindrica del tapón se efectúa en forma de un án'
..jalo . vivo.

43.- "TAPON CILINDRICO DE MATERIA- EXPANDIDA". 
Tal y como sé ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
cara los fines que se han especificado.
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