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MENORT A DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de:
ARTOS 'MASCHINENBAU DR. ING.MEIER-WINDHORST,
-~ de naoionalidad alemana, domieiliada en
HAMBURG 33, Schwalbenplatz, 18 (Alomania);
por:st MECANISMO PARA EL SECADO DE ROLLOS
IE TELA”

B T [ 8] LTt S,

* El invento se refisre & un dispositiva,'en'particular“

' fPara ol sacado de‘roilos dé'tela; en'el que"laé:cintas'contiﬁuae
"de éstos son oonducidas en’ bucles vertioales a traves de una se—

‘ rie de rodillos inferiores y otra de superiores.'

Es ya conocida le practica de conduoir rollos de tela

formando bucles a traves de ‘rodillos para seoarlos en un recine

" %o provmsto de inetalaciones de oalefaooion y de aireacion. En
‘las realizaciones conocidas el medio empleado para el secado se
T insufla solamente desde arriba aobre los buclee abiertos, o tam~-

,bien desde abajo Y ‘desde arriba para oonseguir un mayor efeoto

de secado. Tembidn es eonocido el disponer sistemas de toberas

entre los bucles y proyectar el ohorro de soplado desde‘ambos '
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‘lados sobre las cintas continmas textiles.
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Mediente la insuflacion desde erriba y ahao aobre

los bucles abiertos de la-cinta textil Bo consigue deede luego,

frente a la insuflaeion unilateral, un seﬂado bilateral de la

‘cinta, pero en las realizacionse conocidas de esta clase de se=-
' cadores se necesita un gran numero_de bucles pare conseguir el

- efecto de secado demeado. Las toberas oolocadas ehtre ios b

cles a arbos lados de la cinta textil producen con facilidad

un movimiento ondulante de esta Wltima y con frecuencia son

causa de una formacion de plieguea.

E presente invento tiene por finalidad intensificar

el efecto de secado en los respectivos bucles, y, por consim

guiente, de disminnir los bucles neoesarios en comparacién con

~ los dispositivos corrientes de secado de esta clase. Pretende

despuése hacer mae gccesible esta clase de secado." _
Ny Segun el 1nvento Be . sugiere un diepositivo, en parti-

cular para el secado de rollos de:tela conducidos en bucles ver-

) ticales a través de filas de rodillos superioree e 1nfer10res,
 en el que la aportacion del medio de secado a la cinta continua
ﬁ'texxil se reliza a travee de cajas de aireacion eituadas por
_encima y/b por debajo de las filas de rodilloe, con espigas,
'inyectora- que llegan haste la parte superior e inferior respec-

.tivamente de los bucles de la cinta textil, existente en proxie

v-er proyectado por dichas espigas en la zona de las poleas de .

_inversién directamente sobre 1a ointa textil, pera lo cual les

espigae inyectorae tienen unas toberas hendidas dirigidas con-

“venientemente en sentido tangenelal o casi tangencial con respec~

0o a la cinta textil. Las eSpigas inyectoras pueden egtar ahi



45

50

55

60

65

70

DR o
<, N R o

SO A @

venta josamente concebidas de tal modo, que su anchurg\en senti-
do perpendicular a la anchura de la cinta textil vaya decrecien
do desde su base en la caja de evacuacién de aire hacia su pun-
ta. Es conveniente colocar las espigas inyectoras de forma sepa-
rable en la caja de aireacidén. En una forma de realizaciénm prefe
rente del invento, las espigas inyectoras estan concebidas a mo-
do de toberas filtrantes.

El suministro del medio empleado para el tratamlento
a las espiges inyectoras o a las cajas de aireacidn se realiza
por medio de ventiladores colocados en la parte superior o par-
te inferior de estas cajas, convenientemente situados en el cen-
tro de las citadas cajas de tratamiento. Pueden emplearse de pre
ferencia ventiladores axlales.

El invento se reproduce en el dibujo a base de un ejem
Plo de realizaciodn,

Junto a una carcasa 10 ve situada una lumbrere de ad-
migién 11 corjina poles de entrada 12 y une lumbrera de selida 13
con una polea de evacuacion 14: La cinta textil 15 es conducida
por la lumbrers de admisidn 11 a través de la polea de entrada
12 hacia un rodillo superior 17 y, desde aqui, hacia un rodillo
inferior 16. Segin sean las necesidades técnicas, el cambio de
direccidén se realiza repetidas veces desde los rodillos superip
res hacia los inferiores, y viceversa. Después que la cinta tex-
til 15 ha circulado por el Ultimo rodillo de la fila de rodillos
superior o inferior, se la vuelve a sacar del dispositivo por la
lumbrera de salida 13 a través de la polea de evacuacidn 14.

Pare realizar el secado, durante el recorrido de la
cinta 15 por eldispositivo secador se suministra a la misma el

medio de tratamiento desde las cajas de aireacidén 18 y 19 en la
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parte superior e inferior respectivamente de la caréﬁga 10e Di=
cko medio de tratamiento es puestgéntonces en circulacion por
los ventiladores 20 y 21 respectivamente. En la parte inferior
y superior de las cajas de aireacién 18 y 19 respectivamente va:
situadas un:s espigas inyectoras 22 que se adentran en logbucle:
formados por las filas de rodillos 16 y 17 respectivamente y la
cinta textil 15. E1 medio de tratamiento es soplado mas o menos
como indican las flechas en la figura, por dichas espigas sobre
anmbos lados de la cinta textil, y produce su secado intensivo.
Las citadas espigas 22 pueden estar equipedas con toberas hendi
das, pero las toberas filtrantes han dado también un resultado
muy favorable. Después de la conduccidn por las espiges 22 so-
bre la cinta textil 15, el medio de tratamiento circula por am-
bog lados de dicha cinta textil dentro de los respectivos bu-
cles, desde donde, de un recinto situado en este lugar, es aspi
radqbor los ventiladores 20 y 21 respectivamente y nuevamente
transportado de vuelte a las cajas de aireacidén 18 y 19 respec-
tivamente. Pars el secado del medio de tratamiento se puede pre
ver un circuito de elementos de calefaccidn 23.

Las espigaes inyectoraes 22 pueden formar unz sola uni-
dad con las cajas de aireacidén 18 y 19 respectivamente. No obs-
tante, es mis ventajoso colocar dichas espigas de forma separa=-
ble en l:s referidas cajas, por una parte para tener mids facil
acceso a ls cinta textil, y, por otra, para poder cambiar o
limpiar facilmente las espigas inyectoras en cuestidn.

Con el dispositivo seghn el invento para secar cintes
continuas textiles, especialmente por la singular configuracidn

de las espigas inyectoras, merced a las cuales el medio de tra-

" tamiento es soplado muy intensamente sobre la cinta textil sin
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perjudicar su marcha reposada, se consigue un mayor efecto de

secado que con los dispositivos conocidos, el cual efecto permi-
te reducir el numgro de specadores y, por lo tanto, hacer una con-
siderable‘gcondmia de gastos. Con la facilidad ﬂe poder desmontax
las espigas inyectoras se simplifica ademas oonsidefablemente

la limpieza y conservecidn.
-NOTA -~
- Se reivindica como nuevo*y;dq_propia invencién.

1. Mecanismo para el secado de rollos de tela, caerac=
terizado porque la aportaoion ael medio de- secado a la cinta tex-

til se realiza madiante cajas de aireacion‘aituadas por‘encima A

y/o por debajo de las filas de rodillos, coﬁ‘eépigas inyectoras
que se adentran en la parte superior e inferibf'reépectivameﬁfe

', de la cinta textil, situada en proximidad de loa rodillos de

oambio de direccion. .

'2.‘ Mecanismo, aegun reivindicacién antermor, caracte-

rizado porque el medio de secado es soplado por las espigas in-"

yeotorae en la zona de los rodillos de inversion, ‘directamente

lraobre la cinta textll.

3;. Meoanismo, segin reivindicaci6nea anteriores, ca~ -

racterizado porque para lsa aportacién del medio de secado, las

" espigas inyeotoras tienen toberas hendidas dirigidas tangeneial

o casi tangancialmente con respecto 8 la cinta textil.

4. Mecanismo, segﬁn‘reivindicacionas antericres, ce=

raoterizado porque le anchura de 1as aspigas inyeotoraa vea dew-

: creoiendo en sentido parpendicular a 1a anchura de la cinta tex-
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til desde su base en la caja de aireacidn hacia &u puntg§3

5. Mecanismo, segin reivindicaciones anteriores, caracts

rizado pofqua las espigas inyectoras estén colocadas de forma sepa-

- reble en la caja de alreacidn.

N [ Mbcanismo, segin reivlndicacionsa anteriores, caracw
terizado porque las espigas inyectoras estan concebidas a modo

de toberas filtranteso-

_ 7.‘ Meéanismo, segin reivindicaciones'anteriores, carac=

terizado porque el suministro del medio de tratamiento e las espi-

gas inyeotoraa y cajas de airescién reapeetivamente se 1leva & ca-

bo por ventiladores situados en la parte superior Yy parte inferior

;reapectivamente de las cajas de aireacién.

8. Méoaniamo, segun reivindicaciones anterioree, caraoc=

,terizade porque los ventiladores eatan oolocados en el centro ‘de

140

las’ cajas da tratamiento, empleéndose ventiladores axiales.
9.”“MECAnISMO PARA EL SEeADo"DE ROLLOS DE TELA#‘

) Tal como se describe y reivindica en 1a preaente Memo-
ria Descriptiva que consta de aeis hojaa eacrltas a maquina por

une sola oara y de eus correspondientes dibujos. _

Madrid. - ‘15 6o, 61 z
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