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‘que 8¢ acompaﬁa a una solieitud de patente de invencién
: QUINA PARA LA FAERICACION DE TUBOS DE HORMIGON CENTRIFUGAr

' espanola, regidente en Tudela (Navarra) calle Fernéndez 2,

~ fabricacién de tubos de hormigén centrifugados, de ejecu~

- fia un2 hoja da Planos que muestran una'ejecucidn preferen~
trativo, sin carééter limitativo, pues caben variantes de
- que el mismo se altere.

cioﬁado, las diétintas figuras de'la'misma representan

MEMORIA -DESCRIPTZIVA

por veinte afios, para Espaﬂa y sus Poses iones por UNA MA-

DOS, g favor de don Iuis ?erez Agorreta, de naclonalidad

- La pfesente invencidn recae sobre una mdquina para la

cién relativamente sencilla y de gran seguridad de trabajg.

Para me jor comprengién de la presente memoria, se acompa~

te de la mdquina, citada a titulo de ejemplo meramente ilus-

realizacidn dentro del cuadro genergl de la invencién 8in
'Haciando referencia & la hoja de planos que hemos mend

1o siguiente:

Geatn
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'de ngo (G=H) que sostienen ouatro soportes vertmcales de4

‘bidamente reforzados en log que van.montadas cuatro rue- '

‘ ‘eJe apoyado en coglnetes idéntlcos a 1os menclonados, qua

. ge sitdan entre las cuatro ruedas superlores, a la misma

" ruedas iguales y tres ejes bara su montaae- entre las dos

‘ruedas inferiores se acopla una polea (Q) solidaria del

Ie fig. ). muestra una vista frontal de la mdquina.
Ia fig. 2 es una vista lateral. |
Ie fig. 3 es la chapa de hierro arrollada.
La fige 4 y 5 son 1os aros de chapa de hlerro reforé;- ‘
dos con pletina. | |
| Ia fig. 6 es la clnturllla de fleje de hierro.
VLa fige 7 es el noyo 0 macho., v
- Ia fig. 8 es el disco de chapa de hierro,.

: La fig. 9 es el embudo, del mismo material.

_.Segdn la 1nvencién, 1a maquina consta de un chasis que"

constituye su base, formado por ouatro viguetas con perfil f

das de hierro de llanta aoanalada (B) montadas de dos en.

dos gobre dos ejes paralelos (C) que van a su vez montadod
sobre coginetes a bolas o rodillos (D), exlsten otras dos

ruedas de hierro iguales a las descritas montadas sobre un

altura de las barras fronfal y posterior (GeG) del chasis,

ahteé ciﬁadas; habiendo, por tanto, un odnjunto dé geis -

eje, qgue recibe el movimiento de cualquier fuerza motriz
adecuada (no representada)..

Entre cada juego frontal y posterior de tres ruedas
acanaladas (B) se monta un aro (por consiguiente habrén

dos ards;paralelos, ano de;ante ¥y otro detrda) que presens
tan un perfil en NP o més conoretamente,'que tienen en

s llanta un perfil sal iente a manera de nervio que enca=-
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' '(J) que en.la parte 1nfer10r de sus caras laterales 1le~ |

| van sélldamente soldadas cada uno, dos barras de hierro re

Yy que van empotrados en el terreno, acopléndosn en forma
similar a un montaae telescépico.

vlaterales (L) para acoplaje del cilindro y el noyo de la
estos cojinetes, se acopla una pieza én dngulo, de hierrp,
‘con su cara exterior élmohédillada'en goma o similar, que | -

.-se fijan oon dos tornilloes a la altura convenlente en el ,

: soporte (J) delantero y posterior.

:‘molde estd constitufdo por un cilindro de chapa de hierro

turilla (6) de fleje de hierro reforzadb con pletina de la

‘misma anchura, que lleva dos taladxos y an tornillo de Pid

ja en la’ canal de las ruedus (B) antes citadas; la cara in
terior de estos aros va dotada de mma superficie almohadie=|
llada ; dichos aros se referencian con "A" en los pianos

adauntos.

En el centro de 1a parte frontal y posterlor de 1la mé=

qulna se preveen dos goportes vcrtlcales con perfil en "gu

dondas dispuestas paralelamente en sentido vertical, que
penétran, ajustando, en unos correspond ientes $ubos (cua=-

frd en total) de dos juegos cada uno (x), héchos'de hierro|
Estos soportea verticales con perfil de "U" antes ci-.
tados, llevan aOOplados unos ooainetes de bolas axiles y

méquina, que forman, con otras piezas, el molde. Encima de

Con la maquina descrita coopera el molde para la fa-

bricacidn de los tubos de hormlgdn centrifugados. Este
enrollada (Fig. 3) con un agujero en un COstado; asi como

dos aros de chapa de hierro (figs. 4-5) amoldados para bos

quillas de tubo macho y hembra; consta témbién de una cine

jacidén o unidn; constando también de un noyo o macho (fig|
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| mds el disco de chapa de hierro (Fig. 8) con una ventana

5CENERIFUGADO: ,_; Estas operaelones se realizan como si-
. tubo de chapa (flg 3) ¥ las plezus (4 - 5) las cuales se
'sa a 1o largo del 0111ndro el noyo (7), se. coloca el diacc

| (8) ¥ se aprietan los fornillos de marlposa (letra "O" de

1 la fig. 2) ¥ de(esta menera ge eoloca el molde ya formado

nillos de los éngulos (p). (Se recuerda que los aros y esn
'toa éngulos van almohadlllados con goma), se ooloca en el

agugero lateral del cilindro (3) el embudo (9) y se 1lena

"tre 1a chapa del cllindro y el noyo, se ooloca sobre el

' agugero cltado la clnturllla (6) antes descrlta, que lleva

. para el centrlfugado.

- CENTRIFUGACION DEL TUBO : - Se pone la mdguina en maroha

—dm
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7) de chapa de hlerro cerrado po* ‘todos sus lados, que lle

va atravesado a lo 1argo an tubo de hierro que sale por .
sus extremos y se apoya en los coalnetes axiles 1aterales
de los goportes verticales antes citados; 11evando asimimn

en la testa, fijos, dos tornillos; habiéndose previsto adﬁ

céntral ciréular y dos taladros diametrales; y el emhu@o

de"chapa de hierro (Pig.9) »

ARMADO DEL MOLDE, OOLOCACION SOBRE s MAQUINA, LLENADO Y
gae. Con un despegante adecuado se unta el interior del

acqplan en el interior y en las testas del tubo (3), co-

locéndose entonces y apﬁeténdbse 1la cintﬁrilla (6); se pat

gobre los aros (4) de la miguina, Los soportés (J) se ing

troducen en sus - tubos (K) y se a;ustan y aprietan los torn

de la masa de hormlgdn ya preparada el hueco que queda ens

remachado un trozo de chapa de hierro y uwn tornillo, el

cual se aprleta quedando cerrado asi el molde, dispuesto

durante un minuto aproximadamente, la cual accionz de la

L}
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hen £1jado asimismo 8 la altura debida los dngulos (P) al-

 sﬁs éjes poiLmedio de los cojinetes axiles laterales (L)

ge destornillan las tuercas de mariposa (0) ¥ se quita el
) dlsco (8); con la velooidad del giro. del molde, la masa de

.1nterlor tlende a fugar, de manera que las materlas més pe

. ;trlfugado, si es de poco uspesor, e retira a mano, y si

ves més pesado ge. retlra por otro~ medios tales cono carros

4
cruee crs N
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slgulente manera. Ia poles motrlz (Q) que recibe movimien-

_to de una fuente moiriz apro ~p1ada cualquiera, mueve 1as,

ruedas deyllanta estrlada (B) entre las cnales se sqstlenq
los aros (A) obligéndqloéva rotar; las aymohédillas de di-
ch@s aro8 amortiguan los movimientos bruscos que, debido
a la vélocidéd, pudiera tener el molde.

Laé piezas (J-J) se llevan a la altura conveniente y
las dbs varas de hierro soldadas a sus lados entran teles

cépicamente sobre los tubos empotradqé en el suelo (K); s¢
mdhadillados; estas plezas hacen que.ei molde gipe‘sobre

que'hacen el trabajo geme jantes a las puntés de un torno.

RETIRADA IEL TUBO YA CENTRIFUGADO, DE LA MAQUINA : - Se

sacan de los tubos empotrados las piezas de soporte (3=J);

sadas de dicha masa quedan. en la cara exterior del tubo,y

las mas ligeras, como es el agua, quedan en la parte inte

vrlor de dlcho tubo, entre sus caras 1nternas y el noyo dexn-

tral, donde queda depoaLtada dicha agua 0 brante después

de la operacldn, ¥ de esta forma el cltado noyo ge saca

lfécllmen$e del molde. El molde exterlor con el tubo ya cen-

con ruedas de goma, crucenas aéreas, etc., etc.
' Flnalmente ‘s6lo resta seﬁalar que en el pxesente inve

to caben cu: tas variantes de fabricacién gean p051bles

n

3+ L0

dentro del espirltu de la invencidn, ast:.como dlstlntas eje;
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cuciones, detalles y combinaciones entre sus distintos 6re

1 que constituye la base de la misma, formado'por cuatro vi-

guetas en perfil de "U" que sostiene cuatro soportes ver-

,cuales sostienen, de ‘dos en dos, dos eaes paralelos monta~

,misma altura del chas1o de 1a maqulna, apoyado em.dos cojl

, netes, con«ios ruedas idénticas a las descritas, cerca de

'.extremos.

rizada porque entre las tres ruedas acanaladas dieg ues‘bas

ganos, sin que se altere el espiritu de la citada invencidn.

- ws e e wm s

'VOTA'? Descrifo suficientemente7lo que- antecede; 8610 reSm 

ta opns:gnar que lo que se declara propio y nuevo del soli~

cltanxe es 1o contenido en las 51duientes'

REIVINDICACIONES :

1= Uha méqulna para la fabricacidn de tubos de hormiik

gdm centrifugados, caracterizada. por constar de un chasis

ticales, debidamenme reforzados, cerca"de sus esquinas; lo?

dos lobre coalnetes,acuyOS e jes van.acopladas, en cada uno;
dos ruedas con la llanta acanalada,
2 - Una maquina, uevdn reivindicacién 1g caracterizadé

porque se ha previsto un eje central, lnferior, casi a 1a

sus extremos, y con una polea solldaria, central, que . recis

be mpv1miento de una fuente motriz apropiada y pona en giro

a dlcho ege y a 1as dos ruedas metélicas aeanaladaa de sus

.3 - Una maquina, legdn reiv1nd10aciones 1 y 2 caracte-

formando un uriéngulo, de 1la parte delantera, y las otras

: tres equlvalentes de la parte posterlor, g8 monta un aro de~-

1antero y otro posterlor.

4 - Una mdqulna, Begdn reiv1ndlcaciones de la 3 ca -
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‘eritas ruedas acanaladas; teniendo en su parte interior un

. mraoterlzada porque en el centro de la parte frontal y de.

wm soporte vertical desmontable, con perfll de "U" que tie

'redondos empotrados en el suelo, en forma de montaje teles

0111ndro del molde de fabrica016n.

almohadillado de goma o similar,

'racterizada porgue dichas piezas en éngulo ge figan, ‘me-

1 un 01llndr0 de chapa de hierro enlrdnada, con un agujero

| lateral que hace de boea de carga del hormigén- en cuyos

~ tubo, macho y hembra° prev1éndose una cinturllla de apriet

269873

racterizada porque cada uno de dichos arog tiene un nervi
continuo anular, periférico, en la parte central exterior

de la llanta, para encajar en lasAcanales de las antes des

almohadillado de goma o similar,

5 - Una méquina, seglin reivindicaciones de 1 a4 ca- |

la parte posterior de 1a maquina, se prevéen, en cada uno,

ne_soldadas en su parte inferior, lateralmente, cada uno,

dos barras, que encajan ajustadas en unos tubos verticales

cdpioo.
6 - Una mdquina, segdn reivindicaciones de l a 5 cara

terizada porque dichos sgopories llevan acoplados uno- cojii

netes a bolas ax11es—1a:tera1es para montage del eje del

7 = Una maquina, segdn reivmndicaciones de la 6 cars

,terizada porque enclma de dichos cojinetes se acopla una

pieza en angulo, con su superflcie exterior prov1sta de un
. 8 - Una maquina, segﬁn relvindicaciones de l a7 ca-

dlante tornlllos, a una altura deseada. '

9 ~ Una miquina, segin reivindlcaclones de la 8 ca-

racterlzada porque ‘el molde de 1a mlsma esté formado por 1

| extremos se acoplan dos aros amoldados para boqulllas del|

e .

C=

Cm
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cuyos extremos sobresalen del mismo y se apoyan en los cid
- tados cojinetes axilés~1éyerales; llevando en la testa, f£i

jos, dos tornillos; habiéndose previsto, ademds, un disco

_taladros diametrales, medios de fljacidn por tuercas de

| de plenos que se acompafia.

S
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del cilindro formada por un fleje de hierro reforzado con
pletina de la misma anchara,‘que lleva dos taladros'y an
toraillo de apriete; 1ntrodu01éndose dentro de eate tubo
un noyo o macho de chapa de hierro, cerrado por todos sus

lados, que lleva atravesado a 19_1argo un tubo de hierro

mariposa y, flnalmente, un embudo especial para 1lenado
del molde con la masa de hormigén a centr;fugap. |

10 -~ UNA MAQUIVA PARA TA FABRICACION DB TUBOS IE HOR-
MIGON CENTRIFUGADOS. |

Todo segﬁn queda descrito en la presenxe mennrla, que
consta de ocho hojas foliadas y mecanografladas por una

séla cara co n un total de doscientas diez lineas v ho;a,

Magrid

' de chapa metdlica cbn unz ventana central dircular ¥ dos
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