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que se acompaña a una s o l ic ita d  de patente de invención 

por veinte años, para España y sos Posesiones por UNA MA­

QUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE HORMIGON CENTRIFUGA­

DOS, a favor de don Luis Pórez Agorreta, de nacionalidad 

española, residente en Tudela (Navarra) Calle Fernández 2.
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La presente invención recae sobre ana máquina para la  

fa b r ica c ió n  de tabos de hormigón centrifugados, de e jecu ­

c ión  relativamente s e n c illa  y de gran seguridad de tra b a je .

Para mejor comprensión de la  presente memoria, se acompa­

ña una hoja  de planos que muestran una e jecu ción  preferen­

te de la  máquina, citada  a t i t u lo  de ejemplo meramente i lu s ­

tra t iv o , s in  carácter lim ita t iv o , pues caben variantes de 

re a liza c ió n  dentro d e l cuadro general de la  invención sin  

que e l mismo se a lte r e .

Hadando re feren cia  a la  hoja de planos que hemos men­

cionado, la s  d istin ta s  figuras de la  misma representan 

l o  s ig u ien te :



La f i g .  1 muestra una v is ta  fro n ta l de la máquina.
La f i g .  2 es una vista la te r a l .

La f i g .  3 es la  chapa de h ierro  arrollada .

La f i g .  4 y 5 son lo s  aros de chapa de h ierro  re fo rza ­

dos con p le tin a .

La f i g .  6 es la  c in tu r il la  de f l e je  de h ie rro .

La f i g .  7 es e l  noyo o macho.

La f i g .  8 es e l  d isco  de chapa de h ie rro .

La f i g .  9 es e l  embudo, del mismo m aterial.

Segdn la  invención, la  máquina consta de un chasis que 

constituye su base, formado por cuatro viguetas con p e r f i l  

de "U" (G-H) que sostienen cuatro soportes v e r t ica le s  de­

bidamente reforzados en los  que van montadas cuatro rue­

das de h ierro  de lla n ta  acanalada (B) montadas de dos en 

dos sobre dos e jes  para lelos (C) que van a su vez montados 

sobre co jin etes  a bolas o r o d il lo s  (D); ex is ten  otras dos 

ruedas de h ierro  iguales a las descritas montadas sobre ui. 

e je  apoyado en co jin e tes  id énticos a lo s  mencionados, que 

se sitAan entre la s  cuatro ruedas su periores, a la  misma 

altura  de las barras fro n ta l y posterior  (G-G) del chasis, 

antes c itadas; habiendo, por tanto, un conjunto de se is  

ruedas iguales y tres  e jes  para su montaje; entre las dos 

ruedas in fe r io re s  se acopla una polea (Q) so lid a r ia  del 

e je ,  que recibe  e l  movimiento de cualquier fuerza motriz 

adecuada (no representada).

Entre cada juego fro n ta l y p osterior de tres ruedas 
acanaladas (B) se monta un aro (por consiguiente habrán

dos aros p a ra le los , uno delante y otro detrás) que presen­

tan un p e r f i l  en "T" o más concretamente, que tienen en 

su lla n ta  un p e r f i l  sa lien te  a manera de nervio que enea-
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ja  en la  canal de la s  ruedas (B) antes c itad a s; la  cara in ­

te r io r  de estos aros va dotada de ana su p e rfic ie  almohadi­

lla d a  ; dichos aros se referencian  con "A" en los  planos 

adjuntos.

En e l  centro de la  parte fron ta l y p osterior  de la  má­

quina se prevean dos soportes v e r t ica le s  con p e r f i l  en "U" 

(J ) que en la  parte in fe r io r  de sus caras la te ra les  l l e ­

van sólidamente soldadas cada uno, dos barras de h ierro  re 

dondas dispuestas paralelamente en sentido v e r t ic a l ,  que 

penetran, ajustando, en unos correspondientes tubos (cua­

tro  en t o ta l )  de dos juegos cada uno (K ), hechos de h ierro  

y que van empotrados en e l  terreno, acoplándose en forma 

sim ilar a un montaje te le s có p ico .

Estos soportes v e r t ica le s  con p e r f i l  de "U" antes c i ­

tados, llevan  acoplados unos co jin etes  de bolas a x ile s  y 

la te ra les  (L) para acoplaje  del c ilin d ro  y e l  noyo de la  

máquina, que forman, con otras p iezas, e l  molde. Encima de 

estos co jin e te s , se acopla una pieza en ángulo, de h ie rro , 

con su cara exterior  almohadillada en goma o s im ila r , que 

se f i ja n  con dos to r n il lo s  a la  altura conveniente en e l 

soporte (J ) d e lm tero  y p osterio r .

Con la  máquina d escrita  coopera e l  molde para la  fa ­

b rica ción  de lo s  tubos de hormigón centrifugados. Este 

molde está  con stitu id o  por un c ilin d ro  de chapa de h ierro 

enrollada (F ig. 3) con un agujero en un costado; a s i  como 

dos aros de chapa de h ierro  ( f i g s .  4 -5 ) amoldados para bo-- 

q u illa s  de tubo macho y hembra; consta también de una cin ­

t u r i l la  (6 ) de f l e je  de h ierro  reforzado con p letin a  de ls. 

misma anchura, q ue l le v a  dos taladros y un t o r n i l lo  de f i ­

ja c ión  o unión; constando también de un noyo o macho ( f ig ,
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7) de chapa de h ierro  cerrado por todos sus lados, que l ie  

va atravesado a lo  largo un tubo de h ierro  que sale por 

sus extremos y se apoya en lo s  co jin e tes  a x ile s  la tera les  

de lo s  soportes v e r t ica le s  antes c itad os ; llevando asimismp 

en la  te sta , f i j o s ,  dos t o r n il lo s ; habiéndose previsto  ade 

más e l  d isco de chapa de h ierro  (F ig. 8) con una ventana 

central c ir cu la r  y dos taladros diam etrales; y e l  embudo 

de chapa de h ierro  (F ig .9)

ARMADO DEL MOLDE, COLOCACION SOBRE LA MAQUINA, LLENADO Y 

CENTRIFUGADO: -  Estas operaciones se re a liza n  como s i ­

gue: Con un despegante adecuado se unta e l  in te r io r  del 

tubo de chapa ( f i g . 3) y las  piezas (4 -  5) las  cuáles se 

acoplan en e l  in te r io r  y en la s  testas del tubo (3 ) ,  co ­

locándose entonces y apretándose la  c in tu r il la  (6 ); se pa­

sa a lo  largo del c ilin d ro  e l  noyo (7)* se co loca  e l  discc 

(8) y se aprietan los  to rn illo s  de mariposa (le tra  "0" de 

la  f i g .  2) y de esta manera se co loca  e l  molde ya formado 

sobre lo s  aros (A) de la  máquina. Los soportes (J) se in9 

traducen en sus tubos (K) y se ajustan  y aprietan lo s  to r ­

n i l l o s  de lo s  ángulos (P ). (Se recuerda que lo s  aros y es­

tos ángulos van almohadillados con goma); se oo loca  en e l  

agujero la te r a l d e l c ilin d ro  (3) e l embudo (9) y se llen a  

de la  masa de hormigón ya preparada e l  hueco que queda en­

tre la  chapa dél c ilin d ro  y e l noyo; se co loca  sobre e l  

agujero citado la  c in tu r il la  (6) antes d escrita , que lle v a  

remachado un trozo de chapa de h ierro  y un t o r n i l lo ,  e l  

cual se aprieta quedando cerrado asi e l molde, dispuesto 

para e l  centrifugado.

CENTRIFUGACION DEL TUBO : -  Se pone la  máquina en mar oha 

durante un minuto aproximadamente, la  cual acciona de la



-5 -

105

110

115

12o

125

13o

1 6 A<

9873
sigu iente manera: La polea m otriz (3) que r  ecibe movimien­

to de una fuente motriz apro-piada cualquiera, mueve las 

ruedas de lla n ta  estriada (B) entre la s  cuales se sostienen  

lo s  aros (A) obligándolos a ro ta r ; las alm ohadillas de d i­

chos a ros  amortiguan lo s  movimientos bruscos que, debido 

a la  velocid ad , pudiera tener e l  molde.

Las piezas (J -J ) se llevan  a la altura conveniente y 

la s  dos varas de h ierro  soldadas a sus lados entran te le s ­

cópicamente sobre lo s  tubos empotrados en e l  suelo (E ); se 

hai f i ja d o  asimismo a l a  a ltu ra  debida lo s  ángulos (P) a l­

m ohadillados; estas piezas hacen que e l molde g ire  sobre 

sus e je s  por medio de los  co jin e tes  a x ile s  la te ra les  (L) 

que hacen e l  trabajo semejantes a las puntas de un torn o.

RETIRADA DEL TUBO YA CENTRIFUGADO, DE LA MAQUINA : -  Se 

sacan de lo s  tubos empotrados las piezas de soporte (J -J ) ; 

se d estorn illa n  la s  tuercas de mariposa (0 ) y se quita e l  

d isco  (8 ) ;  can la  velocidad  del g iro  del molde, la  masa dejl 

in te r io r  tiende a fugar, de manera que las materias más pe 

sadas de dicha masa quedan en la  cara e x te r io r  d e l tubo,y 

las más lig e ra s , como es e l  agua, quedan en la  parte in te ­

r io r  de dicho tubo, entre sus caras internas y e l  noyo cen­

t r a l ,  donde queda depositada dicha agua sobrante despuós 

de la  operación , y de esta forma e l  citado noyo se saca 

fácilm ente del molde. El molde ex terior  con e l tubo ya cen 

trifu gad o , s i  es de poco espesor, se r e t i r a  a mano, y s i  

es más pesado se r e t ir a  por otros  medios ta les  como carros 

con ruedas de goma, crucetas aóreas, e t c . ,  e t c .

Finalmente só lo  resta  señalar que en e l  presente inven­

to caben cuaitas variantes de fa b r ica c ión  sean posib les 

dentro d e l e s p ír itu  de la  invención, asíicom o d ist in ta s  e;¡e
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cuoiones, d e ta lles  y combinaciones entre sus d is t in to s  ár­

ganos, s in  que se a lte re  e l  e sp ír itu  de la  ci tada invención.

NOTA -  D escrito suficientem ente lo  que antecede, só lo  res­

ta cpnslgnar que lo  que se declara propio y nuevo del s o l i ­

c itan te  es lo  contenido en la s  s igu ien tes:
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REIVINDICACIONES :

1 -  Una máquina para la  fa b r ica c ión  de tubos de hormi­

gón centrifugados, caracterizada.por constar de un chasis 

que constituye la  base de la  misma, formado por cuatro v i ­

guetas en p e r f i l  de "U" que sostienen cuatro soportes ver­

t ic a le s ,  debidamente reforzados, cerca de sus esquinas; los  

cuales sostienen , de dos en dos, dos e je s  para lelos  monta­

dos sobre co jin etes ,acu yos e je s  van acopladas, en cada uno, 

dos ruedas con la  lla n ta  acanalada.

2 -  Una máquina, segán re iv in d ica c ión  1^ caracterizada 

porque se ha previsto  un e je  cen tra l, in fe r io r , ca s i a la  

misma a ltu ra  del chasis de la  máquina, apoyado en dos coji-L 

netes , con di os ruedas id énticas a l a s  d escrita s , cerca  de 

sus extremos, y con una polea so lid a r ia , cen tra l, que r e c i  ­

be mpvimiento de una fuente motriz apropiada y pone en g iro  

a dicho e je  y a la s  dos ruedas m etálicas acanaladaa de sus 

extremos.

3 -  Una máquina, segdn re iv in d icacion es 1 y 2 caracte­

rizada porque entre la s  tres  ruedas acanaladas dig) uestas 

formando un tr ián gu lo , de la  parte delantera, y las otras 

tres  equivalentes de la  parte p o s te r io r , se monta un aro de­

lan tero  y otro  p o s te r io r .

4 -  Una máquina, segán re iv in d icacion es  de 1 a 3 ca -
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raeterizada porque cada ano de dichos aros tiene un nervi; 

continao analar, p e r ifé r ic o , en la  parte centra l e x te r io r  

de la  lla n ta , para encajar en la s  canales de las antes des 

or itas  ruedas acanaladas; teniendo en su parte in te r io r  un 

almohadillado de goma o sim ila r.

5 -  Una máquina, segtin re iv in d icacion es de 1 a 4 ca­

racterizada  porque en e l  centro de la  parte fr o n ta l y de 

la  parte p osterior  de la  máquina, se preváen, en cada uno, 

un soporte v e r t ic a l  desmontable, con p e r f i l  de "U" que t ie  

ne soldadas en su parte in fe r io r , lateralm ente, cada uno, 

dos barras, que encajan ajustadas en unos tubos v e r tica le s  

redondos empotrados en e l  suelo, en forma de montaje te le s  

cép ico .

6 -  Una máquina, segdn re iv in d icacion es de 1 a 5 cara 
terizada porque dichos soportes llevan  acoplados unos c o j i  

netos a bolas a x i le s - la t o r a le s  para montaje del e je  d e l 

c ilin d ro  del molde de fa b r ica c ión .

7 -  Una máquina, segdn re iv in d icacion es de 1 a 6 cara' 

terizada porque encima de dichos co jin e tes  se acopla una 

pieza en ángulo, con su su p e rfic ie  ex terior  provista  de un 

almohadillado de goma o s im ila r .

8 -  Una máquina, segdn re iv in d icacion es de 1 a 7 ca­

racterizad a  porque dichas piezas en ángulo se f i ja n ,  me­

diante t o r n i l lo s ,  a una altura deseada.

9 -  Una máquina, segdn re iv in d icacion es de 1 a 8 ca­

racterizada  porque e l  molde de la  misma está  formado por 

un c ilin d ro  de chapa de h ierro  enrrdOLada, con un agujero 

la te r a l que hace de boca de carga del hormigón; en cuyos 

extremos se acoplan dos aros amoldados para boqu illas del 

tubo, macho y hembra; previéndose una c in tu r il la  de ap riet
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del c ilin d ro  formada por un f l e j e  de h ierro  reforzado con 

p le tin a  de la  misma anchara, que l le v a  dos taladros y un 

t o r n i l lo  de a p rie te ; introduciéndose dentro de este tubo 

un noyo o macho de chapa de h ie rro , cerrado por todos sus 

lad os, que l le v a  atravesado a lo  la rgo  un tubo de h ierro  

cuyos extremos sobresalen d e l mismo y se apoyan en lo s  c i ­

tados co jin e tes  a x ile s - la te r a le s ; llevando en la  te sta , f i  

jo s ,  dos t o m i l l o s ;  habiéndose p rev isto , además, un disco 

de chapa m etálica con una ventana cen tra l c ir cu la r  y dos 

taladros diam etrales; medios de f i ja c ió n  por tuercas de 

mariposa y , finalm ente, un embudo especia l para llenado 

del molde con la  masa de hormigón a cen trifu gar.

10 -  UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE HOR- 

MIGON CENTRIFUGADOS.

210

Todo segán queda d escrito  en la  presente memoria, que 

consta de ocho hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 

só la  cara co n un to ta l  de doscientas diez líneas y hoja 

de pianos que se acompaña.
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