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El invento se re fie re  a un d ispositivo de arro­

llamiento de condensadores enrollados haciendo uso de láminas 

delgadas de un espesor in ferior a 6 /t, las ouales se aplican 

sobre una hoja de soporte por barnizado o por adherenoia y 

se vuelven a separar de la  hoja de soporte durante e l proceso 

de arrollamiento.

En el ourso del desarrollo de elementos de cons­

trucción pooo exigentes de espacio se ha seguido la  tendenoia 

de emplear láminas dieldotrioas oada vez más delgadas para la  

10 fabricación de condensadores elóotrioos enrollados, para lo

cual en lugar de hojas metálicas independientes se utilizaban 

preferentemente oomo recubrimientos metalizaciones aplioadas 

por vaporización u obtenidas de otra manera. Oomo quiera que 

las cintas d ielóctrioas de un espesor de menos de unos 6/ú 

15 solo pueden obtenerse d ifícilm ente con propiedades autopor- 

tantes, se ha seguido la  práotioa de aplloar sobre soportes 

apropiados, por ejemplo soportes de papel impregnados oon una 

mezcla da parafina, capas de barniz, que se separan da la  su­

p erfic ie  del material de soporte durante la  fabrlcaoión del 

20 condensador. Debido a l espesor extraordinariamente pequeño 

y a la  resistencia mecánica proporolonalmente reduoida de 

estas cintas, exista la  d ificu ltad  de que al enrollar los 

condensadores se rompan o deformen estes cintas oon gran fa­

c ilidad . Para evitar esta circunstancia es neoesario condu- 

o ir las ointas delgadas en forma apropiada sobre los oorres-25
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pondientes elementos de base durante todo e l proceso de en­

rollamiento. es deoir entre e l  osrrete de alimentación y e l 

cuerpo enrollado.

Se ha sugerido para e l lo  durante e l  enrollar- 

miento emplear ventajosamente, según e l invento, dos oarretes 

de alimentación para la  admisión de las láminas delgadas ap li­

cadas sobre las hojas de soporte y, de preferencia, e l  mismo 

número de rod illo s  de inversión montados oon movimiento g i­

ra torio , los cuales durante e l proceso de enrollamiento se 

adosan fijamente sobre e l  ouerpo enrollado independientemente 

del diámetro de óste y del oarrete de alimentación, por lo  

que las láminas delgadas a oonduoir desde dicho carrete a l 

ouerpo enrollado rodean los rod illo s  de inversión a l menos 

parcialmente y por lo  tanto son oonduoidas por estos últimos. 

Así pues, en e l  momento en que las láminas delgadas se des­

prenden dé la  hoja de soporte son oonduoidas desde e l  carrete 

de alimentación y los rod illo s  de inversión hasta e l ouerpo 

enrollado, sin que entremedias quede ningún trayecto en e l  que 

no exista semejante oonducoión. Si para la  oonfeooión de con­

densadores enrollados se necesitan más de dos láminas delga­

das, por ejemplo cuatro, entonces se puede prever un número 

correspondiente de otros carretes de alimentación los cuales 

se adosan directamente ál lado de la  envolvente de los prime- j 

ros carretes de alimentación, en ouyo caso las láminas del­

gadas que prooeden de los otros oarretes abrazan parcialmente ¡
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a los primeros carretes de alimentación y despuás son condu­

cidas a l ouerpo enrollado juntamente con las láminas delgadas 

que proceden de los primeros oarretes.

La oolooación de las láminas a l in io iar e l 

enrollamiento es un problema espaoial que plantea la  oonfeooiói 

de condensadores enrollados oon láminas delgadas. Al enrollar 

condensadores de láminas delgadas, ouyos recubrimientos con­

sisten en oapas metalizadas, oon papel auxiliar se a rro lla  un 

niíqleo de soporte sobre e l mandril de enrollamiento, luego se 

envuelve la  lámina oubridora en dicho ndoleo y a oontinuaoión 

se inserta la  lámina principal. Despuás se reoorta e l papel 

au x ilia r. Mientras que al oolooar la  lámina oubridora, e l ro­

d i l lo  de inversión conductor de la  misma puede ser adosado al 

ouerpo enrollado durante e l proceso de inseroión, esto no se 

puede ya háoer al meter la  lámina prinoipal ya que debido a 

las pequeñas dimensiones de l mandril de enrollamiento, no solo 

se d if icu lta r ía  mucho la  inseroión, sino que llega r ía  incluso 

a ser completamente imposible. Por lo  mismo hay que g irar ha- 

oia abajo e l  ro d illo  de inversión oonduotor de la  lámina princi­

pal, insertar luego esta lámina y volver a acercar despuás e l 

ro d illo  de inversión a l ouerpo enrollado ouando ya se ha rea­

lizado la  inseroión. La lámina prinoipal deja aquí de ser con­

ducida durante e l proceso de inserción. A l mismo tiempo se 

forman fácilmente pliegues longitudinales en dicha lámina 

principal, los cuales pueden empeorar las oaraoterístioas

[



eléctricas del condensador, o bien dicha lámina se rompe des­

pués de la  inserción antes de haber vuelto a aoeroar e l ro­

d il lo  de inversión.

Para evitar estas d ificu ltades se propone 

después, para la  inseroiÓn de la  lámina principal, adosar e l 

ro d illo  Inversor conductor de la  lámina principal a l ouerpo 

enrollado, e introduoir por soplado desde este rod illo  la  

lámina en cuestión en e l ouerpo enrollado con ayuda de una 

mezcla gaseosa o de un gas a a lta  presión, por ejemplo aire 

oomprimido.

Ha resultado ser particularmente ventajoso 

e l d ir ig ir  sobre la  lámina la  mezcla gaseosa o gas comprimi­

do, o bien aire comprimido, por e l eje hueoo del rod illo  de 

inversión oonduotor de la  lámina prinoipal y por las hendidu­

ras situadas en la  envolvente del rod illo  de inversión y 

opuestas a l ouerpo enrollado.

Para la  práctica del procedimiento segiín e l 

invento, se u t i l iz a  ventajosamente un ro d illo  de inversión 

con un c ierto  mímero de hendiduras debidamente conformadas 

en sentido axial en la  superficie envolvente, as í oomo con 

un eje hueco en e l  que dicho ro d illo  de inversión va montado 

con movimiento g ira to rio , por ejemplo con ayuda de rodamien­

tos de bolas, y que está provisto de un o r i í io lo  situado fren­

te al ouerpo enrollado para e l paso de la  mezola gaseosa o 

del gas comprimido.
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j  Al colocar la  lámina principal se g ira  e l ro-

! d i l lo  de inversión sobre e l  mandril y la  lámina ligeramente 

adherida sobre e l ro d illo  por fuerzas eleotrostátioas es pre­

sionada por un impulso de gas sobre e l  papel auxilia r, e in­

troducida oon óste en e l ouerpo enrollado. Para que la  lámina 

sea bien arrastrada por e l papel auxiliar es conveniente a- 

plioar sobre e l mismo una gota de un pagamento. El papel au­

x i l ia r  se reoorta segiín se va prendiendo la  lámina principal. ' 

Oon e l procedimiento sugerido por e l  invento se consigue un 

enrollamiento sin pliegues ni alteraciones de la  lámina prin­

c ipa l.

Las figuras de los adjuntos dibujos tienen la  

finalidad de aclarar más ampliamente e l  invento.
* ¡

La figura 1 muestra un dispositivo arrollador 

para la  íabrioaoión de condensadores enrollados oon dos lá ­

minas delgadas metalizadas. Este dispositivo se oompone de 

dos oarretes de alimentación 1 y 2 que llevan las láminas 

delgadas 5 y 6 provistas todavía de las hojas de soporte 3 y 

4. Los rod illo s  de inversión 7 y 8 oonduoen las láminas del­

gadas 5 y 6 haoia e l ouerpo enrollado 9 del condensador. Las 

hojas de soporte 3 y 4 se desprenden entonces de las láminas 

delgadas 5 y 6 en los carretes 1 y 2. En e l ejemplo de r e a l i ­

zación representado, los oarretes de alimentación 1 y 2 están 

montados oon movimiento basoulante, por lo  oual permanecen 

estrechamente apoyados sobre los rod illo s  de inversión 7 y 8 

durante todo e l  proceso de enrollamiento. !



La figura 2 muestra un d ispositivo que está 

ampliado por otros dos oarretes de alimentación 10 y 11, para 

e l enrollamiento de condensadores que se confeccionan con 

ouatro láminas delgadas. Las láminas delgadas 12 y 13 exis­

tentes en estos carretes 10 y 11 se desprenden todavía en ós- 

tos de sus hojas de soporte 14 y 15, y a travás da los oarretes 

de alimentación 1 y 2 y de los rod illas de inversión 7 y 8 

avanzan entonces haoia e l ouerpo enrollado 9. Los carretes 

de alimentación 10 y 11 tambián están aquí montados con mo­

vimiento basculante, lo mismo que los carretes 1 y 2, y son 

presionados sobre estos carretea 1 y 2. El d ispositivo de 

arrollamiento puede emplearse con más carretes de alimentar- 

oión para la fabricación de condensadores que se oonfeooio- 

nan oon más de ouatro láminas.

La figura 3 muestra una instalación para enro­

lla r  condensadores de láminas delgadas, ouyos recubrimientos 

consisten en oapaa metálioas de superficie metalizada . En 

e l estado expuesto, sobre e l mandril 16 se ha enrollado un 

ndoleo de soporte 26 de papel auxiliar 17. La lámina oubri- 

dora 18 que está enrollada sobre e l carrete de alimentación 

19 juntamente oon la  hoja de soporte 20 y que es separada da 

esta hoja 20 en e l  lugar de contacto entre e l oarrete 19 y 

e l ro d illo  21, se ha empezado ya a enrollar en la  figura re­

presentada. Tambián se ha insertado ya la  lámina principal 

22. El ro d illo  de inversión 23 oonduotor de esta líItima,



oon e l correspondiente carreta de alimentación 24, sobre e l 

que la  lámina prinoipal 22 es separada de so. hoja de soporte 

35, no se ha vuelto a acercar todavía a l mandril de enrolla­

miento 16.

En la figura 4 se reproduoe.el mismo proceso 

da enrollamiento in ic ia l de la  lámina principal, aunque esta j 

vez segtín e l  procedimiento propuesto por e l invento. También 

aquí se ha enrollado un míoleo de soporte 26 de papel auxi­

l ia r  17 alrededor del mandril 16, y la  lámina prinoipal 22 

oonduoida por e l  ro d illo  de inversión 23, que segtín e l  in­

vento está provisto en forma apropiada de hendiduras 27, se 

ha qolooado en e l  cuerpo del condensador inioialmente enro­

llado, mediante un impulso, por ejemplo de a ire comprimido, 

a travás de la  hendidura 27 que se enouentra precisamente 

frente a l lugar de inserción, pudiéndose sim plificar aquí 

considerablemente e l arrastre de la  lámina prinoipal 32 con 

una gota de un pegamento 38.

En las figuras 5 y 6 se ha vuelto a repre­

sentar un rod illo  de inversión 2S junto oon los ejes corres­

pondientes, ta l oomo se le puede u tiliz a r  ventajosamente pa­

ra la  práotica del procedimiento sugerido por e l invento.

El e je  29 es hueco, y sobre e l  mismo está montado oon movi­

miento g ira torio  e l  ro d illo  de inversión 23. Para la in s e r -  

oión de las láminas delgadas sé haoe pasar por e l  eje hueoo 

un gas oomprimido, o una mezcla gaseosa, que se conduce por J 

e l o r i f ic io  30 en e l e je  hueco, e l  cual está situado frente }
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a l lugar de inseroión, y por laa hendiduras 27 correspondien­

temente Bituaáaa en e l rod illo  de inversión.

i



N O T A

Este registro oonsta de las siguientes reiv in ­

dicaciones : ' -

1. -  Dispositivo para enrollar condensadores 

haciendo uso de láminas delgadas de un espesor in ferior a 6yú, 

las cuales se aplioan sobre una hoja de soporte por barnizado 

o por adherencia y se las vuelve a separar de esta hoja de sopor­

te durante e l  proceso de enrollamiento, caracterizado por, 

preferentemente, dos carretes de alimentación para la  admisión 

de las láminas delgadas provistas de hojas de soporte, de pre­

ferencia por e l  mismo mimero de rod illo s  de inversión monta­

dos oon movimiento g ira torio  los cuales, independientemente de], 

diámetro del ouerpo enrollado del condensador y de los carre­

tes de alimentación, se adosan durante e l  proceso de enrolla­

miento, tanto sobre é l carrete de alimentación como sobre e l 

cuerpo enrollado, por lo  que las láminas delgadas a conduoir 

desde e l  oarrete de alimentación hasta e l  ouerpo enrollado 

del condensador rodean, a l menos parcialmente, los rod illos  

de inversión y dichas láminas son conducidas por e l  ro d illo  

de inversión.

2. - D ispositivo segdn lo reivindicado en e l } 

punto 1, caracterizado porque para la  fabricación de oonden- ¡ 

sadores que se ooníeooionan enrollando más de dos bandas, 

se han montado más carretes de alimentación, que con su contpr-
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no quedan junto al oontorno de los primeros carretes de a l i­

mentación, y en donde las láminas delgadas que proceden de los 

otros carretes abrazan a l menos parcialmente a ios primeros 

carretes alimentadores y despuás, juntamente con las láminas 

delgadas procedentes de los primeros carretes, son conducidas 

hacia e l cuerpo enrollado.

3. - Dispositivo segiín lo  reivindicado en los 

puntos 1-2, oaraoterizado por Un ro d illo  de inversión con un 

c ierto  mímero de hendiduras de forma apropiada en sentido

10 a x il de la superfioie envolvente, así como oon un eje hueco 

sobre e l que e l ro d illo  de inversión está montado oon movi­

miento g ira torio , por ejemplo oon ayuda de rodamientos de 

bolas, y cuyo eje está provisto de un o r if ic io  situado frente 

al ouerpo enrollado para e l  paso de la  mazóla gaseosa o del 

15 gas comprimido,

4. - Dispositivo para e l arrollamiento de con­

densadores enrollados a base de delgadas láminas d ie láotrioas.

Segiin se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva y se ilu stra  oon los dibujos que a la  

20 misma se acompañan.

Consta esta memoria de once hojas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid 16ji^Ág.o.
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