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El invento se refiers & un dispositivo de arro=

ll@mlento de oondensedores enrollados heociendo uso de léminaa

i
f delgadas de un espesor inferior e 6,& las ouales se - apllcan

~ sobre uns hoja de soporte por barnizado o por siberencia y
: se. vuelven a separar de la.hoja de soporte &urante el prooaao

}de axrollamiento.

"En el ourso del desarrollo de elementos de ocons-

A‘trucoidn.pooo exigentes de eapaoio gse ha seguido 1a.§endenoia
‘de emplear lémines disldotrioss oeda ves més delgadas pare la

' fabrioacién de oondensadores eldotricos enrollados, pare lo
cuel en luger de hojes metdliocss independientes se utilizaben

' préférentemente como reocubrimientos metelizaoiones aplicedss

I por vaporizaoi6h u obtenides de otra‘manéra. Como quiers que

las ointas dieléotrioas de un ‘espesor de menos de unos 6

“solo pueden obtenerse dificilmente -aon propiedades autopor-

: tantes, Be ha seguido la préotios de aplioar sobre soportes Bt

apropiados, or‘ejemplo sopor tes de papel impregnadoa ocon una_

mézéla de perafina, capes de barﬁiz, que se separan de lg su-
perficie del material de'. soporte durante la fsbriceeién del
‘oondensador. Debido al eapeaor extraordlnarlamente pequefio

a la resistenoia meoénioa proporoionalmente reduoida de

 _,eatas cintas existe la difioulted de que el enrollar los

: oondensadores se rompan 0 deformen estes ointas con gran fa-

_ellidad Para evﬁtar esta oirounstancia es neoeaario oonduu

oir lss 01ntas delgadas en forma apropiada sobre los oorres— _

'
-
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»nﬁmero de rodillos de inveraidn montedos oon movimiento gi-

ouerpo enrollado rodean los rodillos de inversidn sl menos

~densadores enrollados ee neoesitan nés de dos léninas delge~

;das por ejemplo ouatro, entonoes se pueda pmever un nudmero

25 672

pondientes elementos de hase durente todo el proceso de en-
rollamiento. es deoir entre el oarrete de alimentaci6n y el
ouerpo enrollado. ,

| , Se ha sugerido para ello durante el enrolls-
miento emplear ventaaolamente segdn el invento, dos oarretes
de alimentaoidn pars la admisién de lss lﬁminas delgadas apli-|

adas sobre las hojas de soporte y, de prefbrenoia, el mismo

raxorio, los ouales durante el prooeso de enrollamiento sSe
aiosan fijamente sobre el ouerpo enrollado independientemente
del dlémetrp de dste y del cerrete de allmentaoidn. por lo

que les léninas delgades & oondu01r desde dieho carrete al

parqialmente ¥ por lo tento son oonduoidas poriéstos ﬁltimés.'|
Asi'pués; en el momento en que las léminas delgadas se'dea-
prenden de ls hoga de soporte son’ oon&ucidas desde el carrete
de alimentaoidn ¥ los rodlllos de 1nversidn hasta el ouerpo.
enro;lado, sin que entremediss queds ningdn t:ayecto en el que|

no exista'semejante oonducéidn. Si pere lg conféooi6nfde 6on~

oorresPQndiente de otros oarretes da allmentaoidn los oualea b

ge edosen direatamente al lado de la envolvente de los prime- 1

ros oarretes de alimentaoidn, en ouyo cas0 las léminas del-_

gadas que prooeden de los o086 oarretes ahrazan paroialmente .
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5 ndcleo de soporte sobre ‘el mendril de enrollamiento. luego se

de oondensadores enrolledos aon lamlnaa delgedas, Al enrollar

envuelve la lémlna cuhridora en. dldho nﬁoleo ye oontinuaoién‘
:auxlliar Mientras que &l oolocar la lémina cubridora. el ro-

ouerpo_en:ollado durante el proceso de inser016n, esto no se

se difioultarfa mucho la insercién, sino gue llegarfa inolﬁso

:rodlllo de 1nversidn el ouerpo enrollado ouendo ya ‘Se he rea—f

‘duoide durente el proceso de inseroidn.3 Al mismo tlempolse

. forman faeilmente?pliegues 1ongitudinales én_dicha léminé :

B : : . f
& los primeros carretes de alimentéoidnfy.qeépnéa son oondu- .
cidas al ouerpo enrollado juntemente son las léminas &elgadaé‘
que prooeden de los primeros osrretes, .

o le oolooaoidn de las léminas al inioler el
enrollamiento es un problema espacial que plantea la confeaoi6n
oondensadores de léminas delgedes, ouyos recubrimientos con-
sisten en: ospsas metalizades, oon papel guxilisr se arrolla un
se inserta la lémina prlnoipal DesPués se. recorta el papel

dillo de 1nversidn conductor de ls misme puede ser sdosedo al

puede ya hacer el meter la lfmine prinocipel ye que debido &

las«peqﬁeﬁas dimensiones del mandril de enrollamiento, no solo
a ser completemente imposible, Por lo mismo hay'queﬂgirar her
pel, insertar - luago asta lémine y volver a soeroar deSpués el

llzado la 1nser016n. La lémlna prinolpal deaa aqui de ser oonp

pringipal; loé aaﬁl§a puedén empeorar las,Qarabterrstioas :

‘oia ahaJo el rodillo de 1nversidn oonduotor de la lémina prinoj-

'
Ll
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'eléctrioas del condensador, o blen dicha lémina se rompe des-

rodillo 1nverSOI.oonductor de La,lémina_ prlnoipal al ouerpo’
| enrollado, e introducir por soplado desde este rodillo la

 lémina en cuestién en el cuerpo enrollado son gyuda de una

.«inver516n oonduotor de la lémina prlnoipal y por lgs hendldu-

. eon un oierto mfmero de handiduras debldamente conformadas

. "50"

f"i% f« . 7 éﬂ

ués de la inseroién antes de haber vuelto & aoeroar el ro-
dillo de inverlldn.
Pars evitar estas dificultades se propone

después, para la 1nser016n de la lémlna principal adosar el

mezola geseosa o de un gas & slta presidn, por ejemplo eire
comprimido, | '

| Ha resultaﬁo ser partioularmente ventajono
el diriglr sobre la lémlna la mezola gaseoss o gas comprimi-

do. 0 bien gire oomprimido. por el eje hueoo del. rodillo de .

ras aituadas en la envolvente del rodlllo de inversi6n ¥y
Opuestas al cuerpo enrollado.. ,
Pars la préotica del procedimiento segun el

1nvento. ‘se utiliza ventadosamente un rodillo de invereién

en sentido axial en 1a superfioie envolvente, asf oomo con
un e;e hneoo en el que dloho rodillo: de inwersldn va montado

con m071miento giratorio, por eJemplo con ayuda de rodemien-

~-tos de bolas, ¥ Qe ‘e84 provisto de un orifielo situado fren-

te al ouerpo enrollado para el paSO de la mezola gaseosa 0

del ges eomprimidg.
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B , Al oolocar la lémlna princxpal se gira el Tom
dillo de inversidn sobre el mandril y la lémina llgeramente R
adherlda sobre el rodillo por fuerzas electrostétioas es pre-
sionada por un impulao de gas aobre el papel auziliar. 8 ine

troducida con éste en el ouerpo enrollado. Para que le lémina

sea bien errestreds por el papel auxillar es eonveniente e~ . -

plicar sobre el mismo una gote de un pegamento. Bl pepel an-

xiliar se reoorta segun se va prendiendo la lémina prinoipal

Con el procedimlento augerido por el 1nvento ge oonsigue un

enrollamientolsin pliegues ni slteraciones de le lémine prin-
oipal. | )

o Les figuras de los adjunbos dibujos tienen la
finglided de solarer mds empliemente el lnvento,

La figura l muestra un diepositivo arrollador

pera la fabrioaoxdn de oondensadores enrolladoe oon dos 14~
mines delgedas metalizedss, Bste dispoaltivo se aompone de

dos oarretea'de'alimentaci6nul ¥y.2 que lleven laes léminss

delgadas 5 y 6 provistes todevia de lgs hojas'de>80porte 3y

'4. 1os rodillos de inversiﬁn 7 y 8 conducen lzs l4mines del-
gedes 5 y 6 haoia el ouerpo'enrollédo 9 del oondensador, Les

hojaa de soporte 3 y 4 se deSprenden entonces de las léminas

delgadas 5 y.6 en los oprretes - 1 v 2, En el ejamplo de raalm-
za016n representado, los oarretes de alimentaoidn 1y 2 estén
montados oeon movimlento basoulante por 1o oual permaneoen

eatreohamente apoyadoa sobre los rodillos de inversi6n "y 8

durante todo el proceso de enrollamiento.

)
i
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La figura 2 mnestra un dlspositivo que esté

ampliado por otros dos oarretes de alimentaeién 10 y ll. pers |-
vel enrollamiento de oondensadorea que se oonfeoclonan oon o
. oua’cro léminas delgadas Laa lémmas delgadaa 12 y 13 ex:is-

-tentes en estos oarretes 10 y ll se desprenden todavia en 6s-v

i de alimentaolén ly2yde los rodillas de 1nver916n 738

avanzan entonees haoia el ouerpo enrollado 9 Los carretes

de alimenteeidn 10 y 11 tambidn estén squf montados oon mo- .

vimiento basoulante, 10 mismo que los carretes ly 2, y son
presionados sobre estos carretes L y 2, EL dispositivo de
arrollamiento puede emplesrse con mds ocerretes de alimente~ -

cién pere le febricecidn de oondensaddfes_que se oconfecoio-

nen oon més de onatro lémines,

- La figure 3 muesira une ingtaleoidn pers enro-
llar oondensadores de léminss delgedes, ouyos reoubrimientos
consisten en oapas metdlioes de superfioie metslizeda ;rEn
el ésfado 9xpuesto. sobre el mendril 16 se he enrollado un

mfoleo de Boporte 86 de papel aﬁxilia:_lv;ALa lﬁmina'cﬁb:i—v 

_dora 18 que esté enrolleds schre el oar:eteﬂde elimentasidn

19 juntemente oon la'hoja»dé sqporte 20 y que es8 separede de

este hoja 20 en el luger de contmoto entre el oarrete 19y
el rodillo 21, se ha empezado ye & enrollar en la figure re-

p:ésentada. Tembién se ha insertsdo ya la lédmina principal

.22, El rodiilo de inversidén 23 conductor de esta Ultima,

.tos de 8us hojes de soporte 14y 15, y e través de los oarretes,
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" oon el oorfesPondiente oarrete de'alimentaoién 24,  éobre el

‘25, no se ha vuelto a aoercar todavia al mandrll de enrolla—f

;.miento 16

En la figura 4 se reproduoe el miimo prooeso

v de enrollamiento 1nioial de la lémine prinompal. aunque esta f
fvez segﬁn el proaedimiento propuesto por ol invento. Tambmén ‘
taqal se ha enrollado un nﬂeleo de soporte 26 de papel auxi-i

i liar by alrededor del mandril 16, y la 1ém1na prin01pal 22 _ '

oonduoida por el rodillo de 1nver816n 25, que segdn el in~

vento ‘estd provisto en forma apropieda de hendiduras 27 se'
ha colooado en el ouerpo del oondensador 1nlolalmente enro-‘
llado, mediante un impulso por eJemplo de gire oomprimido.»
a través de la hendldura 27 que se encuentra precissmente
frente al lugar de inseroidn. pu&xéndose 31mp11f10ar aqui
conaiderablemente ‘el arrastre de la lémina prlnoipal 22 oon-
una gota de un pegamento 28,

| En lue figuras 5 y 6 se ha vuelto a repre~
senter un rodlllo de inversidn 2% junto aon . los ejes ‘oorres-
pondientes, tal oomo se le puede utlllzar ventagosamente Pe~
:a,lg,praotxoa del_prooedimlento’snggridg_pqr el invento.

El eje 29 es Iieoo, y sobre el mismo éstétmontado odnfmov1-

il miento'giratorio el rodillo de inversién 23, Para le inser-

0ién de les ldminas delgaiss ®e hace pasar por el eje hueoo

~un ges oomprimido, o una mezcla gaseosa, que se sonduce por

el orifioio 20 en el eje hueoco, el oual esté sifuado frente,

'fque la lémlna prinoipal 22 ea separada de su hoaa de soporte};'
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al lugar de inseroidn, v por las. hendlduras 27 oorrespondien-

temente situadaa en el rodlllo de inve:sidn.
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,Este;rggiétro qonsta.de las siguientesyréivin-
Lo~ Dispositivo pere enrollar oondensadores-":

las cuales se aplloan sobre una hoja de soporte por barnlzado

por adherenoia y se las vuelve a separar de esta hoaa de sopmr—

te &urante el proceso de enrollamiento. caracterizado por,“

,preferentemente, dos cerretes de alimentaoidn para la admlsidn
_'ferenoia por el mismo nﬁmero de rodillos de inver816n monta- :

| diémetro del cuerpo enrollado del condensedor y de los cerre-

tes de alimentaoldn ‘se adosan durante el progeso de enrolla- '

miento, ‘tanto sobre el oarrete de alimentaoldn eomo sobre el :
cuerpo enrollado por lo que las léminas delgedas & condueir
desde el ocsrrete de alimentaoldn haeta el ouerpo enrolledo
del condensedor rodean, él menos.parcialmente; los rodillos' 

de ihveréidn y dichas lémines son conducidas por el rodillo

~de inversién.

24 Diépositivo segin lo reivindicsdo en el
puhto 1, oarascterizado porque pera la fabrioacidn de cbnden-

saaores que se oonfe001onan enrollando més de dos bandas,

 hac1ando uso de léminas delgadas de un espesor inferior a 61u.'

’  ae les léminas delgadas provzstaa de hogas de 80porte de pre- -

- 4,08 _eon movimiento giratorlo los cuales, independientemente del

'se han montado més carretes de alimentacién, que con su contnr-r

1
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' no quedan Jjunto él oontorno-de loS~pfimeros carreteS'de ali-

mentacldn, y en: aonde las lémlnas delgaﬁas Gue proceden de 103
ot:os carretes abrazan al menos parolalmente a los prlmeros
oarretes allmentadores v deSpués, Juntamente con las lémlnas
delgadas prooedentes de los primerou oarretes, son oonduoidaa

haoia el euerpo enrollado.

6.- DisPOSitivo segdn lo rexvindica&o en los

vpuntos 1—2. oaracterlzado por un rodillo de inversidn eon un .’

cierto ndmero de hendiduras de forma apropiada en sentido

f az11 de la SuperflOLG envolvente. asi oomo oon un ege hueoo

;'sobre el que el rodillo de inver516n esté montaao oon movi-

miento glratorio. por ejemplo oon ayuda de rodamientos de A;

i bolas, y ouyo eje est 4 provisto de un oriflclo situado frente

-~ al ouerpo enrollado para el paso de la mezola gaseosa o del

gas oomprimldo.

4 - Dispositivo para el arrollamiento de conn,j

Segﬁn se desoribe v re1v1ndioa en la presente

.;memorla desorlptlva y se. ilustra con 10| dibuaos Que 8 la ‘3{/

misma se anompaﬁan. ' i
' Consta esta memoria de onoe ho;as foliadas y

esoritss & maquina por ung sole de sus caras. o

eﬁif&&&s F'?)E?JH

Madrid 16

densadores enrollados a base de delgadas lémlnas dieléctrioas. .,
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