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PATENTE DE INVENCION

"Aparato péra la obtencién de tabaco recomstituido®.
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A V/Zo»lam‘e MOLINS MAGHINE & CO. IED,, entided inglesa, residente

en 2, Evelyn Street, Deptford, Londres, Inglaterra

L . - * ) e
mEyes=os o . L

- ,..,4 RPN
MLISte

Este invento se refiore a un aparato para ls o :

transformacién 0 elaboracién del tabaco.
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' De acuerdo con este invento e proporciona
S un aparato para la fabricacién de tabaco reconstituido,

5. | que comprende medios de mezcla pare aﬁadir productos
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‘un regulador de realimentacién que comprenda una celula

-namiento & medios reguladores tales como mecanismos
accionados hidréulica, neumética o eléctricamente, para

suministrar cantidades deseadas de dicho producto de

-pulpa 1a parte fibrosa, pueden comprender un regulador de

de tabaco & un liquido {por ejemplo agua) para dar

lugar 2 uns solugion de componentes solubles del PIro= :
ducto de tabaco en el lfquido; medios desintegradores

paia reducir e rulpa la parte insoluble del producto de
tabaco de tal modd que sea sﬁsceptible de retenef une
cantidad déseada de la solucidn; medios de concentracién

para transformar la parte insoluble del producto de

' tabaco contenida en la solucidén, en un producto pﬁlposo,

¥y medios de control para mentener la relacién de pro-

ducto de tabaco en el 1{quido retenida por la mencioneda

parte insoluble del broducto pulposo, con respecto a la
centidad de 1iquido‘por»ella retenido, en un nivel préqti—
cemente fijo, de tal modo que el producto pulposo, despuds

-~ de secarse, contenga los componentes prdoticamente en las

misﬁas‘cantidadee en que se hallaben presentes en el 35 L

producto de tabaco de que se formd el mencionado producto
pulposo.

Puegden disponerse medios de control Que contengan

de carga o calibrador de esfuerzos o un dispositivo andlogo
- de pesado, -para medirrcontinuamente la cantidad de pro- ::Vf}“

‘ducto pulposb antes de secarse; un regulador de tres pasos

para reclibir una serie de sefiales de lea oelula de cerges

'calibrador de esfuerzos 0 dispositivo andlogo de pesedo,

'y para transmitir las verlaciones de 1a tensién de funclo- , - -

tabaco y del liguido mencionedo, al sistema. : L

Los medios desintegradores pere reducir a _ 2
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‘realimentacién que comprende medios pard

sunLiiL3trar un
volumen especificedo de la mezcla de la parte insoluble

del producto de tabaco, y de la solucidn, en un depdsito

dispuesto de tal modo que el tiempo necesario para gue

la parte liguida de dicha mezcla (tiempo que es una
funcién del grado de tratamiento de la parte fibrosa)

pase a través de la parte fibrosa se emplea para propor-

oionar sefial de entrada & un regulador de integracidnm,

cuya salida se emplea para regular el tratamiento de la
parte insoluble, '

Las experiencies anteriores, han demostrado que

‘grendes centidades de liquido disuelven los éomponentes

solubles del producto de tabaco. Si el exceso de liquido

80 desecha a continnécién, parte de los componentea
solubles se plerden irremediablemente y no pueden sustiQ
tuirse en ol producto pulposo. Restringiendo la cantidad
total de lfquido en el interior del aparato, y evitando

el desecho de cualquier liquido excepto el retenido por »
el producto pulposo concentrado, cantidad que se sustituye
awtomdticamente en ol aparato, se ha observado la posibili-

dad de mantener el sistema en un estado Ajo en el que

1a relacidn entre la cantidad totallde principios solubles

mentenidos en el 1fquido, y la cantidad total de liquido

presente en el éistema, se consarva constante. lLa

relacidn puede expresarse por

E = 8Q

aiéndo E el porcentaje de‘principioa solubles, en el

, 1iquido, despuéds de haberse alcanzado sl estado fijo; S,

- ‘@l porcentaje de componentes solubles en el peso en 8eco

del producto de tabaco, y Q, la proporcidn del peso en

warng AN .
T 1 O L
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de lalfigura 1, ¥

" mezcls 1 se alimenta oon producto de tabaco desde una

' a:tésa 2, en la base de la cual existe una abertura 3 que v

'de tiempo de ebertura de la vélvula,8. Tanto el grupo de

s gy

seco de parte fibrosa del producto de tabaco con

respecto el peso de liquido retenido por dicho peso de

'vparte fibrosa.

A continuacién ¥ por via de ejemplo, vé a

describirse un aparato de acuerdo con este invento,

‘haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los que

Ia figura 1 es una disposicidn esquemdtica.
" Ia figura 2 es wna vista a mayor escals, parte

en corte latersl y parte esquemdtica, de una seccién

Ia figure 3 es otra disposicidén representada

 en esquema, ERE

Con referencia a la figura 1, un depdsito de

commica con un tornillo de arquemenes 4, accionado por
un dispositivo 5 de velocidad variable, y con solucién

de un tubo 6 de extremo abierto asi como con liqpido de
un tubo 7 de extremo abierto regulado pdr.una vdlvula 8
accionada por un motor eldctrico 9. La-disposicién es s
tal que 1o adicidn de solucidén sl depdsito de mezels 1, %:l;“
puede regularse por la valvula 10 gue, cerrada, hace ?
circular de nuevo 1la éolucién de un modo que se describe

mds sdelante y, abierta, permite que la a&ﬁcién se des~

- cargue por el tubo 6 de extremo abilerto. Ia cantidad de ?t«,

producto de tébaco introducida en el depdsito de mezcle 1,
se regule por el grupo 5 de velocidad variable, y la
cantidad de liquldo descargada a través del tubo 7 de

- extremo abierto, se determina por la cantidad o periodo



Be.

10.

15. .

20.

25.

30.

arm——

’medio de un tubo 28 de extremo abierto, en un concentrador

" tiene lleno y toda la ulterior descarga del producto

~pulposo circule por encima del rebosadero 32 a un departa-~

‘conectado al tubo 28 de extremo abierto. En el fondo del-

. velocldad veriable 5 como el motor 9 de la valvula 8,
‘se acclonan por un voltaje veriable de sallda procedente

de un regulador de 3 pasos 1l.

El depdsito de mezcle 1 estéd provisto de un

- rotor 12 en forma de hélice accionado a velocidad

constante, por un motor 1l3. Entre el lado inferior del
rotor 12 y el cuerpo 14'dei depdsito dermezcla 1, existe
un espacio anular 15 que conduce a un tubo de descérgd 16
provisto de una véivula 17 y conectado a la entrada de o
un refinador 18. Existen cuétro refinadores 18 4 21 en

serie, con salidas conectadas mediante vdlvulas 22 & 24

‘& la entrade de la unidad inmediata. El refinador 21°

estd provisto de una vdlvula 25 reguladora de salida,

" dotede de un motor 26 accionado por wna tensién del

regulador de integracién 27. La salida del refinador 21 es
un producto pulposo Que se alimenta,‘a-través de un

sistema de control que se describird, y se descarga por

29,
Ia figure 2 representa el sistema de control

por la vdlvula 25. El producto pulposo se descarza, &

traves de la vdlvula 25, en una caja de circulacidén 30 y.'ﬁ/

dispuesta de modo tal que la descarga se dirija al
interior de un departemento 31, uns pared de . cual cons-—

tituye un rebosadero 32, As{, el departamento 31 se man-

mento secundario 33 provisto de une abertura 34 en su =

fondo, a través de 1a cual pasa el rebosado & un tubo 35 s

departasmento 31 existe una abertura 36 conectada & un P
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- tubo 37 en el que una vélvule de mariposa 38 funciona

" por una bobina 39, accionada por un regulador 40 del |
'proceso. El departamento 31 esta moldeado de tal modo'que
no contiene esquinas ni bordes. Cuando la valvula de

mafiposa 38 esté abierta, el cdnfenido del departamento

31 cae en el departamento 41 constituido por un material
: aislante tal como vidrio o un meterial pléstico adecuado,
~y proviato de wna abertura 42 en su fondo. Una valvula de

~ charnela 43 construida con tela metdlica de malla fina,

de cobre, estd pivotada en 44 y ‘se acciona por un pifiln 45
que se ajusta en una cremallera 46 accionada por una _-
védlvula de bobina o solenoide 47. En su posicién normal,
le valvula de charnela 43 cubre la_abertura 42,

Cuendo el contenido del departamento 31 cae

al departemento 41, se forme una lémina de materia sélida

' sobre la tela metdlica de la vdlvule de charnelas 43, En

" el materlal aislante del departemento 41 se dispone tres

terminales 48 8 50, de tal modo que cuendo el liguido
se halla presente en ol imterior del departamento 41, se

forman dos ceircultos eléctricoa. El priméro, entre los

terminales 48 y 50, de tel modo que cuando el nivel del

1{quido esta por enoima de 48, se completa un circuito.
GOntrarlamente, cuando el nivel del liquido desciende,
este circuito se 1nterrumpe inmediatamente que el nivel

del 1fquido desciende por debajo del terminal 48, E1

- gegundo circuito se encuentra entre los terminales 49 y 50.

Del mismo modo, cuando el nivel del 1fquido desciende por
debajo de 50, el circuito se interrumpe._ Al interrumpirse
cada uno de los circuitos, se introduce una sefial en el

regulador de integraciéﬁ 27, que de éste modo puede medir
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ol tiempo'necesério para qu§ el nivel del liquido
descienda del terminal 48 al terminal 50. E1l tiempo

medido, puede emplearse para regular la duracién de -

};un voixaje de selida que hard funcionar el motor 26
“controlando as{ la caﬁtidéd o perfodo de abertura de

la vdlvula reguladora 25. ‘ .
Cuando el 1{quido pase a través de la tela

‘metdlica de la vélvula de charnela 43, se forma una

1émina de . producto pulposo sobre la tela metdlica y

bha de eliminarse por lavado antes de que el contenido

' 1posterior del departamento 31 pueda ser en.el departae-

mento 41. La’aécién'de la cremallera 46 haré'girar él

piﬁén 45 moviendo con ello 1a vélvula de charnela 43 hasta

que cubre una aberturs 51. En esta posicidn, la 1émina
formada sobre la tela metdlica puede laverse por medio

de un reflujo de liquido a través de un tubo-52, cuando

una vélvule 53, accionada por un éolenoide, se abre
- durente un corto perfodo. El 1{quido y los sélidos de la
. lémina de produéto pulposo intermedio, se eliminan a

través de un tubo 55 conectado al tubo 28 de extremo
abierto. .
Con nueva referencia a la figura 1, el concen=-

trador 29 en el que se introduce la mezecla de producto

pulposo y de solucién, estd dbtadq de un cilindro 56 que

gira en la dirececidn indiceda por la flecha. En 12 parte
exterior o periferia del cilindro 56 se forma umna 1dming

continua S de mecha pulposa, que se retira por un

 cilindro de limpieza 57. Una tira continua de fieltro 58

que se desplaza en la direccién indicada, elimina la

lamina continua S, por encima de una celulas de carge 59

A ae e,

s

-

e
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que transmite el regulador de tres'pasoe_il vne indice-

_eién continua proporcional al peso de la lémina 5 de le

solueidn que se mantiene en combinacidn con la lémina.

f,Esta se traslada a continuaoién; por medios cdnocidos,

Ca la primera tira de un secador. 60 en el que se realiza el -

secado final. La solucion, despues de extraida la lamlna

.3, se vacia a traves de los mufiones taladrados 62 v se

bombea por una bomba 63, blen al deposito de mezcla lo

nuevamente al concentrador, segun cual de las dos valvulas

10 y 64 estd ablertea.

El funcionamiento del aparato, se describe a

continuacidn. El produqto de tabaoo que se introduce en
la artesa 2 contiene haces de fibras en forma de pedazos

de pedunculos y de tiras de estos. EL rotor 12, que gire

e velocidad elevada en el depbsito de mezcla 1 actda como
fueréa desintegradora sobre los haces de fibras. A

causa de 1a forma del depésito 14, todos los haces de
fibras que se ponen en contacto con el rotor se despiden
por la accién de la fuerza centrifuga mientras que las
fibras individuales que son de menoigezgsden mezclarse

libremente con el liquido y pasar al exterior del depé-

.sito de mezcla, a través del espacio anular 15. La pro-

porcién en que los componentes liquido y sélido del

producto de tabaco atraviesan el tubOxlé, puede regularée
por la vélvula 17, dado que la serie de refinadores aétﬁa
en formg de. bomba ¥, por tanto, ejerce una accion de

aspiracion. ‘

' E1 efecto de los refinadores 18 & 21 es en todos

~ los respectos andlogo a su empleo en la fabricacidén de

papel, o sea, las fibras individuales, se sacuden y des-

- "
. Ll B
PRI 1
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menuzan hasta que se hallan en condiciones de prepararse

en forma de 1émina. Ademds, el grado en que las fibras se

" baten y desmenuzan, determina la cantidad de solucidén libre

que preclsaran de acuerdo con una serie dada de condiciones

- fisicas. Coneiguientemente, el cantrol de la vélvula 25

que determina el grado en que las fibras se tratan, y

por lo tanto el grado en que retienen la solucién, es de -

“maxima impor*ancia. Bote control se ejerce midiendo el

tiempo en que une, cantidad -conocida de una mezcla de la

lsolucion.y>de.1gs fibras y solidos, al suministrar la
_mezéla.por la vélvula 25 a la caja de eirculacién 30,
| ,necésita-para atravésar una lémiﬁé forma&a pof dichas
r_fibras y solidos mientras ol nivel del 1iquido desclende
* gesde el terminal 48 al ‘terminal 50. Ie sucesion de

operaoianes, es la siguiente.

En cuanto el 1{quido del departamento 31
llega al nivel del remate del rebosadero 32, se‘transmite.
una sefial al regulador 40 del proceso, a través de wn
contacto 61, Debe récibirse también une sefial énéloga
desde el solenoide 47 para indicar al regulador del proce=

dimiento, que la védlvula de charnela 43 se halla en su

posicién adecuada, en el fondo del_departamento 41, Al

B recibir estas dos seflales, se transmiten dos tensiones

de actuacién}desde el regulador del proceso, una para
cerrar la vilvula 25, y 1a otra pare abrir le vélvula
de mariposa 38. En- cuanto se termina un intervalo pre=~-
detarmlnado, de duracién suficlente para permitir que el
contenido del departamento 31 pase al departamento 41,
se transmitenfios tensiones de inversién, para abrir la
vdlvula 25 y cerrar la vélvula de maripoéa 38. En cuanto

se interrumpe el circuito entre los tefminalés 48 y 50,
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se pone en funcionamiento un sincranlzador de 1ntegracion

del control 27, que 3@ 1nterTumpe de nuevo cuando se

corta el circuito entre los terminales 50 y 49. Iuego se

| transmite una seflal de salida dependiente del tiempo:

franscurrido, al motor 26{ que consiguientemente, controla
la abertura de la vélvula 25 en el grado deaeado. Al
mismo tiempo, se haca pasar une aeﬁal sencilla para

indicar la terminacion del oiclo de tiempo, por el

, control 27 nuevamente el regulador 40 del procedimiento

que luego transmite une, tension de accionamiento al

. solenoido 47, desplazando as{ - la valvula de charnela

‘a su p031cion de lavado sobre la abertura 5l. Luego se

hace peser otra tensidn de accionamiento al solenoide 54

" abriendo con ello la vilvula 53 y permitiendo el lavado
" de reflujo de 1a tela métélica. Después dé un intervaloiu

predetermlnado, se intermumpe la tensidn de accionamlento,

y el solenoide 54 cierra la vdlvula 53. Finalmente se '
interrumpe la tensidén al solenoide 47 de tal modo que -

la vilvula de chamela 43 retorna a su posicién en el

fondo del departamento 41. El sistema se encuentra en

condiciones para empezar la sucesidén inmediata de opera-
ciones,.

La lénina S foxmadavsobre el cilindro 56 del

_concentrador 29, contendré_fibras~y.sélidos tratados, de

tal modo que retendrén una relacidn congtante entre la

solucién del peso en seco de las fibras, y los ‘sdélidos.
Congiguientemente, la sefial continua de peso, producidea

por la célula de carga 59, cuando pasa por encima de ésia

1o ldmina de producto pulposo intermedio, y se transmite

al regulador 11 de tres pasés, puede dividirse en este




5

lOo_ ’

20.

25.

30.

" peso de'loé'sélidoé; ¥y ol otro a la cantidad de 1fquido

"tabaco vy de liquido iguales a las eliminadas del aparato

' de la serie de refinadores 18 & 21, hasta el concentrador

29 que puede ntilizarse como filtro, con la solucién | ;Eﬁ,u'

-regulador, en dos componentes, uno correspondiente al -

contenida por los sélidos. Ia‘primera’coﬁponente, puede

~ usarse luego para regular la tensién de accionamiento

suministrada desde el regulador del proceso a la unidad

5 de felocidéd'variable. De modo anélgo, la segunda

. componente de la seﬁal continua de la celula de car#a,
'se utiliza para regular, a través de una llave de paso

| iila cantidad de 1iquido efiadida de Buevo al aparato,  ' |
‘bien en la vilvula 8 o a través de una vélvula‘os acciona-
da por un motdr 66. Amﬁas éémponentes‘se utilizah pare
-'dar un»contfol de tres pssos o modalidades, proporcibngl, 

'derivado e integral, consiguiéndose as{ el efecto deseado

de introducir en el aparato cantidades de producto de

v'_'en forma de producto pulposo y el 1liquido que se evapora

a continuacion en la etapa de secado.

Por ejemplo, el tabaco reconstituido, puede

" obtenerse del modo sigulente. Se prepara una solucién

aﬁadiendé.polvo de-tabécb al agua del depdésito de mezecla

‘1 y agitando mediante el rotor 12, durante 5 minutos hasta 53. .

que los componentes solubles del polvo han entrado en 7 L
solucidén en el agua. La pasta o lechada obtenida por la
mezcla del polvo que oonstituye los componentes insolubles, ‘}’}:.

Yy la solucion, puede bombesrse a continuacﬁn a través - .

bombeads de nuevo al tanque de mezcla mediante la bomba 63,

a través de la vdlvula 10 y del tubo 6 de extremo abierto.

‘E1 polvo insoluble se acumulard gn'el exterior del ¢ilindro ﬁ"
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. solubles.f

- 12 -

56 y deben adoptarse medides especialesnpara su elimi-

nacién ya que dichos componentes del polvo, que pueden

' former una capa pulposa sobre el cilindro, no constituirdn .

por al mismos una lamina comercialmente satisfactoria ¥y

por tanto deben retirarse del cilindro 56 por el rodillo

“de arrastre 57. Los componentes del polvo insoluble '

"8 ningin otro fin util del proceso descrito, en cuanto el

polvo se ha empleado para la extraccién de sus componentes

La operacién que acaba de describirse se repite

' a continuaeion pero, en lugar de utilizar agua. 8e aﬁade

 nuevo polvo de tabaco .a la solucion ya’ extraida en el

concentrador 29 y devuelta al deposito de mszcla 1.

f Despues de cada extraccién de los componentes solubles
‘del polvo, se comprueba 1a concentracién de la solucion.
>Puede hacerse esto tomando una muestra y empleando cual-

'quier método de laboratorio apropiado.~

E1l procaso de extracclon se repite, hasta que

'Es también necesario que exista solucién de esta naturaleza

en cantidad suficiente -para asegurar que al empezar el
proceso de obtencién de tabaco reconstituido, todo el

sistema se halla lleno de esta solucidn y de producto de

tabaco afiadido a la misma con objeto de preparar producto

recongtituido. Debe recordarse que en cuanto el producto ;{X{.

de tabaco se afade a la solucién; los componentes solubles

: qne, en realidad, al aﬁadir producto de tabaco al iniciarse

. el proceso para la preparacidén de tabaco reconstitufdo,

forman productos de deseeho y en este ejemplo no se destinan f}* ‘

o Re

o

I
LA

vz

1la. solucién obtenida contiene el 8 % de componentes solubles. L

‘se disolveran en ella y pasaran a la misma, de tal modo ffg:,
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la solucidn adquirira mayor concentraclon. Sin embargo,
en. este eaemplo no se tiene en cuenta este factor.
Al preparar la solucidn, deben adoptarse

medidas para extraser y recuperar lfquido de los compo- '

>nentesfinsolubles del polvo (por ejemplo por compresidn
 de la lechada o pasta) despuds de separarse del cilindro

.56 del concentrador 29,’dado que; en otro caso se perderén.

cantidades considerables de sohucion.v

Una vez preparada 1= cantidad precisa de la

Asolucién a una concentracion del 8%, resultaré posible

: introducir producto de’ tgbaco en el aparato ¥y obtener

tabaco reconstituido. mediante dicho aparato, del modo

- antes descrito. El producto de tabaéo‘puede ser una

" mezola de productos deficientes y de aventado con un

coﬁtenido totalldejprincipios.solubles_dél 40,%, deter-
minado por cualquier métbdo de laboratorio apropiedo, y

expresado sobre la base de peso en seco., Si el concentra-

'ddf se ajusta luego por'un méto&o conocido, bien regulando
' 1a diferencia de nivel entre el iiquido externo y el del
‘ finteriqr“aelﬂcilindro, o0 cambiando la longitud eficaz
,.de.uha sé?ie de ramas de activacidn dispuestas en elh

' ihterior del cilindro, y:no representadas en los dibﬁjos,

" la cantidad de liquido retenida por la parte fibrosa del

,producto de tabaco, despues de tratarse adecuadamente

. en 1oa refinadores 18 4 21 pueden modificarse para ser

cindo veces el peso dé la misma parte fibroaa.

Se observard que las condiciones éitadas en
el ejemplo satisfacen las condiciones de estado fijo,
anteriormente indicadas en la formula '

E=3Q
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En el ejemplo, S es el procentaje de componente

soluble en el peso en seco del producto de tabaco (en el

~ ejemplo era de 40 %); Q es la proporcidn de peso en seco

de parte fibrosa del producto de tabaco con respecto al
peso de‘liquido retenido por este peso de parte fibrosa
(en el ejemplo era de 1/5); E=40% x 1/5= 8 %, y esta

" ecifra estd de acuerdo con la concentracidén de la soluciédn

_que havia de prepararse antes de poner en marcha el aparato

para la produccidn. .
.81 en estas condiciones entran en funcionamiento

los controles ya descritos, o sea,.un control para mantener

la capacidad de la parte fibrosa para. retener cinco veces

. Bu propio peso de 1iquido y un control para asegurar que

el peso de ague ¥ de producto de tabaco introducido en

el apara%o es igual al peso total de agua y de producto
pulposo que abandona el concentrador, el producto final

,después del secado contendré pfééticamente fddbs estos:_-

componentes, solubles o] insolubles, presentes en el

. producto de tabaco.

En este ejemplo, no se desoriben las etapaa

para impedlr la fermentacidn del contenldo de azdcar de

‘los componentes solubles. Debe tenerse presente que hay
-1'que adoptar estas medidas ya que, de no poderse llevar
‘a cébo la. esterilizacion completa del aire, del agua y
" del producto de tabaco, las condiciones generales del
'ambiente acabaran tarde o temprano por dar lugar a la
”pregencia de la‘fermentaclon. Si los azucares presentes

(nasta el 20 % sproximademente del producto de tabaco en a

seco) se convierten en dioxido de carbono ¥ alcohol, se

perderan irremlsiblemente las condicionee del tabaco re-

=t mge
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constitufdo resultante, para el consumo adecuado. Lo

fermentacidén u otra accidn deletérea debida a micro-
organismo puede evitarse por muchos métodos conocidos

tales como la adicidn de sgentes inhibidores por eJampio

' formaldehido o éoido benzolco, a la solucidn, o por la‘”

destruccién de cualquier forma'de microorzanismo en
cuanto aparezce en el interior del aparato, por medios
tales como la refrigeracidn, 1as vibraciones ultrasonicas,

la radicacidn por medio de un manantial radiactivo, o

por cualquier otro medio conocido.

Le fermentacidn, como es bien ssbido, puede

iniciarse en ol trenscurso de un perfodo muy corto, incluso i:;,ff

en el transcurso de una o dos horas en condiciones adecua-

‘das, y resulta por tanto importante, en un proceso tal

como el actual, ésegurar la adopeidn de determinadas
medidas pare inhibir la ferﬁentacién del producto final
obtenido por el procedimiento. El apareto de acuerdo con

este invento no es realmente satisfactorio & menos que

 se'adopten las medidas édééuadas‘para impedi: la fermen=

1'tacién y otros accidentes perjudiciales.

_ Ademés de la fermentacion, en la solucian se
forma un preclpitado despues de transcurrir wn perfodo de _
tiempo generalmente del orden de 24 a T2 horas. Este
precipitado estd constituido por particulas muy pequeﬁaa

©ogue, ;i sevdejan,permanecer en.la solucion, danrlugar

- al atasdamiénto de los filtros y similares., Se ha coﬁproba—

do,éor tanto, la necesidad de incorporar un centrifugador

- al apérato y de situarlo en una poéicién tal que la
"solucion entre en dicho centrifugador eates de penetrar

~en ol concentrador 29, ‘las particulas del precipitado h

SR
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.recogidas por el centrifugador pueden luego reincorporarée

ai producto final por cualquier método conocido, tal cdmo

por rociado sobre la lémina S de la banda contlnua de

- fieltro 58, El centrifugador y el aparato de rociado son

de tipo conocido y no se representan en la figura 1,

En la figura 6, on 1a que se emplean las mismas

_ referencias para elementos correspondientes, se repre-
"~eenta un aparato distinto en el que la produccién de

tgbacO«“reconstituidoﬁ se logra mediante e;:emp;eo,de mwm

prOCediﬁiéntb por partidas ofalteinativo. El'método ¥y " .

el aparato anteriormente descritos y representados en

' las figuras 1y 2, se refleren a un procedimiento continuo

para la obtencidn de este mismo producto. En el procedi-

miento‘por“partidas 0 intermitente :epresentado en la

- figure 3, se introduce una cantidad definida de producto

de tabaco en el depdeito de mezela 1, y se convierte en

- tabaco "recdnstituido" antes de introducir en el sistema

‘hinguna otre cantided de producto de tabaco o de liquido.

Uhavvez terminado el tratamiento de una partida, y déf-

'convertirse en parte fibrosa.en la ldmina S y de penetrar -

en el secador 60, se Vierte en el deposito de mezclado una

partida ulterior de producto de tabaco.

Dado que el procedimiento es del tipo de partidas, ;Ji"

- la relacion entre le. cantidad total del componente soluble

‘no permanecera constante durante el tlempo necesario para

tratar una partida. ‘Bsta relaclon sin embargo, permanecera

 '.en un nivel fljo entre cualesquiera dos partidas distintas,
' . para periodos.identicos de tiempo dentro del tieppo nece-

‘sario para el tretemiento de las pertidas. Asi, en cada

'de produoto de tabaco, y la cantidad de liquido del 31stema,;;‘
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partida, el porcentaje de estado fijd'E se alcanzars

vdespues de haberse completado el tratamlento de la parte

fibrosa, ¥ antes de que la lémine S emplece a formarse

en el cilindro 56 del concentrador 29

En le figura 3, los medios para realizar el

control del procedimiento, no estdn representados. Estos

controles pueden comprender el ensayo de la densidad

especifica de le solucidn dentro del sistema, utilizando

-+ un hidrometro, y un ensayo de evacugcién para la parte

fibrOsa, empleandd un aparafo de un tipo cbnocido; tal

.como un aparato de ensayo Shopper Reigler. Ia cifra ob-

tenida de estos ensayos se comparara con lag clfras de

los valores deseados, y cualesquiera diferenclas existentgs

se uxilizafén para adﬁstar‘la_cbﬁcentracién de la solu-~
cién o pers modificar el tiempo de tratamiento de la
parte fibrosa. )

- N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del

~ invento es{ como la menera de”réalizarlo en la pféctica,_

' debe hacerse constar que las.disposiciones.anteriormente

indicedas son susceptibles de modificacioqés de detalle

en cuanto no alteren su principio fundemental. Tembién

. se h@ce conster gue el invento se refiere a una solicitud
- de'patente presentade en Inglaterra con feoha 20 de mayo

‘de 1.960, n? 17.920, acogiendose, por 1o tanto, a los

beneficios que conceden los Convenlos Internacionales en

vigor y siendo lo que ccnstituye la esencia ael referido

invento y por lo que se soliclta patente de 1nvencion por.

;20 afios en Espedia: "APARATO PARA LA_OBBENCION DE TABACO

RECONSTITUIDO"; caracterizdndose por lo siguiente: |

g
[, 4
g) @ (4
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:j 1.~ Apafato‘nara 1a obtencién de tabaco reconse
tituldo, caracteriuado por comprender medios para aﬁadlr
producto de tabaco a un llquido para prenarar una. solucion
de componentes solnbles de ‘producto de tabaco en el -
liqqido, medios de desintegracién para convertir en pulpe
la parte insoluble del producto de tabéoo, para éue puede
retener una cantidad deseada de la solucion, medios de
concentracion para transfbrmar la parte insoluble de

producto de tabaco de 1la solucion, en un producto pulposo,

¥y medios de control para mentener la relacion de producto

de tabaco en el 1iquido retenido por dicha parte insoluble

'de producto pulposo, con respecto a la cantidad de 1iquido

contenlda en el liquido retenido por el mismo, en un

nivel praotioamente”fljo,de tal modo qge el producto pul-

poso después de secarse, contengs los componentes prictica~

mente en las mismas cantidedes que se hallaban presentes
en el producto de tabaco de que se prepard el mencionado
producto Pulposos |

2.~ Aparato para la obtancion de tabaco racons-

. $1tufdo ’ segun reivindicacién 18, caracterizado porque
" los medios de control comprenden un control de realimenta-
cidn que contiene una célula de carga o calibrador de

'ééfuerzos, o dispositivo andlogo, para medir continuamente

la cantidad de producto pulposo antes de secarlo; un regu-

1ador de tres pasos para recibir una serie de sediales de

la célula dé carcé o dispbsitivo similar y para:transmitir

.variaciones de tensién de funcionamiento a los medios de

regulaclon, tales como mecanismos accionados hidréulica,

‘naumatica 0 electricamente pare suministrar cantidades

deéeadas de dicho producto de'tabaco y del liguido citado, -

[YER IS



5.

10.

- 15..

20.

al_slstema. ; ' o  ' i Aeﬂfﬁﬁﬂ‘~7” '

- 3.= Aparato para ls obtencidn de tabaco recoﬁg-

”tituido, segin relvindicacion 18 6 23, caracterizado

‘porque los medios de desintegracion para conver*ir en

pulpa 18 parte insoluble, comprende un regulador de

realimentaoion que contiene medios para sumlnistrar un

‘volumen especificado de la mezcla de la parte insoluble ~

del producto de tabaco, y de la solucion, a un depésito
dispuesto de tal modo que ol tiempo necesario para que
la parte liquida de dicha mezcla (tiempo que es una
funeién del grado de tratamiento de la parte fibrosa)

‘atraviese la parte fibrosa, se utiliza para proporcionar
"una gsefial de entrada a wn regulador de integracién, cuya

- salide se emplea para regular el tratemiento de la parte

insoluble.
4.- Aparaeto para la obtencién de tabaco ‘recons-

titu{do' tal ¥ iomo gueda substancialmente descrito en

la presente memdria e ilustrado en los adjuntos dlbugos.'

" Bsta meémoria\const

a‘méqnina por una Xola bara,

de dleclnueve hojas escritas
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