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La presente memoria descriptiva tieme como fin
1a declaracidén del objeto sobre el gue han de recaer el
privilegio de explotacidén industrial y comercial, exclu
sivo en el territorio nacional de un modelo de utilidad,
de acuerdo con la Legislacién vigente, que, como el enun
ciado indica se trata de "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTU-

RJX" .
%1 acondicionsmiento de las bebidas con vistas

4 su transperte, va sean alcohélicas o no, o se trate de- .
a su ¢ o o
. v . . . L ..
cualquicr otro liquido con fines alimenticics, presenta °° °
nume rosos problemas para los gque hasta el presente ningu
N .
na solucion coherente de conjunto ha dado verdaderamente .
0o ov e
entera satisfaccidn. L.
.

Los recipientes de vidrio, botellas o bombonas,nz.‘

- . » . - - - .
si bien satisfacen las exigencias de la conservacidn, —-. « .
e e 0O
presentan inconvenientes para el transporte, tal como su . .
. L
...O.

fragilidad, necesitando un embalaje, particularmente en
cajas alveolares que resultan embarazosas por su mal coe-
ficicente de volumen Util sobre el volumen total; mala pPro
teccién?(unfru la luz de la que no se reconocen lus efec-

O
. . / -
tos nocivos, hasta téxicos.

XX

El acondicionamiento en toneles o barricas, o -
cisternas, si bien es valido para grandes cantidades, no
permite la manipulacidn normal.

El acondicionamiento en recipientes plédsticos, -
tal como botellas de pldstico, presenta 1los mismos incon-
venientes que en las botellas de vidrio en lo referente -
al almacenado o apilado, siendo preciso alojar las bote-
llas en cajas o recipientes rigidos. Ademds, la permeabi-
lidad de los termopldsticos a los gases entrafia una alte-
racidn de los productos almacenados.

Los contenedores en termopldstico insuflado no -
tienen una resistencia mecdnica suficiente y deben ser o
balados en cajas de caridn o pldstico. Los productos se -~

AR




10

15

20

alteran, ya sea en el almacenaje, ya sea después del tra-
siego parcial gue provoca una sustitucidn de aire en el -
volumen liquido, siendo igualmente obsgrvado este Gltimo

inconveniente en todos los reciﬁienteﬁ de capacidad rela-

tivamente importante. ! .
Por otra parte, todos estos kib s de acondiciong .
L . &
ese ®,

miento entranan:

Un importante despilfarro d= energia {fabricacién

de vidrio, .-reciclaje de las botellas, cartonaje perdido,’ _ :
(.t(?-). et
Una nocividad no despreciable en el entorno bo=-
tellas de pldstico, embalajes de cartdn. etc.). veud
Peligros en el plan de higiene en el caso de re~ .,
ciclaje de recipientes limpiados. K

E1l objeto de la invencidn es presentar un nucve = .
*»

.
tipo de acondicionamiento que elimina estos inconvenientes -
partienda d» técnicas actuales mds evolucionadas. T

El vontenedor segdan la invenciédn es un contencdor
de dobte envoltura compuesto por una caja rigida y por una
bolsa interna [[lexible, caracterizado porque la caja ticnce
fa lTorma de un paraielepipedo rectdngulo sin tabiquerfn in
teana, unas nervaduras totalmente externas comprendiendo -
nervaduras para el apilado, teniendo un fondo abierto amo-
vible de una scla pieza on forma de cubela cuyos rebordes
s encastran en la caja externa: el conjunto de paredes 12
terales de la caja estd provisto de medios de enganchamicen
Lo anti-retorno de dicho fondo; estando provista dicha ca-
ja de una ~himenea cuya pared sobresale parcialmente al oXx
terior de la caja, haciendo juego esta salida externa coit
las nervaduras anulares de apilado de la caja.

Por su parte, la bolsa flexible tienc w volwnen
superior al volumen interno de la caja, y estd constituido
de un filme estanco extra-flexible, de un espesor inferijior
a 0'5 mm provisto sobre su abertura de una boca de didme-

2
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tro externo.préximo al didmetro interno de la chimenea, -
Provista asimismo de medios para la adaptacidn de un gri-
fo amovible y llevando sobre su cara externa un resalte -
Cooperante con un resalte interno de la chimenea,

La bolsa interna estd realizada mediante soldadu

ra periférica de dos hojas o juego de hojas planas del tj

po extruido (y no insufladas), de suerte que antes de 11é-:%
Narse estd absolutamente plana y vacia de aire, y que al

llenarse se infla poco a poco hasta ccupar todo el volu-. .
L]

men de la ~aja para después aplastarse automdticamente -
sin penetracidén de aire durante el vaciamiento.

Dicha bolsa estd realizada, preferentemente, por .
soldadura de dos juegos de hojas, estando constituido ca~ |
da juego por dos hojas del tipo de polietilenoZextra—fin61.:

(algunos micrones de espesor) entre jias cuales va inter-. . .

save
puesto un filme intermedio constitutivo de un obstdculo f
al oxigeno. :

E1 modo de utilizacidn es el siguiente:

Introduciéndose la bolsa extra—flexible en la ca
ja por la cara abierta, y enganchandose la boca en la chi
menea, a continuacidén la cara abierta se coloca en posi-
cidn y luego ¢l contenedor se llena; durante cste llenado
la bolsa extra-flexible va ocupando el volwnen interno de
la caja; se colnca el tapdn porta grifo a continuacidn pil
ra guedar éste escamoteado dentro de la chimenca.

£1 contenedor segin la invencién estd entonces
prestio para el transporte; su rigidez permite su apilado
asi como la proteccidn de la bolsa interna, vy su forma -
asegura un volumen dtil de cerca del 80%.

No hay riesgo de alteracidén de los productos en
el almacenaje debido al hecho de la permeabilidad a los -
gases de los termopldsticos, porque el filme intermedio -
constituido como barrera al oxigeno se opone a ello, no -

siendo esto el caso de las envolturas de cube-tas realiza

R AN
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das por insuflado de termopldsticos.

En el momento de su empleo, no hay en ello ries-
go alguno de sustitucidn por aire del volumen de liquido
trasegado porque la bolsa extra-flexible no presenta nin-
guna resistencia a la presién atmosférica y se aplasta -
conforme se trasiega, sin llenarse de aire, hasta un vola

men nulo, lo que excluye todo riesgo de oxidacidn. *es’e

La invencién contempla igualmente las siguientes

disposiciones preferentes: .

1) Las caras laterales de la caja estan provis:'.

tas de aberturas en las cuales encajan unos dientes o gan

chos portados por las caras externas de los bordes de la .

cubeta que forma el fondo abierto.

-
» - Py

De esta manera, una vez dispuesto el fondo y Lﬂé.’

nada la bolsa, aquél no puede ser retirado hasta en tanfgf._

la bolsa no ha sido al menos parcialmente vaciada, 1lo que
LR ]

- o
L]

confiere al contenedor segin la invencidn una verdadera =
inviolabilidad. .

2) La cara provista de la chimenea es la cara -
oOpuesta a Ja cara abierta o que se puede abrir.

3) E1 tapdén provisto de un grifo tiene forma de
tetina flexible portando dicho grifo en su extremidad, lo
gue permibe escwiciserlo dentro de la chimenea para el al-
macenaje y el transporte.

) Hay previsto un tapdén-cdpsula de inviolabili-
dad fijado por pinzade en la chimenea.

5) La cara de la bolsa interna que lieva la boca
esta fijada sobre al menos la periferia de un chasis rela-
tivamente rigido de dimensiones exteriores préximas a las
interiores de la cara de la caja externa que comporta la -
chimenea, estando provisto dicho chasis de medios de fiju-
cidn sobre la caja rigida externa.

6) E1 chasis estd fijado pcr soldadura sobre lua -

bholsa interna por intermedio de un reborde en material -~

co /s
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pléstico tal como polietileno de espesor relativamente -
delgado, del orden de 0'5 a 1 mm.

7) E1 medio de fijacidén del chasis sobre la caja
externa consiste en unas patillas portadas por el chasis y
cooperante con unos alojamientos previstos en la caja.

8) La bclsa extra-flexible interna estd realiza- .
da por soldadura periférica de un conjunto de dos juegosz':q
de hojas planas que tienen la forma de un rectdngulo con -

los dngulos abatidos en forma de facetas cortadas, teniefgf-, !

do cada lado del rectdngulo por dimensidén aproximada la su
ma de la longitud Util interna de un lado de la cara de -

la caja rig;ha externa que lleva la chimenea, y de la lons -
gitud dtil interna de diéha caja en la direccidn perpendli—,.,
cular a esta cara, y los angulos estan abatidos en facetéé-'

cortadas alrededor de 452 de tal suerte que su distanciazga‘-

los Angulos de la cara portadoera de la boca sea préxima a .
la semi-longitud de la caja en la direccidn perpendiculafv.'
a esta cara.

La invencién estd mds ampliamente descrita con re
ferencis a 4os diselios anexos, sobre los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva mostrando
un e gjemplo de realizacidn del contenedor segun la inven-
cidn, con arrancamientos parciales.

La figura 2 es una vista de detalle en corte al -

uivel del fondo abierto o amovible.

Las figuras 3 y 4 representan sendos detalles cons
tructivoes.

La figura 5 es un corte longitudinasl del fondo -
amovible de la figura 1.

La figura 6 es una vista de detalle seccionada del
modo de realizacién del tapdn segin la figura 1, en posi-
cidn retraida.

La figura 7 es una vista en perspectiva de 1lu bol

sa extra~flexible en la forma que toma al llenarsc.

RV
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La figura 8 es una vista en planta mostrando la
forma de las hojas constitutivas de 1la bolsa.

La figura 9 es una vista en planta ilustrando el
modo ¢émo las esquinas se repliegan.

La figura 10 es una vista en seccidn segin A-A -

de la figura 1. S,
[ X% ] b

Para comprender mejor la naturaleza del presente

invento, en los planos adjuntos rerresentamos (a titulo de
ejemplo meramente ilustrativo y no limitativo) una forma{-.;
.
preferente de realizacidén industrial, a la que nos remiti:
mos en nuestra.descripcidén sobre dichos planos:
Con referencia a estas figuras, puede apreciarse....
que el contenedor segin lia invencidén estd compuesto por iase,

combinacién de dos envolturas, a saber: una envoltura esz"
.

terna (1) constituyendo una caja rigida en forma de paraLgﬂ}
lepipedo rectdngulo que tiene un fondo amovible (11) for- ::

AN
mando una cara que se puede abrir, asi{ como una cara (33)‘ )
provista d¢ una chimenea (7); y una envoltura interna (21)
Cormiac:e por uana bolsa amovible de volumen superior al vo-
tumen interno de la caja (1), constituida por un filme -
pldstico e¢stanco y delgado del orden de 0'2 a O'4 mm. de -~
espesor, cuaya abertura porta una boca (22) enganchada en -
la chimenea (7) v comportando un tapén de vaciamicento en -
forma de tetina (23) provista de un grifo (24).

La caja (1) estd realizada en termoplistico me-
diante moldeo por inyeccidédn monoblogue al igual que el fon
do amovible (11). La caja (1) lleva unas nervaduras de ro-
luerzo (25) sobre las caras laterales, y sobre la partdé =u
perior comporta unas nervaduras anulares (2 y 3) que coope
ran con el cerco (6) para el encajamienio normal o cruzado
de los contenedores cuando se apilan. Una empuiladura (u) -
escamoteable estd ventajosamente alojada dentro de estus -
nervaduras.

Una de las ne rvaduras (2) constituye ¢l labio o -

/

s 2/ 2 s
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reborde superior de la chimenea (7).

Las figuras 2 a 5 muestran diversos aspectos cong

tructivos para el montaje del fondo (11).

. Dicho fondo (11) tiene la forma de una cubeta cu-
yos bordes portan unas lenglietas, dientes o ganchos (13) -

que cooperan con unas aberturas (5) previstas en las pate
see®,
des laterales de la caja (1). Asi gue una vez que el fondo

(11) esté colocado y la bolsa interna (21) 11ena, aquél se
encuentra acerrojado, lo gque asegura la inviolabilidad déloﬁ

contenedor. lLa colocacidn y la extraccién del fondo (11) -
son efectu@@as_tal como se representa a trazo y punto.
Por otro lado, los relieves o dientes (26 y 27)-'.:f

internos a la pared de la caja (1) sirven de soporte y de »°,
acerrojamiento para la cubeta, en tanto que los tetones ;:°

(28) que aseguran el soporte van fijados por sujeccién aﬂ%i}
través de la pared (1). = e
De esta forma, los ganchos (13) se oponen ventajé )
samente a la deformacidn de la caja (1) por inflamiento de
las paredes. Con preferencia, dichos ganchos (13) estan so
bremonlados o cercados por un labio (12) prolongacién de -

los bordes de 1la cubeta (11) y que vienen a obstruir las -

-

aberturas (5), de manera que la bolsa (21) sca protegida «
inaccesibic desde el exterior.

Para una mejor impermeabilidad a los gascs, una -
me jor resistencia mecdnica, particularmente a 1los rozamien
tos, asi como unas cualidades organolépticas superiores, sc
realizard preferentemente un tal filme por medio de varios
filmes de O0'l mm. de espesor, aproximadamente, encolados -
entre ellos, para dar un filme multi-capas del orden de -
0'2 a O'4 mm. de espesor. La bolsa propiamente dicha esti
hecha de dos hojas de un tal filme soldadas entre cllas on
su periferia. '

La cara superior (35) de la holsa (21), que 1lleva
la boca (22), estd montada sobre un chasis (37) relativa-

S
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mente rigido en material pldstico, cuyas dimensiones exter

nas son préximas a las dimensiones internas de la cara -
“(33)vde la caja (l).

Esta disposicidn tiene como efecto que, una vez -~
la bolsa esté colocada, se despliega en el momento de 1lle-

narse, conservando su cara superior (35) suspendida en la
-

parte superior de la caja 1. De ello resulta que aquélla -

se llena regularmente ocupando el volumen libre de la ca-

Para una mejor suspensién de la bolsa (21), e1 -

ja, llenado que no estaba asegurado hasta ahora.

e

chasis (37};comporta ventajosamente unas patillas (38)uque
se fijan en unos alojamientos de enganche_(39) Previstos.e."

en la pared de la caja (l)) Solamente han sido previstas. —s,
" [ ]

tres patillas (38) en los dngulos del chasis (37), consti?*"

*%s 0

tuyendo l1a boca (22), por su parte, un cuarto punto de e},

ganche a la caja (1). ' < .

.'0 L

Segin una disposicién preferente, el chasis (37)

va fijado a la cara (35) por intermedio de un reborde plds
tico (41) del orden de 0'5 a 1 mm. de espesor. En efecto,
el chasis {37) para ser suficientemente rigido debe tener
un e¢spesor notable, por ejemplo, del orden de 3 mm. y su -
fijacidn sobre la bolsa seria dificilmente realizable por
soldadura, 1o que, por el contrario, pucde hacerse con cl

empleo de un rcborde suficientemente delgado. E1 chasis -

estd representado como calado en su parte central, lo cual

no es indispensable.

La bolsa (21) estd realizada por soldadura perifé
rica (34%) de dos hojas planas (21a, 21b), teniendo la for-
ma de un rectdngulo con sus esquinas abatidas (fig. 8).

Cada lado de este rectdngulo es igual a un lado -
de la cara superior (35) de 1la bolsa adicionado on dos ve-
ces la semi-altura de la bolsa, estando préximas las dimen
siones de la bolsa a las del volumen interno dtil de la ca
ja {1). Los dngulos estdn abatidos alrededor de 45¢ para -

e/
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formar unas facetas cortadas (hO) cuya distancia a 1los ég
gulos de la cara (35) es aproximadamente igual a la semi-
altura d de la bolsa.

Con esta disposicidén, cuando la bolsa se llena, -
toma progresivamente una forma general de paralelepipedo,

tal como se representa en la figura 7, por repliegue de - -

las zonas‘(36) segin el esquema de las figuras 7 y 9 (aun2

gque de un modo menos geométrico como se representa en el -

disefio). ; .

Esto no podria obtenerse empleando hojas rectanéé.'
lares CUY@;Kgs%géggsrno estaban.abatidas porgque la bolsa -
se llenaba entonces tomando una formaAincontrolable, de .~.."
suerte gue la regularidad y la exactitud del llenado no Do,
dria lograrse. Por el contrario, con la disposicidn repréﬁ‘.

*%se

sentada el llenado no ofrece problema y el volumen de 1la’s,.

bolsa llena puede ser garantizado, sobre todo cuando esté.u:
disposicidn estd combinada con la suspensidén de- la cara ;Q )
perior (35) por medio del chasis (37).

Se puede prever que el tapdén (23) provisto de un
grifo no &sté colocado mds que en el momento del vaciado,
estando la bolsa provisionalmente cerrada, para el almace-
namiento y el transporte, por un tapdn tal como un opércu~
1o atornillado sobre la boeca, viniendo a reemplazar el ta-
pon con grifo este opérculo en el momento de su empleo.

Sin embargo, la invencidn prevé preferentemente -
el uso de un tapén (23) en forma de tetina flexible provis
ta de un grifo (24); asi después del llenado el tapén defi
nitivo puede ser colocado, gquedando el grifo (2&) escamo-
teadoc dentro de la chimenea (7) por hundimiento de la teti
na durante el transporte (fig. 6) y extrayéndose, de tal -
suerte gue 1 grifo (24) desborde fuera de la chimenea (7)),
cuando se emplee. La fijacidn del tapdn (23) sobre la boca
(22) es entonces realizada, después del l1lenado, por engan
che sobre un resalte (28) portado por la boca. Ademds, es-

td ventajosamente previsto la incorporacidn de un tapdén
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(9) de proteccidén inviolable el cual recubre el grifo (2&)
y se engancha a travds de las derivaciones (8) en la aran-
dela (29) interna a la chimenea (7). Este tapdn de proteccidn

puede ser utilizado, en el caso de los vinos, para la apli

cacién del timbre permitido.

Esta arandela o resalte (29) sirve igualmente, epn- ,
el ejemplo representado, para la fijacidn de la boca (22}%54
en la chimenea (7). A este efecto, la boca (22) porta asi-
mismo un resalte (30) de didmetro exterior inferior al di¥- .

» . =

metro interior del resalte (29), estando aquélla encasquefs °

10 da a ppesidn por deformacidn eldstica, de tal suerte que e}
T resalte (29),se encuentra entre los dos resaltes (30 y 312 R

de la referida boca (22).

L4 e
»

. . » -
Para efectuar el montaje de todo el conjunto, se':.t

procede en primer lugar a la colocacidn de la bolsa (21);':n
®s4as
para despuéds disponer el fondo amovible (11) y proceder £i- |

is) nalmente al llenado. .
A titulo de ejemplo, el contenedor representado pg
drd tener ana seceidn aproximada de 200 mm. x 300 mm. y g

alloragde unos 30 mm. para una altura de apilamicnto de

320 mm. (suponiendo en el apilado un volumen de 19'2 1, py.
) 1ra 15 litros dtiles de donde se desprende un coeficiente .
- utilizacidén en volumen del 78%.

Sobre una paleta standard de 1'2 m x 1 m, se¢ puede.
alojar sin riesgo de hundirse y con una excelente estabilj.
dad (4 x 5) x 6 = 120 cajas con un peso en carga unitariag _
de 16'5 Kg., suponiendo un peso total de dos toneladas puary
25 1.800 litros dtiles.

Descrita suficientemente la naturaleza del preson.
te invento, asi como su realizacidn industrial, sdélo cabe |
anadir guae en su conjunto y partes constitutivas ¢s posibic

introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin si._

) lirse del cuadro del invento, en cuanto tales alteracionceg

no supongan variacidén sustancial del mismo.
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E1l modelo de utilidad que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn -
deberd recaer sobre "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", en

todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDTCACTIONES : oy

12 - "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", caracteri”ﬂ-.
zado porque estd integrado por una caja rigida externa y -
una bolsa flexible interna, la primera de las cuales estd’ 25

dotada ¢n sus caras internas de unas nervaduras externas -

. - . - 7 4 . . .
doe rigdidizacion asi como de un cerco inferior para el api-
lado, previédndose un fondo, que puede abrirse y es amovi-,.,.,
ble, de una sola pieza en forma de cubeta la cual compori{a.s,

L 2 -

unos rebordes laterales que encastran en correspondencia =°*
L 2
*

en la caja externa provista de medios de enganchamiento an’,
tiretorno de dicho fondo, previéndose en dicha caja una sa,_ ?
st

lida o prominencia externa a modo de chimenea sobresalien- ’
te haoieﬁdo Jjuegro con un conjunto de nervaduras posibilita
doras de da operacidn de la operacidn de apilamiento entre
contunctores, on tanto yue la bolsa interna, de volumen su
perior al voluwmen interno de la caja, esta constituida a -
base de un Pilme estanco extra=-lexible dotada de una boco,
de didmetro i.n'l.(:r-no de aqgquella chimenea, provista de moe-
dios para la adaptacidn de un grifo amovihle, cuya boea -
comporta sobre su cara externa un resalte perimétrico coou-
perante con oun resalte interno de la chimenea,

22 - "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", scgdn 1o -

12 reivindicacidn, caracterizado porque la bolsa intorna 3
t& realizada mediante soldadura periférica de dos jucgos dc
hojas planas, estando cada juego constituido por un par dco
hojas exlra-finas, preferiblemente del tipo de polictileno
extrmiido, entre las que va interpuesto un filme intermedio
constitutivo de un obstdculo al oxigeno.

32 .~ "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", =cpain la= -
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‘anteriores reivindicaciones, caracterizada porque la caja

externa, realizada a base de termoplastico inyectado, con

ales y transversalps en tanto que. sobre su cara: supe—

con el cerco inferior del contenedor que se sobrepone a -

fin de asegurar el apilado de los mismos tanto normal co-

] LN
0ge®

42 . "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segiin las

mo cruzado.

‘anterlores PLlVlelC&CloneS, caracterlzado _porque las ca- .

A T AT SRR AT TR

 Hras_1aterales de 1a caJa ‘estdn prov1stds de unas’ aberturaS“a

. unos labl os a su vez dlspuestos en los bordes de la cubeua;,f

situdndose dichos labios hacia el interior de la caja a J-"

.
-

. [ ]
"fin de obstruir las referidas aberturas. a2 ®
- N

52 .- "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segun las
anteriores reivindicaciones, caracterizada porgue la cara
en la que se monta la salida o promnnen01a a modo de chi-

menea, qug b ‘“&ﬁ@“‘ con las nerwaduyab de apilado y en

la que se aloja ¢l grifo comportado por la boca de la bol
sa interna, es la contrapuesta al fondo amovible o cubeta.
68 .~ "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segdn las
anteriores reivindicaéiones, caracterizado porque el tapén
que comporta ¢l grifo tiene centralmente la forma de un te
tén flexible llevando a dicho grifo en su extremo, en tan-—
to gue el falddén de dicho tetdn viene a abrazarse sobre un
resalte provisto en el extremo de la boca ligada a la bol-

sa, de tal suerte que el grifo en posicidn replegada esté

-entrante con relacidén a la cara superior de la chimenea.

78 .- "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", scgdn lus

-anteriores reivindicaciones, caracterizado porque ¢l acopla

miento de la boca en la chimenea se realiza mediante la coo

peracidén de, al menos, un resalte interno portado por la -

. .»'. .
urlor estan dlspuestos unos relleves anulares cooperantes. .o

.
- ".,

"»fen ‘Tas que encagan unos dientes o ganchos portados por &3
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chimeneca, con al menos, un resalte externo llevado por 1la
boca, teniendo aquel resalte interno un didmetro interno -
inferior al del resalte externo colocdndose.la boca pdr'gé‘
netracién a presidén por deformacién eldstica.

82 -~ "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segin las

-anteriores reivindicaciones, caracterizado porque esta pxge .
(3

. eoe? e
visto un tapdén-cdpsula de inviolabilidad fijado por engan-

che en la chimenea mediante unas derivaciones cooperantes

[ 4

con el cajeado envolvente exterior independiente de 1la bél:.:
sa interna cuyo manguitce de fijacidn sobre el cajeado y el
accesn ﬁliﬁgﬁfb son inviolables,

.HQE;— "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segun lagees"

anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la carqsfﬂ
. C ]
* e

superior de la bolsa interna que comporta la-boca va fij@z_i

da sobre, al menos, la periferia de un chasis relativamemssss
te rigido de dimensiones externas préximas a las dimensid:;f
nes internas de la cara superior de la caja externa, estan
do provisto dicho chasis de medios de fijacidn sobre dicha
caja. _

A Q% sed GONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segin las
anteriores feivindicaciones, caracterizado porque el cha-
sis esta fijado por soldadura sobre la bolsa por intermedio
de un reborde en material pldstico tal como polietileno, -
de espesor relativamente delgado. -

112.- "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque el medio
de fijacién del chasis sobre la cajz consiste en unas pati
llas comportadas por dicho chasis las cuales encajan en -
unos alojamientos previstos en la referida caja.

122, - "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la bolsa
extra-flexible estd realizada por soldadura perifdrica de
dos hojas o series de hojas planas que tienen la forma ae -

uil rectdngulo con los dngulos abatidos en forma de caras —

B A
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cortadas o facetas.

132, "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA", seguin las

anteriores reivindicaciones, caracterizado porque cada. la=

do del rectdngulo tiene por dimensiones aproximadas la su-

ma de la largura Util interna de un lado de la cara supe~

rior de la caja y de 1la iérgura dtil interna de dicha caja 1:.
en la direccidn perpendicular a esta cara, estando ios én:".
gulos abatidos segin caras cortadas alrededor de 452, de -
tal suerte que su distancia a los dangulos de la cara supeé.:.s
rior de la bolsa que lleva la boca sea éproximada a la se-
milargura de la ggja en la direccién perpendicular a esta
cara. o— : ' "éi
142 ,- "CONTENEDOR CON DOBLE ENVOLTURA"™. AR
Segun queda sustancialmente descrito en la preseéj:;
’ 4 o

te memoria descriptiva, que consta de quince hojas, mecano+*~"

grafiadas por una sola cara, escritas a doble espacio, ~° .°

tys *

acompafiadas de los correspondientes dibujos.

. : - ~ "
adrad, ot )0 A0S
Modligaws ) /S0 -

1£1 Agente Ofig}al;;'
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