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pare una Patente de Invencién, por veinte afios, por::.

"i:T ORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE RUEDAS",

a favor de Don Angel Fernindez Oliva, de nacionalidad

espefiola, residente en Barcelona, Ali-Bey, 95~99.-
‘Esta solicitud se refiere a ciertas mejores

introducidas en la fabricacién de ruedas y més espe~:

éificémehte réacionadas con la parte central o cubo

de las mismas, estando dirligidos estos perfecciona~

f \ .
mientos a simplificar las operaciones de preparacibn

‘de dichas partes, de menera que se ahorre un impor—

tante porcentaje de mano de obra. Todo ello sin mer-

mar en absoluto las caracteristicas técnicas de la

rueda, antes al contrarioc, mejorandolas en lo ﬁosi—
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“ble conforme se degprende de la descripcidn que sigue.

Hasta 1la fecha,'las ruedas-bbtéhiﬂas por fun-—

‘dlClQn resultan en esta prlmera oper301on con un ori-
" ficio central en la parte que ha de constituir el U=
.bo, cuyo OTlflClO debe ser sometido posteriormente a

operaciones de mecanlzado de precision, hedhas con el

mayor cuidado para obtener les medidés exactas que'pre-

clsa para encajar el elemento antifriccibn o el coji-

‘nete de rodadura necesario para el buen funcionamien-

to de le ruede. Sstas operaciones de meczniz ado se

obmplican extfaofdiﬁéfiamente'cuando el énima”del cubo -
‘ftlene, por ejemplo, una o mis partes de diferente dib-
‘metro, haste el punto de que esta clase de’ ruedas ape—
nas pueda producirse por el elevado coste de obtencibn

que alcanzene

Estudiendo estos incénvenienﬁes, se ha llegado

g la solucmon que es objeto de la - presente SOllCItud,

 segtm. la cual es posible fabricar shors las ruedss en

cuestion de una forme tan sencillsa y al mismo tlempo

ftan eficaz que, como se dlce anteriormente, permite

‘mantener ¥y aun meJorar las caracterlsticas tecnicas

en tanto que pe s1mp11fican ¥ reducen las opera01ones

de fabricac1on.

Be caracterlzan egencialmente estas meaoras
porque una vez obtenido por fundicibn lo que constitue
ye el esqueleto de la rueds, con su orificio centrall
de dimensiones aproxinadas, se dispone en un molde de
caracteristicas adecusdas el cual presenfa'ﬁh macho

central que se hace pasar por el orificio de la rueda,
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cuyo macho Tiene les medidas exferiores‘exactas»a,las
- que'debe'quedar'el'intefior del énima de dicho orifi-

cio y, ademés, se Glspone de manera que centre exéc-.

temente la rueds tenlendo en cuaata el didmetro exte—
rior de la misna; entonces se procede a inyectar une
materia plhstica, pof ejemplo nylon, que llena el esPa,
010 comprendldo entre el macho y las paredes del ori-
flcio de la rueda. Se obtlene 331 una p05101on ¥y un
callbrado perfecto del or1fic1o en cuestlon, medlante
este revestimiento o especie de forro interior, el

cual, ademés, cubre cu&lquier 1mperfecclon propia de

la Fundiciono

~

Bl fnima del mencidnadoybr;fiéio'pﬁede ser
igualmente escalonada, por uno o por ambos 1a§os, don
objeto de establecer de principio a1pjamientos en loé~
cuales vengan a acoplarse los cbjiﬁefes de rodaduré~
neceserios. Il procedimiénto de:préparécién del ori-

ficio es el mismo que antes se ha dicho, pues en la -

‘operacidn de inyeccibn o moldeo lo mismd se obtiene
‘el revestido del &nima cilindrica como de la que pre-

»senta'tn escalonamiento de cualquier clase y con cual-

quier finalidad. In todo caso, las medidas de dicho

‘&nime serén obtenidas con la mayor. exactitud y en la

' posicidn correcta en relacibn con la superficie de

_ rodadura pare obtener un centraje perfecto de la rueda

In algunos casos, sobre el citado forro o re-
vestimiento se dispondré el casquillo antifriceibn,

cualquier otrd destinadbva formar el buje propiaménte_

~dicho o bien los‘cojinetés de fbdadﬁra, sean de bolas.

o de rodillos, verificéndose el anclaje de &stos con
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toda precisibn y de una manera.permanénte. |
Se observaré»qué de este modo se obtiene una
rﬁedafen la_éual‘los,gastqs de meno de obra en su fa-

' bricaci&n'representan ghora un faotor-de caréctef se-
cundarlo por haberse suprlmldo la operacidtn mas 1mpor-
tante y engorrosa que estaba encomendada 31empre &
personal de c1erta especiallzacion en maqulnarla ade-

-cuedas ' A

Las mod1f10ae1ones que puedan ser 1ntroducm—
dag en d ooaeto &escriuo b que no afecten 2 la egen-
cmalidad caracterlstica del mismo, se con81deraran a
“odos los eferOS como 1ncluidas en esta Patente, sean

",cualqulera las circunSu nciag queponcurrano

N.O T A
Descrito suficientemente el objeto de esta Pa-
ténte, se declaran-de novedad N propia invencibdn las
siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ lejoras introducidas en la fabricacién de
ruedas, en especial del cubo o parte de las i smas des-
:tinada a soportar el eje, que se caracterizan por ei"
hecho de someter la pieéa obfenida‘bbr fundicibn Q una
operacién de moldeo por inyecoiénﬂmediante‘la cual se ..
dlspone ‘sobre la superf1c1e del &nims formada por el
or1¢iclo central un forro 1nterior clrcundante de plés~
tico endureclao que no solo cubre y rellena cualquwer‘
'deflclencia de la fundlclon, sino que propor01ona un
nuevo orificio central de las medidas prec1sas Prev1s-
tag y de posicidbn exacta respecto a la superficie de

rodadura.
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28 .~ Nejorasg introducides en le fabricacibn de
ruedas, segln la reivindicacifn enterior, que se carac—
terizan por &l hecho de que cuando el 4nima del cubo
tiene forma. escalonada, es decir, alguna zona de mayor
diémgro, la operacibn de revestimiento se efectfia en
la misme forme dicha, cubriendo toda la superficie

con igual exactitud en la medida, y obteniendo asi

alojamientos en los cosiados para los cojinetes de ro-

dadura que pueden aun fijarse por el encaje de sendos

anillos de inmovilizecibn. .
380w MEJORAS INTRODUCIDAS ENvLA FABRICACION D&
RUEDAS .

Todo ello conformé ge describe y reivindica en
la presente memorié descriptixs, qué consta de cinco
hojase 7_ _

Madrid, 14 de Agosto de 1l.961
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