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La presente invencidn concierne a una embocadura

para botes y similares.

Como es sabido, existen y son muy utilizadas las

embocaduras para botes y andlogos gue comprenden un arillo me-

télico rebordoneado sobre una delgada lamina de preferencia me-

talica o metalizada, encima de un reborde redondeado de la bo-

ca del envase, de manera gque tal boca gueda cerrada por dicha

lamina. La misma queda rehundida, formando un encaje, en el

borde de la boca del envase, para recibir una tapa.

La referida lamina de cierre constituye un opérculo

gue de hecho determina un precinto que garantiza las caracte-

- PR Y

risticas del

REY

producto. Para abrir el envase, es necesario cor-

tar tal precinto, para lo que se tiene que utilizar un cuchi-

1lo o Gtil equivalente. La operacidn de abrir el envasg,ppr

este procedimiento resulta molesta y, ademds, el corte:dé’la

lamina no resulta perfecto sino que por el contrario, se for-

man generalmente rebordes irregulares en toda la zona abier-

ta. IR

En otro sentido, las embocaduras del indicado tipo

son industrialmente un tanto complicadas debido a las Qpeqacio—

A Y
nes que comporta la aplicacidén del arilloc met&lico sobrg, el re-

borde de la boca del envase juntamente con la l8mina dé?éierre
¢ ¢ 0

o« 0
por rebordoneado, lo cual encarece el coste del envase &l Que

se aplica la embocadura.
Con la realizacidn de la embocadura objeto del presen-
te registro se ha obtenido una notable simplificacibén porque

se ha suprimidc el rebordoneade de la lamina de cierre directa-

mente sobre el borde de la boca del envase. En tal sentido, la
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embocadura objeto del presente modelo de utilidad consiste

en un arillo rebordoneado en la boca del envase y que presen-
ta una pestafia anular gue gueda situada dentro de dicha boca.
A esta pestafla egté unida por termoéoldadura una lsmina met&li- -
ca o0 metalizada y gue cierra la boca del envase. Tal l&mina
comprende una prolongacidn radial a modo de aleta gque consti-

tuye un tirador con el gue se puede separar f&cilmente dicha

lamina sin tener que emplear los incdmodos cuchillo u otros

itiles, y de forma gue el corte resultante es limpio, exento

de rebordes e irregularidades.

Para facilitar una explicacidn mas detallada y su

comprensidén, se acompafian unos dibujos en los que se ha repre-

sentado un caso practico de realizacidn de una embocadura para

botes y similares de las indicadas caracteristicas, que,sg.ci-

ta tan s6lo a titulo de ejemplo no limitativo del alcancg‘del

presente modelo de utilidad.

En dichos dibujos, la figura 1 corresponde a ung

vista en perspectiva quc muestra la embocadura dispuesta en

el correspondiente envase; la figura 2 es una vista a escala

LI

la embocadura, igual-

y la figura 3 muestra en ynpa,

vista en perspectiva la forma de proceder para abrir el envyase.

e _o®
De acuerdo con los dibujos, dicha embocadura cbngis-

mayor en seccidn vertical de una mitad de

mente dispuesta en el envase;

te en un arillo laminar met&lico -1~ gue por una porcidn supe-

rior -la- estd rebordoneado sobre el borde -2a- de la boca de

un envase -2-, tal como un bote. Dicho arillo laminar va apli-

cado a la cara interna de la boca del envase -2- e introduci-

do hasta una determinada profundidad donde termina en una pes-



10

15

20

25

tafia anular -lb- dirigida hacia el interior.

A la indicada pestafia anular -1b- estd adherida por
termosoldadura una l&mina -3- delgada y preferentemente meta-
lica o metalizada, que cierra la boca del envase. La lamina

-3~ presenta una prolongacidén radial -3a- gue constituye un ti-

rador.

La unidn de la la&mina de cierre -3- a la pestafia

-1b- del arillo de embocadura -la- por termosoldadura como

se ha indicado hace posible un sellado hermético de dicha 1&-

mina que, asi constituye un a modo de precinto de garantia

de las caracteristicas del producto, por ejemplo alimenticio

0 kien gquimico u otro, que se& contenga en el envase -2-, que

se conservan Integramente gracias a dicho cierre hermético.
La embocadura, cerrada por la lamina -3~ como.guada

. - . . . ' . (A
dicho, est& en condiciones para recibir una tapa encajafla en

el arillo ~-1- el cual al efecto estd introducido como se& ha

explicado anteriormente hasta una profundidad determinada €n

la boca del envase, de manera que Jjuntamente con la l&mina de

cierre -3- forma un rehundido que hace posible la colocacipn

de la mencionada tapa, gue es una tapa convencional.

La apertura de la embocadura es extremadamente.sen-

cilla gracias al tirador -4a- con el gue, asiéndolo comq sg

3 » L - v ..'..
ve en la figura 3, se ejerce traccidn de la l&mina -3- que en-

tonces se separa por su borde de la pestafla -1b- del arillo

-1- donde estd adherida dicha lamina. La unidn de tal l&mina

precisamente por termosoldadura, no s8lo proporciona un sella-

do hermé&tico como se ha indicado antes, sino que, adem3s, fa-

cilita el desprendiento de la l&mina de cierre -3- para la

-
A
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apertura. Esta apertura es limpia,, dejando la embocadura
perfectamente destapada y sin formacidén de ninguna rebaba por-

que no es necesario el empleo de cuchillo o Gtiles de corte e-

quivalentes.

Es interesante hacer hincapie, no s6lo en la extraor-

dinaria facilidad de apertura de la embocadura, como ventaja

importante de la misma, sino también en la ventaja gque represen-

ta su sencillez estructural que posibilita la obtencidn in-

dustrial en condiciones econdmicas favorables porque la lamina

de cierre -3- no estd rebordoneada sobre la boca del envase,

sino simplemente adherida a una pestafia -1lb- del arillo -1-, lo
que significa que la la&mina -3- en cuestidn es de menor exten-
sidn gue las laminas rebordoneadas de los cierres o embocadu-

ras convencionales similares, con lo cual con la embocadura

objeto del modelo actual se obtiene un ahorro en cuantg ad ma-

terial constitutivo de la citada lamina de cierre, gue es muy

importante.

En otro sentido, serén independientes’del objeto

de la presente invencidn las formas, materiales y dimensiones
L

LA A J

de la embocadura para botes y similares en cuestidn y, en gene-
s o°%,

ral, todo cuantos detalles puedan presentarse y gue no aTecten

[ ] - L ]
a la esencialidad de la invenci®n.
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REIVINDICACIONES

1. Embocadura para botes y similares, caracterizada

por el hecho de consistir en un arillo metdlico rebordoneado
sol. el borde de la boca del envase, cuyo arillo presenta
una

pestafia anular que queda introducida en la boca del envase

y a la que estd adherida por termosoldadura una l&mina de cie-

rre que presenta una prolongacidén en forma de aleta saliente

que constituye un tirador para separar la citada la&mina de la
pestafia del arillo y asi obtener la apertura del envase.

2. Embocadura para botes y similares.

La presente memoria descriptiva consta de seis

hojas foliadas escritas a mdgquina por una sola cara.

Rarcelona, a 19 enero de 1983 .
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